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Wismar,

Niemiecka Republika Demokratyczna

Sposéb powierzchniowego nakiadania za pomocq natryskiwania powloki
skladajqcej sie z materialyu wiéknistego lub zlarnistego i materiotv wiqiqce-
go oraz urzqdzenie do wykonywania tego sposobu

Patent trwa od dnia 3i marca 1960 r.

Pierwszenstwo: 22 wrzesnia 1959 r. (Niemiecka Republika Demokratyczna).

Wynalazek dotyczy sposobu powierzchnio-
wego nakladania powloki skladajgcej sie
z materialu wléknistego lub ziarnistego i ma-
terialu wigzgcego.

Znany jest sposob nakladania powloki skia-
dajacej sie¢ z elementéw wldknistych, najko-
rzystniej wibkien azbestowych i materialu wia-
7gcego, przy ktérym uprzednio spulchniony
material zostaje wyrzucany za pomocg Spre-
zonego powietrza z rury, ktéra otoczona jest
rurg doprowadzajaca material wiazacy.

Zbyt duze ci$nienie wylotowe prowadzi przy
tym do niepozadanej sferoidyzacji, na skutek
czego nie mozna zapewni¢ réwnomiernego roz-
lozenia wlokien. Ponadto przez pierScieniowe

*) Wtiasdciciel patentu oswiadczyl, ze wspoi-
tworcami wynalazku sg inZz, Franz Friedrich,
inz. Herbert Tietbohl i inz. Harry Kopke.

doprowadzanie materialu wigzgcego, tylko
zewnetrzna powierzcnnia strumienia widkien
zostaje zwilzona, natomiast jego rdzen pozo-
staje suchy. W innym znanym sposobie, réw-
nocze$nie uprzednio spulchniony materiat za
pomocg strumienia powietrza’ o niskim ci$-
nieniu zostaje doprowadzany do urzgadzenia
natryskowego, z ktérego nastepnie material
wioknisty i material wigzacy wylatujg oddziel-
nymi strumieniami, ktére 1lacza sie dopiero
przy trafianiu na przeznaczong do powleczenia
powierzchnie lub nieco wcze$niej.

Na skutek tego unika sie sferoidyzacji i fil-
cowania elementéw widknistych i uzyskuje sie
réwnomierne powleczenie.

Okazalo sie jednak, Ze na skutek zraszania
elementéw wibknistych dopiero po trafieniu na
Sciane lub w miejscu spotykania sie strumienia
materiatu wigzZzacego ze strumieniem materialu



/s
witknistego, czeéci. materialu wibknistego odla-
tuja na boki ze strumienia i zanieczyszc2aja
otoczenie. Poteguje te, jeszeze nacisk strumienia
materialu “wiazacego, ukoénie trafiajacego na
strumiefi materialu wiéknistego.
Sposobem wedlug wynalazku unika si¢ tych

niedogodnoéci przez to, ze material wiazacy zo- .

staje doprowadzany wspélérodkowo do strumie-
nia materialu wiléknistego przy wylocie z urzsg-

dzenia natryskowego i to przy wyzszym cinie-

niu niz ci$nienie wylotowe materialu widék-
nistego.

Na skutek tego materiat _ wibknisty zostaje
przepojony materialem _wxqzacym, bemoérednio
po wyjéciu z urzadzenia natryskujgcego i jest
prowadzony w strumieniu materialu wiagzacego,
przez co w znacznym stopniu uniknigto wywig-
zywania sie pylu. Ponadto na skutek tego, ze
material wiazacy wylatuje przy wyzszym cié-
nieniu niz material wloknisty, zostaje on po-
rywany do §rodka strumienia materialu wigza-
cego oraz rzucany na przeznaczong do powle-
czenia powierzchnie i w ten spos6b uzyskuje
sie dobre przyleganie powloki. Urzadzenie do
wykonywania tego sposobu skilada sie z dyszy
wylotowej materialu wiéknistego, ktora powia-
zana jest z powszechnie stosowanym pistoletem
natryskowym do natryskiwania materialu wia-

z3cego i ktérej otwory wylotowe do sprezonego

powietrza i materiatu wigzacego, za pomocg do-

datkowych przewodéw, umieszczone sa w §rod- -

ku dyszy wylotowej materiatu wiéknistego.

Na rysunku zostal pokazany przyklad wyko-
nania urzadzenia wedlug wynalazku, przy czym
fig. 1 przedstawia rzut z gory, fig. 2 — rzut
z boku, a fig. 3 — przekréj plaszczyzna ozna-.
czona linia A—B na fig. 2.

Uprzednio spulchniony materiat widknisty zo-
staje doprowadzony przewodem gietkim 1 do
dyszy wylotowej 2, ktéra za pomocyg zaciskow
lub $Srub polgczona jest z powszechnie stoso-

-

wanym~ pistoletern natryskowym 3. Material
wigzacy i potrzebne do jego rozpylania powie-
trze zostaja doprowadzane do pistoletu natrys-
kowego 3 przewodami 4 i 5, ktérych wyloty za
pomocg wychodzaceych z glowicy 6 pistoletu na-
tryskowego. 3 przewcedéw 7 i 8 umieszczone sg
w S$rodku dyszy wylotowej 2. W celu uniknie-
cia zapchania wnetrza dyszy wylotowej 2 przez
material wléknisty, najkorzystniej wykonana
z termoplastycznego tworzywa sktucznego dysza
2 .jest zaopatrzona w gleboko siegajace wgie-
cie 9, ktore obejmuje przewody 7 i 8.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b powierzchniowego nakladania za po-
mocg natryskiwania powloki skladajgcej sie
z materiatu wléknistego lub ziarnistego i ma-
terialu wigzacego, znamlenny tym, Ze ma-
terial wigzacy zostaje doprowadzany do §rod-
ka strumienia materialu wl6knistego lub
ziarnistego przy wylocie jego z urzadzenia
natryskowego i to przy ci$nieniu, ktére prze-

- wyzsza ciSnienie materialu widknistego.

2. Urzgdzenie do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze sklada siezdy-
szy (2) polaczonej z gietkim przewodem (1)
doprowadzajagcym materiat wioknisty i kt6-
ra polaczona jest W jednj calo$é ze zna-
nym w istocie pistoletem natryskowym (3)
do piynnego czynnika, przy czym otwory
wylotowe dla cieczy i sprezonego powietrza,
za pomocg przewodoéw (7, 8) umieszczone sg
w frodku dyszy (Z) przy jej otworze wylo-

‘' towym.

VEB Mathias —

Thesen Werft Wismar
Zastepca: mgr Jézef Kaminski
rzecznik patentowy
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