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54)  VERFAHREN ZUM VORSCHUB DRAHT- UND BANDFOERMIGER MATERIALIEN

57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Vorschub draht- und bandférmiger Materialien und
st besonders fiir den intermittierenden und kontinuierlichen Elektrodendrahtvorschub geeignet.
Jas erfindungsgeméRe Verfahren besteht darin, dafd sich ein Dauermagnet mit darin befestigtem
ichtungsabhéngigem Klemmsystem in einem vom Spulensystem erzeugten Wechselfeld bewegt.
Jmin jedem Fall ein Zuriickschieben des Band- oder Drahtmaterials zu verhindern und eine
continuierliche Bewegung zu erzeugen, werden drei Schwingankersysteme hintereinander
ingeordnet, die von einem um jeweils 120° phasenverschobenen Erregerstrom angesteuert
verden. Das beschriebene Verfahren gewahrleistet, daf3 sich zu jedem Zeitpunkt mindestens
sines der drei Schwingankersysteme in Vorwértsrichtung bewegt und dadurch keine
Riicklaufsperre notwendig ist. Die Vorschubgeschwindigkeit des Band-und Drahtmaterials 183t
sich mit der Frequenz und Amplitude des Erregerstromes regeln. Das Verfahren ermoglicht mit
jeringem geratetechnischem Aufwand auch den Draht- und Bandvorschub Gber langere
Zntfernungen, da beim Hintereinanderschalten mehrerer Vorschubeinheiten keine
Sleichlaufschwierigkeiten auftreten. Fig.2
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Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Vorschub draht- und bandférmiger Materialien
und ist besonders fiir den intermittierenden und kontinuierlichen Elektrodendrahtvorschub
geeignet.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es sind mehrere Verfahren zum Vorschub draht- und bandférmiger Materialien bekannt. Bekannt

ist die Losung des Draht- und Bandvorschubes durch motorgetriebene Rollensysteme, die einen
relativ grofRen mechanischen Fertigungsaufwand erfordern und damit sehr kostenintensiv sind.
Bekannt ist ein Vorschubverfahren nach DE OS 2750129, bei dem diskontinuierliche,

pulsierende Vorschubbewegungen erzeugt werden, indem die Drehbewegung eines Motors iiber

eine Taumelscheibe auf ein StoBelsystem iibertragen und in eine Langsbewegung umgeformt wird.
An den StoBeln befestigte Mitnehmer bewirken dabei die Vorschubbewegung des Elektrodendrahtes.
Nachteilig ist der komplizierte mechanische Aufbau der Vorrichtung zur Realisierung des Verfahrens
* und die Trégheit des Systems, welche durch den verwendeten Motor bestimmt wird.

Weiterhin ist nach DD WP 138 614 bekannt, eine oszillierende Bewegung durch ein
elektromagnetisches Schwingungssystem zu erzeugen, welches einen unterteilten Magnetkreis
besitzt. Die an den Trennfldchen, die durch eine Unterteilung entstanden, erzeugten Krifte dienen
zur Erzeugung der Vorschubbewegung und zum Spannen des Elektrodendrahtes wahrend der
Vorschubbewegung. Die Riickstellung erfolgt durch Federn.

Nachteilig ist hierbei, daR das elektromagnetische Schwingungssystem zusitzlich zur Vorschubkraft die
Kraft der Riickholfeder {iberwinden muf und entsprechend groR ausgelegt werden muR.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht in der Verringerung des gerétetechnischen Aufwandes an
Vorschubsystemen fiir draht- und bandformige Materialien einschlieBlich der Senkung des
Instandhaltungs- und Wartungsaufwandes, der Einsparung von Material- und Arbeitszeit, der
Erhdhung der Bediensicherheit und der Erweiterung der Einsatzméglichkeiten.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein einfaches Verfahren zum intermittierenden und
kontinuierlichen Draht- und Bandvorschub, mit einer unkomplizierten Steuerung und der
Mdglichkeit mehrere Vorschubeinheiten einzusetzen, zu schaffen.

ErfindungsgemaR wird diese Aufgabe dadurch geldst, daR sich ein Dauermagnet mit darin
befestigtem richtungsabhangigem Klemmsystem in einem von elnem Spulensystem erzeugten
Wechselfeld bewegt.

. Um in jedem Fall ein Zuruckschieben des Bandes oder Drahtes zu verhindern'und eine
kontmuxerhche Bewegung zu'erzeugei, werden drei Schwmgankersysteme hintereinander ~
angeordnet, die von einem um jeweils 120° phasenverschobenen Erregerstrom angesteuert

- werden. Das beschriebene Verfahren gewahrleistet, daR sich zu jedem Zeitpunkt mindestens

eines der drei Schwingankersysteme in Vorwartsrichtung bewegt und dadurch keine Riicklaufsperre
notwendig ist. Die Vorschubgeschwindigkeit des Bandes oder Drahtes (43t sich mit der Frequenz
und Amplitude des Erregerstromes regein. :

Das Verfahren ermaglicht mit geringem gerdtetechnischemAufwand auch den Draht- und Band-
vorschub iiber langere Entfernungen, da beim Hintereinanderschalten mehrerer Vorschubeinheiten
~ keine Gleichlaufschwierigkeiten auftreten.
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Ausfiih rungsoetsplel

Am nachstehenden Beispiel soll die Erfmdung naher erldutert werden. In Fig.1 ist der zeitliché :

Verlauf des sinusformigen Erregerstromes i dargestellt. Fig.2 zeigt das erfindungsgemaRe Schwinganker-
~ system in einer bestimmten Phase des Bewegungsablaufes, in der sich der Erregerstrom i im Zeitintervall t1
befindet. Der StromfluB durch die Spule 2 bewirkt einen magnetischen FluR iber den Magnet-

kreis 3 und die Ausbildung von magnetischen Polen an den Spulenenden. Der Schwinganker 1

‘mit dauermagnetischen Eigenschaften und dem darin befindlichen Klemmsystem wird von diesen
Polen beeinfluBt. Im Zeitintervall t4 ist der StromfluR so gerichtet, dal§ sich zwischen dem
Schwinganker 1 und den Polen des Magnetkreises eine ungleichnamige Polaritat herausbildet

und der Schwinganker 1 in die Spule 2 hineingezogen wird.

Fig.3 zeigt das erfindungsgeméRe Schwingankersystem im Zeitintervall to. Der dauermagnetlsche
Schwinganker 1 behilt seine Polaritat, wihrend die Pole des Magnetkreises auf Grund der umge-

kehrten Richtung des Stromflusses ihre Polaritit &ndern. Somit stehen sich gleichnamige Pole
gegeniiber, die den Schwinganker 1 aus der Spule 2 herausstoBen. In Abhéngigkeit von der

Phasenlage des Erregerstromes i stellt sich eine oszillierende Bewegung des Schwingankers 1

ein, welche je nach Anordnung des Klemmsystems in einer Richtung zur Vorwértsbewegung des
Elektrodendrahtes genutzt werden kann. Um diese pulsierende Bewegung in eine kontinuierliche
umzuwandeln, werden wie in Fig.4 gezeigt, drei gleiche Vorschubsysteme zu einer Einheit zusammenge-
. filgt. Steuert man die Spulen der drei Schwingankersysteme mit einem um jeweils 120° phasen-
verschobenen Erregerstrom {Fig.5) an, bewegt sich zu jedem Zeitpunkt t, immer mindestens ein
Vorschubsystem in Arbeitsrichtung. Damit entfélit auch eine Rﬁcklaufsperre. ,
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Erfindungsanspriiche:

1. Verfahren zum Vorschub draht- und bandférmiger Materialien, gekennzeichnet dadurch,

daR ein kontinuierlicher und pulsierender Draht- und Bandvorschub erreicht wird, in dem durch
einen polarisierten Anker {1) mit richtungsabhangigem Klemmsystem, der sich in einer
stromdurchflossenen Spule (2) bewegt, der Transport der Drahte oder Bander durchgefiihrt wird.

2. Verfahren zum Vorschub draht- und bandfdrmiger Materialien nach Punkt 1, gekennzeichnet

dadurch, .
daB ein Transport von Drahten oder Bandern {iber ldngere Entfernungen ohne Gleichlauf-

schwierigkeiten moglich ist.

3. Verfahren zumVorschub draht- und bandférmiger Materialien nach den Punkten 1 und 2,
gekennzeichnet dadurch, da mittels Erregung der Vorschubsysteme durch den gleichen
Wechselstrom und Ausgleichen von Kraft- und Wegdifferenzen infolge der Wirkung des
richtungsabhéangigen Klemmsystems ein definierter Vorschub erreicht wird.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen
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