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 liontagetisch .
: Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen flexiblen modularen Montage-
tiach, der bei manueller und automatischer Montage einsetz-
bar iet. \ .
Anwendungsgebiete sind vorzugswelse in der Geratetechnlk

- Elektroindustrie und Konsumgiliterindustrie zu sehen,

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es ist bekannt, dasB Montagetische als Einzelarbeitspiétzevund
innerhalb von Montagesystemen Verwendung finden. Dabei kinnen
diese fir die verschledensten Montageaufgaben ausgeriistet wer—'
den, Diese weisen eine geringe Plexibilitat h1n91chtllch 1hres
Einsatzes auf (DD=-PS 122938)

Weiterhin ist bekannt, daB es mechanisierte Montagetische fiir
spezielle Fiigevorgénge, wie Einpressen, Nieten und SchweiBen
gibt, Diese konnen in den meisten Féllen nur fiir diese FPlige-
verfahren’genUtzt werden (DD-PS 126799).

Es ist weiter bekannt, daf es Montagetische mit tellweise
modularem Aufbau gibt (DD-PS 96175).

Bei allen ist keine oder nur eine geringe Koppelbarkeit unter-
einander und wit verschiedenen Montageeinrichtunéen moglich.
Die Ausbaufihigkeit ist ebenfalle gering. '



Ziel der Erfindung

'f'Es igt Ziel der Erfindung, die Anpaesungaflexibilltat des
: Montagetieches hineichtlich seines Elnsatzes gegenﬁber
den bekannten Montagetischen zu erhohen.

Damit sinkt der Herstellungsaufwand fUr verschiedanartige
Tische.

Qg;légung deg Wesens der Erfindung
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine beliebige
Kombination der Verwendung der Montagetische innerhalb
des Montageprozesses zu ermﬁglichen, wie z,B. der Anbau
an Montagesysteme unabhidngig des Fordermittels, vorausge-
- setzt, daB das Werksetlick bzw, der Werkstiicktriger nicht
mit dem Fordermittel verbunden ist,. ‘
Erflndungegeméﬁ wird dieses erreicht durch eine modularé
‘Bauweise und ein tischeigenes Traneportevstem, wobel die
Montagetischplatte aus 6 Segmenten besteht, die mit dem
‘Tischgestéll verbunden werden, Durch eine Kombination
der 3 Grundformen, Arbeitsgegenstande- und Arbeitemittel~
aufnahmeebene, Arbeiteebene und Traneporteegment iet eine
Anpassung an die verechiedensten Arbeitsaufgaben moglich.

Der Montagetisch 1ld8t eine Verwendung als Einzelarbeits-
platz und Komblnationen zu Partnerarbeiteplatzen, Gruppen=-
'arbeitsplatzen und FlieBetraBen zu, deren Anordnung karree-
formig und linienfdrmig sein kann, Damit l#Bt eich erheb-
lich der Herstellungsaufwand fiir die verechledenartigeten
Tische senken, da der Montagatisch gehr vielaeitlg exneetz-
bar ist. . _

"~ ErfindungsgeniB kdnnen nebaneinanderliegende Segmente ZU=
sammengefalt werden, g0 daB. bel Bedarf ein durchgebendes
Traneporteegment ermoglicht wird. Als Traneportsegment
werden nichtangetriebene oder angetriebene Verkettungs~‘
mittel verwendet. Wobei die Arbeitsgegenetandeweitergabe
direkt oder durch geitlich am Tischgestell befestigte Trans-
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'portsegmente, von Montagetisch zu Montagetisch oder von
Montagetisch zu anderen Montageeinrichtungen, erfolgt.‘

.Weiterhln wird erfindungsgem#df die Arbeitegegenstand— und

o Arbeitsmittelaui’nahmeebene so auagefhhrt da8 eine Auf-

nahme zur Befestigung von Teilebereitstellungasvetemen,
‘Hilfs- und Arbeitemitteln, vorgesehen ist. ‘
Erfindungsgemdfl wird zur Bereitstellung von Arbeitsmitteln,
wie elektriech'angetriebene Handschrauber u.d., die in ver~
tikaler Richtung gelagert sind, eine Arbeitemittalbereité
etellungsbrhcke in Form eines Rohrbugale oder Profilbiigels

U.ti., die sich liber der Arbeitsebene befindet, au Tischge-
etell befeetigt. ’ |

~ Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausflihrungsbei-
spiel néher erléutert werden. In der dazugehﬁrigen Zeich-
nung iat das Prinzip der Erfindung dargestellt.

Figur 1 zeigt einen Montagetisch, bei dem die einzelnen
Segmente auswechselbar und kombinierbar sind. Dabei sind.
die 3 Grundformen, Arbeitsebene 1, Arbeitegegenstands-,
Arbeitsmittelaufnahmeebene 2 und- Transportsegment 3, aus
denen die 6 Segmente sich zusammensetzen kdnnen, darge=~

~ stellt, Die Traneportesegmente 3 ermvglichen einen 4n- und
Abtranspoft der Werkstiicke bzw, Werketﬁcktrﬁger iber die
Arbeiteebene 1 oder in die Tiefe des Montagetisches. Da~-
‘durch ergeben eich hinsichtlich der Kbmbinierbarkeit der
Montagetische untereinander und der Integrierbarkeit in
MontageavstemelvieletMﬁglichkéiten; Es lassen sich Partner-
oder Gruppenarbeitsplétze zusammenstellen, wobei die Auf=-
‘etellung karree~ und linienfdrmig sein kann, Ebenso 188t
eich der Montagetisch an Montagebander oder andere Montage-
elnrichtungen angchlieBen, Es muB nur gewdhrleistet sein,
da Werkstﬁck bzw. Werketiicktréger und Verkettungemittel
" nicht miteinander verbunden sind. Zusatzllch lassen sich
die Transportsegmente 3 durch geitlich am Tischgestell 4



befestigte Transporteegmente 3 verléngern..
Die Arbeitegegenetandsé und Arbeitemittelaufnahmeebene 2
sieht die Befestigung von Greifbehaltern 5 in den dafﬁr ,
vorgesehenen Aufnahmen 6 vor, .
Die Arbeitsebene 1 kann durch eine Nieté, Bohr- oder

eine Presseinrichtung u., a., ersetzt werden.
Im ‘Bedarfsfall lassen sich die Segmente austauschen oder
zusammenfassen, Es lassen sich Varianten bilden,- wie eine
einheitliche Arbeitsebene oder ein durchgehendes Trans—.
'portsegment.

‘Eine am Tiechgeetell 4 befeetigte Arbeitsmittelbereit-
stellungebriicke 7, die sich in Form eines Bligels lber

der Arbeitaebene 1 befindet 18t eine vertikale Lagérung
von slektrischen Handschraubern 8, Fettbereitetellungeein—
richtungen o, 8., zZu. ‘

Die Transportsegmente 3 bestehen aus Rollen 9 oder rollen—
" &hnlichen Gebilden, die angetrieben oder nichtangetrieben
gein ktnnen,



Erfindungsanspruch

Te

2.

Montagetlech dadurch gekennzelchnet daB eine modulare
Bauweise vorhanden ist, wobei eine Tischplatte aus

6 Segmenten, die mit einem Tischgestell (4) verbunden
werden und aus 3 Grundformen resultieren, besteht, die
die Arbeitsgegenetand— und Arbeitemittelaufnahmeebene (2),
die Arbeitsebene (1) und das Transportsegment (3) dar-

~ste11en und austauschbar und kowbinierbar gind und so

verschiedenartige Kombinationen der Verwendung inner-

‘halb des Montageprozesses ermbglichen.

Montagetisch nach Punkt 1 dadurch gekennzelchnet daB

- das Tranportsegment (3) aus Verkettungemitteln besteht.

3.

4.

Montagatlech nach Punkt 1 und 2 dadurch gekennzeichnet,
daB das Transportsegment (3) aus angetrlebenen Verkettungs-
mitteln besteht.

Montagetisch nach Punkt 1, 2 oder 3 dadurch gekennzeich-v

- net, daB nebeneinanderliegende Segmente zu einenm SegmantI

5e

zusamnengefalbt sind.

llontagetisch nach Punkt 1 - 4 dadurch gekennzeichnet,

daB in den Tischsegmenten, die zu Bereitstellung von
Arbeitsgegenstﬁnden und Arbeitemitteln dienen, Aufnahmen (6)
zur Befestigung von Teilebereitstellungssystemen, Hilfs-
und Arbeitsmitteln angeordnet gind.

Montagetisch nach Punkt 1 = 5 dadurch gekénnzeichnet,
daB sich horizontal lber der Arbeitsebene (1) eine Ar-
beitemittelbereitstellungsbriicke (7), in Form eines
Biigels aus Rohrprofil, Profilstahl o.8., die am Tiech-
gestell (4) befestigt werden kann, befindet. 1



T. Montagetisoh nach_Punkt’1;ﬁ2, 3 oder 4 dadurchlge-
kennzeichnet, daB‘die Montagetische direkt unterein-
ander oder mit anderen Montageeinrichtungen verbunden
sind., | | -

‘8.,Montagetisch nach Punkt 1, 2, 3 oder 4 dadurch gekenn—
' zeichnet, daBl die Montagetische untereinander oder mit
anderen Montageeinrichtungen, “durch ein oder mehrere
Transportsegmente (3), die seitlich am Tischgeetell (4)

befestlgt sind, verbunden gind,
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