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本发明公开了一种双工位纸筒的拉毛机，两

个送料皮带单元相互平行设置，链条链轮单元设

置在两送料皮带单元的右侧，在链条链轮单元中

的链条上固定若干个承料座，两个所述冲头单元

并列布置，且每个冲头单元中的冲头模具与冲头

转轴分别置于链条链轮单元的左右两侧，两个接

料槽置于链条链轮单元的右侧，每个接料槽的左

侧均设置一根电动推杆，在链条链轮单元的上方

设有两个打磨轮。本发明采用双工位作业，工作

效率高，结构设计合理，动作简单，使用效果好。
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1.一种双工位纸筒的拉毛机，包括冲头模具（11）和冲头转轴（12），所述冲头模具（11）

与冲头转轴（12）同轴布置并组成冲头单元，且冲头模具（11）与冲头转轴（12）同时相向或者

背向运动，其特征在于：还包括送料皮带单元（21）、链条链轮单元（31）、承料座（41）、打磨轮

（51）、电动推杆（61）和接料槽（71），两个送料皮带单元（21）相互平行设置，链条链轮单元

（31）设置在两送料皮带单元（21）的右侧，在链条链轮单元（31）中的链条上固定若干个承料

座（41），两个所述冲头单元并列布置，且每个冲头单元中的冲头模具（11）与冲头转轴（12）

分别置于链条链轮单元（31）的左右两侧，两个接料槽（71）置于链条链轮单元（31）的右侧，

每个接料槽（71）的左侧均设置一根电动推杆（61），在链条链轮单元（31）的上方设有两个打

磨轮（51）；

所述送料皮带单元（21）包括带轮（211）、皮带（212）、第一限位板（213）、挡板（214）和挡

板气缸（215），两个带轮（211）相隔一定间隙布置，两个带轮（211）通过两根皮带（212）相联

动，两块第一限位板（213）置于两皮带（212）的外侧，在每块第一限位板（213）的相同位置处

均设置一个限位槽（210），每个限位槽（210）内铰接一个挡板（214），两个挡板气缸（215）设

置在两挡板（214）的外侧，挡板气缸（215）的气缸轴与对应侧的挡板（214）相铰接；

两个送料皮带单元将纸筒送至链条链轮单元中的承料座上，链条链轮单元间歇式前

进，并将纸筒依次送至两个冲头单元内，冲头单元中的冲头模具与冲头转轴相向运动，并对

纸筒进行翻边，翻边完成后，冲头单元中的冲头模具与冲头转轴背向运动并脱离纸筒，链条

链轮单元继续间歇式前进，并将翻边后的纸筒送至打磨轮下方进行打磨，打磨完成后，电动

推杆将打磨后的纸筒（400）推入接料槽。

2.如权利要求1所述的双工位纸筒的拉毛机，其特征在于：两个送料皮带单元（21）中的

所述限位槽（210）错开布置。

3.如权利要求1所述的双工位纸筒的拉毛机，其特征在于：所述承料座（41）为具有U形

槽的U形座结构。

4.如权利要求1所述的双工位纸筒的拉毛机，其特征在于：所述打磨轮（51）设置在打磨

电机的冲头转轴上，并通过打磨电机驱动，在打磨电机的一侧设有驱动气缸，驱动气缸的输

出轴与打磨电机相连，并驱动打磨电机上下运动。

5.如权利要求4所述的双工位纸筒的拉毛机，其特征在于：所述打磨轮（51）的外侧设有

挡罩（512），在挡罩（512）上设有抽风管（513）。

6.如权利要求4所述的双工位纸筒的拉毛机，其特征在于：在每个打磨轮（51）的下方且

位于链条链轮单元（31）的左右两侧均设有打磨冲头与打磨转轴，所述打磨冲头与打磨转轴

同轴布置。

7.如权利要求1所述的双工位纸筒的拉毛机，其特征在于：所述接料槽（71）的截面为L

形结构，在接料槽（71）的上方设有压板（711），在压板（711）的下端面上设有毛刷（712），压

板（711）的上端连接驱动气缸（713），驱动气缸（713）驱动压板（711）上下运动。
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一种双工位纸筒的拉毛机

技术领域

[0001] 本发明涉及一种双工位纸筒的拉毛机。

背景技术

[0002] 在纺织行业中，需要大量的使用宝塔形纸管。目前，宝塔形纸管通常由宝塔纸管机

进行批量生产，生产好的宝塔管再经过拉毛机将管身进行拉毛处理。

[0003]   201410328699 .4公开了一种宝塔管拉毛机，该拉毛机为单工位作业，工作效率

低，因此，确有必要对现有技术进行改进以解决现有技术之不足。

发明内容

[0004] 本发明是为了解决上述现有技术存在的问题而提供一种双工位纸筒的拉毛机。

[0005] 本发明所采用的技术方案有：一种双工位纸筒的拉毛机，包括冲头模具和冲头转

轴，所述冲头模具与冲头转轴同轴布置并组成冲头单元，且冲头模具与冲头转轴同时相向

或者背向运动，还包括送料皮带单元、链条链轮单元、承料座、打磨轮、电动推杆和接料槽，

两个送料皮带单元相互平行设置，链条链轮单元设置在两送料皮带单元的右侧，在链条链

轮单元中的链条上固定若干个承料座，两个所述冲头单元并列布置，且每个冲头单元中的

冲头模具与冲头转轴分别置于链条链轮单元的左右两侧，两个接料槽置于链条链轮单元的

右侧，每个接料槽的左侧均设置一根电动推杆，在链条链轮单元的上方设有两个打磨轮。

[0006] 进一步地，所述送料皮带单元包括带轮、皮带、第一限位板、挡板和挡板气缸，两个

带轮相隔一定间隙布置，两个带轮通过两根皮带相联动，两块第一限位板置于两皮带的外

侧，在每块第一限位板的相同位置处均设置一个限位槽，每个限位槽内铰接一个挡板，两个

挡板气缸设置在两挡板的外侧，挡板气缸的气缸轴与对应侧的挡板相铰接。

[0007] 进一步地，两个送料皮带单元中的所述限位槽错开布置。

[0008] 进一步地，所述承料座为具有U形槽的U形座结构。

[0009] 进一步地，所述打磨轮设置在打磨电机的冲头转轴上，并通过打磨电机驱动，在打

磨电机的一侧设有驱动气缸，驱动气缸的输出轴与打磨电机相连，并驱动打磨电机上下运

动。

[0010] 进一步地，所述打磨轮的外侧设有挡罩，在挡罩上设有抽风管。

[0011] 进一步地，在每个打磨轮的下方且位于链条链轮单元的左右两侧均设有打磨冲头

与打磨转轴，所述打磨冲头与打磨转轴同轴布置。

[0012] 进一步地，所述接料槽的截面为L形结构，在接料槽的上方设有压板，在压板的下

端面上设有毛刷，压板的上端连接驱动气缸，驱动气缸驱动压板上下运动。

[0013] 本发明具有如下有益效果：

[0014] 本发明采用双工位作业，工作效率高，结构设计合理，动作简单，使用效果好。
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附图说明

[0015] 图  1  为本发明俯视结构图。

[0016]   图  2  为本发明中送料皮带单元的结构图。

[0017]   图  3  为本发明中承料座的结构图。

[0018]   图  4  为本发明中打磨轮的安装结构图。

[0019]   图  5  为本发明中接料槽的结构图。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图对本发明作进一步的说明。

[0021] 如图1至图5，本发明一种双工位纸筒的拉毛机，冲头装置用于对宝塔形结构的纸

筒进行翻边打磨，包括冲头模具11、冲头转轴12、送料皮带单元21、链条链轮单元31、承料座

41、打磨轮51、电动推杆61和接料槽71，冲头模具11与冲头转轴12同轴布置并组成冲头单

元，且冲头模具11与冲头转轴12同时相向或者背向运动。两个送料皮带单元21相互平行设

置，链条链轮单元31设置在两送料皮带单元21的右侧，在链条链轮单元31中的链条上固定

若干个承料座41，两个冲头单元并列布置，且每个冲头单元中的冲头模具11与冲头转轴12

分别置于链条链轮单元31的左右两侧。

[0022] 两个接料槽71置于链条链轮单元31的右侧，每个接料槽71的左侧均设置一根电动

推杆61，在链条链轮单元31的上方设有两个打磨轮51。

[0023] 两个送料皮带单元21将纸筒400送至链条链轮单元31中的承料座41上，链条链轮

单元31间歇式前进，并将纸筒400依次送至两个冲头单元内，冲头单元中的冲头模具11与冲

头转轴12相向运动，并对纸筒400进行翻边。翻边完成后，冲头单元中的冲头模具11与冲头

转轴12背向运动并脱离纸筒400，链条链轮单元31继续间歇式前进，并将翻边后的纸筒400

送至打磨轮51下方进行打磨。打磨完成后，电动推杆61将打磨后的纸筒400推入接料槽71。

[0024] 本发明中的冲头模具11与冲头转轴12参照现有专利201420381510.3中对应结构

的工作原理，其结构与动作原理一致，故本发明不再对冲头模具11与冲头转轴12的具体结

构以及动作进行赘述。

[0025] 本发明中的送料皮带单元21包括带轮211、皮带212、第一限位板213、挡板214和挡

板气缸215，两个带轮211相隔一定间隙布置，两个带轮211通过两根皮带212相联动，两块第

一限位板213置于两皮带212的外侧，在每块第一限位板213的相同位置处均设置一个限位

槽210，每个限位槽210内铰接一个挡板214，两个挡板气缸215设置在两挡板214的外侧，挡

板气缸215的气缸轴与对应侧的挡板214相铰接。

[0026] 两个送料皮带单元21中的所述限位槽210错开布置。

[0027] 本发明中的链条链轮单元31是按照设定的节拍间歇式前进，为方便纸筒400能够

顺利进入链条链轮单元31上的承料座41上，因此在送料皮带单元21中设置挡板214，通过对

挡板气缸215和链条链轮单元31的程序设定，在承料座41未到达送料皮带单元21的出料位

置时，挡板214转动并阻挡纸筒400运动，待承料座41到达送料皮带单元21的出料位置时，挡

板214转回原来位置，此时纸筒400被皮带212送入对应的承料座41内。

[0028] 承料座41为具有U形槽的U形座结构。为避免纸筒400滑离承料座41，在链条链轮单

元31的两侧设有第二限位板413。
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[0029] 本发明中的打磨轮51设置在打磨电机的冲头转轴上，并通过打磨电机驱动，在打

磨电机的一侧设有驱动气缸，驱动气缸的输出轴与打磨电机相连，并驱动打磨电机上下运

动。

[0030] 在打磨轮51的外侧设有挡罩512，在挡罩512上设有抽风管513。

[0031] 在每个打磨轮51的下方且位于链条链轮单元31的左右两侧均设有打磨冲头与打

磨转轴，打磨冲头与打磨转轴同轴布置。

[0032]   在打磨轮51对承料座41上的纸筒400进行打磨前，打磨冲头与打磨转轴相向运动

并伸于纸筒400内腔中，打磨轮51下压并对打磨冲头与打磨转轴之间的纸筒400进行打磨，

打磨过程中，纸筒400在打磨冲头与打磨转轴  上转动。

[0033] 打磨冲头与打磨转轴的结构与工作原理均与冲头模具11与冲头转轴12的结构原

理相同，故此次亦不再赘述。

[0034] 本发明中的接料槽71的截面为L形结构，在接料槽71的上方设有压板711，在压板

711的下端面上设有毛刷712，压板711的上端连接驱动气缸713，驱动气缸713驱动压板711

上下运动。

[0035]   在将承料座41上的纸筒400卸出时，压板711下压，然后电动推杆61按照与链条链

轮单元31前进频率相适配的节拍间歇运动，并将承料座41上的纸筒400推至压板711下方，

纸筒400通过压板711下方的毛刷712  定位在接料槽71上，待叠加的纸筒400达到设定的数

字时，压板711上移，毛刷712脱离纸筒400，此时纸筒400从接料槽71上滚下。

[0036] 以上所述仅是本发明的优选实施方式，应当指出，对于本技术领域的普通技术人

员来说，在不脱离本发明原理的前提下还可以作出若干改进，这些改进也应视为本发明的

保护范围。
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图3

图4
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图5
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