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W celu uzyskania dla zwyklej budowla-
nej i konstrukcyjnej stali wielkosci stosun-
ku granicy plynnosci do wytrzymatosci po-
wyzej 70%, konieczne bylo dotychczas
poddawanie tej stali ulepszaniu. W celu
przeprowadzenia tego sposobu konieczne
bylo ogrzanie stali do temperatury powy-
zej gornego punktu zwrotnego (punkt
Ac;) i nastepne ochtadzanie jej od tempe-
ratury, lezacej powyzej tego punktu i na-
stepne wyzarzanie w temperaturach, leza-
cych ponizej punktu Ac,.

Wynalazek polega na tem, Ze osigga
si¢ ten sam rezultat jedynie przez wyza-
rzenie stali tak, iz specjalne ogrzewanie
bez stosowania naglego ochtadzania lub z
ochtadzaniem powolnem staje si¢ zbytecz-

ne. Wrynikajaca stad pod wzgledem go-
spodanczym korzys¢ jest zupelnie jasna.
Wynalazek opiera si¢ na zjawisku, ze
przy stalach, zawierajacych powyzej 0,6%
miedzi oraz do 0,5% wegla, nastepuje
wskutek - wyzarzania utwardzanie, wyréz-
niajace si¢ przez podwyzszenie jej grani-
cy plynnosci, wytrzymatosci oraz zmnie;j-
szenie si¢ wydtuzenia, kurczenia i ciagliwo-
$ci. Powigkszenie granicy plynnosci jest
znaczniejsze, miz powigkszenie wytrzyma-
osci tak, iz stosunek granicy plynnosci do
wytrzymalosci dochodzi do 70 — 80%.
Najkorzystniejsza temperatura wyza-
rzania zalezy od skladu chemicznego, znaj-
duje sie¢ jednak zawsze ponizej punktu A,
(dolna granica mniej wigcej przy 400°).



Czas wyZarzanda, wymagany do osiagniecia
maksy‘malnlego wzrostu wytrzymalosci, wy-
nosi co'nafinsiiej 60ntinut. Ochtadzanie mo-
ze sie odbywaé na powietrzu. Przekrocze-
nie czasu trwania wyzZarzania nie pociaga
przytem za soba niekorzystnych skutkéw.

Ten nowy sposéb pozwala uzyskaé po-
wigkszenie ponad 50% granicy plynnosci
dla stali, zawierajacej miedz, i wytrzyma-
tosci ponad 20%. Silny spadek ciagliwo-
§ci, wykluczajacy w niektérych przypad-
kach praktyczne zastosowanie tego sposo-
bu, moze byé unikniety tak, ze obrébka,
wzglednie ostateczne nadanie wlasciwego

ksztaltu, nastepuje przy temperaturze od
900° — 800°C, poczem materjat po ochlo-

- dzeniu ma powietrzu zostaje wyzarzony w

opisany wyzej sposéb.

Korzysci, osiggane przy stosowaniu ni-
niejszego sposobu, wskazuje przytoczony
nizej przyktad. Uzyto materjalu o nastepu-
jacym skladzie:

0.08% C, 0.41% Mn, 0.017% P, 0.014% S,
0.05% Si, 1.01% Cu.

Z lanego bloku wywalcowano plaskie
zelazo o wymiarach 300)<20 mm. Osiagnig-
to nastepujace wyniki wytrzymalosciowe.

[ na powietrzu

W zwykly spo-

W zwykly | Koficowa tempe-
sposéb wal- scélgovazl:oewax;e, ratura walcowania

cowane; . trn' 02 1820° chtodzone na
ochlodzone POWILIZU; WY=| . wietrzu; wyza-

Zarzome przy | " one przy 6000

granica plynnosci
wytrzymalosé na rozqugame
wydtuzenie

kurczenie

ciagliwosé

Zaznacza si¢ jeszcze, ze przy szybkiem
ochtodzeniu w wodzie przy temperaturze
930° osiagnigta granica plynnosci wynosita
. tylko 37,5 kg/mm? za$§ wytrzymalos¢ na
rozciagganie — 46 kg/mm>

Zastrzezenia patentdwe.

1. Sposéb utwardzania stali budowla-
nej i konstrukcyjnej, zawierajacej miedz,
znamienny tem, ze stal, zawierajaca wie-
cej niz 0,6% miedzi oraz do 0,5% wegla,
zostaje wyzarzana przy temperaturze po-
nizej punktu Ac, tak diugo, (co najmnie;j
60 min), az powiekszenie granicy plynmno-

26,1 46,0 46,2 kg/mm?
43,0 57,6 59,2 "
22,6 15,6 17,5%

60,0 57,0 | 60,05%

23,0 40 | 22,4 mkg/cm?

§ci i wytrzymalosci na rozciagganie dojdzie
do pewnego maximum, przyczem wydtu-
Zenie, kurczenie sie i ciggliwosé zmmniejsza
sie odpowiednio do powigkszenia powyzszej
wytrzymalosci.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze nadanie ostateczmego ksztaltu
materjalowi ukofriczone zostaje przed za-
rzeniem, w gramicach temperatur od 900
do 800°C

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. Cz. Raczyriski,

rzecznik patentowy

Druk L. Begustawskiego i Ski, Warszawa.
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