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Hlava formovaciho stroje s formovadnim pisku ve formovacim
ramu vzduchovymi razy

Oblast techniky

Vyndlez se tykd hlavy formovaciho stroje s formovanim
pisku ve formovacim rdmu vzduchovymi rdzy, to znamenia, Ze se
jednd o stroje, ve kterych se formovaci ram nejprve zaplni
pisken, ktery se potom upéchuje ve dvou postupnych
operacich, z nichZ jedna spod&ivd ve dmychani neboli vhanéni
vzduchu na hmotu pisku a druhd v mechanickém upéchovani,
pric¢emZz obé operace se provadéji postupné a ihned za sebou
pri pouziti téZe hlavy, kterd pusobi zaroveil jako dmychaci
prostfedek i mechanicky péchovaci prostredek. '

Dosavadni stav techniky

Prihlasovatel je majitelem §panélského patentu
8703409, tykajici se vstfelovaciho mechanismu pro stroje na
vstrelovani jader, u néhoZz péchovadlo, provedené pro
pripojeni k naplni pisku, je duté a ukryvd v sobé pruZinovy
ventil, ktery se spousti tlakem v bubnu, ktery se privadi k
uvedenému ventilu vodicimi sloupy, pro stridavé premistovani
péchovadla jednak do stavu pfipojeného k naplni pisku a
jednak do odpojeného stavu, pricéemZ pruZinovy ventil je
ov1ladan skuteénym tlakem v bubnu tak, Ze tento tlak se
normalné dostane k  tésnicimu pistu dvéma komorami,
usporddanymi vzajemné proti sobé, tj. komorou, kterou
prochdzi vzduch na své cesté k ndplni a axiidlni komorou .
usporddanou na zadnim konci tésniciho pistu, kterou je tento
pist udrZovdn uzavfeny, pricemZ tlak vstupujici do axidlni
komory z bubnu neni neprerusovany, a vstupuje presné tehdy,
kdyZ m& nastat vstreleni.



Prihlasovatel je dale majitelem Spanélského patentu
8901201, tykajici se  vylepseni uvedeného stroje na
vstrelovdni jader, Kkteré spoc¢ivd v umisténi nasypky prd
privod pisku u dudsti neboli vstupniho otvoru stroje, pod
vstupem privadéného davkovaného pisku, v ochranné motoru
va¢éi  vystfelovanému pisku a v  provedeni elementu
pohdnéjiciho nékolik dolnich 1lopatek nebo kridel, kterd
roztiraji a srovndvaji pisek do jedné tGrovné v péchovaci
komo¥e, pri¢emZz uvedend sestava je uzaviena odvzduéﬁovacim
ventilem, ktery je umistén prstencovité venku kolem nasypky
a opatfen prstencovitou zatkou jako uzaviracim elementem,
takze po  provedeni davkovani pisku zpisobi motor
rozprostfeni pisku a vyrovnani jeho idrovné ve formovacim
ramu, nacezZ se provede pneumatické péchovani otevrenim
prstencové zatky, <&imZ se ndhle uvolni stladeni vzduch do
péchovaci komory a pusobi na povrch hmoty smési pisku s
pojiven.

U stroji typu popsaného v uvedené S$panélské pfihlééce
vyndlezu 8901201, to jest u stroji s péchovanim pisku
vzduchovymi razy, vypliiuje hmota pisku nejen formovaci réam,
nybrZz i pomérné velkou Gast horniho rdmu a tim, Ze formovaci
ram musi byt ndsledné zarovndn, je vedkery pisek v hornim
ramu znehodnocen.

Pro odstranéni vySe uvedenych nevyhod se u nékterych
stroji formovaci rdm a horni ré&m premisti do mista, kde
ndsleduje pridavné mechanické péchovani bud pneumatickymi
nebo hydraulickymi péchovadly nebo jedinym péchovadlem, &im2
se zlep3i upéchovani formovaného pisku a souasné omezi
mnoZstvi odpadu. '

Ukolem vyndlezu proto jé vytvorit hlavu formovaciho
stroje s formovdnim pisku ve formovacim ramu vzduchovymi
rdzy pro provddéni vyse uvedenych dvou péchovacich stupni
postupné za sebou, to jest nejprve péchovani vzduchovym
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razem a potom mechanické péchovani.

Podstata vyndlezu

Tento  uUkol spliiuje hlava formovaciho stroje s
formovanim pisku ve formovacim ramu vzduchovymi razy, podle
vyndlezu, jehoZ podstatou je, Ze je pohybliva svisle nahoru
a doll a je opatfena na &asti obsahujici sestavu formovaciho
ramu a horniho ramu predfazenym ramem opatfenym prostfedky
pro pevné pripojeni Xk ramu na konci faze, ve které je stul
nesouci formovaci desku zvednut, a dadle Ze predrazeny ram
je nerozebiratelné pripojen k pevné nosné konstrukci stroje
a ma kovovou desku s otvory pro prichod dmychaného vzduchu
do formovaciho rému, kterd je v ném uloZena s vuli,pficemZ
kovovad deska tvori druh péchovadla predstavujiciho
mechanicky stupefi péchovdni pisku po tom, co byl upéchovan
dmychdnim vzduchu, a kovova deska je pripevnéna prirubou k
jddru nebo pohyblivému péchovadlu pohdnénému valcem, s
vyhodou hydraulickym, rovnéZ upravenému V pevné nosné
konstrukci stroje, pridemZ péchovadlo je opatfeno uzaviracim
elementem vytlaéného ventilu uzavirajiciho dsti nebo otvor
pro vefukovdni k formovacimu ramu z bubnu a teleskopickymi
vedenimi, kterd jsou s vali uloZena ve vodicich sloupech

upravenych v pevném ramu.

Pro dosaZeni vyse uvedeného spojeni péchovani
vzduchovymi rdzy a mechanického péchovani je hlava podle
vyndlezu opatfena vstrelovacim mechanismem popsanym V
uvedenénm Spanélském patentu 8703409 modifikovanym pro
pouziti ve stroji s formovanim pisku ve formovacim ramu
vzduchovymi razy.

Provedena modifikace zejména spoc¢ivd v premisténi usti
péchovadla, které je opatfeno tésnénim pro tésné a
odstranitelné pripojeni k ndloZi neboli nédplni pisku,
pri¢emZ priruba péchovadla je neustdle pripevnéna ke kovové
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desce opatrené otvory pro pruchod dmychaného vzduchu a s
vili uloZené v predrazeném ramu, takZe tvori pist, pricemZ
predrazeny ram je nerozebiratelné pripevnén k pevné nosné
konstrukci stroje a k uvedenému predrazenému ramu je rovnéz
pevné pripojen klasicky ram zakryvajici vrsek formovaciho
ramu. |

Po prvnim péchovidni vzduchovym razem, to jest uvolnénim
vzduchu 2z bubnu stroje, nastane pohyb pé&chovadla dolu a
kovova deska zadné plGsobit jako péchovadlo a provadi druhou
fdzi péchovani, to jest mechanické péchovani, takiZe je
dosaZeno podstatného zlepseni celkového upéchovani a hmota
pisku zbyld nad drovni péchovaciho ramu je potom velmi mald
a po zarovnani formovaciho ramu tedy zbyde maly odpad.

Prehled obrazkl na vykresech

Vyndlez bude ddle bliZe objasnén na prikladu provedeni
podle priloZeného obrdzku zndzornujiciho ndarys hlavy
formovaciho stroje, &Aastednd v Fezu, s formovanim pisku ve
formovacim rdmu vzduchovymi réazy.

Priklady provedeni vyndlezu

Jak vyplyva z pfiloZeného obrazku, sestdvd hlava
formovaciho stroje pro formovani pisku vzduchovymi razy z
nosné konstrukce 1 pripevnéné k stojanu stroje, pfiéemi
nosnd konstrukce 1 nese vodici sloupy 9, které umoéﬁuji
svisly pohyb dutého péchovadla 3 pohdnéného hydraulickyh
valcem 4, v némZ je upraven vytlaény ventil, jehoZ uzaviraci
pfekryvad, za pomoci plochého tésnéni 6, zdkladni
element 7 blokujici vefukovaci otvor 8 pro vystup vzduchu z
bubnu 9 kandly 10, které jsou volné uloZeny ve vodicich

element S
1

sloupech 2, viéi nimZ jsou utésnény, pri¢emZ uzaviraci
element 5 je v normdlni poloze udrZovdn uzavreny diky
axidlni komore 11, kterd rovnézZ zachycuje tlak v bubnu 9,
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vstupujici vstupem 12, takZe tento tlak md tendenci udriovat
uzaviraci element 5 uzavreny, pricéemz uzaviraci element 5 se
otevfe kdyz dojde k preruseni tlaku pt*ivadéného do axidlni
komory 11 U¢inkem tlaku v bubnu 9, pisobicim permanentné na
okraje 13 uzaviraciho elementu 5.

Hlava formovaciho stroje 3je provedena tedy tak, Ze
pusobi jako u jakéhokoliv formovaciho stroje uvedeného druhu
na formovaci ram 14, ktery je rémem poloZenym na formovaci
desce 15, kterd 3je zase uloZena na prislusném stole 16.
Horni ¢ast formovaciho ramu 14 je utésnéna hornim rédmem 17,
v némZ zustdvA prebytek pisku 18 ukladaného do sestavy
formovaci rédm 14 - horni radm 17, takZe po nasledujici
zarovnavaci operaci a po odstranéni horniho ramu 17 je
formovaci ram 14 plny pisku..

Podle jednoho z podstatnych znaki vyndlezu je dolni
konec péchovadla 3 opatfen, pod vefukovacim otvorenm 8,
p¥irubou 19, pomoci niZ je péchovadlo 3 éfouby 20 pripojeno
ke kovové desce 21 opatfené otvory 22 vhodného tvaru,
velikosti a umisténi pro usnadnéni péchovani hmoty piskﬁ 18
Uéinkem vzduchu prichdzejiciho 2z bubnu 9, kdyZ dojde k
otevfeni uzaviraciho elementu 5. Kovova deska 21 je s vali
uloZena v predrazeném ramu 23 perfektné licujicim s hornim
ramem 17, do néhoZ zajede pri zvednuti stolu 16 nahoru,
priéemZ je perfektné utésnéna tésnénim 24. Pfedfazeny ram 23
je pripevnén Kk nosné konstrukci 1, zejména pomoci sloupki
25, kterych je upraven vhodny pocet a které jsou vhodné
rozmistény.

KdyZ se vstup 12 do axidlni komory 11, upraveny na
zadni ¢&Aasti wuzaviraciho elementu 5, dmychaciho ventilu
zablokuje, zpusobi hlava formovaciho stroje, to jest
dmychaci hlava, nadhlé uvolnéni vzduchu neboli jeho proudéni
smérem k formovacimu ramu 14, kdyZ se ventil otevre, to
znamena, kdyZ se uzaviraci element 5 odtdhne, pric¢emZ vzduch
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proudici vefukovacim otvorem 8 a prochazejici kovovou deskou
21 otvory 22 provede prvni péchovaci stupenn pisku, naceZ
tlakovy valec 4

-—

zpUsobi pohyb péchovadla 3 smérem dolu,
které tak unad$i kovovou desku 21, Kktera plusobi uvnitg
predrazeného ramu 23 jako pist, a po dosazeni horniho ramu
17 provede druhy stupenn péchovani pisku 18, to Jjest

mechanické péchovdni, 3jak bylo vy$e uvedeno, ¢imZ je
dosazeno nejlépe moZného upéchovdni pisku a co nejmensSiho
odpadu.

Z vySe uvedeného popisu vyplyvd pro odbornika podstata
reseni se vsSemi uvedenymi vyhodami.

Materidly, tvar, velikost a uspordddni mohou byt
zvoleny tak, aby nedoslo k vybodeni z rozsahu podstatnych
znakl vynélezu.

PouZivané nAzvy je nutno chapat spise v $irsim neZ
uzsim smyslu.




PATENTOVE NAROKY

Hlava formovaciho stroje s formovanim pisku ve formovacim
ramu vzduchovymi rdzy,vy znac¢ujicisetimnm,, Ze je
pohyblivd svisle nahoru a dold a je opatfena na ¢asti
obsahujici sestavu formovaciho rédmu (14) a horniho réamu
(17) predrazenym ramem (23) opatrfenym prostrfedky pro pevné
pripojeni k ramu (17) na konci faze, ve které je stul (16)
nesouci formovaci desku (15) zvednut, a dale Ze predrazeny
ram (23) Jje nerozebiratelné pripojen k pevné nosné
konstrukci (1) stroje a md kovovou desku (21) s otvory (22)
pro prichod dmychaného vzduchu do formovaciho réamu (14),
kterd Jje v ném uloZena s vuli,pficemZ kovova deska (21)
tvori druh péchovadla predstavujiciho mechanicky stupen
péchovani pisku po tom, co byl upéchovan dmychdnim vzduchu,
a kovova deska (21) je pfipevnéna pfirubou (19) k jadru nebo
pohyblivému péchovadlu (3) pohdnénému valcem (4), s vyhodou
hydraulickym, rovnéZ upravenému Vv pevné nosné konstrukci
(1) stroje, pric¢emZz péchovadlo (3) je opatrfeno uzaviracim
elementem (5) vytlaéného ventilu uzavirajiciho uUsti nebo
otvor (8) pro vefukovani k formovacimu rdmu (14) z bubnu
(9) a teleskopickymi vedenimi (10), kterd Jjsou s vali
uloZena ve vodicich sloupech (2) upravenych v pevném ramu
(1).
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