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(57)摘要

本发明涉及一种可追溯的高阻隔农药包装

膜、由其构成的包装袋及其制备工艺，所述可追

溯的高阻隔农药包装膜包括由外及内依次层叠

的双向拉伸聚酯薄膜层、铝箔层、PET镀氧化铝薄

膜层和未拉伸聚丙烯薄膜层，上述各层之间采用

粘合剂相连接，所述双向拉伸聚酯薄膜层表面设

置印刷图案和/或喷码标记。所述可追溯的高阻

隔农药包装袋，包含所述的可追溯的高阻隔农药

包装膜。本发明所述可追溯的高阻隔农药包装膜

具有高阻隔性能，可较大程度阻隔水分和气体，

防止农药气味扩散。由其制备的农药包装袋，利

用可变喷码装置对印刷包装进行一袋一码进行

喷码，起到可追溯作用。
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1.一种可追溯的高阻隔农药包装膜，其特征在于：所述可追溯的高阻隔农药包装膜包

括由外及内依次层叠的双向拉伸聚酯薄膜层、铝箔层、PET镀氧化铝薄膜层和未拉伸聚丙烯

薄膜层，各层之间采用粘合剂相连接，所述双向拉伸聚酯薄膜层表面设置印刷图案和/或喷

码标记。

2.根据权利要求1所述的可追溯的高阻隔农药包装膜，其特征在于：所述双向拉伸聚酯

薄膜层的厚度为10-20μm；

任选的，所述铝箔层的厚度为5-15μm；

任选的，所述PET镀氧化铝薄膜层的厚度为10-50μm；

任选的，所述未拉伸聚丙烯薄膜层为蒸煮级流延聚丙烯薄膜，厚度为50-100μm。

3.一种可追溯的高阻隔农药包装袋，包含权利要求1或2所述的可追溯的高阻隔农药包

装膜。

4.根据权利要求3所述的可追溯的高阻隔农药包装袋，其特征在于：所述的可追溯的高

阻隔农药包装袋为方形袋，方形袋的一条侧边作为开口，另外三条侧边在边缘处进行热封

形成热封边，可追溯的喷码标记设置在方形袋除去热封边的剩余区域内。

5.一种权利要求3所述的可追溯的高阻隔农药包装袋的制备方法，其特征在于：包括以

下步骤：

步骤1：对双向拉伸聚酯薄膜进行印刷和/或喷码，备用；

步骤2：将步骤1得到的薄膜、铝箔层、PET镀氧化铝薄膜层和未拉伸聚丙烯薄膜层按顺

序进行层间复合，采用干式复合工艺进行粘合，粘合完毕在熟化室内进行充分熟化，得到可

追溯的高阻隔农药包装膜。

6.根据权利要求5所述的可追溯的高阻隔农药包装袋的制备方法，其特征在于：还包括

步骤3：将得到可追溯的高阻隔农药包装膜，利用重压型制袋设备进行热封，制袋成型，得到

可追溯的高阻隔农药包装袋。

7.根据权利要求5所述的可追溯的高阻隔农药包装袋的制备方法，其特征在于：所述步

骤2中层间复合采用抗介质粘合剂，上胶量≥3.5g/m2。

8.根据权利要求5所述的可追溯的高阻隔农药包装袋的制备方法，其特征在于：所述步

骤2中熟化的温度为50-60℃，熟化时间40-72小时。

9.根据权利要求6所述的可追溯的高阻隔农药包装袋的制备方法，其特征在于：所述步

骤3中热封的温度为180-200℃。

10.一种权利要求1或2所述的可追溯的高阻隔农药包装膜的用途，用于农药包装。
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一种可追溯的高阻隔农药包装膜、由其构成的包装袋及其制

备工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及农药包装领域，由其是一种可追溯的高阻隔农药包装膜、由其构成的

包装袋及其制备工艺。

背景技术

[0002] 运用于农药包装的材料，除了对通常包装材料的要求之外，由于被包装物的毒害

危险，还有一些特殊要求，例如农药的包装材料应保证农药在正常的贮存、运输中不破损，

并符合相应包装材料标准的要求。农药的外包装材料应坚固耐用，保证内装物不受破坏。农

药的内包装材料应坚固耐用，不与农药发生任何物理和化学作用而损坏产品，不溶胀，不渗

漏，不影响产品的质量。目前，农药包装袋难以实现对水分、气味的阻隔，本领域中通常采用

加厚的方法进行密封包装，然而厚质材料包装通常需要较高的温度，由于材料不耐高温，难

以达到较好的密封效果，因此阻隔气味的性能较差。

[0003] 为了对农药进行标识，各类农药通常采用不褪色的特征颜色标志条进行标志。采

用颜色标记是在标签下方和外包装容器的下方加一条与底边平行的颜色标志条，这个标记

条仅仅能够对农药的类别进行区分，无法包含更多的信息。

发明内容

[0004] 本发明所要解决的问题是克服现有技术存在的不足，提供一种可追溯的高阻隔农

药包装膜，在包装膜表面采用喷码技术进行喷码，用户使用扫码设备进行扫码后，可获得详

细的商品出厂信息，从而可以追根溯源。同时，该农药包装膜具有高阻隔、耐高温效果。

[0005] 本发明还提供包含可追溯的高阻隔农药包装膜的农药包装袋，采用热封工艺将两

块可追溯的高阻隔农药包装膜进行贴合，获得具有三条热封边的方形包装袋。

[0006] 本发明还提供可追溯的高阻隔农药包装膜的制备方法，工艺流程包括：印刷→喷

码→层间复合→熟化→制袋成型。

[0007] 本发明还保护可追溯的高阻隔农药包装膜的用途，用于农药包装。

[0008] 本发明中，包装膜表层选用BOPET薄膜(定向拉伸聚酯薄膜)做为印刷及喷码层，

BOPET薄膜具有优良的综合性能，它的机械强度高、光学性能好、使用温度广、阻隔性优良、

耐油、耐腐蚀等等。更关键的是，以BOPET薄膜作为表层，可以实现稳定的喷码效果。

[0009] 第二层：选用AL(铝箔的优点是阻隔氧和水分比较好，透水透氧率均为1，是很好的

阻隔材料。除此之外，铝箔袋中铝箔的耐热性好，光的反射性和光泽性好，高温和低温时形

状良好，适应于高温蒸煮，可耐130摄氏度。这就使得其在热封过程中具有良好的形成保持

效果。

[0010] 第三层：因大多数农药产品都具有高气味的特性，因此为了能够更好的阻隔性能，

本发明选用PET镀氧化铝薄膜(PET-AlOx)，PET镀氧化铝聚酯薄膜是采用物理气相沉积方式

在BOPET薄膜基材表面镀上一层透明氧化铝层，其性能具有热稳定性好，耐高温，强度高，化
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学性质稳定,相比于共挤膜、涂层膜和普通镀铝膜，透明镀氧化铝薄膜更环保，阻隔性能、印

刷性能更优越，它提供了更好的透明度可视性和印刷适应性。

[0011] 第四层：选用柔软型高温高阻隔CPP作为热封层其对水气和异味阻隔性优良，优选

为RCPP，其柔软特质作为最内层，避免包装过程中对颗粒型、包剂型农药的损害。

[0012] 本发明提供的可追溯的高阻隔农药包装膜的制备方法中，各层之间采用粘合剂贴

合，因农药产品中都含有高腐蚀成分化学分子，因此对粘合剂要求极高，需选用高性能抗介

质粘合剂。复合工艺：1、将粘合剂A/B组份按比例加入稀释剂进行充分均匀混合搅拌，2、上

胶量需达到3.5g/m2以上。层间粘合通过干式复合工艺进行粘合，粘合完毕后需在熟化室内

进行充分熟化(熟化温度50-60℃)熟化时间40-72小时，让个层间的粘合剂得到充分的反应

达到最佳性能。

[0013] 具体方案如下：

[0014] 一种可追溯的高阻隔农药包装膜，所述可追溯的高阻隔农药包装膜包括由外及内

依次层叠的双向拉伸聚酯薄膜层、铝箔层、PET镀氧化铝薄膜层和未拉伸聚丙烯薄膜层，上

述各层之间采用粘合剂相连接，所述双向拉伸聚酯薄膜层表面设置印刷图案和/或喷码标

记。

[0015] 进一步的，所述双向拉伸聚酯薄膜层的厚度为10-20μm；

[0016] 任选的，所述铝箔层的厚度为5-15μm；

[0017] 任选的，所述PET镀氧化铝薄膜层的厚度为10-50μm；

[0018] 任选的，所述未拉伸聚丙烯薄膜层为蒸煮级流延聚丙烯薄膜，厚度为50-100μm。

[0019] 本发明还提供一种可追溯的高阻隔农药包装袋，包含所述的可追溯的高阻隔农药

包装膜。

[0020] 进一步的，所述的可追溯的高阻隔农药包装袋为方形袋，方形袋的一条侧边作为

开口，另外三条侧边在边缘处进行热封形成热封边，可追溯的喷码标记设置在方形袋除去

热封边的剩余区域内。

[0021] 本发明还提供所述的可追溯的高阻隔农药包装袋的制备方法，包括以下步骤：

[0022] 步骤1：对双向拉伸聚酯薄膜进行印刷和/或喷码，备用；

[0023] 步骤2：将步骤1得到的薄膜、铝箔层、PET镀氧化铝薄膜层和未拉伸聚丙烯薄膜层

按上述顺序进行层间复合，采用干式复合工艺进行粘合，粘合完毕在熟化室内进行充分熟

化，得到可追溯的高阻隔农药包装膜。

[0024] 进一步的，还包括步骤3：将得到可追溯的高阻隔农药包装膜，利用重压型制袋设

备进行热封，制袋成型，得到可追溯的高阻隔农药包装袋。

[0025] 进一步的，所述步骤2中层间复合采用抗介质粘合剂，上胶量≥3.5g/m2。

[0026] 进一步的，所述步骤2中熟化的温度为50-60℃，熟化时间40-72小时。

[0027] 进一步的，所述步骤3中热封的温度为180-200℃。

[0028] 本发明还保护所述的可追溯的高阻隔农药包装膜的用途，用于农药包装。

[0029] 有益效果：本发明所述可追溯的高阻隔农药包装膜具有高阻隔性能，可较大程度

阻隔水分和气体，防止农药气味扩散。同时利用可变喷码装置对印刷包装进行一袋一码进

行喷码，起到可追溯作用。

[0030] 进一步的，本发明利用层间复合工艺生产可追溯的高阻隔农药包装膜，具有较好
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的复合效果；其适应热封温度180-200℃，密封效果好，可有效防止农药渗漏。

附图说明

[0031] 图1是本发明实施例1提供的可追溯的高阻隔农药包装膜结构示意图；

[0032] 图2是本发明实施例2提供的可追溯的高阻隔农药包装袋结构示意图。

具体实施方式

[0033] 下面结合实施例对本发明技术方案作进一步阐述。实施例中未注明具体技术或条

件者，按照本领域内的文献所描述的技术或条件或者按照产品说明书进行。所用试剂或仪

器未注明生产厂商者，均为可以通过市购获得的常规产品。

[0034] 实施例1

[0035] 参考图1，一种可追溯的高阻隔农药包装膜，包括由外及内依次层叠的双向拉伸聚

酯薄膜层1、铝箔层2、PET镀氧化铝薄膜层3和未拉伸聚丙烯薄膜层4，上述各层之间采用粘

合剂相连接，双向拉伸聚酯薄膜层1表面设置印刷图案和/或喷码标记(未示出)。各层厚度

依次为：双向拉伸聚酯薄膜层15μm，铝箔层的厚度为7μm，PET镀氧化铝薄膜层的厚度为12μ

m，未拉伸聚丙烯薄膜层为蒸煮级流延聚丙烯薄膜，厚度为60μm。

[0036] 上述可追溯的高阻隔农药包膜的阻隔性能指标为：透湿0.35g/(m2·24h)，透氧

0.32cm3/(m2·24h·0.1Mpa)。

[0037] 实施例2

[0038] 参考图2，一种可追溯的高阻隔农药包装袋，采用实施例1中的可追溯的高阻隔农

药包装膜制备得到，可追溯的高阻隔农药包装袋为方形袋10×15cm，袋体四角设置圆倒角，

方形袋的一条侧边未热封，作为袋体开口10，另外三条侧边在边缘处进行热封形成热封边

11，热封边宽度为5mm，可追溯的喷码标记12设置在方形袋正面右上角。

[0039] 实施例3

[0040] 一种可追溯的高阻隔农药包装膜，包括由外及内依次层叠的双向拉伸聚酯薄膜层

1、铝箔层2、PET镀氧化铝薄膜层3和未拉伸聚丙烯薄膜层4，上述各层之间采用粘合剂相连

接，双向拉伸聚酯薄膜层1表面设置印刷图案和/或喷码标记。各层厚度依次为：双向拉伸聚

酯薄膜层10μm，铝箔层的厚度为7μm，PET镀氧化铝薄膜层的厚度为7μm，未拉伸聚丙烯薄膜

层为蒸煮级流延聚丙烯薄膜，厚度为100μm。

[0041] 上述可追溯的高阻隔农药包膜的阻隔性能指标为：透湿0.38g/(m2·24h)，透氧

0.35cm3/(m2·24h·0.1Mpa)。

[0042] 实施例4

[0043] 一种可追溯的高阻隔农药包装膜，包括由外及内依次层叠的双向拉伸聚酯薄膜层

1、铝箔层2、PET镀氧化铝薄膜层3和未拉伸聚丙烯薄膜层4，上述各层之间采用粘合剂相连

接，双向拉伸聚酯薄膜层1表面设置印刷图案和/或喷码标记。各层厚度依次为：双向拉伸聚

酯薄膜层20μm，铝箔层的厚度为7μm，PET镀氧化铝薄膜层的厚度为12μm，未拉伸聚丙烯薄膜

层为蒸煮级流延聚丙烯薄膜，厚度为50μm。

[0044] 上述可追溯的高阻隔农药包膜的阻隔性能指标为：透湿0.36g/(m2·24h)，透氧

0.35cm3/(m2·24h·0.1Mpa)。
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[0045] 实施例5

[0046] 一种可追溯的高阻隔农药包装膜，包括由外及内依次层叠的双向拉伸聚酯薄膜层

1、铝箔层2、PET镀氧化铝薄膜层3和未拉伸聚丙烯薄膜层4，上述各层之间采用粘合剂相连

接，双向拉伸聚酯薄膜层1表面设置印刷图案和/或喷码标记。各层厚度依次为：双向拉伸聚

酯薄膜层12μm，铝箔层的厚度为8μm，PET镀氧化铝薄膜层的厚度为50μm，未拉伸聚丙烯薄膜

层为蒸煮级流延聚丙烯薄膜，厚度为80μm。

[0047] 上述可追溯的高阻隔农药包膜的阻隔性能指标为：透湿0.35g/(m2·24h)，透氧

0.34cm3/(m2·24h·0.1Mpa)。

[0048] 实施例6

[0049] 制备可追溯的高阻隔农药包装袋，包括以下步骤：

[0050] 步骤1：对双向拉伸聚酯薄膜进行印刷和喷码，备用；

[0051] 步骤2：将步骤1得到的薄膜、铝箔层、PET镀氧化铝薄膜层和未拉伸聚丙烯薄膜层

按上述顺序进行层间复合，采用干式复合工艺进行粘合，层间复合采用抗介质粘合剂，上胶

量≥3.5g/m2；粘合完毕在熟化室内进行充分熟化，熟化的温度为50-60℃，熟化时间40-72

小时，得到可追溯的高阻隔农药包装膜；

[0052] 步骤3：将可追溯的高阻隔农药包装膜，利用重压型制袋设备进行热封，热封的温

度为180-200℃，制袋成型。具体的，可追溯的高阻隔农药包装袋为方形袋，方形袋的一条侧

边作为开口，另外三条侧边在边缘处进行热封形成热封边，可追溯的喷码标记设置在方形

袋除去热封边的剩余区域内。

[0053] 所制备的可追溯的高阻隔农药包装膜由外及内，各层厚度依次为：双向拉伸聚酯

薄膜层17μm，铝箔层的厚度为7μm，PET镀氧化铝薄膜层的厚度为12μm，未拉伸聚丙烯薄膜层

为蒸煮级流延聚丙烯薄膜，厚度为70μm。

[0054] 上述可追溯的高阻隔农药包膜的阻隔性能指标为：透湿0.34g/(m2·24h)，透氧

0.36cm3/(m2·24h·0.1Mpa)。

[0055] 尽管上面已经示出和描述了本发明的实施例，可以理解的是，上述实施例是示例

性的，不能理解为对本发明的限制，本领域的普通技术人员在不脱离本发明的原理和宗旨

的情况下在本发明的范围内可以对上述实施例进行变化、修改、替换和变型。
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