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Wynalazek niniejszy dotyczy siatek
metalowych, otrzymywanych droga wyci-
nania, przecinania, rozciagania i wygina-
nia blachy w taki sposob, iz wytwarza sie
siatka, skladajaca si¢ z precikow powygi-

nanych tukowato i tworzacych rzedy o-

czek, wygietych na jedna i na druga stro-
ne plaszczyzny blachy, uzytej do wytwa-
rzania siatki. '

Blache, potrzebng do tego celu, wyci-
na sie, rozciaga i wygina tak, aby jedna-
kowe ilosci wytworzonych precikéw tuko-
watych wysuwaly sie na jedng i na druga
strone plaszczyzny uzytej blachy celem
wytworzenia w otrzymanej siatce metalo-
wej otworéw krawedziowych czyli bocz-
nych, w ktére mozna, w razie potrzeby,
wsunaé¢ metalowe prety gladkie lub na-
gwintowane, rurki albo tasmy, stuzace do
wzmocnienia siatki.

W wypadku uzycia do wyrobu siatki
blachy odpowiednio powycinanej, jej po-
szczegélne preciki wygina sie tukowato,
a mianowicie jeden precik na jedna strone
plaszczyzny uzytej blachy, a drugi — na
przeciwng strong w taki sposéb, aby utwo-
rzy¢ dwie grupy precikow, wygietych tu-
kowato, z ktérych jedna znajduje sig po
jednej stronie plaszczyzny uzytej blachy,
a druga — po przeciwnej stronie, albo tez
zamiast wyginaé jeden precik na jedna
strone, a nastepny — na druga, mozna wy-
gina¢ dwa lub wigcej precikéw przyleglych
jednoczeénie na jedna strong, a dwa lub
wiecej nastepnych na przeciwna strone,
otrzymujac w siatce wymienione poprzel-
nio otwory boczne.

Poszczegélne preciki siatki, wygiete tu-
kowato, acza si¢ ze sobg za posrednictwem
plaskich zlacz, posiadajgcych w przekro-



ju pdprlzecznymy ksztalt litery ,, V", ktére
.mozna, w razie potrzeby, usztywni¢ zapo-

- ;moca, Zeberek lub rowkéw podluznych lub

poprzecznych, przyczem precikom tym
mozna réwniez nadaé, celem usztywnienia,
falisty przekréj poprzeczny.

W wypadku wytwarzania siatki meta-
fowej droga przecinania i rozciagniecia
blachy, poszczegélne preciki, wygiete lu-
kowato, ksztaltuje sie tak, iz oczka otrzy-
manej siatki metalowej s3 miseczkowate,
lejkowate, kielichowe lub wogéle wkleste
i tworza gltéwne rzedy oczek siatki, roznia-
ce sie od pozostalych rzedéw oczek, two-
rzacych rzedy poérednie. Kazide oczko
.gtéwnych rzedéw siatki laczy sie w kierun-
ku swej malej osi z oczkiem sasiedniego
rzedu gltéwnego siatki. Poszczegélne oczka
kazdego rzedu gléwnego siatki sa wygie-
te na jedna strong plaszczyzny uzytej bla-
chy, a poszczegblne oczka rzedu z nim sa-
siadujacego bezposrednio wygi¢le sa na
strone przeciwna, a pomigdzy temi dwoma
sasiedniemi rzedami oczek znajduje sie
rzad posredni, skladajacy si¢ z oczek, u-
tworzonych przez wygiete lukowato pre-
‘ciki czterech oczek gtéwnych, polaczonych
ze soba bezposrednio i nalezacych do dwéch
sasiadujacych ze soba bezposrednio szere-
gow glownych siatki.

Siatka metalowa otrzymana droga po-
przecinania,
blachy w taki sposéb, iz oczka gléwne siat-
ki sa wkleste, a kazdy rzad tych oczek wy-
giety jest na strong przeciwna rzedowi na-
‘stepnemu, jest znacznie sztywniejsza od
znanych dotvchczas siatck metalowych.
sktadajacych si¢ z precikéw 1 oczek tegoz
wymiaru i wykonanych z takiegoz tworzy-
wa, :

W wypadku siatki metalowej, otrzy-
manej droga pociecia, rozciggniecia i po-
wyginania blachy, miejsca potaczenia po-
szczegblnych precikéw, tworzacych oczka
gléwne, sa sfalowane w kiervaku duzej
-osi oczek tak, iz v przekroju poprzecznym

rozciagnigcia i powyginania

tworza, ksztalt litery ,,V" i w razie potrze-
by usztywnione sa zapomoca rowkéw lub
Zeberek, a miejsca polaczenia precikéw,
tworzacych oczka gléwne w kierunku osi
malej oczek, sa plaskie lub faliste, lecz nie
posiadaja ksztaltu litery ,V”, a, w razie
potrzeby, mozZna je zaopatrzyé w rowki
usztywniajace.

Przedmiotem wynalazku jest siatka
metalowa, otrzymana droga wycinania i
wygiecia lub poprzecinania & rozciagnie-
cia blachy, ktéra to siatka posiada otwory
boczne, w ktére mozna wsungé metalowe
prety, rurki lub taémy wzmacniajace tak,
aby przechodzily one pomiedzy wygicte-
mi lukowato precikami siatki i1 azeby by-
ty skierowane mniej wiecej pod katem do
osi wigkszej poszczegblnych oczek. -

Siatka, otrzymana droga poprzecinania
i rozciagniecia blachy, posiada wkleste ocz-
ka glowne, z ktérych kazde dwa oczka sa-
siednie polaczone ze soba bezpoérednio w
kierunku swych osi malych, wygiete sa
jedno na jedna strone plaszczyzny uzytej
blachy, a drugie na jej strone przeciwna,
dzigki czemu pomiedzy rzedami tych o-
czek gléwnych powstaja rzedy poérednie
oraz otwory boczne, w ktére mozna, w ra-
zie potrzeby, wsunaé prety wzmacniajace.

Wynalazek opisany jest ponizej dro-

-ga przyktadu w zwiazku z zalaczonemi ry-

sunkami, na ktérych fig. 1 przedstawia wi-
dok zprzodu i zboku pieciu kawatkéw bla-
chy odpowiednio powycinanej, z ktérych
pierwszy od goéry jest powycinang blacha
jeszcze przed wygieciem nazewnatrz jej
poszczegdlnych precikéw, a cztery pozo-
stale sg siatkami, otrzymanemi z tejze bla-
chy po lukowatem wygigciu poszczegol-
nych jej precikéw i wsunieciu pomiedzy te
preciki czyli otwory boczne siatki pretéow
wzmacniajgcych; fig. 2 — widok zboku po-
wycinanej blachy i wytworzon~i - *

ki, uwidoczniajacy rzeczone otwory bocz-
ne pomiedzy precikami oraz wygiecie tych
ostatnich na jedna i na druga strone pla-



szczyzny blachy powycinanej; fig. 3—wi--

dok zgéry kawatka blachy poprzecinanej
i rozciagnietej w ksztalt siatki, gdzie gtow-
ne rzédy oczek siatki tacza si¢ zapomoca
plaskich zlacz o przekroju w ksztalcie li-
tery V" i gdzie kazde oczko gltéwnych
szeregow s1atk1 jest wkleste ‘i wygiete na
stron¢ przecmwnq wygieciu oczek sasied-
niego_szeregu gléwnego siatki, przyczem
pomi¢dzy wygiete tukowato preciki siatki
czyli w jej otwory boczne-wsuniete sa pre-
ty wzmacniajace; fig. 4 — "widok zboku
siatki wedlug fig. 3, uwidoczniajacy wy-
giecie jednych precikéw siatki na jedna
stron¢, a drugich na druga celem utworze-
nia otworéw bocznych w ktére wsuwa sie
prety ‘wzmacniajace; fig. 5 — czesciowy
przekréj w zwigkszonej podzialce kawal-
ka &iatki mefalowej, ktérej lukowate pre-
ciki Zaopatrzone sa w zeberka lub rowasi,
zwiekszajace ich sztywnosé; fig. 6 — cze-
sciowy przekréj w zwiekszonej podzialce
wzdluz linji A—B' siatki wedlug fig. 3,
gdzie uwidocznione sa plaskie zlacza, la-
czace zé soba ‘glowne rzedy siatki, wygie-
te la przeciwne strony oraz zlacza wygie-
t¢'w ksztalcie litery ,,V", przyczem w u-
tworzone w ten sposéb otwory boczne siat-
ki wsunigte sa prety wzmacniajace; fig.
T—widok zgéry kzwalkz siatki z poprzeci-
nanei i ro.ciagnictej blachy, gdzie pomie-
dzy preciki w ksztalcie litery ,,V" wsunie-
te 53 prety wzmacniajace i gdzie kazde ocz-
ko glownych rzedow siatki jest wkleste,
przyczem kazdy z tych rzedow oczek wy-
giety jest na stron¢ przeciwna rzedowi sa-
siedniemu; fig, 8—widok perspektywiczny
zlacz plaskich i tukowatych precikéw, zao-
patrzonych w usztywniajace rowki; fig. 9—
widok perspektywiczny zlacz o przekroju
w ksztalcie litery ,,V" i precikéw tukowa-
tych, zaopatrzonych w rowki usztywniaja-
ce, i fig, 10—widok krawedzi dolnej siat-
ki wedtug fig. 7. Na wszystkich tych figu-
rach 1ednakowe czeSci posiadaja te same
oznaczenia. : ; o

Sposéb wyrobu niniejszej siatki meta- -
lowej uwidoczniony jest na fig. 1, gdzie wis:
dzimy zprzodu i zboku kawalek powyci-
nanej blachy przed wygieciem jej poszcze~
golnych precikéw, a nastepnie tez sama
siatke po wygigciu jej precikéw a na jed«
ng i ma druga strone plaszczyzay-blachy,
wskutek czego od strdny jej krawedzi po-
wstaja otwory b, w ktére mozna wsunaé-
prety wzmacniajace. Siatka trzecia od gé-
ry (fig. 1) sklada si¢ z precikéw a, powy-
ginanych w innym porzadku. Czwarty ka-
walek siatki sklada si¢ z precikéw a, po-
wyginanych parami to na jedna, to na
druga strone, Ostatni czyli dolny kawalek
siatki sklada si¢ z precikéow, z ktérych
kazde trzy wygiete sa na jedng strong, a
nastgpne trzy — na druga. We wszyst-
kich tych siatkach powstaja otwory bocz-
ne b, w ktére mozna wsunaé prety wzmac-
niajace c. Ilo§¢ precikéw w grupach wy-
gietych na jedng i na druga strone mozna,
oczywiscie, zmieniaé dowolnie.

‘Uzycie pretéw wzmacniajacych ¢ nie
jest konieczne, poniewaz siatki metalowe
typéw, uwidocznionych na fig. 1, sktada-
jace sie¢ z wygietych precikéw a, sa bar-
dzo sztywne.

Na fig. 2 uwidoczniona jest ‘kra‘wedi
niniejszej siatki metalowej, sktadajacej
sig z precikéw a, uwidocznionych czescio-
wo w przekroju, Ztacza d‘ tych precikéw
sg faliste celem ich usztywnienia, a w o-
twory boczne b 'nie sa wsunigte prety
wzmacniajace c.

Siatki metalowe, otrzymane droga po-
Pprzecinania i rozciagniecia blachy, uwidocz-
nione na fig. 3 i 7, sktadaja si¢ z precikéw
a, z ktérych jedne wygiete sa na jedna,
a drugie na przeciwng strone plaszczyzny
siatki i to w taki sposéb, iz oczka f kazde-
go glownego rzedu F—F siatki s wygie-
te na strone przeciwna wygieciu oczek sa-
siedniego rzedu oczek G—G siatki, przy-
czem oczka f tacza si¢ bezposrednio z ocz-
kami g za poérednictwem plaskich zlacz



d, wskutek czego pomigdzy kazdemi dwo-
ma polaczonemi ze sobg rzedami oczek
F—F i G—G powstaje rzad posredni H—
H, sktadajacy si¢ z oczek h, a to dzigki
odpowiedniemu rozciagnigciu poprzecina-
nej blachy oraz rozmieszczeniu zlacz e,
posiadajacych w przekroju ksztalt litery
WV oraz plaskich zlacz d wzgledem o-
czek glownych F i g, Wkleslo$é¢ kazdego
oczka gltéwnego w rzedzie G—G uwidocz-
niona jest na fig. 3 i 7, gdzie prety wzmac-
niajace ¢ wsunigte sa pomiedzy niektére
preciki @ i przechodza przez niektére o-
twory boczne b siatki. Otwory boczne sia-
tek powyzszych powstaja wskutek tuko-
watego wygiecia poszczegolnych precikow
a na jedna i na druga strone plaszczyzny
blachy, uzytej do wyrobu siatki (fig. 4),
przyczem w niektére z tych otworéw b
wsuniete sa prety wzmacniajace c. Ziacza
d i preciki a powyzszej -siatki metalowej
mozna porowkowaé celem ich usztywnie-~
nia, jak to jest wskazane na fig. 5.

W razie wsunigcia pr¢téw wzmacniaja-
cych ¢ w otwory boczne siatki niniejszej,
zlacza e o przekroju w ksztalcie litery ,, V"
nalezy tak rozmieécié, aby stykaly sie z
tzeczonemi pretami c, jak to jest wskaza-
ne na fig, 6 i 10,
~ Zlacza e, posiadajace w przekroju
ksztalt litery , V", oraz zlacza plaskie d
siatki mozna, w razie potrzeby, usztywnié
zapomoca rowkéw lub zeberek d*, jak to
jest wskazane na fig. 8 i 9, co mozna réw-

nieZ uczynié¢ z wygietemi lukowato preci-
kami a.

Zastrzezenia patentowe,

1. Siatka metalowa, utworzona przez
wycinanie i wygiecie lub przecinanie i wy-
giecie blachy, znamierna tem, Ze sklada
si¢ z wygigtych lukowato precikéw, two-
rzacych otwory krawgdziowe czyli boczne,
w kiérych mozna umieszczaé proste pre-
ty wzmacniajace.

2. Siatka wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, zZe preciki, tworzace przylegle so-
bie glowne rzedy oczek siatki wygicte sa
na jej przeciwne strony.

3. Siatka wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze jej poszczegblne preciki wy-
giete sa réwniez w kierunku poprzecznym.

4. Siatka wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, Ze miejsca polaczenia ze sobg po-
szczegolnych precikéw zaopatrzone sg w
zeberka lub w rowki usztywniajace.

5. Siatka wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze sklada si¢ z wygigtych luko-
wato precikéw, tworzacych gléwne rzedy
oczek, wygietych naprzemian to na jedna,
to na druga strone plaszczyzny posredniej
siatki, ktore to rzedy lacza si¢ wzajemnie
ze soba w tej plaszczyznie.

Frank Humphris.
Zastepca: M, Brokman,
rzecznik patentowy.
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