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Komora do otrzymywania wysokich cisniefi
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Przedmiotem wynalazku jest komora do otrzy-
mywania wysokich ciS§niet z mozliwoécig stoso-
wania w niej wysokich temperatur rzedu kilku
tysiecy stopni Celsjusza, przeznaczona zwlaszcza
do prasowania ciat stalych w metalurgii pro-
szk6w, na przyklad weglikéw diamentow itp.

W celu otrzymywanta wysokich ci§nien kwazo-
hydrostatycznych i wysokich temperatur stosuje
sie obecnie trzy typy znanych urzadzefi, a mia-
nowicie: urzadzenie typu ttok-cylinder, w kto-
rym uzyskuje sie ciSnienie nie przekraczajgce
w zasadzie 40.000 atn, jednak wada tego urzadze-
nia | jest duza niejednorodno$¢ otrzymywanych
ci$nien, zwlaszcza w komorach wydluzonych oraz
trudno$ci zwigzane z wyjeciem sprasowanego ma-
terialu bez jego ewentualnego uszkodzenia; urza-
dzenie typu Belt, stosowane w zakresie ciSniefi do
okoto 200.000 atn, przy czym wada tego urzadze-
nia jest ograniczona dlugo$¢é komory oraz trudno-
$ci zwigzane z wyjeciem materialu po prasowaniu
oraz urzgdzenie wielokowadlowe w postaci komo-
ry tetrodycznej lub kubicznej, jednak urzadzenia
te majg skomplikowang konstrukcje i sg trudne
w eksploatacji, za§ prasowanie materialu o duzej
objetosci jest klopotliwe i nieekonomiczne z uwa-
gi na konieczno$§¢ stosowania réwnocze$nie kilku
pras o duzym nacisku.

Celem wynalazku jest usuniecie wad znanych
i stosowanych dotychczas komér oraz skonstruo-
wanie takiej komory, ktéra nie tylko usuwalaby
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niedogodno$ci znanych i stosowanych dotychczas
komér, ale pozwalalaby réwnocze$nie na otrzy-
mywanie wysokich ci$niefi rzedu okolo 200.000 atn,
przy jednoczednie latwej i ekonomicznej eksplo-
atacji.

Cel ten zostal osiggniety przez wykonanie ko-
mory wysokich cifniet o prostej konstrukeji, za-
pewniajgcej uzyskiwanie ciSniei rzedu okolo
200.000 atn, przy jednoczesnym latwym wyjmowa-
niu sprasowanego materialu. .

Komora wedlug wynalazku cechuje sie prosta
i tatwg w eksploatacji konstrukcja, dobrg jedno-
rodnoscig ci$nien, mozliwoscig prasowania mate-
rialu o duzej objetoSci, mozliwos$cig uzyskiwania
jednorodnego ci$nienia i temperatury réwniez
przy prasowaniu dlugich elementéw, llatwoscig
wyjmowania sprasowanego materialu bez jakich-
kolwiek uszkodzen, latwoScia demontazu, przy
czym jako zrédla nacisku uzywa sie prasy jedno- .
tlokowej o stosunkowo niewielkim nacisku.

Komora wedlug wynalazku jest blizej objasnio-
na na podstawie rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia komore w widoku z boku w przekroju pio-
nowym, a fig. 2 — komore w widoku z gory.

Komore do otrzymywania wysokich ci$nien we-
dlug wynalazku stanowi wielodzielna tuleja 1
z otworem 13 poSrodku, o zewnetrznej powierzch-
ni stozkowej 10 i wewnetrznej powierzchni 9, na
przyklad cylindrycznej w zalezno$ci od potrzeb.
Miedzy poszczegdlnymi segmentami wielodzielnej
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tulei 1 znajdujg sie podluzne szczeliny 8. Tuleja
1 jest otoczona pierScieniem noS$nym 2, ktéry
z kolei jest otoczony nastepnym pier§cieniem
wazmacniajacym 3.

Naprzeciw tulei 1, od gory i od dolu osadzone
sg dwa tloki — tlok gorny 11 i ttok dolny 12, przy
czym oba te tloki sa otoczone pier§cieniami
wzmacniajgcymi 4, 5, zapobiegajacymi ewentual-
nemu rozerwaniu sie tlokéw 11, 12.

W dolnej czeSci komory usytuowany jest ele—
ment zapobiegajacy zbyt wielkiemu przesunigciu
sie w czasie tloczenia tloka 12, skladajacy sie
z stozkowego sworznia 7 osadzonego suwliwie w
tulei 6.

Sposéb dzialania komory wedlug wynalazku jest
nastepujacy: w otworze 13 utworzonym przez seg-
menty wielodzielnej tulei 1 umieszcza si¢ materiat
przeznaczony do prasowania. Nastepnie tuleje 1,
na ktérg uprzednio nalozono pier§cienie 2 i 3
ustawia sie na tloku 12, otoczonym pier§cieniem
wzmacniajagcym 5 i ustawionym uprzednio na
sworzniu 7 otoczonym tulejg 6. Tak polaczone
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elementy wraz z materialem przeznaczonym do- -

prasowania ustawia si¢ na stole znanej prasy.
Nastepnie na gérng powierzchnie wielodzielnej
tulei 1 naklada sie tlok gérny 11 wraz z wecisnie-
tym na niego pierScieniem wzmacniajagcym 4, po
czym wywiera sie na ten tlok 11 nacisk za pomo-
cg znanej prasy. Tlok 11 zaczyna wywieraé nacisk
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na wielodzielng tuleje 1, w ktorej otworze 15
znajduje sie material przeznaczony do sprasowa-
nia. Poniewaz zewnetrzna powierzchnia 10 tulei 1
jest stozkowa, wobec tego tuleja 1 przesuwa sie
w pierScieniu 2 o wewnetrznej powierzchni réw-
niez stozkowej i zostaje §ciskana do Srodka, po-
wodujgc tym samym sprasowanie umieszczonego
w otworze 13 tulei 1 materialu. W czasie prasowa-
nia tuleja 1 wraz z materialem jest podtrzymywa-
na od dolu tlokiem 12, ktéry jednak przy zbyt
duzym ci$nieniu tloka 11 na tuleje 1 moze sie
przesuwaé ku dotowi, zapobiegajac tym samym
ewentualnemu rozerwaniu sie tulei 1.

.

Zastrzezenie patentowe

Komora do otrzymywania wysokich ciénien,
znamienna tym, Ze stanowi ja wielodzielna tuleja
(1) z otworem (13) posrodku, o zewnetrznej po-
wierzchni stozkowej (10) majaca podiuzne szczeli-
ny (8) i otoczona pierScieniem no$nym (2) i pier-
$cieniem wzmacniajgcym (3), oraz tlok gérny (11)
i dolny tlok (12) osadzone w wzmacniajacych pier-
§cieniach (4, 5), za§ ponizej tloka (12) osadzony jest
suwliwie w tulei (6) stozkowy sworzen (7), przy
czym wielodzielna tuleja (1) jest osadzona w pta-
szczyznie prostopadiej do osi wyznaczonej przez
tloki (11, 12) i $lizga sie po powierzchni nachylo-
nej do tej osi.
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