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ELJARAS ES BERENDEZES HEZAGTAKARO PROFILLEC KIALAKITASARA
MUNKADARABON, TOVABBA HEZAGTAKARO PROFILLECCEL

ELLATOTT ABLAKTABLA
5 KIVONAT

A talalmany targya eljaras és berendezés mianyag, kulénésen polimer

anyagl hézagtakard profilléc eléallitasara munkadarabon, ahol az eljaras soran

a munkadarab felilet peremének vagy szélének legalabb egy részét formazo

10 felllettel 5,76 hozzuk érintkezésbe, és a m(ianyagot a munkadarab feliiletének a
formazo felulettél Q’) szabadon hagyott kerillete legalabb egy részéhez ra-
gasztjuk, és a kialakulé hézagtakaré profilléc killsé méreteit a formazoé felulettel
hatarozzuk meg, valamint a formazé feliletet (7§ kézegnyomassal valtoz-

tathaté alaku lapos tamaszték (5) alkalmazasaval, a régzitett munkadarab felu-

15 letének pereméhez vagy széléhez nyomjuk. (1. abra)

k.
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ELJARAS ES BERENDEZES HEZAGTAKARO PROFILLEC KIALAKITASARA
MUNKADARABON, TOVABBA HEZAGTAKARO PROFILLECCEL

ELLATOTT ABLAKTABLA

A talalmany targya eljaras mianyag, kilénésen polimer anyagu hézag-
takaré profilléc eléallitasara munkadarabon, ahol az eljaras soran a munkada-
rab felillet peremének vagy szélének legalabb egy részét formazo felulettel
hozzuk érintkezésbe, és a miianyagot a munkadarab feliletének a formazé fe-
lulettél szabadon hagyott keriilete legalabb egy részéhez ragasztjuk, és a kiala-
kulé hézagtakaré profilléc killsé méreteit a formazé felilettel hatarozzuk meg,
valamint berendezés m(ianyag, kiloéndsen polimer anyaga hézagtakaro profilléc
kialakitadsara munkadarabon, ahol a berendezés kuloénésen alkalmas a talal-
many szerinti eljaras megvaldsitasara, tovabbéa ablaktabla, amely Uvegtabla fe-
luletének legalabb egy részén miianyagbdl, kulonésen polimerbél készult he-
zagtakaro profilléccel van ellatva.

Szilard munkadarabok, tovabba ablaktablak, akar Uvegbdl, akar mi-
anyagbdl késziilt ablaktablak miianyag hézagtakaro profilléccel térténé ellatasa-
ra kulénféle eljarasok ismertek, ahol a hézagtakaré profilléc példaul hére lagyu-
16 miianyagbdl késziil, amely a munkadarab egyik 6 feliletéhez van ragasztas-
sal régzitve. Uvegtablak széleihez régzitve a hézagtakard profilléc olykor befedi
az Uvegtablak oldalsé feluletét is. Rendkivil elény6s lenne azonban olyan elja-
rasok kidolgozasa, amelyekkel egyszeri és folytonos kapcsolatot letesithetiink
a hézagtakard profilléc felulete és a munkadarab f6 feltlete kozott ugy, hogy a
hézagtakaré profilléc lényegében szabadon hagyja a f6 feliilet peremét.

A DE-C1-42 32 554 szam( szabadalmi irat olyan eljarast ismertet, ahol
az Uvegtablat hevitett, fémbdl készilt formazé keretre helyezik, majd ezt kéve-
téen egy robot vezérelte szelep segitségével ellatjak egy hézagtakaro profillec-
cel, amelynek kivant keresztmetszete van, és amely lefedi az Uvegtabla fels6
feliletének peremét és annak oldalat. A formazé keret tartalmazhat egy rugal-
mas tamaszt, amely kompenzalni tudja az tvegtabla és a formazé keret kozott

kisebb méretkilénbségeket.

100500-1526S/FT-Ko



10

15

20

25

30

A DE-A1-41 03 047 szamu szabadalmi irat is hasonlé eljarast ismertet,
amelynek soran az tivegtabla pereméhez egy keretszert profilszakaszt illeszte-
nek, amelyet az eljaras soran, megfeleléen kialakitott formazé szerszammal,
elészor is miianyag részleges mennyiségével toltik ki, ezzel a keretszer( profilt
kialakitjiak. Ezt kovetéen az Uvegtablat a szerszamra helyezik és fo feluletét
érintkezésbe hozzak a miianyaggal. Ezt kévetéen tovabbi mianyagot adnak
hozza egy fuvéka alkalmazasaval mindaddig, amig a keretszeru profil kivant ke-
resztmetszetét ki nem alakitjak. A forma lehet rugalmas gy, hogy megfelelhet
az iivegtabla perem vonalvezetésének. Minden esetben azonban felépitenek
egy formarészt régzitett konturral, amely, hogyha szikség van ra, az uvegtab-
lan marad annak védelme érdekében mindaddig, amig az tUvegtablat a helyére
nem illesztik.

A DE-A1-43 26 650 A1 szamu kozzétételi irat tovabbi eljarast ismertet
hézagtakaré profilléc kialakitasara, amelyet egy Uivegtabla pereme mentén ala-
kitanak ki sajtolé fuvoka segitségével, amelynek szajszer( nyilasa van. A hé-
zagtakaré profilléc lehet U vagy L keresztmetszetd, amely lefedi az Givegtabla
oldalsé részét (keskenyebb peremét, tovabba a peremének az oldalat, és ame-
lyet raillesztenek az Gvegtablara, tovabba amely megfeleléen sima, vagyis foly-
tonos az Uvegtabla f6 feltletével).

Az ismert eljarasok soran azonban lehetetlen az Gvegtablak és pereme-
iknek az elméleti kontirhoz viszonyitott méreteltérései miatt elkertini rések ki-
alakulasat a favoka szaja és az uveglemez felllete kozétt, es a réseken at a
nyomas alatt Iévé mlanyag kitiremkedik. Ez a mGanyag ezt kovetéen megsza-
rad és visszatetszé maodon, a lemez felilletén marad. Ennek eredményeként to-
vabbi miveletekre van szikség (az anyag eltavolitasa, az tivegtablak megtisz-
titasa), amelyek bizonyitottan rendkiviil kérilményesek és koltségesek, kuléno-
sen a teliesen automatizalt munkamédszerek esetén.

A DE-A1-10021808 szamu szabadalmi irat sajtolé format mutat be,
amellyel képlékenyen alakitott tomités képezhetd ki tveglemezen. A forma tar-
talmaz egy tliréskompenzalé rendszert, amely egy fels6 formaelem és egy also
formaelem kozétt van elrendezve, amely befogadja a lemez peremét és kiala-
kitja a tomitést. Ez a rendszer egy vastag, rugora illesztett papucsot tartalmaz
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vagy van benne egy ureges tér, amely korlatozott mértékl rugalmassagot biz-
tosit. Az Ureges tér csdkkentett nyomas ala helyezhetd, vagyis vakuumozhato,
vagy megtéltheté egy gazzal vagy folyadékkal. Ebben a technikaban nyomast
gyakorolnak az iveglemezre a fels formafél kézvetitésével, ahol a nyomast az
iiveg adja 4t a papucsra és ezzel szoros szigetelést alkot.

A talalmany célkitiizése ezért az, hogy olyan eljarast dolgozzunk ki heé-
zagtakaré profilléc kialakitasara munkadarabon, ahol formazoé feluletet alkalma-
zunk, és az eljaras soran a forméazo felilet illeszkedése a munkadarabhoz sok-
kal jobb, mint a technika allasa szerinti eljarasok esetében elérheté illeszkedes,
tovabba, hogy olyan eszkézt hozzunk létre, amely kuléndsen jol alkalmazhat6
az eljaras végrehaijtasara.

Célkitiizésiinket olyan miianyag, kilonésen polimer anyagu hézagtakaro
profilléc munkadarabon térténé eléallitasara szolgal6é eljaras kidolgozasaval
valdsitottuk meg, ahol az eljaras sordn a munkadarab felllet peremének vagy
szélének legalabb egy részét formazoé felilettel hozzuk érintkezésbe, és a mu-
anyagot a munkadarab feliletének a formazé felulettél szabadon hagyott kerd-
lete legalabb egy részéhez ragasztjuk, és a kialakuld hézagtakar6 profilléc kul-
sé méreteit a formazo fellilettel hatarozzuk meg, és a formazoé fellletet, kézeg-
nyomassal valtoztathaté alaku lapos tamaszték alkalmazasaval, a rogzitett
munkadarab feliiletének pereméhez vagy széléhez nyomjuk.

A lapos tamaszték alkalmazasaval célszerlien hossziranyban rugalmas
alakoz6 formaelemet nyomunk a munkadarabhoz gy, hogy a formazoé fellletet
a munkadarab feltletéhez szoritjuk.

A tamasztékot elényésen kézegnyomassal szabalyozva, a formazo felu-
letet hozzényomjuk a munkadarabhoz, vagy a munkadarabtél eltavolitjuk.

A formazo felulettel célszeriien a hézagtakaré profillécnek a munkada-
rabtol szabadon elallé rugalmas szegélyét alakitjuk ki és tamasztjuk meg.

A formazo fellletet elényésen a lapos tamaszték alkalmazasaval hozza-
nyomjuk a munkadarab egyik oldalahoz, és hézagtakar6 profillécet alakitunk ki

az ehhez az oldalhoz tartozo oldalsé feluleten.
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A formazoé felilletet célszerlien a lapos tamaszték alkalmazasaval a
munkadarab feliiletéhez nyomjuk gy, hogy ennek a feluletnek legalabb egy re-
szét a hézagtakaré profilléc miianyagatél megovjuk.

A formazo feluletet elényésen a tamasztékkal egyrészt a munkadarab-
hoz, masrészt a tamasztékhoz képest régzitett tamasztovallhoz nyomjuk.

A hézagtakard profillécet elénydsen miianyag sajtolasaval alakitjuk ki,
amelyet érintkezésbe hozunk a formazoé felilettel, és ahol az eljaras soran a
miianyagot megovjuk attol, hogy a formazé felulethez ragadjon.

A hézagtakard profillécet célszerlien tgy alakitjuk ki, hogy mdanyagot
sajtolunk vagy fecskendezink egy uregbe, amelynek legalabb egyik falat a for-
mazo felulettel alakitjuk ki, és a miianyag megovjuk attél, hogy hozzaragadjon
az (reg falaihoz.

A heézagtakar6 profillécet eldnydsen Uvegtablan, kulonosen rétegelt
tivegtablan alakitjuk ki, és a polimer vagy a kialakuld hézagtakaro profilléc hoz-
zaragadasat az iivegtabla oldalso feliiletéhez elkeruljuk.

Célkitiizésuink megvalositasat szolgalja tovabba az a berendezés mu-
anyag, kiléndsen polimer anyag hézagtakard profilléc kialakitasara munkada-
rabon, ahol a berendezés kiildndsen alkalmas a talalmany szerinti eljaras meg-
valositasara, valamint a berendezésben:

— a munkadarab régzitésére szolgal6 eszkdz, valamint

— legalabb egy, a munkadarab feliiletével a hézagtakar6 profillec kiterje-
désének iranyaban érintkezd formazo felilet van elrendezve, tovabba

—a mlianyagnak a munkadarab keruletének legalabb egy részére térténd
felvitelére szolgalé eszkézzel van ellatva, és a kialakitott hézagtakar6 profilléc
kiilsé méretei a formazo feliilet altal vannak meghatarozva, és ahol

— a kiindulo helyzetbsl munkahelyzet felé mozgathaté formazo felulet a
régzitett munkadarabhoz illeszthetéen van elrendezve, és a formazé felilet
olyan lapos tamaszték segitségével van a munkadarabhoz nyomva, amely ko-
zegnyomassal van mikddtetve, és amely a munkadarab peremének legalabb

egy része mentén van elrendezve.
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A forméazé felillet rugalmas szerszam felillete, amely a thmaszték réven
a munkahelyzetben témitéelem elhagyasaval van a munkadarabhoz van illeszt-
ve.

A rugalmas szerszam elényésen kilénallo elem, és eltavolithatéan, vagy
szilardan van a tdmasztékhoz régzitve, vagy a tAmaszték altal a munkahelyzet-

be mozgathato.
A rugalmas szerszam célszeriien a tamasztékkal egy darabbdl van ki-

alakitva.

A tamaszték elényosen keresztmetszetében rugalmas témlo, amelynek
belsd tere kbzegnyomasnak van kitéve.

A tamaszték célszeriien a kozegnyomasnak kitett kamra mozgathat6 fa-
lat alkotd membran.

A tamaszték elénydsen tartékereten van megtamasztva, amely az
iivegtabla kerliletének legalabb egy része mentén van elrendezve.

A tartokeret elénydsen a munkadarab megtamasztasara alkalmas ta-
maszté elemekkel van ellatva.

A berendezés célszerlien ureg kialakitasara alkalmas illeszté szer-
szammal van ellatva, amely a munkadarab keriletének egy része mentén van
elrendezve, és a formazo felillettel érintkezd belsé formazé konturja a hézagta-
karé profilléc keresztmetszeti vonalvezetésével megegyezo.

A formazo felillet elénydsen a tamaszték alkalmazasaval a munkadarab
feliletének folytatasat képezé moédon a munkadarab egyik oldalahoz illeszthe-
téen van elrendezve.

A formazo feliletet hordozé szerszam célszerlien a tamaszték alkalma-
z4saval az ablaktabla oldalsé feluletéhez nyomhatdan van elrendezve, tovabba
az oldalso felulet konturjat kévetd hordfelulettel van ellatva.

Célkitizésiink megvaldsitasat szolgalja tovabba a talalmany szerinti ab-
laktabla, amely Gvegtabla feluletének legalabb egy részén miianyagbdél, kaléns-
sen polimerb6| készilt hézagtakard profilléccel van eilatva, valamint az ablak-
tablan elrendezett miianyag az Uvegtabla fé feluletének legalabb kerilet menti
széléhez van ragasztva, valamint a f6 feliilete és az Givegtabla oldalfellete ta-
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lalkozasa kozott van elrendezve anélkiil, hogy elvalna az Givegtabla oldalsé fe-
lGletétol.

Az ablaktablanak célszeriien réteges szerkezete van, amelyben legalabb
két ivegtabla van elrendezve, amelyek egy vagy tbb ragasztéréteggel vannak
ssszeillesztve, tovabba a hézagtakaro profilléc az tivegtabla legalabb 6 felule-
téhez van ragasztva, amelynek oldalsé felillete legalabb egy masik Gvegtabla
oldalsé feluletéhez viszonyitva el van tolva.

A hézagtakaré profilléccel ellatott munkadarab teljes konturja kérdl vagy
a konturjanak egy része korul elhelyezkedé formazé felulet illeszkedése tokéle-
tesnek mondhato, tekintettel arra, hogy a formazé feltlet k6zegnyomas segitsé-
gével deformalhaté lapos tamasztékkal van kombinalva (a kézeget ebben a le-
irasban valamely gaz vagy folyadék halmazallapotu kézegként definialjuk, ame-
lyek értelme egymassal megegyezik), amellyel a formazo felulet a munkadarab-
hoz, vagy annak oldalsé felliletéhez van nyomva ugy, hogy a tamasztékot kita-
gitjuk vagy felftjjuk akkor, ha a munkadarabot mar beillesztettiik és rogzitettik
a helyén. A formazoé felilet a thmaszték egyenletes nyomasanak hatasara ki-
egyenlithet barmilyen szabalytalansagot, amely a munkadarab vele érintkez6
feluletén vagy oldalfeliletén van. Természetesen maga a munkadarab ugyan-
akkor megfeleld modon régzitve van adott helyzetében, példaul egymassal el-
lentétes elrendezésii alatamasztasokkal vagy illeszté bakokkal gy, hogy nem
mozdulhat el a formazé feluilet kézegnyomas okozta nyomaéerejének hatasara.

Ez az eljaras egyenértékii a hézagtakaro profilléc is in situ kisajtolasaval,
vagyis helyben térténd kialakitasaval, amikor muanyagbdl alakitjuk ki a hézag-
takaré profillécet, ahol a sajtolo fivoka, valamint a munkadarab széle vagy a
formazoé felilet kozotti relativ mozgast alkalmazunk, és a mianyagot egy zart
formaba sajtoljuk, amely meghatarozza a kivant profilkeresztmetszetet. Az
utobbi eljaras természetesen feltételezi, hogy a sajtol6 mechanizmus nyomasat,
tovabba a tamaszték nyomasat is pontosan szabalyozni tudjuk ugy, hogy az
utdbbi ne mozduljon el a sajtolasi nyomas hatasara.

A miuanyag kifejezést ebben a leirasban barmilyen anyagra vonatkoztat-
hatjuk, amelybdl hézagtakaré profilléc, amelynek meghatarozott és allandé ke-
resztmetszete van, sajtolassal vagy besajtolassal kialakithatd. Rendszerint po-
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limer mianyagokat alkalmazunk, célszer{ien hére lagyuld polimereket, elaszto-
mereket, kétkomponens(i poliuretan polimereket, stb. Ezek is megfeleld, illetve
kielégité ellenallast mutatnak azzal a dinamikus hatassal szemben, amely a
hasznalat kézben fellép (hdmérsékletvaltozas, vibraciok, napsugarzas, stb.).

A formazo felillet egyetlen szerkezeti egységként rogzitheté a tamasz-
tékhoz, de lehet a tamaszték integrans része is. Egy célszeri kiviteli alakban a
formazéelem, amely tartalmazza a formazo feliletet, viszonylag vékony szalag
formajaban is készillhet, amely hossziranyban rugalmas, de keresztiranyban vi-
szonylag merev, és példaul ragasztassal vagy vulkanizalassal régzitve van a ta-
masztékhoz, amelynek rugalmas téml6 alakja van. A tamaszték viszonylag me-
rev kereten vagy hasonlé szerkezeten nyugszik, amelynek keriilete tébbé-ke-
vésbé megfelel a munkadarab példaul ablaktabla kontarjanak, amelyet el aka-
runk latni a megfelelé szigetelé profilléccel. Ha sziikséges, mas keresztmetsze-
tti formazoelemet is alkalmazhatunk, amely erésebb, mint a szalagszer( kialaki-
tas.

Tovabbi kedvezd kiviteli alakban a formazo feliletet magaban foglalo
formazoéelem kozvetlentl a tamasztékba van beépitve. Ez példaul megoldhaté
tgy, hogy rugalmas témlét sajtolunk ki, amely egyuttal magaban foglalja mind a
tamasztékot, amely viszonylag vékony falakkal rendelkezik, amely a folyadék
nyomasara deformalédhatnak, mind pedig a formazé feluletet, amelynek vasta-
gabb keresztmetszete van, és kiils6 alakja a kivant formara alakithat6.

Harmadik kedvezé kiviteli alakban a formazé felulet a tamasztéktol ka-
l6nallo, fiiggetlen formazdelem részét képezi, és amely kézvetlenul a munkada-
rab kdzelében van elhelyezve oly madon, hogy a tamasztékkal a mozdulatlanul
régzitett munkadarab oldalsé feluletéhez vagy f6 feliletéhez nyomhaté. Ebben
a kedvezé kiviteli alakban a formazé elem teljes egészében rogzithets, példaul
amikor mar érintkezésbe keriilt a munkadarabbal, és igy megfelel6en illeszke-
dik, pusztan sajat rugalmas deformacios képessége kovetkeztében, vagy eset-
leg a tamasztékkal is elmozdithat6 az als6 nyugalmi helyzetbél magasabban lé-
vé fels6 helyzetbe.

Egy még tovabbi kiviteli alakban a megfelelé keresztmetszetli formazo

feltletet tartalmazoé formaelem egy membranhoz rogzithetd, amelynek felulet
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tertlete kissé nagyobb, mint a munkadarab feliilete, vagy az ablaktabla felulete.
Ebben az esetben csak az emlitett formaelemnek kell illeszkednie a munkada-
rab konttrjahoz, illetve annak egy vagy tobb részéhez, vagy az ablaktablahoz,
mig a membran mindenféle alaki munkadarabhoz tamasztéelemként univerza-
lisan hasznalhato. A formazo felillet ebben az esetben régzitheté a membran-
hoz a meghatarozott helyzetben, példaul ragasztassal valamilyen eltavolithato
ragasztot alkalmazva, Velcro szalagokkal vagy hasonl6 eszkdzokkel, és alata-
maszthatd, példaul befogoszerszamokkal. A membran ekkor egy kamra falat
alkotja, amelyet megtolthetiink a nyomas alatt lévé kézeggel. Az ablaktablat a
membranon vagy a formaelemen vagy ennek részein helyezzik el, és szilardan
rogzitjik. Kulénésen meg kell akadalyozni, hogy elmozduljon a megfelel6en il-
leszkedd pozicidbdl. Ezt kévetéen a membrant hozzanyomjuk az ablaktablahoz
a folyadék nyoméasa segitségével, igy a membranon lévd formaelem formazo
feliletét a munkadarabhoz, vagy a munkadarab egyik széléhez nyomjuk.

Maga a formaelem, vagy annak formazé felulete barmilyen megfelel
anyagbol készulhet. Mondanunk sem kell, hogy az érintett munkadarab felile-
tén semmiféle minéségromlas, sérilés nem kévetkezik be, mivel a formazé fe-
lilet és a munkadarab kézétt szoros érintkezés van. A formaelem félkemény ru-
galmas anyagbol készulhet, elkészithetjuk példaul teflonbél (PTFE) vagy rugoé-
acélbol. A milanyagbol készillt formaelemek szbvetrétegek (példaul tvegszo-
vet) felhasznaldsaval vagy femek segitségével (aluminium, acél) szilardithatok.

Elméletileg k6zombos, hogy a munkadarab a hézagtakaré profilléccel
egyutt milyen gyartasi helyzetben van. Mindazonaltal elényos, ha a hézagtakaré
profillécet tobbé-kevésbé vizszintes helyzetben alakitjuk ki ugy, hogy megaka-
dalyozzuk a még meg nem szilardult mianyag kifolyasat vagy szétfolyasat a
hézagtakaré profilléc hossza mentén. A formazé fellletet a fentiek szerint al-
kalmazhatjuk félilrél, vagy alulrél és/vagy a munkadarab keskeny oldaléle feldl
vagy az livegtabla oldaléle feldl.

A legtébb esetben megfelelé olyan alakozoszerszam alkalmazasa,
amely a formazé Ureg masik (a rajzokon fels6) falat képezi, és szemben van a
formazo felulettel, és a kettd egyutt a hézagtakaro profilléc keresztmetszetét

hatarozza meg.
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A kozeg vagy folyadék, amely a legegyszer(ibb kiviteli alakban lehet gaz,
példaul levego, vagy esetleg gyakorlatilag 6sszenyomhatatlan hidraulikus folya-
dék, célszeriien olyan kétnyomasl szivattyl nyomasszivattyu alkalmazasaval
keril a tamaszték Ureges térébe, amely gyorsan elszivja a folyadékot vagy ko-
zeget az uregbdl, ha a hézagtakar6 profillécet mar kialakitottuk és az meg is
szilardult, vagyis kitriti a tamasztékot és megszinteti az érintkezést a formazé
felulet és az ablaktabla, tovabba a hézagtakaré profilléc k6zétt (Iényegében ki-
veszi a formabdl” a hézagtakardé profillécet).

A talalmany szerinti eljaras soran, valamint a talalmany szerinti megfele-
16 eszkdz alkalmazasa révén lehetéveé valik, hogy kulénb6zé anyagokbdl (Giveg-
bél, keramiabél, mianyagbol vagy fémbél) készilt mindenféle munkadarabot
ellathassunk hézagtakaré profilléccel, és ezek a munkadarabok nem szikség-
szer(ien sikok vagy simak, hanem lehetnek olyan ivegtablak is, amelyeknek
ivtirése szélesebb, mint a targyalt esetben (a széliknél fellletiikre merdGleges
és azzal parhuzamos iranyban hullamosak). Gérbult ablaktablak esetén az an.
szélérinté szogben — amelyet az ablaktabla szélének érintSje és az ablaktabla
feltételezett sikja kozott mérhetiink — mutatkozé eltérések teliesen ki vannak
egyenlitve, amelyet a szakmai gyakorlatban eddig hasznalatos merev formazo
feluletekkel csak korlatozott mértékben érhettek el. Enhhez hasonléan az tveg-
tablak tobbé nem érintkeznek a kemény alsé formaval, ami azt jelenti, hogy a
munkadarab sima felilletén elkeriljiik az esetleges sériléseket.

Jarmaablaktablak esetében lehetséges az is, hogy profilozott kereszt-
metszeteket sajtoljunk vagy fecskendezziink a munkadarab szelétél bizonyos
tavolsagban elhelyezett tavtarté elem segitségével, és egy szigetel6 szegélyt
alakitsunk ki, amely talnyulik az ablaktabla szélén, és az oldals6 felulet mentén
fut anélkil, hogy akar enyhe atfedése is lenne az oldalso fellilethez képest,
amely eleddig mindenképpen eléfordult, és az Gveg pereme telies mértékben
atlatszé marad.

Szintén jarmlablaktablak esetében lehetséges az is, hogy profil ke-
resztmetszetii elemeket gyartsunk, amelyek befedik azt a teret, amely az ab-
laktabla keskeny széle és a keret kézétt van oly médon, hogy egy sima, meg-
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szakitasoktdl mentes atmenetet hozunk létre az Uvegtabla felllete és a hozza
csatlakozé profilrész kozott.

Ehhez hasonléan a szegély lathatd kilsé felulete, amely befedi a rést,
rendkivill egyszer(i modon ivelt is lehet a formazé feluletkialakitasanak megfe-
leléen.

Végiil a hézagtakaré profilléc lathato kilso felulete tébbé nem veri vissza
a fényt, ahogy az ismert eljarasok soran a szerszam formazé feliletének bordai
miatt bekévetkezik.

A hézagtakaro profilléc lathaté kuls6 felulete barmilyen feluleti mintazatu
lehet, ha a formazoé feliilet a megfelelé negativ mintazatot hordozza.

Az ismertetett rugalmas szerszam alkalmas alakos hézagtakaro profillé-
cek kialakitasara mind rétegelt tivegtablak esetében (példaul rétegelt biztonsagi
ivegek) mind pedig egyrétegii, monolit ablaktablak esetében (biztonsagi tveg,
kilénosen golyoallé ivegek esetében). A talalmany szerinti szerszamok és elja-
ras alkalmazasa révén kemény mianyagbdl készilt vékony munkadarabok
szintén ellathatok hézagtakaré profilléccel, amelyek témitd szegelyként vagy
hasonl6 elemként szolgalhatnak.

Emliteniink sem kell, hogy a hézagtakaro profilléc kialakithato a talal-
many szerinti eljarassal olyan munkadarabokon is, amelyek nem lvegtabla for-
maijuak. Ebben az esetben éppoly konny( a mianyag szigetelés kialakitasa
munkadarabokon, mint példaul rekeszeken, amelyeket szigetel6profillal kell el-
latni stb.

Az itt kévetkezd leirasban a talalmany szerinti hézagtakard profillécet
jarmiablaktablakkal kapcsolatban ismertetjik.

A talalmanyt a tovabbiakban a csatolt rajzra hivatkozassal ismertetjik
részletesen. A rajzon az

1.abra a talalmany szerinti berendezés elsé kiviteli alakjanak keresztmet-
szete, ahol rugalmas toml6 alaki tamasztékra helyezett formazé
felulet lathato, a berendezésben rogzitett ivegtablarol a tamaszte-
kon beluli nyomas cstkkentésével visszahtzott allapotban, a

2 abra az 1. abrahoz hasonlo keresztmetszetet mutat be, de azzal a ku-

lsnbséggel, hogy ebben az esetben az alkalmazott formazé felule-
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tet a tamaszték az tivegtablahoz nyomja, és az livegtabla oldalfeli-
letét fedé hézagtakaré profilléc van kialakitva, amely az tvegtabla
egyik f6 feluletének pereme mentén fut végig, tovabba a

3.abra a talalmany masodik kiviteli alakjat mutatia a berendezés kereszt-
metszetében, amelyet hézagtakaré profilléc kialakitasahoz hasz-
naltunk ablaktablan, és amelynek egy olyan szegélyrésze van,
amely szabadon elall az tivegtabla oldalsé felilletétol, de az tveg-
tabla oldalsé feluiletével nem érintkezik.

Az 1. abran 1 ablaktablat lathatunk, amely ebben az esetben rétegelt
{ivegtabla, amely két merev 21, 22 tivegtablabdl és/vagy mianyaglemezbdl, to-
vabba egy ragasztérétegbdl van kiképezve, amely az elébbi kettdt egymashoz
régziti, és az egész elrendezés Iényegében vizszintes helyzetben nyugszik egy
szilardan rogzitett 2 bakon, amelyet csak vazlatosan mutatunk be, és amely egy
munkaallomashoz tartozik. Az 1 ablaktabla példaul egy auté szélvéddje lehet.
Egy darabbdl all6 monolit tveg vagy mianyag 1 ablaktabla vagy valamilyen
mas, lemezszer targy, szintén kénnyen behelyezhet berendezésbe. Az 1 ab-
laktablat sajat sulyan felil tovabbi megfelelé eszkézok, példaul befogbelemek
régzitik G nyil iranyaban, és igy oldaliranyban is rogzitve van. Az emlitett esz-
kdzoket felulrél is ranyomhatjuk az ablaktabla feltletére, ha mas szerszamokkal
torténd tkozése kizarhato.

Az 1 ablaktabla peremét latjuk keresztmetszetben 21c, 22c oldalfeltletek
talalkozasanal lévé 21b, 22b sarkokon atmend élekkel parhuzamos iranybdl. Az
1 ablaktabla als6 pereme alatt nem mozdithaté, merev 3 tartokeret van. Rugal-
mas tomld kialakitasu 5 lapos tamaszték van elrendezve a 3 tartokereten 4 vé-
déréteg kozbeiktatasaval. Ennek felsé feliletéhez 6 formaelem van régzitve,
amely szalag vagy sav, és hossziranya mindig parhuzamos az 1 Gvegtabla 21b
oldalperemével. A 6 formaelem fels6 feluletén 7 formazo feliilet van elrendezve,
amely nem ragado feluleti 8 réteggel van ellatva. A 6 formaelem és ennek 7
formazo felillete hosszanti iranyban hajlékony. A 7 formazo felulet kis széles-
ségben benytlik az 1 tvegtabla also felulete ala. A rajzon az berendezés nyu-
galmi helyzetét (ami egyuttal a behelyezési vagy kivételi helyzetet is jelenti), ab-
razoltuk, amelyben a rugalmas téml6 kialakitasi 5 tamasztékban nincs nyomas,
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azaz 6ssze van lapitva. Egy tovabbi lehetséges kiviteli alakban az 5 tamaszték
természetesen szélesebb is lehet, mint a 6 formaelem.

9 alakozdszerszamot rogzitettiink eltavolithatéan (igy, hogy az sziikség
szerint hajlithaté) a 3 tartokeretre. a 9 alakozoszerszamnak ives 10 formazé
konttrja van, amelynek az 1 ablaktablatol tavolabbi pereméhez 11 tamasztovall
csatlakozik. A 9 alakozészerszam belsé pereme, vagyis a 10 formazé kontur
belsé vége kissé belog az 1 ablaktabla felfelé néz6 szabad f6 feliletének pere-
me f5lé. A 6 formaelem 7 formazoé felilete, tovabba a 9 alakozdszerszam 10
formazo konturja és az 1 ablaktabla oldalsé felilete kozott 12 Greg van, amely
formazo6 uregként szolgal hézagtakaré profilléc kialakitasahoz, amelynek elére
meghatarozott keresztmetszete van. A 7 formazé felulet ennek a 12 uregnek
egyik falat képezi.

Az abrazolt kiviteli alak egyik valtozataban a 2 bak és a 3 tartokeret kom-
binalhato. Ennek érdekében a 3 tartékeret 1 ablaktabla felé néz6 peremén bor-
dat alakithatunk ki, akar folyamatosan, akar a tamasztokeret egy része menten,
bizonyos pontokon, amelynek meghatarozott magassaga van, és amelyen az 1
ablaktabla elhelyezheté. Ugyanakkor egy ilyen borda oldals6 megtamasztast
nyGjthat a rugalmas témlé formajd 5 tamaszték kinyomoédasa ellen az 1 ablak-
tabla iranyaba.

A rugalmas téml6 kialakitast 5 tmaszték 13 belsé tere — példaul — 14
vezetékkel van csatlakoztatva elektromos motor altal mikddtetett kétnyomasu
15 szivattytihoz, amely az egyik iranyban levegét sziv az atmoszférabol 16 szU-
rén at és ezt benyomja az emlitetett 13 belsd térbe. Amikor a masik iranyba mu-
kédik a 15 szivattyu, akkor kiszivja a levegét a 13 bels6 térbdl és az atmoszfé-
raba engedi.

Mondanunk sem kell, hogy a 13 bels6 tér adott kiviteli alakban sritett
levegétartalybol is ellathatd, ahol nyomast hozunk létre, tovabba a nyomas-
szintet és a tagulast szabalyozészelepekkel szabalyozzuk.

Nyilvanval6 az is, hogy folyékony kézeget is alkalmazhatunk megfelel6

hidraulikus nyomasvaltozast eldallito szivattyukkal és szelepekkel.
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Természetesen ha szilkséges, lehetéség van arra is, hogy egynel tébb
tap- és elvezetd csatlakozast alakitsunk ki a kdzeg szamara a 13 belsé térhez,
amelyek szét vannak osztva ennek a 13 bels6 tér hosszaban.

A 2. abra ugyanennek a berendezésnek a munkahelyzetét mutatja be. A
rugalmas téml6 kialakitasu 5 tamaszték 13 belsé tere most éppen nyomas alatt
van. A nyomast fenntarthatjuk példaul a kétnyomasu 15 szivattyu folyamatos
miikodtetésével, vagy elzarhatunk egy elzarészelepet (az utébbit nem abrazol-
tuk az 1. abran). Amennyiben hidraulikus folyadékot alkalmazunk, a rugalmas
témlé kialakitasu 5 tamaszték gyakorlatilag 6sszenyomhatatlan alatamasztast
ad a 6 formaelemnek, mozdulatlansagra karhoztatva azt az 1 ablaktabla alsé
feluletén, és a sajtolasi nyomas hatasanak is ellenall, amikor mianyag profillé-
cet besajtoljuk a 12 uregbe. A 13 bels6 térben uralkodé6 nyomas ndvekedésé-
nek hatasa alatt a 7 formazo felulet - vagy az annak mindkét széle mentén el-
rendezett tamasztofelulet - ranyomodik egyrészt az 1 ablaktabla als6 peremére,
masrészt a 11 tamasztévalira. Az emelkedd mozgasnak fiiggblegesnek kell
lennie (ha az livegtabla és a tdmasztokeret durvan vizszintes helyzetben van).
A 12 treget a 9 alakozoszerszam és az 1 ablaktabla felsé 21a fo felulet kozotti
17 rés hatarolja. Mivel hossziranyban rugalmas, a 7 formazo felulet tékeletesen
illeszkedik egyrészt az 1 ablaktabla feliletéhez, masrészt a 11 tamasztévallhoz.
Nincs rés, nincs szivargasi nyilas a 7 formazo felllet mentén. A 6 formaelem
keresztiranyban viszonylag merev, ami azt jelenti, hogy fugglleges iranyban
nagyon kicsit mozdulhat el, ha egyaltalan elmozdulhat, ha a 12 ureg iranyabdl
az illeszkedés utan tovabbi nyomast gyakorlunk ra.

Lathatjuk azt is, hogy az ives 10 formazé kontur vége megfeleléen le van
kerekitve a 11 tamasztovallnal. igy elkeriilhetjik sorja képzédését a hézagtaka-
ré profilléc csucsanal, a 7 formazoé felulet és a 10 ives kontdr talalkozasanal.
Formalevalaszto szert is elhelyezhetiink a technika allasaban ismert moédon a
10 ives kontar felilletén ugy, hogy ez a felulet konnyen elvalaszthat6 a hézagta-
kard profilléctél, ha az utdbbit mar kialakitottuk.

A 17 résen at 6nmagaban ismert médon 19 mianyagtomeget juttassunk
be a 12 lregbe, 18 sajtolofuvoka alkalmazasaval, amelyet pusztan szaggatott
vonallal jelsltink. Ezt a mGanyag a megfeleld keresztmetszet(i hézagtakar6 pro-
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filléc anyaga. A 18 sajtoléfuvoka, ahogy azt mar emlitettiik, a DE-C1-42 32 554
szamu szabadalmi leirasban van ismertetve, és célszerien robotkar miuikodteti,
amely végigvezeti a 17 rés mentén ugy, hogy 17 rés megfelel a kész hézagta-
karo profilléc hosszanak, vagyis az 1 ablaktabla kerilletének legalabb egy része
mentén, vagy az 1 ablaktabla teljes kerilete mentén végigvezethetd. A 18 sajto-
l6fGvokat az 1 ablaktabla felsé feliletén levé 17 rés két széle mentén egyrészt
az 1 ablaktablahoz, masrészt a 9 alakozoszerszamhoz lehet tamasztani. A hé-
zagtakaro profilléc elején és végén lévo atmeneteket Gnmagaban ismert moédon
kijavitjuk.

Egy tovabbi kedvezd kiviteli alakban, amelyet nem lathatunk az abrakon,
a 18 sajtoléfuvéka dnmagaban is legalabb részben meghatarozhatja a hézagta-
karé profilléc keresztmetszetének alakjat a régzitett 9 alakozészerszam helyett.
Lehetséges ugyanis, hogy a hézagtakar6 profilléc kivant keresztmetszetétdl
fuggben egy felsd format alkalmazzunk, vagyis a sajtolészerszam 6nmaga,
vagy a sajtoloszerszam nyilasa alkothatja a sajtolas alatt a profilléc elméleti
konturjat felil, mig a 7 formazé felulet a 11 tamasztévallon vagy ennek megfe-
leld eszkdzon van megtamasztva.

A megszilardult hézagtakaro profilléc az 1 ablaktabla felsé 21a 6 fellle-
tének legalabb a széléhez ragad, amelyet ebben a régidban egy ragasztoszer-
rel lattunk el, amely énmagaban ismert. Monolit Gvegtablak esetén a mianyag
témege ebben a profilozott keresztmetszetben hozzaragaszthatd annak oldalsé
feliletéhez. Laminalt tivegtablak esetén ez a ragasztas az oldalsé felllethez
megfeleld eszkozokkel kontirozhatd ugy, hogy a ragasztoréteg szellbzhet.
Ezek az eszkbzok (példaul nem ragadd bevonatok, maszkok vagy hasonlo ele-
mek) minden nehézség nélkiil kombinalhatok az emlitett, illetve ismertetett elja-
rasokkal és a bemutatott eszkoézzel, amelyeket mindazonaltal nem abrazoltunk
a rajzon.

Lathato, hogy a kialakitott hézagtakar6 profilléc majdnem folyamatosan
csatlakozik az 1 ablaktabla alsé 6 feliletéhez. Az enyhén konvex 7 formazo
felillet konkav kiillsé konttrt ad a hézagtakaré profillécnek, amely a hozza illesz-
kedd 1 ablaktabla esetében rendkivill alkalmas arra, hogy mintegy folyamato-
san illeszkedd madon befedje azt a rést, amely az 1 ablaktabla feltlete és a ka-
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rosszéria elem kozétt az ablaknyilas mentén folyamatosan fut (résfedd témités).
A hézagtakaré profilléc keresztmetszetébél szabadon kiallé, rendkivil vékony
szegélyt a 7 formazo felulet szilardan alatamasztja mindaddig, amig a felvitt
miianyag meg nem szilardul.

A felsd 21a f6 felilet folott a hézagtakaro profilléc fulet, vagy hosszant
iranyban nézve lécet alkot, amely énmagaban ismert médon tavtartdé elemként
miikédik, és elére meghatarozott tavolsagot tart az 1 ablaktabla belsé felulete,
valamint az ablaknyilas illeszté pereme kozétt. Az autok ablaklivegein altaldban
megtalalhato atlatszatlan szegélysavot, amely vizualisan eltakarja a hézagtaka-
ré profillécet, valamint a szerelésnél alkalmazott ragasztas vonalat, és megvedi
azokat az UV sugarzastol, nem abrazoltuk az abrakon.

A berendezés és a hézagtakaré profilléc bemutatott kiviteli alakjaban a 6
formaelem toldasok nélkiil, egyetlen keretszer(i darabbdl készul - mindig egy
adott ablaktabla konturjanak megfeleléen — és railleszthet6 a munkadarab ala-
tamasztasara szolgalo 5 tamasztékra, amely rugalmas toml6 vagy membran.
Természetesen az egy darabbol allé 6 formaelem tébb 5 tamasztékkal is alata-
maszthato, amelyek célszerlien egymassal szinkron mddon mikddnek a hidra-
ulikus folyadék/kdézeg, vagy gaz alkalmazasa soran. Ha az 1 ablaktabla keriilete
mentén csak a felsé 21a f6 fellleten kell hézagtakaré profillécet kialakitani, a
telies 6 formaelem akkor is alkalmazhat6, a hézagtakaré profilléc hosszat a
sajtol6 fuvoka mozgasutja hatarozza meg és nem a 6 formaelem. Természete-
sen a 6 formaelem is legyarthaté egyedileg a megfelel6 hézagtakar6 profilléc
hosszusagnak megfelelben.

A berendezés egy tovabbi kiviteli alakjaban, amelyet munkahelyzetében
a 3. abran abrazoltunk, a taldlmany szerinti eljaras soran tisztan csak ,profillé-
cet’ alakitunk ki ,tavtarto szegéllyel’, hézagtakaré elem nélkil. A profilléc ekkor
csak az 1 ablaktabla 21a 6 feluletéhez van ragasztva. A profillécen 19 szegélyt
alakitottunk ki, amely szabadon elall az 1 ablaktablatol, annak kerulete folott.
Jarmi szélvédd 1 ablaktabla esetén a 19 szegély a szélvédokeret és az Uveg-
tabla (most szabadon allé) 21c, 22c oldalfelilete kozotti résbe kerdl.

Az 1. 4bran és a 2. abran lathato kialakitastol eltéréen 6' formaelemet al-
kalmazunk a 22b saroknal, vagyis az 1 iivegtabla 21c, 22c oldalfeltlete mentén.
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Ez bizonyos valtoztatasokat kivan az el6bbiekben ismertetett elrendezéshez
képest. Kilénésen a laminalt vagy rétegezett uvegtablak esetében a merev 21
iivegtabla 21c oldalfeliilete, amely a karosszériaba beépitve befelé néz, altala-
ban az abran lathaté modon enyhén el van tolva a 21 Gvegtabla kbzepe felé a
beépitve kivilre keriilé 22 uveglemez 22c oldalfellletéhez viszonyitva. Tekint-
ve, hogy a hézagtakaré profillécet a beldl levé 21a f6 felulethez kell ragasztani,
a 6' formaelemet bizonyos szégben helyezziik el a 21 uvegtabla (ebben a pél-
daban felsé 21 tivegtabla) 21c oldalsoé feluletének alja fol6tt (a 21 Gvegtabla f6-
I6tti térben nem lehet mas szerszam, mert a robotkar, amely megvezeti a saj-
told favokat itt mozog). Ezt a rugalmas témlé alaki 5° tamaszték deformacioja-
nak megfelelé tervezésénél vesszik figyelembe, amelyet nyomas ala helyez-
hetiink. Ezt az abrakon kétiranya nyillal mutatjuk be, amely részben az 5’ ta-
maszték 13 belsé terében lathato. A 6’ formaelem mozgasa ennélfogva az 1. és
a 2. abran mar bemutatott fiiggéleges komponensen feltl sugariranyu, vizszin-
tes komponenssel is rendelkezik, amely a 21 tvegtabla 21c oldalfeliletenek
iranyaban, befelé mutat. A 6’ formaelem ferde elmozdulasat a nyillal az érthet6-
ség kedvéért kissé elttlozva abrazoltuk.

A 6' formarész kialakitasa az abrazolt az alkalmazashoz van szabva. 7’
forméazé felillet mellett, amely szintén az alkalmazashoz van szabva, tartalmaz
egy oldalsé 7” hordfelilletet is, amelyet egyszerien alkalmazhatunk, és az 1
ablaktabla also feliiletéhez nyomva a leheté legjobb tomitést érhetjuk el. Az 1.
és 2. abrakon lathato 6 formaelemtél eltéréen a 6’ formaelem meg kereszt-
iranyban is rugalmasan idomul az 1 ablaktabla 21c, 22¢ oldalfeliletének egye-
netlenségeihez vagy gorbiltségéhez. Ezen a helyen a hullamossag mindazon-
altal méretben kulénésen enyhe és altalaban csak azért fordul el, mert az 1
ablaktabla sarkainak talalkozasa automatikusan miikodd gép segitségével le
van kerekitve a 21, 22 tvegtablak méretre vagasa utan. A 6' formaelem el6ny6-
sen keresztiranyban viszonylag merev és vékony rugalmas réteggel van ellatva
(nem lathat6 az abréan) a 7" formazo feliileten, amely megfeleléen rugalmasan
deformalédik a 21 (vegtabla 21c oldalfeluletéhez nyomva az 5’ tamaszték nyo-
masanak hatasara, és ezzel garantalja a kivant illeszkedést. Természetesen ez

a rugalmas réteg nem ragadhat a profiltémités mianyagahoz sem.
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Munkahelyzetben a 6’ formaelem egyrészt a 9 alakozoszerszam 11 ta-
masztovallahoz, masrészt jelentéktelen erével a 21 1 tivegtabla 21c oldalsé fe-
luletéhez nyomadik. Ugyanakkor az &' tamaszték enyhén hozzanyomédik a me-
rev als6 22 {ivegtabla 22¢ oldalso feluletéhez is. A 6’ formaelem 7” tamasztofe-
lilete célszeriien Ggy van kialakitva (konkav), hogy munkahelyzetben illesz-
kedjen a 21 ivegtabla 21 oldalfeltletéhez - amely le van kerekitve — vagy a 21
tvegtabla fels6 széléhez. igy az 5 tamaszték nyomoereje fuggdleges iranyban
fokozott a 19 miianyagtomeg megtoltése soran, amikor azt a 12 tregbe nyom-
juk. Végezetil 2’ tamaszként mianyag tomb van elhelyezve a 22 uvegtabla al-
s6 felilete ala az imént mar emlitett modon, a 3 tartokeret bels6 peremén.

A 6 formarész ilyen célszer(i kialakitasa révén a hézagtakaré profilléc
kulénosen elényds modon gyakorlatilag azonnal kialakithaté a 21b sarok kordl,
amely a felsé 21a o feliilet és a 21 ivegtabla 21c oldalfelulete talalkozasanal
van. Hagyomanyos sajtol6 eljarasoknal enyhe beugro részt kell kialakitani ennél
a 21b saroknal.

Természetesen a 6’ formaelem megfelel6 kialakitasa révén a profiltdmi-
tést nagyobb vagy kisebb szélességben részlegesen a 21 liveglemez merev fel-
s6 részének 21c oldalfeluletén, sét a 22a belsd feltlet kinyulé részén is kialakit-
hatjuk (ugyanarra az oldalra, ahol a ragasztéanyag van), amely az alsé 22
uvegtablan talalhato. A profiltdmités anyagat ezt kévetden az als6 22 livegtabla
222 belsé felillete és az alsé 22 {ivegtabla 22c oldalfeluletének 22b sarkanal
dsszeragasztjuk.

A 2. és a 3. abran bemutatott szélsé helyzetek koézott vegrehaijtott lépé-
sek kuléndsen monolit, egy darabbdl all6 Gvegtablak esetén is végrehajthatok.
Ezek kozott van példaul az a lehetéség, hogy a 6 formaelemet hozzanyomjuk a
merev Uvegtabla alsé feluletéhez, és ugyanakkor a 6 formaelem madositott 7
formazo feluletével oldalfeliletét is részlegesen befedjuk.

Az elrendezésnek tovabbi részletei megfelelnek az 1. és a 2. abran be-
mutatott kiviteli alak szerinti elrendezésének, ezért ezekre a részletekre nem te-
rink vissza.

Ha a profiltdmitést megszakitas nélkul alakitjuk ki az 1 ablaktabla egy
vagy tébb sarka koril a talalmany szerinti berendezés alkalmazasaval, a 6’ for-
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maelem saroktartomanyai bizonyos tovabbi koltségeket okoznak. A 6’ forma-
elem tbb részre osztott felépitésd is lehet, példaul az 1 ablaktabla minden szé-
le mentén elrendezheté egy eleme, és ezek az elemek csak a munkahelyzet-
ben érintkeznek, mivel egymas mellél elvehetdk a nyugalmi helyzetben egy fer-
de kiemelé mozdulattal. Nyilvanval6éan szikséges, hogy lépéseket tegylink an-
nak biztositasara, hogy ezek a részek olyan folyamatosak legyenek, amennyire
ez csak lehetséges (példaul illesztd elemeket alkalmazhatunk, mint példaul fog-
készletek, cstszkak, illetve lejar6 reészek, stb.). Minden elemet mikédtethetiink
példaul sajat 5 tmaszték rendszerrel, amelyet folyadékkal szabalyozunk.
Tekintettel arra, hogy az atméré iranyd mozdulat a rajzokon eltulzott
mértékben van abrazolva, a 6 formaelem a gyakorlatban, ebben a kiviteli alak-
ban, allhat egyetlen darabbdl is. A sarokrészeknél rugalmas részeket képezhe-
tiink ki folyamatosan hosszanti iranyban és ezek egyrészt alkalmazhaték folya-
matosan az livegtablara helyezve annak sarkainal és masrészt eléggé defor-
malhaték ahhoz, hogy a nyugalmi helyzetben ne akadalyozzak a 6 formaelem
szétszedését és az 1 livegtabla kiemelését. A kiemelés megkonnyithetd példaul
az egyrészes 6 formaelem és a munkakozeg altal szabalyozott 5 tamasztek
dsszehangolasaval, az 5 tamasztékok kényszermozgatasaval is lehetnek, akar
a visszatérés iranyaban is (példaul csékkentett nyomast alkalmazunk egy két-
nyomasu szivattyaval) és igy elésegithetjiik az 1 ablaktabla kiemelését.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras mianyag, kulénésen polimer anyagu hézagtakaro profilléc
elsallitasara munkadarabon, ahol az eljaras soran a munkadarab felllet pere-
mének vagy szélének legalabb egy részét formazoé felulettel hozzuk érintkezés-
be, és a miianyagot a munkadarab felilletének a formazo felllettél szabadon
hagyott keriilete legalabb egy részéhez ragasztjuk, és a kialakul6 hézagtakard
profilléc killsd méreteit a formazo felulettel hatarozzuk meg, azzal jellemezve,
hogy a formazo feliletet (7, 7°), kézegnyomassal valtoztathaté alaki lapos ta-
maszték (5, 5') alkalmazasaval, a rogzitett munkadarab felluletének pereméhez
vagy széléhez nyomjuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a lapos ta-
maszték (5) alkalmazasaval hossziranyban rugalmas alakoz6 formaelemet (6)
nyomunk a munkadarabhoz gy, hogy a formazo feluletet (7) a munkadarab
feluletéhez szoritjuk.

3. Az 1. — 2. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a tamasztékot (5) kdzegnyomassal szabalyozva, a formazé fellletet (7)
hozzanyomjuk a munkadarabhoz, vagy a munkadarabto! eltavolitjuk.

4. Az 1. - 3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a formazo felulettel (7) a hézagtakard profillécnek a munkadarabtdl sza-
badon elall6 rugalmas szegélyét alakitjuk ki és tamasztjuk meg.

5. Az 1. — 4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a formazé feluletet (7) a lapos tamaszték (5) alkalmazasaval hozzanyom-
juk a munkadarab egyik oldalahoz, és hézagtakard profillécet alakitunk ki az
ehhez az oldalhoz tartozo oldalsé feltleten (22c).

6. Az 1. — 4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a formazo feluletet (7) a lapos tamaszték (5) alkalmazasaval a munkada-
rab feliletéhez nyomjuk gy, hogy ennek a feliiletnek legalabb egy részét a hé-
zagtakar6 profilléc mianyagatol megoévjuk.

7. Az 1. - 6. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a formazé feltletet (7, 7) a tamasztékkal (5, 5') egyrészt a munkadarab-
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hoz, masrészt a tamasztékhoz (5) képest régzitett tamasztévallhoz (11) nyom-
juk.

8. Az 1. — 7. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a hézagtakaré profillécet m(ianyag (19) sajtolasaval alakitjuk ki, amelyet
érintkezésbe hozunk a formazoé felulettel (7, 7°), és ahol az eljaras soran a mu-
anyagot megovjuk attél, hogy a formazo felulethez (7) ragadjon.

9. Az 1. — 7. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a hézagtakar6 profillécet Ugy alakitjuk ki, hogy miianyagot sajtolunk vagy
fecskendeziink egy uregbe (12), amelynek legalabb egyik falat a formazo felu-
lettel (7, 7’) alakitjuk ki, és a mGanyag megévjuk attdl, hogy hozzaragadjon az
ureg (12) falaihoz.

10. Az 1. - 9. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a hézagtakaré profillécet uvegtablan, kilénésen rétegelt ivegtablan ala-
kitjuk ki, és a polimer vagy a kialakuld hézagtakaré profilléc hozzaragadasat az
iivegtabla oldals6 feluletéhez elkeruljuk.

11. Berendezés mianyag, kilénésen polimer anyagd hézagtakar6 pro-
filléc kialakitasara munkadarabon, ahol a berendezés kulonésen alkalmas a ta-
lalmany szerinti eljards megvalésitasara, azzal jellemezve, hogy a berende-
zésben:

— a munkadarab (1) rogzitésére szolgalé eszkéz (2, G), valamint

— legalabb egy, a munkadarab (1) feluletével a hézagtakaré profilléc ki-
terjedésének iranyaban érintkez®d formazo felulet (7, 7') van elrendezve, tovab-
ba

—a mianyagnak (19) a munkadarab keruletének legalabb egy részére
térténd felvitelére szolgaloé eszkozzel (18) van ellatva, és a kialakitott hézagta-
karo profilléc kulsé méretei a formazo feliilet (7, 7') altal vannak meghatarozva,
és ahol

— a kiindul6 helyzetbdl munkahelyzet felé mozgathato formazé felulet (7,
7') a rogzitett munkadarabhoz (1) illeszthetéen van elrendezve, és a formazd
felulet (7, 7') olyan lapos tamaszték (5, 5') segitségével van a munkadarabhoz
(1) nyomva, amely kézegnyomassal van mukédtetve, és amely a munkadarab

(1) peremének legalabb egy része mentén van elrendezve.
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12. A 11. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a for-
mazo feliilet (7, 7') rugalmas szerszam (6, 6) felulete, amely a tamaszték (5, 5')
révén a munkahelyzetben témitéelem elhagyasaval van a munkadarabhoz (1)
van illesztve.

13. A 12. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a ru-
galmas szerszam (6, 6") kulénallé elem, és eltavolithatéan, vagy szilardan van a
tamasztékhoz (5, 5') régzitve, vagy a tamaszték (5, 5') altal a munkahelyzetbe
mozgathatd.

14. A 12. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a ru-
galmas szerszam (6, 6’) a thmasztékkal (5, 5’) egy darabbél van kialakitva.

15. A 11. — 14. igénypontok barmelyike szerinti eszk6z, azzal jellemez-
ve, hogy a tamaszték (5, 5') keresztmetszetben rugalmas t6ml6, amelynek bel-
sd tere k6zegnyomasnak van kitéve.

16. A 11. — 15. igénypontok barmelyike szerinti berendezes, azzal jelle-
mezve, hogy a tamaszték (5, 5') a kézegnyomasnak kitett kamra mozgathat6
falat alkoté6 membran.

17. A 11. — 16. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a tamaszték (5, &) tartokereten (3) van megtamasztva, amely az
iivegtabla (1) kerilletének legalabb egy része mentén van elrendezve.

18. A 17. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a tart6-
keret (3) a munkadarab (1) megtamasztasara alkalmas tamaszt6 elemekkel (2)
van ellatva.

19. A 11. — 18. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy treg (12) kialakitasara alkalmas illeszt6 szerszammal (9) van el-
latva, amely a munkadarab (1) keriletének egy része mentén van elrendezve,
és a formazo felilettel (7) érintkezd belsé formazé konturja (10) a hézagtakaro
profilléc keresztmetszeti vonalvezetésevel megegyezd.

20. A 11. — 19. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a formazé felulet (7) a tamaszték (5) alkalmazasaval a munkada-
rab feltlletének folytatasat képezé modon a munkadarab (1) egyik oldalahoz il-

leszthetéen van elrendezve.
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21. A 11. - 20. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a formazé feluletet (7') hordoz6 szerszam (6') a tamaszték (5, 5')
alkalmazasaval az ablaktabla (1) oldalsé feluletéhez nyomhatéan van elrendez-
ve, tovabba az oldalsé feliilet konturjat kéveté hordfelllettel (77) van ellatva.

22. Ablaktabla, amely iivegtabla (21, 22) feliiletének legalabb egy részén
muanyagbol, kilénésen polimerbdl készilt hézagtakaré profilléccel van ellatva,
azzal jellemezve, hogy az ablaktablan elrendezett mianyag az Gvegtabla (21,
22) f6 feluletének (21a, 22a) legalébb kerilet menti széléhez van ragasztva,
valamint a fé felulete (21a, 22a) és az Uvegtabla (21, 22) oldalfeliilete (21¢, 22c)
talalkozasa kézétt van elrendezve anélkil, hogy elvalna az uvegtabla (21, 22)
oldalsé feltiletétdl (21c, 22c).

23. A 22. igénypont szerinti ablaktabla, azzal jellemezve, hogy réteges
szerkezete van, amelyben legalabb két tivegtabla (21, 22) van elrendezve,
amelyek egy vagy tobb ragasztoréteggel vannak 6sszeillesztve, tovabba a hé-
zagtakard profilléc az tvegtabla (21, 22) legalabb 6 feltuletéhez (21a) van ra-
gasztva, amelynek oldalsé (21c) felulete legalabb egy masik tvegtabla (22) ol-

dalso feluiletéhez (22c) viszonyitva el van tolva.
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