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Automat do nacinania podzialki o dowolnej wielkosci

1

Przedmiotem wynalazku jest automat do naci-
nania podzialek o dowolnej wielkosci dla przy-
rzgdé6w pomiarowych, a zwlaszcza linialéw, za-
r6wno na powierzchniach plaskich jak i tuko-
wych.

Znane s§ urzgdzenia do nacinania podzialek
w rozwigzaniach wigcej lub mniej zmechanizowa-
nych jak na przyklad skiadajqce sie z podstawy na
ktérej umocowana jest §ruba pociggowa o okre-
S§lonym skoku na ktérej z jednej strony umiesz-
czona jest nakretka recznie poruszana o wielko&é
nacinanej podzialki, a z drugiej strony umiesz-
czony jest przyrzad diwigniowy stuzgcy do recz-
nego pojedynczego nacinania kresek, oddzielnie
po kazdorazowym obrocie nakretkg i jednocze-
snym przesunieciu przyrzgdu diwigniowego, na-
cinajgcego. i

Znane sg réwniez urzadzenia bardziej rozbudo-
wane skladajgce sie z zespotdw ko6t zebatych
(przekladni) zebatek plaskich, suportéw (wzdluz-
nego i poprzecznego) oraz urzgdzenia obrotowego
uzaleznionego od napedu suportéw a stuzacego
do ograniczania dlugo$ci nacinanych kresek.

Oprécz tych urzadzen do wustalania i nacinania
podzialek znane sa przyrzady stuzgce do dziele-
nia odcinkéw (wykonania podzialek) pomiarowych
polegajace na zastosowaniu diwigni zapadkowej
tr6jramiennej, ktérej ruchy uzalezniajgce odpo-
wiedni podziat odcinka sg ograniczone przez urzg-
dzenie nastawcze oraz przez zderzaki umieszczo-
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ne w ramie przyrzadu, a calo§é poruszana jest
poprzez dwie_§ruby pociggowe o jednakowym sko-
ku, jedna dla przemieszczania urzgdz-nia wska-
zujgcego, a druga dla wykonywania podzialki,
przy czym §ruby te powigzane sg z sobg znany-
mi elementami przenoszenia.

Przedstawione rozwigzania posiadajg rézine nie-
cogodnoéci jak na przyklad nie zapewniajgq 2zad-
nej dokladno$ci, wiele operacji jest wykonywa-
nych recznie, majg duzy ciezar i wymiary gaba-
rytowe, wydluzaja czas wyoknywania z uwagi na
duzy procent czas6w martwych (ruchéw jato-
wych), a przyrzad przedstawiony wyzej rozwig-
zuje. kostrukcyjnie jedynie sposéb dokonywania
podzialu odcinka i mozliwo§é regulowania wiel-
ko$ci podzialtki bez wymiany két zebatych, nie
uwzglednia jednak sposobu mechanicznego czy
automatycznego podzialu odcinka i nacinania kre-
sek o réznych dlugoSciach przy jednoczesnym
zsynchronizowaniu tych czynnoSci.

Wszystkich tych wad nie posiada rozwigzanie
wedlug wynalazku odznaczajgcego sie lekkg kon-
strukcjg, automatyzacja czynnos$ci przesuwu, po-
dzialu odcinka, nacinania kresek przy ich wza-
jemnym zsynchronizowaniu jak réwniez pozwala
osiggnaé duza dokladnoéé¢ podzialtki przy Kkilka-
krotnym skré6ceniu czasu wykonania.

Istota wynalazku polega na zastosowaniu wzor-
cowego kola na obwodzie kt6érego, rozmieszczone
sq symetrycznie wglebienia o okreflonej ilo§ci
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i wymiarach, powiazaniu go ze znanymi elemen-
tami przenoszenia i z zespolem posuwisto-zwrot-
nym nacinajagcym podzialki poprzez zaczep whbu-
dowany w goérnej czeSci belki (ramienia) tego zes-
potu.

Przedmiot ' wynalazku jest pokazany przykla-
dowo na rysunku na ktérym fig. 1 przedstawia
widok z boku automatu ustawionego na plycie,
fig. 2 — widok z go6ry, a fig.3 — uklad klnema-
tyczny wynalazku.

Automat jest ustawiony na dwéch prowadnicach
22 zabudowany na usztywnionej ptycie 27 i sklada
sie ze “znanej -prZekladni §limakowej 6 z pokre-
tlem rozltacznym 7, napedzanej silnikiem elek-
trycznym malej mocy 4 i polgczonej z walkiem
napedowym 8 posiadajacym mimo$réd 9 i zabu-
dowanym réwnolegle do prowadnic 22. Na mimov-‘

§rodzie 9 umieszczone jest ruchomo ramie_'ze‘spolu'l Li

posuwisto-zwrotnego 26, ktére jednym koricem po-
laczone jest przegubowod ze §ciankg korpusu me-
chanizmu, za$§ na drugim koficu tego ramienia za-
budowany jest sztywno suport pionowy 19, przy
czym u dolu do czeSci przesuwnej suportu umo-
cowany jest sztywro imak 11 stuzgcy do moco-
wania rylca nacinajacego kreski podzialki. - »
Obok mimoS$rodu 9, na walku 8 osadzone sg luzna
i polaczone razem sztywno kolo wzorcowe 12 i ko-
1o podziatowe 13, przy czym kolo wzorcowe 12 po-
siada rozmieszczone symetrycznie na obwo-z'e,
wgtlebienia o okresloneJ ilo§ci i wymiarach, o kt6-
re zazebia sie zatzep palcowy 25 wbudowany
w ramie zespolu posuwisto-zwrotnego 26 za§ kolo
podzialowe 13 wspélpracuje w sposbb przerywa-
ny z zabierakiem 16 osadzonym na watku pomoc-
niczym 33 napedzanym przekladnia zebatg 14, 15
od - walka 8. 'Na wolnym koficu walka napedowe-

go 8 jest osadzony zabi‘Erak ryglowy 17 wspélpra- -

cujacy w sposéb przerywany z krzyzem maltan-
skim 18 osadzonym sztywno na_Srubie ‘pociggo-
wej 19 ktéra jednym koficem polaczona jest obro-
towo z kropusem mechamzmu automatu, za§ dru-
ga strona §ruby pocmgOWeJ 19 umocowana jest
kaldn'l éhmakoweg 31 umocowane; sztywno . ‘do
krawedzi plyty automatu, przy = czym $limak
Z jednej strony jest zakoﬁczony recznym poKre-
ttem: z tarczg nastawng . stanowigcych zespét ko-
ryguJacy 20 dla dokladnego ustawiania rylca
w mlercu gdzie ‘nalezy nacigé pierwszg kreske
podzialki, za$ tarcza ‘nastawna posiada na Gbwo-
dzie symetrycznie rozstawione otwory stuzace do
usztywniania $limaka wraz z nakretksg (§limaczni-
cg) 30, po dokladnym ustawieniu rylca, oraz do od-
czytu wielkoSci obrotu pokrefla w czasie ustawia-
nia rylca poniewaz odleglo§é miedzy otworami
w tarczy odpowiada okreflonej diugo§ei przesu-
nigcia rylca, na przyktad 0,01 mm.

Automat posiada rfwniez; ‘wspornik sprezynu-
jacy 23 zabudowany nad ramieniem zespolu posu-
wisto-zwrotnego 26, ktéry w czasie ruchu robo~-
czego dociska rylec do powierzchni na ktérej na?
cinana jest podzialka, n"astawny,'ogranicmik kli-
nowy 24 skracajacy dlugo$é poszczegélnych ro-
dzajéw nacinanych kresek, na przykiad nacinane
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kreski zgodme z wgleb1en1am1 w kole wzorcowym
12 kt6ére maja: 10 mm — kreska, dtuga, 8 mm —
kreska $§rednia i 5 mm — kreska krétka, mogg
byé ogranicznikiem klinowym 24 skrécone ¢ 2 mm
na wymiar 8, 6 i 3 mm. Ogranicznik klinowy 24
zabudowany jest w gbrnej cze§ci ramienia zespolu
posuwiste-zwrotnego 26, przy czym nastawna
cze§é ogranicznika umocowana Jesl’\do cZeSci nie-
ruchomej zespolu, a cze§é stala_» ogranicznika do
krawedzi ruchomego ramienia zespuolu posuwisto-
-zwrotnego, ponadto automat posi&da ;g(ylacmm 3
umocowany do podstawy i wspéldzialajacy z draz-
kiem --wylgczajacym' 32 umocowanym nastawnie
do zespotu przesuwajacego sie po prowadnicach 22.

W celu dokonania naciecia podzialki- kladzie sie
na plycie 27 przy listwie 1 nacmany przedmmt 28
i mocuje sie go listwg r6wnoleg1a nastawna 2

-oraz ‘przyciskami 29; nastepnie rozlgcza sie prze-

kiadnie §limakowa 6 za pomoca pokretla rozigcz-
nego 7 i ustawia sig zaczep palcowy 25 w odpo-
w1edn1m wgleblemu kota wzorcowego 12 w zalez-
no$ci od Zadanej- kreski jaka ma-byé¢ pierwsza na-
cigta. Wglebienia wykonane na obwodzie kota
wzorcowego 12 odpowiadajg $ciSle rodzajowi po-
dziatki nacinanej. Jezeli na przyklad w podziatce
milimetrowej chcemy mie¢ co 10 mm kreske diu-
ga, co 5 mm kreske érednig, a co 1 mm kreske
krétkg to na obwodzie kola wzorcowego 12 musi
byé wykonane 10 wglebiefi: pierwsze wglebienie
diuzsze (mierzac po luku) odpowiadajgce kresce
dtuzszej, drugie, trzecie, czwarte i pigte wglebie-
nie krétkie odpowiadajgce kreskom krétkim, szo-
ste wglebienie $rednie odpowiadajgce kresce $red-
niej, znowu czetry wglebienia krétkie i jedenaste
wgiebleme diugie bedace jednocze$nie wglgbie-
niem piérwszym;" czyh przy “jédnym peldym obro-
ue kola . wzorcowego 12 zosrtam_e_v nacieta podmallka
m111metr0wa rowna 1 tm’ i’ posiadajaca trzy ro-
dzaje kresek. Wszystkle wg‘feb1ema na obwodzie
kola wzorcowego 12 sg tej sameJ glebokoscx Ul

Po. . ustawieniu - zaczepu palcowego 25 i kola
wzorcowego 12 obraca sle érube pomagowa -19 przy
pomocy pokretla recznego 21 przesuwa s1q caly
mechanizm automatu wraz z zespoiem posuwisto-
-zwrotnym, ustaw1a3qc w. ten sposéb rylee naci-
najacy. umocowany w. 1maku 11 w poblizu punktu
W kt6rym ma nastapié nac1ec1e plerwszeJ kreski
podz1alk1 lub W poblizu juz. nacieteJ ostatmeJ kre-
sk1 podmalln 1eéli przedmlot zZ nacmana podnalka
ze wzgledu na swo;a dlugoéé musi . byé przynaj=
mniej jeden raz przestawiony (przesuniety) Do-
kiadne ustawieme rylca nacmajacego w pun}me
naciecia. plerwszej kreski lub w miejscu- ostatnieJ
kreski umozhw1a zespél korygu}aey 20.- Poprzez
reczny obrét Slimaka zespolu 20 powodujé sie mi-
nimalny .obr6t makretki 30, kt6ra z kolei bardzo
powoli pocigga §rube poc1a,goqu 19, a ta powoduae
minimalne przesuniecie rylca nacmajacego wraz
z ca}ym mechamzmem automatu B
Majge ustawiony dok&adme punkt: naciecm pierw-*
szej -kreski 1 rodzaj kreski- wlacza sie za pomocy
pokretla rozlgcznego 7~ przekladnie §limakowg' 8
a nastepnie uruchamia sie silnik- eleKtryczny 4 po-
wodujac obrét watka napedowego 8; ktéry wprawia
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w ruch zesp6! posuwisto-zwroiny 26, przekladnie
zebatg 14, 15 z zabierakiem 16 i zabierak ryglo-
wy 17. W momencie rozpoczecia nacinania zaczep
palcowy 25 znajduje sie w odpowiednim wglebie-
niu kota wzorcowego 12, nastepuje przesuw robo-
czy rylca macinajgcego poprzez decisk wspornika
sprezynujgcego 23 na ramie zespolu 26 i suport
pionowy 10 z imakiem 11 i rylcem nacinajacym.
Dlugo$é nacinanej kreski uzalezniona jest od cza-
su w jakim zaczep palcowy 25 znajduje sie
w wglebieniu kola wzorcowego 12, jeSli nie jest
dodatkowo ograniczopa ogranicznikiem Kklinowym
24. W czasie ruchu jalowego. (powrotnego) .suportu
10, zaczep palcowy 25 przy pomocy zabieraka 16
i kola podzialowego 13 jest wypchnigty z wgle-
bienia kola® wzorcowego 12, podnosi przez to .ra-
mie zespolu posuwisto-zwrotnego 26, a wraz
z nim nastepuje podniesienie suportu  pionowego
10 i rylca nacinajgcego. W czasie ruchu jalowego
zespolu posuwisto-zwrottiego 26, zostanie przesu-
niete o cze§é obrotu kolto wzorcowe 12 przez za-
bierak 16, a zaczep palcowy 25 zostanie ustawiony
w natepnym wglebieniu kola wzorcowego 12, przy
czym jednocze$nie przesunie sie na prowadnicach
22 caly mechanizm automatu wraz z rylcem na-
cinajgcym o dlugo$é jednego milimetra, za pomo-
cg zabieraka ryglowego 17 i krzyza maltanskie-
go 18. Proces ten powtarza si¢ az do naciecia zg-
danej dlugoéci podzialki, przy ‘czym powr6t me-
chanizmu automatu ~Wraz z zespolem posuwiso-
-zwrotnym 26 i rylcem nacinajgcym do pozycji
wyjsciowej nastepuje poprzez obré6t Sruby pocig-
gowej 19 przez pokrecanie recznie W odpowiednim
kierunku pokretla-21. °

Przy nacinaniu podziatki na powierzchni Iuko-
wej, na przyklad, na, powierzchni rury, zmianie
ulegnie jedynie umocowanie przedmiotu na pty-
cie 27, natomiast przeruw roboczy rylca nacinajg-
cego umocowanego w imaku 11 zostaje dostoso-
wany do krzywizny przedmiotu za pomocg wspor-
nika sprezynujacego 23, kiérego sprezyna w czasie
nacinania kreski zotaje sprezyScie odksztalcona
odpowi_ednio do krzywizny przedmiotu. W ruchu
powrotnym (jalowym) rylec nacinajgcy wraz z su-
portem pionowym 10 zostaje tyle uniesiony, w spo-
s6b jak podano przy nacinaniu podzialtki na prze-
dmiotach plaskich, Ze ostrze rylca mnie styka sie
z wierzchotkiem krzywizny przedmiotu.

Jefli ma sig nacigé podziatke tylko na ograniczo-
nej dlugo$ci przedmiotu, to ustawia si¢ odpowie-
dnio drgzek nastawczy 32, kt6éry po zetknieciu sie
z wylacznikiem 3 unieruchomi silnik 4.

Automat jest dostosowany do nacinania podzia-
lek jednomilimetrowych, chcgec nacigé podzialki
o innych parametrach nalezy wymieni¢ jedynie
koto wzorcowe 12 na odpowiednio dobrane, przy
niezmienionych pozostalych mechanizmach.
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Przy jednorazowym zamocowaniu przedmiotu
mozna hacigé podzialke o dilugo$ci okolo 500 mm,
natomiast praktycznie dlugo§é nacinana jest nie
ograniczona poprzez mozliwo§¢é przestawiania prze-
dmiotu nacinanego.

Automat wedlug wynalazku posiada male wy-
miary gabarytowe i mozZe byé ustawiony na do-
wolnym stole roboczym lub na wilasnej podstawie.

Zastrzezenia patentowe

10 1. Automat do nacinania podziatki o dowolnej
wielkofci-wyposazony w zesp6l posuwisto-
zwrotny "do nacinania kresek o réznych diugo$-
ciach -oraz W §rube pociagowa przemieszczajacg
w spos6b przerywany rylec nacinajacy w czasie
jego ruchu jalowego, znamienny tym, Ze na mi-
mosrodzie walka napedowego (8) osadzone jest
ruchomo ramie zespolu posuwisto-zwrotnego

(26) umocowane z jednej strony przegubowo,

" a. z drugiej strony zaopatrzone w suport pio-

0, nowy (10) z imakiem (11) dla rylca nacinajg-

cego, przy czym ramie jest zaopatrzone w za-
czep palcowy (25) wspéipracujacy z odpowled-
nimi wglebieniami kota wzorcowego (12), ktére

- to - wglebienia rozmieszczone sg na obwodzie

tego  kola~w iloSci i ksztaltach dostosowanych
do nacinanej podziatki na przedmiocie (28) po-
laczonego sztywno z- kolem podzialowym (13),
a osadzonego luzno na watku napedowym (8),
. za§ na watku pomocniczym (33) napedzanym
"~ przekladnig (14), (15) od watka (8) osadzony
- jest zabierak ryglowy (17) wspélpracujacy w spo-

—.-=-606b przerywany z kolem podzialowym (13), a na
jednym z koncéw watka napedowego (8) osadzo-

~. . ny -jest “zbierak ryglowy (17) wspélpracujgcy
W spos6b przerywany z krzyzem maltafiskim (18)

- osadzonym sztywno na fruble pociggowej (19),
drugi za§ koniec walka jest polgczony poprzez
odlgczalng przekladnie £&limakowsg (6) z §lima-.
kiem napedowym (4).

2. Automat wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
na frubie pociggowej (19) zabudowany jest ze--
spél korygujacy (20) w postaci znanej prz-kla-
dni Slimakowej, przy czym nakretka- éruby po~-
ciagowej (30) i Slimacznica stanowig jedng ca-
lo§¢, a $limak zakoriczony jest pokretlem na-
stawnym wsp6lpracujgcym 2z tarczg przymoco-
wang  do korpusu przekladni §limakowej.

3. Automat wediug zastrz. 1 1 2, znamienny tym,
Ze jest wyposazony w klinowy nastawny ogra-
nicznik diugofei nacinanych kresek (24), wspor-
nik sprezynujgcy (23) dociskajacy rylec nacina-
jacy do przedmiotu z nacinang podzialka, za-
budowany w gérnej czgci zespolu posuwisto-
zwrotnego (26), w znany suport plonowy (10)
z imakiem dla rylca ncinajgcego (11) oraz
przyrzad (32) samoczynnie wylgczajgcy wylgcz-
nik (81).
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