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Przy wyrobie form lub rdzeni odlewmiczych
przez formowanie iskorupowe zachoddi koniecz-
no$é¢ stosowania w tym celu ziarnistych mas
formierskich, ktére sa suche, dobrze nasigkli-
we, a przy ogrzaniu stajg sie z poczatku kle-
jaco-wilgotne, po czym po silniejszym ogrzaniu
twardniejg.

Masy formierskie o takich ‘wiladciwosciach
ugyskuje sie, gdy obojetne materialy ziarniste,
czesSciowo piasek kwarcowy, miesza si¢ ze $rod-
kami wigzacymi, twandniejacymi na gorgco.

Jako - $érodki utwandzalne ma gorgco stosuje
sie dotychczas zywice utwardzalne na goraco,
uzyskane przez kondensacje fenoli z aldehydami,
jak Té6wniez i termoutwardzalne mieszanfiny
pewnych rodzaj6w paku i siarki. -

Poza tym proponowand teiz spoiwa oparte na
poliizocjanianach, poliaminach oraz wysokocza-
steczkowych sodach wielozasadowych kwaséw.

Z tych jednakze Zaden nie znalazl zastosowania
w praktyce. Powodem tego byla zbyt wysoka
cena i niedogodne warunki twardnienia oraz
zbyt mata wytrzymatoéé form.

Masy formierskie uzyskane przy uzyciu wy-
mienionych wyzej sztucznych zywic utwardzal-
nych daja pod kazdym wzgledem dobre i bar-
dzo trwale formy odlewnicze, jednak stosowa-
nie ich jest niekorzystne ze wegledu na ich
wyisokg cene.

Masy formierskie, wytworzone przy uzyciu
wymienionych w innym miejscu mieszanin smo-
ly i siarki, s3 bardzo tanie i zapewniaja dobre
formy odlewnicze, ki6rych wytrzymato$¢ uste-
puje jednak wytrzymaloéci form, wytworzonych
przy uzyciu sztucznych zywic termoutwamdzal-
nych. B

Masa formierska wedlug wynalazku wyka-
zuje duza wytrzymato§é i dobre wiaéciwodei
odlewnicze oraz jest tania. Wiadomo, ze oleje



schngce (zwlaszeza olej Iniany) mogg preejsé
w stan staly przy chemioznym zvg iu tlenu
réwnied przez utlenienie. Wiadomo lez, ze
' oleje.:échimce moga chemicznie wigzaé siarke
przy réwhoczesnym twarndnieniu. Badajac obec-
nie przebieg obydwoéch reakeji, stwierdzono, ze
oleje schngce po daleko posunigtym utlenia-
niu moga jesecze zwigzaé dodatkiowo siarke i ze
stale produkty utleniania sg termoplastyczne,
podczas gdy przez dodatkowe zwigzania siarki
zostajg one przeprowadzane w substancje mnie-
topliwe. Te charakterystyczne dla olejéw schna-
cych cechy reakcji nie znalazly jeszoze dotgd
zadnego zastosowania w odlewnictwie, to tez
zastrzega sie mase oparta na ich zastosowaniu.

W.najprostszym przypadku stanowig one mie-
szaniny obojetnych materialéw ziarnistych, np.
suchego piasku kwarcdowego ze sproszkowang
slarkg i sproszkowanymi produktami utlenienia
olejéw schnacych. Staty produkt utlenienia np.
oleju Inianego uzyskuje sie w zmany sposéb
przez przedmuchiwanie powietrza poprzez- go-
racy olej i przez dalsze wtlenianie nastepujace
po stwardnieniu, uzyskane za pomocg kwasu
azotowego.

Skrécenie czasu utwardzania, zwiekszenie wy-
trzymaloéci, polepszenie wilasciwosci przemia-
towych i odlewniczych oraz obmizenie ceny,

uzyskuje:sie gdy oleje schngce doddje sie przed -

utlenieniem lub przez stopienie masy formier-
skiej z bitumami lub substancjami podobnymi
do bituméw. Te dodatkowe ilodci substancji sg
ograniczone. Po przekroczeniu granicy, uzalei-
nionej od rodzaju uzytego oleju schnacego i od
kazdorazowego dodatku, nastepuje pogorszenie
wspomnianych witasciwiosci masy. Optymalne do-
datkowe iloSci bituméw lub substancji pcdob-
nych do bituméw trzeba dila kazdego surowca
uprzednio okre§li¢é za pomocg wstepnych proéb.

Mozna zastosowa¢ dogodniejsze sposoby utle-
niania olejéw schngcych, niz przedmuchiwaniz
powietrza przy ich ogrzewaniu, jezeli oleje
schngce stosuje sie w postaci silnie rozdrobnio-
nej o duzej wiolnej powierzchni schngcej. Osig-
ga sie to najlepiej przez zmieszanie materia-
16w ziarnistych z olejami schnacymi tak, aby
poszczegblne ziarna zostaly otulone cienkimi
warstwami olejéw schnagcych; wskutek ziarni-
“stej struktury takiej mieszaniny powstaje duza
wolna powierzchnia schngca. Gdy w olejach
schnacych rozpuszeza sie uprzednio w znany
spos6b sykatywe, np. okolo 1% zywiczanu ko-
baltu, to blony olejowe utleniajg sie na ziar-
nach -przez samo dzialanie powietrza i miesza-

nina jezeje. Podezas rozdrabniania jéj™fia gnio-
towniku przy dodaniu sproszkiowanej siarki
uzyskuje si¢ rozdzial jej ma poszczegblne ziar-
na, a wiec zdatng do uzytku. Przed utlenieniem
oleju schnacego lub przed jego zmieszaniem
z materialem ziarnistym, mozna réwniez zmie-
szaé z nim siarke, ktéra przywrze do ziarna,
a gotowa masa bedzie zupeinie wolna od pytu.
Jest to pozadane z uwagi ma czysto$é wykoncze-
nia pracy i zapobiezenia gromadzeniu sie pyiu,
co moze =zachodzié przy zawartosci wolnego
pytu siarkowego w masie formierskiej przy ze-
tknigeiu z przegrzanym miodelem,

Przy wyzej opisanym isposobie wytwarzania
mas formierskich wedtug wynalazku mozna za-
oszczedzié stosunkowo drogich sykatyw przez to,
ze rczpuszcza sie je nie w olejach schacych,
lecz w tanich rozpuszozalnikach latwiolotnych,

‘mp. w tetralinie lub w mieszaninie jej z de-

kaling. Uzyskany roztwér po pokryciu materia-

"lu ziarnistego olejem schnacym dodaje sie do

mieszaniny. Przy takim sposobie postepowania
nalezy zwilzaé¢ roztworem sykatywy jedynie po-
wierzchnie ziarn otoczonych wanstewlkami ole-
jow schnacych, przez co powoduje sie utlenia-
nie blony olejowej, osadzonej na zewngtrznej
powierzchni ziarm.

Przy stosowaniu sykatyw ‘i powietrza jake
$rodka utleniajacego, oleje schngce namniesione
na powierzchnie ziarn, konieczne jest rozprze-
strzenienie mieszaniny na powietrzu. Cheac
zmniejszy¢ potrzebne do tego powierzchnie miej-
sca pracy, do mieszanin materialéw ziarnistych
i olejéw schngcych mozna wprowadzaé ciekte
srodki utleniajgce, ktére dzialajg mie tylko ja-
kio sykatywy przenoszace tlen, lecz dzialajg
réwniez jako $rodki oddajace tlen. Szczegélnie
korzystne okazaty sie¢ wodne roztwory nadman-
ganianu potasu, gdy dodaje sie do nich ponadto
$rodka zwilzajgcego. Nadmanganian potasu da-
je sie réwmiez czeSciowo lub w calo$ci zasty-
Pié innymi zwigzkami oddajgcymi tlen, np.
dwuchromianami lub zwigzkami nadtlenowymi.
Szczegblnie oszczedny w pracy pod wzgledem
czasu jest nadmanganian potasu rozpuszczony
W acetonie.

Przyktad 1. 84 kg suchego piasku kwar-

.cowego (30% ziarn mniejszych niz 0,1 mm a ca-

lo§¢ o uziarmieniu mniejszym niz 0,3 mm, za-
warto$¢ za$§ substancji mulistych wynosi poni-
zej 1%) miesza sie z 3,35 kg siarki spmoszkiowa-
nej (cata lo§é o uziarnieniu drobniejszym niz
0,06 mm) i do mieszaniny tej dodaje sie na gnio-



towniku lub w - mieszadle do -piasku ziarnistego
goracej mieszaniny 1,92 kg oleju Inianego bez
sykatywy i 2,88 kg paku twardego ze smoly
.wegla brunatnego (temperatura migknienia we-
dtug Krimer-Sarnow 90—100°C) az do caiko-
witego ujednolicenia. Nastepnie wprowadza sie
roztwér 100 g nadmanganianu potasu w aceto-

nie, wzietym w ilosci potrzebnej do rozpuszcza-

nia w 1,8 1 wody, ciefikim strumieniem w cza-
sie pracy mieszarki. ‘Stosujgc wodny roztwo6r
nadmanganianu potasu, dodaje sie do 1,8 1 roz-
twomy jeszeze 10 g ,Pril” (§rodek zwilzajacy
firmy Bohme Fettchemie). Mieszanina twardnie-

je catkowicie po uplywie 1—2 dni wskutek utle- .

nienia oleju Inianego. Rozdrabnia sie jg potem
w gniotowniku na poszezegélne ziarna. Po umie-
szczeniu otrzymanej masy formierskiej na go-
racym modelu, ogrzanym do temperatury 280
—300°C, ulega ona twandnieniu w ciggu 45—120
sek,, w zaleznosci od grubodci warstwy, a uzys-
kana forma posiada wytrzymatosé ma giecie 35
—45 kig/cm?, o ile masa formierska zostala roz-
drobniona jedynie przy zastosowaniu sity od-
Srodkowej.

Przyktad 2. Zastosowany W przykladzie
1 roztwér nadmanganianu potasu mozna zastg-
pi¢ 0,8 1 roztworu zywiczanu kobaltu znajdu-
- jagcego sie w handlu. ’

Przyktad 3. Mieszaning wagowg 3 czeSci
oleju lnialneg!o, 2 cozeSci oleju drzewmego i 5
czeSci paku stearynowego kruchego w tempe-
raturze pokojowej ogrzewa sie az do pierwsze-
go lekkiego wytworzenia sie baniek i utrzymu-
je sig w ciggu 3—5 godzin w tej temperaturze.
Podczas ogrzewania prizepuszcza sie poprzez mie-
szaning staly strumien podgrzanego powietrza,
a nastepnie mase ochladza sie i wprowadza do
kwasu azotowego, zawierajgcego 1 czesé obje-
toécmawa, dymigcego kwasu azotowego i 2,5—3
czesci wody. Mase gotuje si¢ w tym kwasie tak
dtugo, az pobrana prébka wykaze w tempera-
turze pokojowej twardg sprézysta konsystencje.
Nastepnie gotuje sie mase w wodnej zawiesi-
nie knredy az do zobojetnienia kwasu azotowego.
Mase wysuszong miele sie nastepnie przy do-
datku 40—60 czeSci wagowych siarki. Materiat
zmijelony musi posiadaé ziarnisto§é drobniejsza
nz 0,06 mm. Miesza sie go z 10—20-krotmng -ilos-
cig suchego piasku kwarcowego

Zastrzeienla patentowe

Eonmea'ska masa lodlefwmcza, utwardzalna
na goraco, sktadajaca sie z materiatu ziar-
nistego, zwlaszcza piasku kwarcowego i §rod-
kéw wigzacych, utwardzalnych na goraco,

‘znamienna tym, ze zawiera jako srodek

wiagzacy kiombinacje statych produktéw utle-
nienia olejéw schnageych i siarki elemen-
tarnej.

Formierska masd odlewnicza we:d!:ug zastrz.
1, Znamienna tym, ze zawiera produkty utle-
nienia olejéw schnacych, obejmujacych bi-
tumy lub substancje podobne do bituméw.

Formierska masa odlewnicza wedtug zastrz.

- 11i 2, znamienna tym, Ze posiada materialy

ziarniste powleczone powtoksg produktéw
utlenienia olejéw schnacych i zmieszane ze
|s.prosz|kuwana siarka.

Sposéb wytwarzania odlewniczej masy for-
mierskiej wedhug zastrz. 3, znamienny tym,
ze powlekanie materialéw ziarnistych po-
wloka produktéw utlemiania olejéw schng-
cych przeprowadza sie w ten sposéb, iz ma-

" terialy ziarniste miesza si¢ wpierw z oleja-

mi schnagcymi, a te nastepnie dopiero utle-
nia.’ -

Spos6b wytwarzania odlewniczej masy for-
mierskiej wedlug izastrz. 3, znamienny tym,
ze do ziarnistych materiaté6w przed ich otu-
leniem powloka z produktéw mtlenienia .ole-
jow schngcych wprowadza sie sproszkowang
siarke w celu unikniecia w gaotoweg masie
wolnego pylu siarkowego.

. Spos6b wytwarzania odlewniczej masy for-

mierskiej wedlug zastrz. 4, znamienny tym,
ze utlenienie domieszanych do materialéw
ziarnistych olejow schnacych uskutecznia
sie¢ przez to, iz mieszanine te¢ miesza sig
z cieklymi §rodkami utleniajgcymi.

. Sposéb wytwarzania odlewniczej masy bfvor-

mierskiej wedlug zastrz. 6, znamienny tym,
ze jako ciekly Srodek utleniajgey stosuje
sie¢ roztwory utleniajgcych zwigzkéw w ta-
twolotmych rozpuszczalnikach, np. roztwér
nadmanganianu potasu w acetonie..

. Sposéb wytwarzania odlewniczej masy for-

mierskiej wedlug zastrz. 6, znamienny tym,
ze jako ciekle $rodki utleniajace stosuje sie
wodne roztwory zwigzkéw utleniajgcych,
zawierajgce $rodki zwilzajgce, jak np. nad-
manganian, dwuchromian, zwigzki nadtle-
nowe lub kwasy utleniajgce.



9.

10.

Sposéb wytwarzania odlewmniczej masy for-
mierskiej wedlug zastrz 4, znamienny tym,
ze wutlenienie olejé6w schnacych, domiesza-
nych do materialéw ziamistych, uskutecznia
sig przez pozostawienie na wolnym powietrzu
przy dedaniu sykatyw, jak np. roztwor6w

.zywiczanéw kobaltu lub Zywiczanu manga-

nu w tedralinie.
Spos6b wytwarzania odlewniczej masy for-
mierskiej wedlug zastrz. 9, znamienny tym,

e w telu zaosaczadzenin sykatyw dodaje sie
je nie do oleju schngcego, lecz dopiero OO
zmieszaniu Mmateriatu ziarnistego z olejami
schngeymi do gotowej mieszaniny.
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