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Kovova préaskova smés o sloZeni

64 aZ 66 % hmot. nikly,
24 aZ 26 % hmot. chromu a kfemiku,
9.a%11 % hmot. boru, wolframu a molyb-
denu

se nanéasi navaFovaci pistoli, hofdkem nebo
plazmovym navaiovacim zafizenim na funkc-
ni plochy réizngch soutédsti ve vrstvé silné
0,1 aZ 2 mm, s tvrdosti 50 aZ 61 HRc. Lze
pouZit pFi konstrukci motor (vatkovy hii-
del, zasouvaci vidlice, vysouvaci paka spoj-
ky, zveddtka ventill) nebo p¥fi opravach
napfiklad obrabdcich strojii.
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Vynédlez se tyka sloZeni kovové praskové
smési pro nandseni navabovaci pistoli, hofé-
kem nebo plazmovym navafovacim zafize-
nim na funkéni plochy h¥idelli a jinych sou-
dasti za nucelem zvySeni jejich odolnosti pro-
ti opot¥ebeni, zvyseni tvrdosti a zvySeni nos-
nosti zatiZeni.

Pro zvy8eni Zivotnosti funkénich ploch na-
piiklad vac¢kovych hiideld, zhotovenych ko-
vanim do zdpustek, se provadélo indukéni
kaleni palct vacek.

U litych vatkovych hiidellt ze Sedé tem-
perované nebo tvarné litiny byly vacky od-
lévany na chladitku.

Oba uvedené zplisoby jsou technologicky
nérocné.

Pro kované vackové hridele bylo nutno
zhotovit induktory vZdy podle rozméril va-
¢ek. U odlévanych vackovych hiidelii bylo
zapotiebi dodrZovat pFesné chemické sloZe-
ni litiny a mimofaddné dobry stav chladitek
pro zachlazovéni jednotlivych vacek, aby se
ziskala ledeburiticko-cementickd vrsiva stej-
né tvrdosti.

Zadny z uvedenych zplisohli nezarudoval
v8ak uspokojivé vysledky a technologicky
nérofné pracovni operace vykazovaly dost
velké procento zmetkil. )

Je zndma napiiklad préskova smés s ob-
sahem chromu, boru, kiemiku, Zeleza, wol-
framu, kobaltu a molybdenu, pouZivana ve
tvaru mékké Siliry o priméru 4 aZ 5 mm,
pFi¢emZ dude je tvorena anorganickym préas-
kem a organickym pojidlem a obklopena
tenkym obalem také z organického materié-
Iu s mechanickou pevnosti a poddajnosti po-
skytujici dobrou soudrZnost, nandSend pis-
toli na funkéni plochy rdéznych dild.

Nevyhodou tohoto zplisobu je nutnost za-
hiati prasku na teplotu nejméné& 1000 °C, coZ
omezuje podstatné moZnosti pouZiti na pfed-
méty, napfiklad del3i h¥idele, které by se
vysokou teplotou deformovaly.

Je také zndma kovova préaskovd smés s
obsahem chromu, kobaltu, kfemiku, boruy,
Zeleza, uhliku a niklu, pouZivand napfiklad
na zpeviiovani spojii mezi kolejnicemi vy-
uZitim vysokych teplot prostfednictvim exo-
termické reakce.

Jeji nevyhodou byvd nestejnomé&rnd tvr-
dost nanaSené vrstvy, coZ méd za nésledek
rychlé opot¥ebovani spojd.
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Kovovéa praskova smés podle vynéalezu na-
nd%end na funk&éni plochy dild odstrafiuje
uvedené nevyhody tim, Ze sestéva ze

64 aZ 66 % hmot. nikly,

24 a7 26 % hmot. chromu a kfemiku,

9 a7 11 % hmot. boru, wolframu a mo-
lybdenu.

PouZitim uvedené kovové prasSkové smési
lze vyrabdt dily z nelegovanych materidli.
Odpadd také indukéni kaleni funk&nich
ploch.

Kovovéa praskovd smés se nanési ve vrstvé
silné 0,1 aZ 2 mm.

Povrch pokovenych ploch je nutno brou-
sit na predepsany rozmér.

Nanesend kovova vrstva vykazuje velmi
dobrou odolnost proti opotfebeni, abrazi a
oxidaci, také i za vySSich teplot.

Rozmezi ‘tvrdosti kovové praSkové smési
leZi mezi 50 aZ 61 HRc a vyhovuje poZadav-
k@im kladenym na konstrukci motoru.

NéakruZek pro pouzdro na h¥ideli, na kte-
ry bude nanesena kovova praSkovd smés po-
dle vynélezu, je zhotoven na men3i primér
s ohledem na nanesenou vrstvu. Potom je
h¥idel otryskovdn ostrohrannym korundem
o velikosti zrna 0,5 mm. Kovova praskova
smés o sloZeni 65 % hmot. niklu, 25 % hmot.
chromu a k¥emiku a 10 % hmot. boru, wol-
framu a molybdenu se nanda$! navafovacl
pistoli na otddejici se hiidel. ObrouSenim
povrchu ndkruZku na poZadovany rozmér je
opracovani hiidele ukonc&eno.

Lity vackovy hiidel ze Sedé litiny s vad-
kami opracovanymi na mensi rozmér je nej-
prve otryskdn ostrym korundem o velikosti
zrna 0,3 mm. Potom se nanéd$i na ota€ejici
se hridel kovovd praSkovd smés o sloZenf
66 % hmot. niklu, 24 % hmot. chromu a kfe-
miku a 10 % hmot. boru, wolframu a mo-
lybdenu. BrouSenim povrchu vafek na pfe-
depsanou miru se dokon€i opracovéni.

Kovovou préaskovou smés lze nanaSet i na
pracovni plochy zdvihatek ventildi, zasou-
vacich vidlic do prevodové sKFing, vysou-
vacl paky spojky, nebo na rlizné dily napii-
klad pti opravAch obrédbécich strojl a po-
dobné,

PREDMET VYNALEZU

Kovovd préSkovd smés pro nand3eni na-
varovaci pistoli, hofdkem nebo plazmovym
navarovacim zafizeni na funkéni plochy riz-
nych souddsti, vyznatend tim, Ze sestava ze:

64 aZ 66 % hmot. niklu,

24 aZ 26 % hmot. chromu a kfemiku,

9 az 11 % hmot. boru, wolframu a molyb-
denu.
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