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Sposob wytwarzania nietamliwych ptyt posrednich z produktéw polimeryzacji
do wyrobu zltozonych tafli szklanych i podobnych przedmiotéow, ztoZzonych
z kilku warstw, oraz sposob sklejania tych plyt z pltytami szklanemi.

Zgloszono 16 wrzesnia 1935 r.
Udzielono 10 lipca 1936 r.
Pierwszenstwo: 13 listopada 1934 r. (Niemcy).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania nielamliwych plyt posrednich
z produktéw polimeryzacji do wyrobu zlo-
zonych tafli szklanych i podobnych wyro-
béw, sktadajacych sie z kilku sklejonych ze
soba warstw. Obecnie do wytwarzania zlo-
zonych tafli szklanych jako warstw po-
$rednich uzywa si¢ plyt celuloidowych lub
warstw z produktéw polimeryzacji niena-
syconych zwiazkéw organicznych. W celu
nadania stalej elastycznosci tym produk-
tom polimeryzacji przerywa si¢ polimery-

zacje po osiagnieciu posredniego stopnia
polimeryzacji i zatrzymuje si¢ dalsza poli-
meryzacje zapomoca Srodkéw antykatali-
tycznych, zapobiegajacych osiagnigciu koni-
cowego stopnia polimeryzacji i nadajacych
uzyskanemu produktowi polimeryzaciji du-
za ciagliwo$é. Przy stosowaniu tych pro-
duktéw polimeryzacji miesza sie te pro-
dukty z rozpuszczalnikami, ktére nastepnie
trzeba catkowicie usuwaé, poniewaz powo-
dowalyby one pézniej powstawanie baniek
i innych niepozadanych zmian. Istnieje spo-



masy plyt o réwnoleglych do siebie pla-
szczyznach, jest rzecza niezbedna, aby ma-
sa ta byla plynna. Wedlug wynalazku osia-
ga si¢ to w ten spos6b, ze mase¢, w polacze-
niu i po zmieszaniu z estrami trudnowrza-
cemi, ogrzewa si¢ szybko do 120° — 140°C
i wytwarza z niej plyty o pozadanej grubo-
$ci zapomoca znanych urzadzen i przy uzy-
ciu dostatecznie wysokich cisnied. Nalezy
uwazaé, aby urzadzenie natryskowe i dy-
sze byly utrzymywane w takiej temperatu-
rze, jaka posiada masa, wytlaczana zapo-
moca powietrza sprezonego.

Jako domieszki zmigkczajace moga stu-
zyé wszystkie estry o wysokim punkcie
wrzenia, posiadajace odpowiednie powino-
wactwo z produktem polimeryzacji; jedy-
nie zapomoca takich domieszek osiaga sie
odpornosé produktéw na dziatanie $wiatla
oraz niezmiennoéé w réinych temperatu-
rach zewnetrznych. Wiadomo, ze prawie
wszystkie estry kwasu ftalowego posiadaja
te wlasciwosé.

Plyty, wytwarzane w ten sposéb i od-
znaczajace sie nadzwyczajna ciagliwoscia,
nie zmieniaja swych wlasciwosci fizycz-
nych nawet w temperaturze wynoszacej
—20°C. Nie posiadaja one wlasciwosci kle-
jacych, gdyz nie zawieraja zadnych mono-
meréw lub innych rozpuszczalnikéw, moga-
cych dziataé jako srodki klejace. Zatem do
polaczenia tych warstw posérednich z plyta-
mi szklanemi trzeba stosowaé specjalne
kleje, gdyz znane kleje posiadaja niedosta-
teczne powinowactwo z materjalem war-
stwy posredniej.

Wedlug wynalazku, do sklejania
warstw posrednich w postaci plyt z pokry-
wajacemi je plytami szklanemi uzywa sie
kleju, utworzonego z estru o wysokim punk-
cie wrzenia, np. z estru kwasu ftalowego,
do ktérego wi razie potrzeby dodaje sie 20
do 35% produktu polimeryzacji o $rednim
stopniu polimeryzacji z tego samego mate-
rjatu wyjsciowego, jakiego uzyto do wytwo-
rzenia produktu polimeryzacji warstwy po-

$redniej; w kleju tym zanurza si¢ na krét-
ko ‘plyte posrednia w celu spowodowania
specznienia powierzchni tej ptyty, zanim
ztaczy sie ja z plytami szklanemi w tempe-
raturze 70° — 90°C przy zastosowaniu ci-
$nienia. Produkty polimeryzacji, otrzyma-
ne sposobem wedlug wynalazku, nie maja
wlasnosci klejacych, dzieki czemu mozna
je przewozi¢; mozna je wytwarzaé zdala od
miejsca wytwarzania zlozonych ptyt szkla-
nych. W patencie Nr. 23518 opisano nakta-
danie takich nieklejacych produktéw na
podkladki blaszane oraz przechowywanie
ich i przenoszenie ich na tych blachach.
Plyty, wytworzone na blachach, mozna na-
kladaé¢ jedna na druga. W razie, gdyby
plyty te pod dzialaniem wlasnego ciezaru
przywarly do siebie i do podkladki, trzeba
ochlodzi¢ je do —15° lub —20°C, aby moz-
na je bylo oddzieli¢ od siebie.

Zastrzeienia patentowe

1. Sposéb wytwarzania nietamliwych
plyt posrednich z produktéw polimeryzacji
do wyrobu zlozonych tafli szklanych i po-
dobnych przedmiotéw, zlozonych z kilku
warstw, przy dodawaniu do monomerycz-
nych nienasyconych zwiazkéw organicz-
nych podczas ich polimeryzacji $rodkéw
zmigkczajacych, znamienny tem, ze poli-
meryzacj¢ przeprowadza si¢ prawie do
stopnia koricowego, a otrzymany produkt
polimeryzacji rozdrabnia si¢ i miesza na
jednolita mase z 20 do 40% srodkéw
zmigkczajacych w temperaturze 60°—70°C,
poczem mase te¢ natryskuje sig¢ zaraz po
zmieszaniu w temperaturze 120° — 140°C i
przy zastosowaniu wysokiego ci$nienia na
podkladki, tworzac plyty pozadanej grubo-
$ci.

2. Sposéb sklejania plyt, wytworzo-
nych sposobem wedltug zastrz. 1, z ptytami
szklanemi, znamienny tem, ze wytworzone
plyty specznia si¢ mieszaning estru o wy-
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sokim punkcie wrzenia, np. estru kwasu turze 70° — 90°C i przy zastosowaniu ci-
ftalowego, z mniej wigcej 25%-ami pro- $nienia.
duktu polimeryzacji o $rednim stopniu po-

limeryzacji, wytworzonego z tego samego Adolf Kampfer.
produktu, co i materjal plyt posrednich, Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,
poczem powleczone ta mieszaning plyty rzecznik patentowy.

skleja si¢ z plytami szklanemi w tempera-

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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