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Stop do wykonywania walcow do walcowania stali profilowej
oraz sposob jego wytwarzania
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Przedmiotem wynalazku jest stop do wykony-
wania walcow do walcowania stali profilowej
na gorgco w Kklatkach wykanczajgcych walcow-
ni bruzdowych duzych i S$rednich oraz spos6b
jego wytwarzania.

Walce do walcowania réznych profili pracu-
jace w Kklatkach wykanczajgcych walcowni bru-
zdowych duzych i S$rednich powinny odznaczaé
sie duza odpornoScia na §$cieranie przy réwno-
czesnej duzej wytrzymato$ci mechanicznej. Zna-
ne walce pélutwardzone, wykonywane z zeliwa
chromo-niklowego majg albo zbyt niskg twar-
do§¢ na powierzchni beczki albo w przypadku
osiggniecia wyzszej twardoSci, ktéra z reguly
nie moze przekraczaé¢ 380° Brinella, majg zbyt
kruche rdzenie i na skutek tego czesto pekaja.
Ponadto walce te charakteryzuje duzy spadek
twardoSci powierzchni w glebi wykroju. Spadek
ten dochodzi do 50° Brinella na 100 mm w Kkie-
runku promieniowym w glgb wykroju.

Walce wykonane z nowego stopu wedlug wy-
nalazku maja wlasciwosci odpowiadajace wszel-
kim wymaganiom stawianym walcom. Wytrzy-
malo$¢ tego stopu na rozcigganie jest zblizona
do wytrzymatosci stali, natomiast pozostale wia-
SciwoSci, a w szczegblnosci odpornos$é na $ciera-
nie przewyziszaja nawet najlepsze Zzeliwa. Sklad
chemiczny tego stopu jest nastepujacy 1,8 —
2,1% C, 0,3 — 0,6% Si, 0,9 — 1,3% Cr, 0,30 —
0,45% Ni, 0,20 — 2,250/, P, 0,25 — 0,559/ Mn
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ponizej 0,06% S, przy czym zawarto§¢ chromu
w wyzej wymienionych granicach jest trzykrot-
nie wyzsza od zawartoSci niklu i pieciokrotnie
wyzsza od zawarto§ci fosforu.

Okazalo sie celowe dobieranie skladu stopu
do §rednicy beczki walca w granicach wyzej wy-
mienionych. Na przyklad szczegblnie korzystny
stop do wykonywania walcéw o Srednicy beczki
850 jest nastepujacy: 1,85% C, 0,4% Si, 1,2% Cr,
0,45% Ni, 0,25% P, 0,5% Mn, 0,05% S, a do wy-
konywania walcdw o S$rednicy beczki 680 szcze-
gblnie korzystny jest nastepujacy sklad: 2,05% C,
0,55% Si, 2,09 Cr, 0,35% Ni, 0,229 P, 0,3% Mn
i ponizej 0,05% S. W obu przypadkach podanych
przykladowo, walce te majg twardo$é powierzch-
ni beczki 400° Brinella oraz nastepujaca struk-
ture: cementyt pierwotny na granicy ziarn nie
tworzacy siatki na tle sorbitycznym z drobnymi
nielicznymi wtrgceniami grafitu.

Struktura waleé6w ze stopu wedlug wynalazku
umozliwia obrébke mechaniczng tych walcéw
najtwardszymi weglikami przy bardzo malych
obrotach. Walce te odznaczajg sie¢ réwnomierna
twardoScia powierzchni zar6wno na obwodzie
beczki jak i w glebi wykrojéw. Ponadto s3 bar-
dzo odporne na S$cieranie podczas walcowania na
gorgco. Na og6él walce te mogg pracowaé okoto
sze§ciokrotnie dluzej od najlepszych walcéw
znanych, Sg one szczegblnie odporne na zuzycie
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w podwyzszonych temperaturach, lecz wymaga-
ja bardzo energicznego chlodzenia woda.
Do wytwarzania stopu wedlug wynalazku na-
daje sie piec martenowski o wyloZeniu kwas-
nym. Aby obnizyé koszt walcéw, mozna postugi-

waé sie prawie wylacznie zlomem. Na przyklad
typowy wsad do wytworzenia tego stopu sklada
sie z 75 — 809 zlomu znanych walcéw p6i-
utwardzonych chromoniklowych i 20 — 25% zlo-
mu stalowego, przy czym zawarto§¢ chromu z re-
guly wymaga uzupelnienia dodatkiem . zelazo-
chromu. O ile zawarto§é wegla jest za wysoka
po roztopieniu sie wsadu, przegrzewa sie stop
w atmosferze utleniajacej w celu zmniejszenia
jej zawartoSci i przeciwnie zbyt niskg zawar-
to§é wegla uzupeilnia sie dodajac np. wegla ze
zmielonych elektrod na rynne podczas spustu.
Zawarto§é krzemu w stopie przed spustem win-
na byé nizsza od wymaganej w koncowej anali-
zie o okolo 0,05%, poniewaz celem odtlenienia
ciekltego metalu, dodaje sie na rynnie 0,04 —
0,07%/s zelazokrzemu 75 procentowego.

Bitk 2815/66 r. 250 egz. A4
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2. Stop wedlug =zastrz. 1,
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Zastrzezenia patentowe

1. Stop do wykonywania walcéw do walcowania
stali profilowej, znamienny tym, Ze ma naste-
pujacy skiad: 1,8 — 21% C, 0,3 — 0,6% Si,
09 — 1,3% Cr, 030 — 045% Ni, 0,20 —
0,25% P, 0,25 — 0,55 Mn ponizej 90,05% S,
przy czym zawarto§¢ chromu w wyzej wy-
mienionych granicach jest trzykrotnie wyz-
sza od zawarto$ci niklu i pieciokrotnie wyz-
sza od zawartosci fosforu.

szczegblnie korzystny
do wykonywania walcow o $rednicy beczki
okolo 680, znamienny tym, ze ma nastepujacy
sklad: 2,06% C, 0,55% Si, 1,00/ Cr, 0,35% Ni,
0,220 P, 0,3% Mn i ponizej 0,05% S.

3. Spos6b wytwarzania stopu wedlug zastrz. 1
i 2, znamienny tym, ze przetapia sie wsad
piecowy zlozony z 75 — 80% zlomu walcOw
p6étutwardzonych chromoniklowych oraz 20 —
25% zlomu stalowego, uzupelniajgc w piecu
zawarto§é chromu w tym stopie oraz kory-
gujgec w znany spos6b zawarto§ci C i Si.
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