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La presente invenzione & diretta ad un metodo e
ad una macchina per la realizzaziore di etichette
autoadesive multipagina.

Un'etichetta autoadesiva multipagina & usualmente

- ) i:’;'
realizzata partendo da una bobina o un  foglioc df
)

T . *

materiale accoppiato precedentemente Fabbricatt,

(adesivo) e da una bobina o un foglio di carta o ma-

teriale sintetico stampabile, se necessario, sulle

duas facce (pieghevole).

L'adesivo & composto da un materiale cartacea o

sintetico adeszivizzato su un lato e, =e necess ario,

stampablle dall’altro (frontale dell’adesivo), poi
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accoppiato dal lato della colla con un materiale
trattato conrn prodottl che 1o rendano antladesivo
(supporto siliconato).

L‘etichetté multipagina .- si realizza unendo
parzialmente o completamente mediante una o pil zone
di colla il frontale dell adesivo con il pieghevale.

Par 11 suo impiego, l’etichétﬁa cosl preparata é
staccata dal foglio siliconato di supporto e. usu-
ffuendo della faccia adesivata, @& attaccata alla
confezione del prodotto cui & destinata.

Tuttavia l17uso di un  adesivo prafabbricato
implica del costi rimarchevoll che si  riflettono
negativamente sul costo delle etichette realizzate.

Scopo del presente trovato & di proporre  un
matodo ed una macchina per la realizzazione di
etichette adesive multipagina in grado di escluders
1use  di un adesivo completamente prefabbricato o
eventualmente di usare al suo posto un foglio sili-
conato e che consentano la fabbricaziOﬁé di
unetichetta multipagina partendo sostanzialmente da
spla carta 0 materiale sintetico con o senza un ap-
porto di materiale SiliCDhatO;

Far siliconato si intende gqui e di seguito nella
descrizione un gqualsiasi foglio di materialetrattato

corr silicone o altro composto per renderlo antiade-
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sive, vale a dire che non si attacchi ad una colla.

Un  tale scopo & raggiunto, in accordo con 1%in-
venzioneg con un metodo per realizzare un'etichaetta
autoadesiva multipagina secondo la rivendicazione |
& Ccon  una macchina per la messa in opera oi detto
metodo secondo la rivendicazions 2.

L'invenzione sara peraltrb descritta piu in
dettaglio facendo riferimento agli allegati disegni
schematici e puramente indicativi, nei quali:

la Fig.i mostra uno schema di processo per 1la
realizzazione di unetichetta autoadesiva
multipagina partendo da un foglio di carta,

la Fig.la mostra un analogo schema per una va-
riante di‘processo;

la Fig.lb mostra un'etichetta risultante vista
secondo le frecce X-X sullie Figg.l, la;

la Fig.2 mostra uno schema di processo per
reglizzare un'etichetta autoadesiva multipagina
partands da  un  foglio di carta e da  un fmglio
siliconato;

ia Fig.2a mostra una varianfe del processoc della
Fig.2: e

la Fig.2b mostra un'etichetta risultantevista
sacondo le freceoea X=X sulle Figg.2, 2a.

Secondo una prima esecuziona, 11 metodo illustra-

Pnabiedn & BIUETING 35 080/ 21N
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to (Figg.l e la) prevede di partire da un foglio
continue di carta o simile 10 proveniente da una
bobina & preventivamente stampato secondo necessitsa.
Su una porzione di una faccia del foglic di partenza
10 viene applicato e, aquando necessario, fatto-
asciugare dell’antiadesivo 11. Poi, sul foglioc 10,
su  una parte non coincidents (Pié.l) 0 coinclidente
(Fig.la) con guella resa antladesiva 11, viens-
spalmata e fatta asciugare, se richlesto, della
colla 12, Di seguito il foglio viene piegato in
maniera da creare un multistrato carta-colla-anti-
adesiva-carta 13 & successivamente il foglio & pie-
gato su se stesso una, due o pil volte come in L4,
15 & 16 fino a portare la dimansione del multipagina
che si viene a Tormare a quella voluta. A quel punto
si spalma della colla 1in genere almeno due striscie
L7 (Fig.lb) sulla superficie del pieghevole e/o del
multistrato create in precedenza. Alla fine si piega
ulteriormente l’insieﬁe del nieghevoles per chiudere
lo stesso sul multistrato e completarlo con rifili
laterali o mezzitagli in volta 18 fustellatura e
sfrido 19 e ribobinature 20.7L’etichetta risultante
51 presenta essenzialmente come rappresentata nella
Fig.lb. Da notare che analogo risultato si pud rag-

giungere partendo, anziché da una, da due fogli di

SO L UG | % 030/ 710
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carta uno dei qguali destipato a formare 11 multi-
strato 13 e 17altro, 1 etichetta multipagina.

Urna macchina per la messa in opsra del metodo
sOpra descritto comprendea corrispondentemente
un‘unita 21 di applicazione di un antiadesivo 11 e
unfunitd 22 di spalmatura della colla sulle parti
interessate del foglio di partenzé 10, del mezzi 23
per plegare una o pild volte il foglio secondo 11
processo per formare il pieghevole, un applicatore
di colla 24 per la chiusura del pieghevole e del
mazzi per la rifilatura, fustellatura & Ffinitura
delle etichette multipagina risultanti.

Secondo Qn’altra esecuzions, i1 meatodo

dell  invenzione prevede da un lato, di reallzzare un

pieghevole partendo da un foglio di carta 31 pro-

veniente da una bobina continua applicando dellg,

colla 12 su una parte del foglio, ripiegando ques t

secondo  necessita fino alla sua chiusura in 32, =
d’altro lato di apportare un foglio aggiuntiQo 3
antiadesive ovvero presiliconato in una stazione
dove o il foglio di partenza ?ig.? 0 il pieghevole
formato e chiuso su se stesso con una o piu strisce
di colla 17 & sovrapposto e trattenute in forma re-
movibile su tale foglio antiadesivoe. Pol segue la

fustellatura e la ribobinatura. In una wvariante,
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guale mostrata nella Fig.Za, la colla 12, anziche
syl  foglio 321 di partenza pud Bssere applicata
direﬁtamente sul foglio aggiuntivo antiadesivo ovve-
ro siliconato 33.

L’etichett; che ne viene a risultare & rappre-
santata nella Fig.2Zb.

La macchina per 11 metodo secorido questa variante
sard equipaggiata con mezzli per alimentare ii foglio
di carta di partenza 31 e per plegarlo in pil parti
sy se stesso Tino ad ottenere e chiudere il
pieghevole, un alimentatore per i1 foglio antiade-
sivo, e dei mezzi applicatori di colla o sul foglic
31 di partenza o sul fToglio antiadesivo 33.

Da notare infine che al metodo e corrispondente-
mante alla macchina descritta possono assere anpor-
tate delie modifiche senza uscire dallo scopo
dell’invenziona. Per esempio, si possono accoppiare
pieghevolil prestampatl e provenienti da altré sta~
zione con un foglio antiadesivo di supporto prepa-
rato  in macchina, cosi come si  possono praparare
anche stichette autoadesive “cbupon” che non richie-

dono piegature multiple.

Tel. 030/48313 - 3756265
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1. Metodo per la realizzazioneg di etichette
autoadesive multipagina earatterizzato dal fatto di
partire da almerno un foglio di carta o di materiale
sintetice oproveniente da almeno una bobina, & pre-
stampato su una 0o entrambe le Tacee & dal passi:

(a) di applicare una sostanza antiadesiva su  uUpa
porzione di una faccia di detto foglio:

(b} di spalmare e asciugare, se richiesto, delia
colla su uma'porzioma del foglio coincidente o non
coincidente con l1la porzione munita Ai sostanza anti-
adesiva:

(c) di piegare 11 faglio in maniera da creare un
insieme multistrato carta-colla-antiadesivo-carta:
(d) di pilegare unteriormente il foglio su se stes-
S una o piu volte per formare un  pieahevole
multipagina:

{e) di applicare almeno una striscia di colla'su.una
superficie del pieghevole efo di detto multistrato:
(f) di far coincidere per sovrapposizicone il pieghe-
vole con 11 multistrato per fissarvelo, chiudendolo:
{g) di rifinire lateralmente od incideres con mezzi-
tagli 1'insieme risultante: e

(h) di fustellare & ribobinare le etichette anti-

adesive risultanti.

VOGS L. MEREIND # & CIC/ ITN
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2. Metodo secondo la rivendicazione 1, in cul
sostanza autocadesiva e colla sono applicate su  una
stessa parte del Tfoglio di partenza, 1%una
sull altia.

Z. Metodo secondo la rivendicazione 1, in cul 1a
spstanza antiadesiva e 1a colla sono applicate su
martli contigue di uno stesso fogli di partenza,
dette parti essendo poi piegate 1 una sull’aitra et
formare il multistrato (c).

4. Metodo secondo la rivendicazione 1, in cui la
sostanza antiadesiva & applicata su un primo foglio
di partenza e la colla & applicata su un secondo
foglio di partenza, 1 due fogll essendo poi sovrap-
posti facendo coincidere la parte antiadesiva del
primo con la parte incollata del seconda per formare
il multistrato (c).

5. Metodo di realizrarzione di etichstte autcade-
sive multipagina caratterizzato dal fatto di @artir&
da un foglio di carta o di materiale Sihfeticc
prestampato su una o entramba le facce e dal passi:

- di apportare = far aderiré cen un’interposizio-
ne di colla-un foglio aggiuntivo avente una faccia
antiadesiva con una parte del foglio di partenza;

- di piegare il foglio di partenza una o pid vol-

te per formare un pieghevole multipagina;
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= di applicare almeno una striscia di colla su

una superficie del pieghevole e/o del fogiio aggiun-
tivo antiadesivo:

-~ di TFfermare & chiudere il piasghevale su  detta

striscia di colla: e

- di rifinire lateralmente, fustellare e ribobi-
nare le etichette autoadesive risultanti.

&. Metodo secondo la rivendicazione 5, in cuil la
colla interposta tra foglioc di partenza e Tfoglio
autoadssivo é applicata su una parte del foglio di
partenza.

7. Metodo secondo la rivendicazione 5, in cul la
colla interposta tra foglio di partenza e foglio
antiadesivo & adpplicata sul foglio antiadesivo.

5. Metodo secondo 1a rivendicaziene 5, in cui il
foglio di  partenza e 11 foglio antiadesivo sono
accoppiati prima della plegatura del foglio di par-
tenza per. formare 11 pieghevole,

9. Metodo secondo la rivendicaziona 5, in cui
foglio di partenza & prima plegato per formare il
pleghevole e pol accopplato con il foglio antiadesi-
vO.

10. Macchina per la messa in pratica del metodo
della rivendicazione 1, comprendente un uniti per la

spalmatura di un antiadesivo & un'unitd pear una
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spalmatura ol colla su partl contigue o coincidenti
di almeno un foglio di partenza, dei mezzi per pie-
gare una o pilt volte il foglio secondo 1l processo
per formare un pieghevole, -un applicatore di colla
per la chiusura del pieghevole & del mezzi per la
rifilatura, finitura e ribobinatura delle etichette
multipagina risultanti.

1L1. Macchina. per la messa in pratica del metodo
daella rivendiqazioﬁe 5, comprendente mezzi di appor-
to & sovrapposizions di un foglio antiadesiveo con un
foglio prestampato di partenza, mezzi per applicare
una  colla tra le parti sovrapposte del duse  fogli,
mezzi di  prepiegatura o piegatura successiva del
foglio di  partenza, wun applicators di  colla per
chiudere il pileghevole e mezzi di finitura del pro-
dotto risultante.

i2. Metodo e macchina per la realizzazione di
etichette autoadesive multipagina, come sostanzial-
mente sopra descritto,‘ iliustrato e rivendicaﬁa par
agli scopi specificati.

Bresclia addl 0L Ottobre 1999
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