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a zafizeni k provadéni tohoto zpiisobu
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Vynédlez se tykd zpfisobu kontinudlnihe

odstfedivého spifddéani textilnich vldken na
pFizi za pouZiti nahof'e oteviené rotaCni
spfddaci komory spojené s alespoil jednim
Ustrojim pro zavddéni uvolnénych vlaken,
pfi n&mZ se jednotlivd vldkna vytahuil z
kontinudlngé privddéného svazku vidken
proudem podtlakového vzduchu, usmérng-
nym ve sméru pohybu svazku vldken a
vzniklym v dustroji pro zavadéni rozvolng-
nych vldken, pracujicim na principu injek-
toru, pri¢emZ se tato jednotlivd vldkna
ukladaji na vnitfni sb&rny povrch rotani
spradaci komiory jako vladknovy pés, ktery
se pri svém odtahu z rotadni spradaci ko-
mory zkrucuje na pfizi odvddénou dolnim
stfedovym vystupnim otvorem a navincva-
nou na civku.

Bylo jiZ navrZeno mncho zpliisobli konti-
nuédlniho sprddéani vldken na pfizi za pou-
Ziti rotadni sprfddaci komory, které jsou
charakterizovany tim, Ze zkrucovani péasu
vytvofeného uklddadnim rozvelnénych a vi-
ce nebo méné rovnobéZné uspofddanych
vlaken na vnitini obvodovou plochu rotacni
a spiddaci komory a jeho skani na prizi
rychlym otdcenim rotaCni spradaci komory
a na-vi]zeni prize je cddélenc. Na vnitfni ob-
vodové plode rotaéni spiddaci komory se
totiZ jednotlivd vldkna uvolnénd ze souvis-
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lého svazku vldken zhotovenych z rdznych
materidld opét shrnuji a svinuji v souvisly
pramen, ktery se soufasné& rotacni spfada-
ci komorou zakrucuje na prizi.

Je zndm zphsob kontinudiniho spradani

vldken na pfizi, u néhoZ se jednotlivd roz-
volnéna vldkna svazku dopravuji proudem
podtlakového - vzduchu na vnitfni obvodo-
vou plochu rotaéni spiddaci komory, na
které se shrnuji v pramen, ktery se odvadi
otvorem uprostied spodni ¢4sti spradaci
komory za soufasného zkrucovani prameno
v prizi.
- Tento zplsob méa v8ak mnoho nevyhod,
napiiklad velkou spotFebu energie, horsi
jakost vyradb&né piize, omezenou spradaci
rychlost, coZ je zavinéno vlastnostmi me-
chanism@ pro zminény zpisob kontinu4lni-
ho spiFddani, vysokym stupném zakrouceni
pramene pro zamezeni pfetrhll prize, a nut-
nosti ru¢niho zavadéni kontinudlniho spra-
dani p#i uvadéni spfaddaciho zafizeni do
chodu. Za t8chto okolnosti se stdle tudiZ
vyskytuji potiZe pri pouZiti dosavadniho
zplisobu kontinudlniho spfddani v praktic-
kém vyrobnim procesu.

Hlavnim tCelem vynélezu je proto vytve-
rit zlepSeny zplisob sprddani a spradaciza-
¥izeni, které pouZivd tlaku vzduchu a od-
stiedivé sily tak, aby se dosdhlo vysoké
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vyrobni rychlosti a stabilnich podminek
spfdddni a tim se odstranily vySe zminéné
nevyhody dFivéjSich zplsobli kontinudlniho
spradéani.

Jinym cilem vynélezu je vytvofit zlep3e-
ny zplsob spidddni a spFddaci zaPizeni,
kterym lze vyrdb&t piize zlepdené jakosti
pIi vysoké vyrobni rychlosti a pii stabilnich
podminkach spfdddni tim, Ze se ¥idi napé-
tf a zdkrut sprddanych piizi.

Dalsim udelem vynédlezu je vytvofit ro-
tatni sprdadaci komoru, kterou lze vyrabst
pfizi majici lep8i vlastnosti, p&kny vzhled
a lepsi vazbu. '

Déale je dcelem vynélezu vytvorit zplsob
vazby pramenu vldken, kterym lze vyrdb&t
pfize o vysoké jakosti v Sirokém rozsahu
podminek spraddni za pouZiti jedncduché-
ho mechanismu a p¥i malé spotieb& ener-
gie.

Zplsob podle vynélezu spodiva v tom, Ze

proud podtlakového vzduchu se vytvari

proudem tlakového vzduchu pracujicim na
principu injektoru, jehoZ sila je fizena po-
dle spradacich podminek, jako zvy3eni oté-
¢ivé rychlosti spifddaci komory neho &isla
pfize, a jehoZ tlak je udrZovdn v rozmezi
mezi 2,941995.10% Pa a 5,883990.10% Pa.

K provadéni zplsobu podle vynédlezu vy-
chéazi vynédlez ze spfadaciho zafizeni, kte-
ré sestavd z rotatni spfadaci komory, -
stroji pro zavddéni vldken ze zédsobniho
zdroje na vnitfni cbvodovou plochu rotad-
ni sptddaci komory a z navijeciho tstroji
pro odtah pfize vytvorené zkrucovanim a
svinovanim vrstvy jednotlivych vldken, ulo-
Zené na vnitfni sbérné ploSe rotadni spra-
daci komory.

Podle vyhodného provedeni vynalezu je
zavadeéci ustrojl vzhledem ke svislé ose ro-
tani spfddaci komory upevndno v Sikmé
poloze, pfiemZ vstup zavadéci trubky za-
vadéciho Gstroji pro uvolnénd vldkna svaz-
ku se nachdzi u vystupku svazku vldken z
privcdni trubky zavdd&ciho tstroji, kdeZto
vystup zavdd&ci trubky zavad&ciho dstroji
pro uvolnénd vldkna svazku se nechdzi u
vnitni obvodové plochy rotadni spradaci
komory, a bofni trubka pro piivod tlako-
vého vzduchu do zavddéctho ustroji je upra-
vena uprostied mezi ob&ma trubkami kol-
mo na smér dopravovani zavdddného svaz-
ku vldken.

Zavadéci ustroji je ufelnd tvofeno ski‘i-
ni, jejiz uZ8l privddéci trubka zasahuje do
8ir8i zavadéci trubky, kde vytvari kruhovou
mezeru a boCni trubka pro p¥vod tlakowvé-
ho vzduchu do zavad&ciho dstroji je p¥ipo-
jena ke skfini kolmo na spoletniou osu ohou
trubek.

Podle uCelného provedeni vyndlezu je
zavadéci ustroji tvofeno uZdi privadsci
trubkou prechdzejici v §ir3i zavadséci trub-
ku, kterd je v mist8 svého rozsifeni opat-
Fena Sikmou trubkou pro piivod tlakového
vzduchu do zavddéciho dstroji, pFi¢emZ osa
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téte Sikmé trubky svird se spolednou osou
obou trubek ostry dhel.

Uteln® ma zavddéci trubka zavadéciho
ustroji v celé své délce v&ts$i primér, ne¥
je primér privddéci trubky, pFiemZ na ni
navazuje dalsi trubka rozdifujici se v dhlu
5 aZ 30°.

Podle dalsiho provedeni zafizeni podle
vynélezu je konec zavadéci trubky zavads-
cihc ustroji vsazen do kuZelové vodici vioZ-
ky uspofddané nepchyblivé v hornim otvo-
ru rotacni spfddaci komory souose s nim,
pfiCemZ dtsti zavad&ci trubky zavadéciho
Gstroji konéi v botni st&n& kuZelové vodici
vlozky.

Podle jiného provedeni sprddaciho zari-
zeni podle vynédlezu spliiuje rotatni spfra-
daci komora tuto podminku:

R.U
0,85 << ETV\T < 5,

kde

R je polomér vnitini obvodové plochy ro-
tacni spradaci komory v cm, U je podédvaci
rychlost svazku vidken od podavacich vé-
le€kli v cm/sek, r je polomér pocddvacich
véleCkli v cm a W je odtahova rychlost ho-
tové prize v cm/sek.

Podle jiného provedeni spirddaciho zafi-
zeni podle vyndlezu je vodici obvodova plo-
cha rotaCni spfddaci komory zuZujici se k
vystupu piize z rotacni spfddaci komory o-
patfena u vnitfni plochy pro zkrucovani a
svinovani svazku v pramen rozSifujici se
prstencovou C4sti, pFi¢emZ zbyvajici ¢ast té-
to vodici obvodové plochy je opatiena ales-
poii jednim prstencovym vystupkem vytvo-
renym v celku se spodni Casti rotaéni spia-
daci komory.

Podle dal8iho provedeni spiddaciho za-
Fizeni podle vyndlezu je v dutém hiideli, na
kterém je ctoéné uloZena rotaini spiddaci
komora, nehybn& upevnén regulator =zé-
krutl, ktery je umistén co nejbliZe k vnitini
obvodové plose rotaéni spradaci komory.
Reguldtorem zédkrutlt je tcelnd prstenec se
zkosenymi vnitfnimi plochami pro sevieni
prize vychdzejici z rctadni sprddaci komo-
ry.
yPo-dle jiného provedeni mé reguldtor za-
krutl tvar vloZky se zvlnénou mezercu pro
priichod piize odtahované z rotacni spra-
daci komory.

Podle dalditho provedeni mé regulator za-
krutd tvar ndlevky s kuZelovou vloZkou
zhotovenou z pruzného materidlu, kterd je
umisténa v horni ¢asti dutého hiidele. Uel-
né je ndlevka vytvofena jako plné té&leso s
centrdlnim otvorem pro prichod prize od-
tahované z rotadni spf¥ddaci komory, které
je nahofe piekryto destitkou s Centréln.irn
otvorem, zhotovenou z pruZného materia-
lu.

U pfistroje podle vynédlezu je tstroji pro
zavadéni jednotlivych vldken ze zésobniho
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zdroje do rotacni sprddaci komory velmi
jednoduché v diisledku kombinovaného -
¢inku rotatni spiédaci komory, nahofe G-
mysing oteviené, neboli neutésnéné, a vy-
uZiti tlakového vzduchu. Proto je ruZni ob-
sluha a tddrZba velmi jednoducha ve srcv-
nani s dosavadnim stavem techniky.

Zarizeni podle vyndlezu umoZiiuje hospo-
darngjsi zplsob spfdddni a nastaveni spia-
dacich podminek je velmi snadné. Je také
daleZité, Ze proud vzduchu pro zavadeéni
jednotlivych vidken do rotalni spradaci ko-
mory podle vyndlezu je daleko siln&jsi, neZ
proud vzduchu vytvofeny spradaci komorou
pro niasdvéani vidken, jak je tomu u dosa-
vadnich provedeni. Je to dfisledkem toho,
7e je pouZito tlakcvého vzduchu, takZe na-
rcvnany stav jednotlivych vldken p¥i uZiti
vynélezu je lepsi neZ u dosavadnich prove-
den!, nebot jednotlivd vidkna jsou zz zave-
deného svazku vldken vytahovédna valkou
taZnou silou vytvefencu silnym proudem
tlakového vzduchu, a proto jsou ukladdna
na vniténi obvodovou plochu rotagni spra-
daci komory v narovnaném stavu. jakost vy-
sledné piize je lep3i ve srovndni s piizemi
zhotovenymi zalizenimi podle zn&méha sta-
vu techniky. Z toho dévodu lze zplisch
sprdddni podle vyndlezu spolehlivé pcuZit
u syntetickych vldken, kterd maji v&tSI o-
dolnost proti vytahovdni jednctlivych via-
ken ze svazku.

Je rovn&Z dileZité, Ze pri sprddani hrubg
pfize nebo prize s malym zdkrutem je u do-
savadnich zafizeni nutné sniZit otaCky ro-
tatni spPddaci komory. Vzhledem k tomu,
7e se v8ak podle vyndlezu pouZivd tlakgvé-
ho vzduchu pro vytvoieni proudu zavddéji-
ciho jednotlivd vldkna do rotalni sprddact
komory, nedochézi u zpliscbu podle vyna-
lezu k Zadnym takovym cbtiZim.
ao

Dalsi charakteristické rysy a vyhody vy-
nédlezu vyplynou z popisu jebo prikladd pro-
vedeni v souvislosti s vykresy. Na vykresech
znadi:

obr. 1 perspektivni pohled na provedeni
sprddaciho zafFizeni,

obr. 2 schéma spfddaciho zatizeni zné-
zornéného na obr. 1,

obr. 3 perspektivni pohled na rotafni
spradaci komoru, '

obr. 4, 5 pohledy ze strany na prifez
hlavnimi ¢astmi podédvaciho ustroji pro po-
davani vlaken do sprddaciho zaFizeni,

obr. 6, 7 a 8 podélné Fezy né&kolika pro-
vedeni poddvaciho ustroji pouZitého u pfi-
vadéciho zafizent,

obr. 9 diagram vysvétlujici vziah vedeni
podévaciho Ustroji podle vyndlezu a sily
vytahujici vlakna z vedeni,

obr. 10, 11 a 12 jsou v rFezu pohledy ze
strany na hlavni &4sti poddvaciho Gstroji
padle vyndlezu v dalS§ich provedenich,

cbr. 13 pohled ze strany na fez ctacejici
se spiddaci kcimorou,
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obr. 14 p¥ictny fez spiddaci komorou zné-
zornéncu na cbr. 13 podle €ary XI—XI,

obr. 15 aZ 17 pohledy zpredu, respektive
ze strany na fezy v jiném provedeni poda-
vaciho tstroji,

obr. 18 pohled ze strany na fez otdfejici
se spiddaci komory podle vyndlezu pro vy-
svétleni celkové Upravy spidadaciho zafize-
ni,

obr. 19 aZ 21 pohledy ze strany na fez
jinymi provedenimi spradaci komiory, pou-
Zivané u sprddaciho zalizeni,

obr. 22 a 23 vykresy konstrukce regula-
toru zédkrutll pro Fizeni zakruccvani piize
vyrédbéné spirdadaci komorou zndzornénou v
predchéazejicich vykresech, respektive vy-
sv8tlujici jeho pracovni mechanismus, za-
timco obr. 23 vysvétluje zménu tlouStky
zakroucené prize,

obr. 25 bokorysny Tez jinym provedenim
regulatoru zékrutll pripojeného ke spiada-
c1 komote,

cbr. 26 a 27 bokorysné Fezy urfitého ty-
pu regulatoru zakrutd,

cbr. 28 bokorysny ez spfddaci komorou,
u niZ je Fizeno zakrucovani,

obr. 29 aZ 32 bokorysné rezy regulétord
zdkrutl jinych provedeni,

obr. 33 a 34 bokorysné Fezy spradaci ko-
morcu podle vyndlezu vysvétlujict jeji po-
hOin,

obr. 35 aZ 39 bokorysné fezy spradaci
komorou podie vyndlezu, kterd mé odliSnou
tpravu vnit¥ni plochy,

cbr. 40 p¥iény Fez spfadaci kcmorou po-
dle obr. 35 podle Cary M—M,

chr. 41 aZ 43, které maji zndzornit cho-
véni svazku vldken pfi zakrucovani ve spra-
daci komecie zafFizenl,

obr. 44 aZ 46 bokorysné Fezy jinymi pro-
vedenimi spradaci komorou,

obr, 47 zvétieny bcekorysny Pez spiadaci
komorou znazornénou na obr. 46, majici
zdrsnénocu vnit'ni plochu,

obr. 48 vykres vysv8tlujici chovani spra-
daci komory zafizeni podle vyndlezu pf¥i
sdruZovani,

cbr. 49 diagram vysvétlujici vztah mezi
amplitudou zmény tloustky prize a podmin-
kami spfadani v zarizeni podle vynalezu,
obr. 50 a 51 diagramy znézoriiujici nepra-
videlnost tloustky b&Zné prize, jakoZ 1 pfi-
ze vyrobené zplischem podle vyndlezu,

obr. 52 je spektrogram zndzoriiujici roz-
dsleni vinovych délek pri zméng tloudtky
piize vyrobené zplischem podle vynélezu,

gbr. 53 a 54 zafizeni pro dlouZeni pfFize
vyrobené zplsobem spfddani a zafizenim
podle vynalezu.

Na obr. 1 a 2 je zndzornéno typické pro-
vedeni spradaciho zafizeni podle vyndlezu
pouZivajicihc tlakového vzduchu a odstie-
divé sily, u néhe? se svazek 2 vldken pii-
vddi k b&Znému dlouvZicimu zafizeni z pfed-
lohové civky i. DlouZici za¥izeni, které je
typu s kyvadlovym ramenem, a které je
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pfibuzné béZnému posukovacimu zaiizeni, je
vybaveno kyvadlovym ramenem 4 uloZenym
na hiideli 3, trubkou 5, dvojici zadnich pii-
vddécich véleCktt 6, 6°, dvojici prednich pii-
vadécich vdleCkt 9, 9’ a dvojici rozprosti-
racich ¢lend 8, 8 pro fizeni priitahu, ulo-
Zenych na dvojici kolébkovych zdvést 7,7
umist8nych mezi dvojici zadnich privadécich
véleckil 6, 6 a dvojici pfednich privddécich
védle¢kl 9, 9’. Po protaZeni pramene vldken
na posukovacim zafizeni se zminény sva-
zek 2 vldken pPivddi pfimo ke spfadacimu
zafizeni podle vyndlezu a pe jeho zpraco-
vidni v n8m se navine do kiiZem soukané
civky 21. Spiddaci zalizeni podle vynélezu
je vyznaCeno plynulym pFivadénim svazku
2 vldken ze zdsobniho zdroje do rotagni
sprfddaci komory 13, kterd je opatfena trub-
kovym hiidelem 18, zavadéci trubkcu 10
pro dopravu svazku 2 vldken prastfednict-
vim vzdu3ného proudu, pfriemZ se rozvol-
nénd vlgkna jednotlivé uklddaji na vnit¥ni
plochu rotacni sp¥éddaci komory 13, postup-
né se snimaji z jeji vnitini plochy a béhem
vyvodu z ni se zakrucuji tak, Ze se vytvaii
prize, které se naviji do k¥iZem soukané
civky 21.

Jak znazornéno na cbr. 2, pFivadi se sva-
zek 2 vldken k zavad&cimu vstupu priva-
déci trubky 10°, kterd jej vede do zavadé-
ciho ustroji 12, a kterd je umisténa v bliz-
kosti dvojice prednich privddécich valeCki
9, 9. Tlakovy vzduch se privadi do ptiva-
déci trubky 10" ze vzduchovodu 11 Sikmou
botni trubkou 10a tak, Ze prcudi ve sméru
rovnobé&Zném Kk priichodu svazku 2 vldken
a vytvoFi v zavddgci trubce 10 podtlak. Sik-
méa botni trubka 10a méd koncit v misté
blizkém k hornimu konci zavddéci trubky
10 ve vzdalenosti, kterd je men3i neZ pri-
mérnd délka rozvolnénych vldken, od mis-
ta stisku pPednich piivddécich véaletki 9,9,
jak bude jeSté pozdéji popsdno. Podtlakem
uvnit¥ pFivadéci trubky 1%, ktery se vytvo-
¥i injektorovym ufinkem v dtsledku vstii-
ku prostfedi o vyscké rychlosti, tvofeného
pfivadénym tlakovym vzduchem, se zabré-
ni neZddoucimu ulpivani svazku 2 vldken
na povrchu pfednich pFivadécich valecka
9, 9 v disledku saciho uCinku, ktery se vy-
tvoii podtlakem uvniti privadéci trubky 1@,
Po priichodu svazku 2 vldken vstupem pfi-
védéci trubky 19’ je pramen 2 vldken vysta-
ven U€inku siingjsiho proudéni tlakového
vzduchu ve sméru rovnob&Zném se svazkem
2 vldken, ¢imZ se vytvofi pro vytahovéani
vldken ze svazku 2 sila ve sméru postupu
svazku 2 vldken, kterd je vyvoldna viskoéz-
nim odporem mezi vstfikovanym vzduchem
a mezi vldkny svazku 2 vldken. Vysledkem
toho je, Ze vldkna svazku 2 vldken se tou-
to silou jednotlivé oddéluji od svazku 2,
pravé kdyZ opoustdji misto stisku prednich
privddécich valetkt 9, 9’ a privadéji se do
rota¢ni sprddaci komory 13 zavadé&ci trub-
kou 10 pfivodem proudu vzduchu. Vystup-
ni Cast zavddéci trubky 18 md sméfovat k
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vinitfni plode rotatni spiddaci komory 13,
jak je zndzornéno na obr. 2.

Rota&ni spiddaci komora 13, kterd mdé s
vyhodou tvar hrnce, jehoZ spojend horni a
dolni bo¢ni sténa navzijem sviraji s vyho-
dou tupy uhel, je otond uloZena na svislém
dutém trubkovém hiideli nebo na néboiji 16,
obr. 3, ktery mé4 vysoké otddky pfi pohonu
hnacim Femenem 15, obr. 1. Jak jiZ bylo po-
psdno, jsou uvolndnd vldkna vrhdna na
vnit¥ni sténu rotalni spiFadaci komory 13,
postupnd se na ni odstfedivou silou ukla-
daji a otéceji se spolu s ni vysokou obvo-
dovou rychlosti a pFilnou na jeji sténu. U-
volnénd vldkna takto uloZend na .vniténi
sténé sprddaci komory 13 se postupné po-
sunuji do prstencového spojovaciho tGseku
mezi horni a dolni bofni sténou spiédaci
komory, takZe se shrnou do svazku vldken
a potom se zakrucuji do tvaru tpln& spfe-
dené prize 17, kterd se naviji do kiiZem
soukané civky 21 prostfednictvim dvojice
odtahovych valeck{ 18, 18,

Ve spfddacim za¥Fizeni podle vynédlezu
jsou zavadéci utstroji 12 . uvolnénych vla-
ken a spfadaci komora 13 uspoiddany vzéa-
jemn& na sobé nezdvisle tak, aby se za-
branilo vzijemnému ruSeni jejich - funkei.
To je jedna z velkych vyhod systému spia-
dani podle vynélezu. V zavddé&cim ustroji
12 podle vynédlezu se dopravuje svazek vlé-
ken tlakovym vzduchem v naprosto uvolné-
ném stavu, aniZz by se poSkodila jednotliva
vldkna obsaZend ve svazku 2 vldken, a déa-
le na né plisobi kombinovany ucinek na vy-
stupni ¢asti zavddéci trubky 10, aby se do-
sdhlo lepsi orientace vldken. To je dalsi
velkd vyhoda systému spfdddni podle vy-
ndlezu. Zatimco bylo moZno ofekdvat vy-
hody v piipadé bavinénych vldken v da-
sledku nevelké staplové délky, scudrZnosti
a vysokého Youngova modulu, dalo se aZ
do nyng&ijdi doby velmi t&¥ko ofekavat do-

-saZeni takovych vyhod v piipadé syntetic-

kych vldken nebo syntetickych vldken s p¥i-
mési prirodnich vldken. AvSak v pripadé
systému spfaddni podle vyndlezu i takova-
to syntetickd vldkna nebo smési syntetic-
kych vldken s pFirodnimi vldkny lze snad-
no zpracovat jednoduchou modifikaci me-
chanickych prvkd, z nichZ se sklddd sp¥a-
daci zafizeni nebo nepatrnou Gpravou tla-
ku vzduchu. Déle je je3té moZno ménit tvar
a rychlost ot4dfeni spfddaci komory 13 po-
dle poZadavkit praktické vyroby nebo po-
dle vlastniosti vyrdbéné prize, pokud lze za-
chovat schopnost ukladat rozvolnénéd vlék-
na na vnitini ploSe otaCejici se sprddaci ko-
mory 13.

Na obr. 3 je znazorn&n zakrucovaci me-
chanismus podle vynélezu. Poté, kdyZ sva-
zek 2 vldken proSel dlouZicim zaFizenim,
zavadi se do privAddé&ci trubky 10’ a vytstu-
je do proudu vzduchu o vysoké rychlosti,
¢imZ se svazek 2 vldken uvolni v jednotli-
va vldkna. Takto uvolnény svazek 2 vldken,
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volné se vzna3ejicich v proudu vzduchu,
se vede do rotaéni spiddaci komory 13 za-
vadsci trubkou 18 a uklada se na vnitini
obvodovou stdnu plochou 13a rotatni spfa-
daci komory 13 tfinkem odstfedivé sily a
proudu vzduchu. UloZend vidkna se postup-
né snimaji z vrstvy vldken 2’a na vnitini
obvodové ploSe 13a spfddaci komory 13 a
vyvadsji se ze spfadaci komory 13 vyvodem
13¢, upravenym ve spodni ¢éasti 13b spfa-
daci komory 13 tak, aby se zakrucovaly do
pfFize otdceni spiFddaci komory 13, pFiCemZ
pFize je navijena do kiiZem soukané civky
21. Uvoln&na vldkna se pouze ukladaji na
sebe, zatimco Inou na vnitfni obvodovou
plochu 13a spfadaci komory 13. Shrnuji se
v8ak a zakrucuji se b&hem jejich sniméni
z vrstvy 2a’ vldken 2b a vedou se do vyvio-
du 13¢, priemZ se dotykaji spodni ¢asti i3b
sprddaci komory 13. Popsany spradaci me-
chanismus je zcela odliSny od mechanismu
b&Zného dopiadaciho stroje, jako je napii-
klad prstencovy nebo k¥idlovy dopradact
stroj. U téchto b&Znych soustav dopiadani
se jeden konec pramene vldken nehybneg
pFidrZzuje, kdeZto druhy konec se Srcubo-
vitd otadi vzhledem k podélnému sméru pra-
mene vldken.

U spiddaciho piistroje podle vyndlezu se
svazek 2 vldken uvoliiuje v jednotliva vlak-
na bdhem jeho pneumatické dopravy poda-
vacim dstrojim: spojenym se zdsobnim zdro-
jem vldken. Oblast pneumatického zavadé-
ni vldken se vytvoli mezi zdsobnim zdrojem
vldken a zavaddéci trubkou 10 tak, aby dél-
ka této oblasti nep¥ekrofila primérnou dél-
ku pFivadénych vldken. Proud takového
vzduchu se zavadi do privadéci oblasti ve
sméru prichodu uvoln&nych vldken tak, aby
vytvofil saci afinek na svazek 2 vldken
pFichdzejici ze zdsobniho zdroje.

Podle obr. 4 se privddi svazek 2 vlaken
plynule do podavaciho dstroji 12 dvgjici
prfednich privadécich valeckd 9, 9’, které
v dal3im popise budou obecné& oznaCeny ja-
ko zdroj vlaken. Vstup pfivadéci trubky 10
pro zavadéni vldken je upraven v blizkesti
mista styku obou piednich pFivddécich va-
le¢ktt 9, 9° a druhy konec privadéci trubky
10 konéi ve vystupni Casti podavaciho -
stroji 12, tvofeného skfini 28 s nepatrnicu
obvodovou vili v podob& kruhové mezery
27. Sk¥iii 28 je napojena na zdrcj tlakové-
ho vzduchu trubkou 180a. U shora pcpsané-
ho mechanismu se vytvari v p¥ivadé&ci trub-
ce 10’ podtlak v disledku injektorcvého -
¢inku toku pi¥ivddéného tlakového vzduchu
proudiciho vysokou rychlosti, takZe saci -
ginek vznikly v pfivadéci trubce 1¥' piisc-
bi na doddvany svazek 2 vldken tak, Ze jej
zavddi do pdsma 29 uvoliiovdni vldken.
Zmindnd oblast pneumatického privedu vla-
ken odpovidd tudiZ oblasti, kterd se naché-
zi mezi mistem stisku cbou pifednich pFi-
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vadécich véaletkt 9, 9 a pdsmem 28 uvol-
fiovani vldken. Délka shora popsaneé oblas-
ti pneumatického pFivodu vlaken, na vykre-
se oznatena L, nemd ptrekrofit pramérnou
déiku privadénych vldken.

Tryska pro piivod tlakového vzduchu je
vytvofena jako kombinace koncové Césti
privadsci trubky 10" a vystupni Casti ve
vzduchové skiini 28 tak, aby zavadéla tla-
kovy vzduch proudu vysokou rychlesti do
pasma 29 uvoliiovdni vldken kruhovou me-
zerou 27 mezi vystupnim otvorem vzducho-
vé skifnd 28 a spodnim koncem pFivadéci
trubky 10. Proud vzduchu, ktery pilisobi na
svazek 2 vldken, vychézejici z privddéci
trubky 1@, vytvari znacny saci aCinek na
jednotlivd vldkna svazku 2 vldken v dusled-
ku viskézniho odporu mezi vzduchovym
proudem a mezi vldkny. Tim se jednotliva
vldkna vytahuji ze svazku 2 vldken v od-
déleném stavu a pneumaticky se déle do-
pravuji zavadeéci trubkou 18. Aby se ziska-
la prize vysoké jakosti, je nutné, aby pneu-
maticka doprava oddglenych vldken se dé-
la za stale stejnych podminek. Proto tedy
je nutno zabrénit tomu, aby jednotliva vlak-
na se volnd vznéddela uvnité svazku 2 vla-
ken prochéazejictho privadéci trubkou 1w,
neboli jinymi slovy, je zapotfebi odtahovat
jednotlivd vldkna ze svazku 2 vlaken sdnim
ihned, jakmile jsou uvoln&na pFednimi pii-
vadscimi valetky 9, 9. Tlak doddvaného
vzduchu je tFeba sefidit tak, aby taZna sila
zplscbend sacim ufinkem byla dostatetné
velkd k tomu, aby se pfekonala soudrZna
sila mezi jednotlivymi vldkny vytvaFejicimi
svazek 2 vldken, pFidemZ vldkna shora po-
psané oblasti 4 pneumatického pFivodu vla-
ken musi byt men3i neZ je primérnd del-
ka privadénych vladken. V uvedeném pfipa-
ds zplisobu provedeni se pouZivd tlakového
vzduchu, avSak téhoZ vysledku je moZno
dosahnout pouZitim i jinych tekutin, napfi-
klad vody.

Na obr. 5 je zndzorn&no jiné provedent
poddvaciho ustroji 12 podle vynalezu, u né-
ho? se tlakovy vzduch pFivadi do zafizeni
jinym zptisobem, neZ jak tomu bylo u za-
Fizeni zndzornéného na obr. 4. U tohoto za-
f¥izeni, jehoZ mechanismus je jednodu3si nez
mechanismus zafizeni podle obr. 4, je moZ-
no dosdhnout skoro stejnych vysledkf. Po-
davaci ustroji 12 je zde tvofeno uZ8i pii-
vadéci trubkou 1, spojenou v jeden celek
se 3ir¥ zavadéci trubkou 18, pfiCemZ do
mista jejich spojeni usti Sikméd botni trub-
ka 13a.

Dale uvedené priklady maji za tcCel osvét-
lit vynélezu, podle kterého lze vyrdbét pii-
ze vyscce kvalitni, vykazujici men$i nerov-
nomérnost, at jiZ se jednd o kterykoliv pfi-

~ pad provedeni zafizeni podle vynalezu.
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Priklady

Pitklad 1

12

Priklad 2

SloZky vyrobené piize Smaés:

30(;)/0 polyesterovych vlidken

65 % polyesterovych vlaken
35 % bavin&nych vldken

Cislo ‘vyr'obené piize podle
anglického ¢islovéani

Otacky spréadaci kamory
Rychlost privadéni vldken

Pneumaticky tlak privadéného
:vzduchu

‘U shora popsaného podévaciho ustroji je
tfeba splnit ddle uvedené podminky, aby se
doséahlo poZadovaného vzajemného oddélo-
vani vldken b&hem jejich dopravy a vyrc-
bila se pfize majici lepsi stejnosmérnost:

1) taZn4 sila zplisobend privadénym stla-
enym vzduchem musi byt dostatecénd vel-
kd, aby prekonala soudrZnost mezi vldkny
vytvarejicimi svazek vldken, aby se dosdhlo
poZadovaného vytahovéni jednotlivych via-
ken ze svazku.

2) rychlost dopravy vldken z poddvaciho
dstroji musi byt mensi neZ cbvodovd rych-
lost vnitfni plochy rotujici spfadaci komo-
1y, aby se jednotlivd vldkna mochla shrnout
a zakrucovat b&hem zmenS$ovani piivodni
rychlosti vldken.

3) u€innym zplsobem se musi zabranit
ohybédni jednotlivych vldken a jejich zacu-
chani turbulentnim proudé&nim vzduchu.

Vysledky experimentdlnich zkouSek pro-
vedenych na podavacich dstrojich jsou zné-
zorngny v obr. 6 aZ 9. Na obr. 6 aZ 8 je
zndzornén prichod vldken v poddvacim -
stroji a obr. 9 znazoriiuje vztah mezi typem
prichodu vldken a vytahovaci silou piiso-
bici na svazek vlaken.

Na obr. 6 je zavdddci konec privadsci
trubky 10 umistén v zavdd&ci trubce 10
opatfené stejnomé&rnym primgrem, takze
Ize dosdhnout injektorového ucinku prouv-
du doddvaného tlakového vzduchu. majici-
ho velkou rychlost bez vifivych proudd.

Na obr. 7 je zavaddéci konec prFivadaci
trubky 10’ opatfen vné&j$im nélevkovitym
profilem a zaveden do nédlevkovitého tseku
pFivddéci trubky 10 s rovnomérnou meze-
rou, pFiemZ zavddéci tsek privadsci trub-
ky 10’ je opatfen stejnym vnitfnim prams-
rem jako je primér spodni Casti ndlevko-
vitého useku, jak je zndzorn&no na vykre-
su. V tomto piipadé se dostane nepatrné
'vys8iho vstfikovaciho tuéinku proudu do-
daného tlakového vzduchu o vysoké rych-
losti, neZ jak je zndzornéno v provedeni na
obr. 6, avSak v zavddscim dseku piivadéct
trubky 10" mohocu vzniknout urdité viFivé
proudy.

46 000 ot/min
45 m/min
1,961330.10% Pa

20

27 000 ot/min
38 m/min

2,4516655 . 10% Pa

Na obr. 8 obsahuje privadsci trubka 10’
nédlevkovity tusek, do kterého je zaveden za-
vadéci koncovy -tUsek zavddéci trubky 10
stejnym zpilisobem jakoc v pripad# znazor-
néném na obr. 7, a mezilehly dsek vedeni
mé rovnomérny pramér a zavadsci tisek se
rozbihd smérem ven. V tomto pripads lze
dosdhnout podobného injektorového 1uéin-
ku toku doddvaného tlakovéhe vzduchu .o
vysoké rychlosti jako v obr. 7. V pfipads
zndzornéném na cbr. 8 je rychlost vzduchu
v pfivadéci trubce 10’ na zavadécim tseku
sniZena, ¢imZ lze zabrénit zamotdni uvol-
nénych vlaken a vytvéareni hdatkd na téchto
vlaknech.

Tlakovy vzduch o tlaku 2,4516655.10% Pa
se privadi k poddvacimu ustroji v kaXdém
uvedeném piipads. .

Na obr. 9 pFedstavuje pofadnice silu vy-
tahovani vldken mérFenou v riznych polo-
héch privddéci trubky 18, zatimco usedka
zndazoriiuje polohy pro méfeni sily vytaho-
vani vldken, predstavované vzdalenosti od
spodniho koncového tseku pfrivddsci trub-
ky 10’ a ¢dra 0, O pfedstavuje polochu doai-
niho konce privddéci trubky 10’. Zapornd
oblast vzdalenost! odpovida vnitFni &asti
pFivadéci trubky 10°, kde?to kladnd oblast
vzdalencsti odpovidd vnitfni ¢édsti pasma
pro oddélovani vldken, tedy pdsma pro roz-
vlakiniovani svazku vldken. Je pochopitelné,
Ze prichod vldken znézornénych na obr. 8,
s prisludnym pasmem pro odd&lovani vla-
ken, zndzornénym na obr. 8 a 9, miiZe G-
¢inné splnit shora uvedené poZadawvky.

Jak je zndzornéno na obr. 9, je ta¥na si-
la plscbici na vldkna v doddvaném svazku
2 vldken v poloze —15 mm, nejvétsi v pri-
padé krivky €, coZ zndzoriiuje prachod vla-
ken na cbr. 8. Cim v&t3i je taZné sila, tim
silnéj31 mbZe byt saci plsobeni na svazek
vlaken doddvanych prednimi podavacimi
valecky dlouZiciho =zafizeni do pFivadéci
trubky 1€°. Tim, Ze se uZije prichodu vla-
ken podle obr. 8, 1ze (8in& zabranit nepiiz-
nivému rozptyleni vldken kolem vstupniho
konce pFivad&ci trubky 1%. Dédle v pripadé
déleni svazku vldken lze provést prevedeni
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konce svazku 2 vldken od nezndzornéného
pneumatického CcistiCe k privddéci trubce
10’ s menSimi obtiZemi.

Krivka C déale znézoriluje néhly vzestup
v oblasti od 0 do 5 mm, coZ znamend, Ze
taZnd sila plisobici na vldkna ve svazku 2
vldken dosdhne maximadlni hednoty v okam-
7iku, kdy se svazek 2 vlaken uvclni ze stis-
ku privddécich valeckdt 9, 9 dlouZiciho G-
stroji. Vldkna ve svazku 2 vldken mohcu
byt takto vytaZena postupné ve spofddaném
a rovnomérném stavu. Dédle mohou byt viak-
na prevadéna poddvacim ustrojim a shro-
maZdovana na vnitini obvodové plese 13a
spfddaci komory 13 v orientcvaném a rov-
ném stavu. Kromé& tcho nebyl pozorovan
Zadny vzrlst tazné sily v oblasti lezici za
10 mm. Jak bylo jiZ popsdano, jsou vldkna ve
svazku 2 vldken jiZ uvedena do zcela uvol-
néného stavu v oblasti od 0 do 5 mm a ne-
ni jiZz zapotiebi daldi taZené sily. U tohoto
typu rotaéni spradaci komory 13 je Glinek
vyGesavani na vldkna v disledku rozdiiu
mezi obvodovou rychlosti obvodové plochy
13a rotalni sprddaci komory 13 a rychlosti
otdfeni hmoty vldken uvnitl této kcmory
tim vétsi, ¢im je men$i rychlost prevadéni
vlaken a &im je mensi roztyleni nahroma-
dénych vrstev vldken na vnitfni pioSe 13a.
Proto je pouZiti prevodu vldken znazornéné
na obr. 8 pomérné vyhodné.

U provedeni zndzornéného na cbr. 10 a 11
je upravena délka piivodni trubky 15’ tak,
Ze je krat$i neZ primeérnd délka privade-
nych vldken. PFimd &4&st 35 zavadéci trub-

ky 10, jejiz vnitfni pr@meér je nepatrné vétsi

neZ pramér vystupni Casti 33 privadéci
trubky 10° a jejiz délka je oznalena L', je
upravena v pasmu pro oddé&lovani vldken.
Spodni konec piimé ¢ésti privadéci trubky
10’ navazuje na spodni ¢dst zavadé&ci trub-
ky 19, kterd se rozSifuje smérem dold v
dhlu 6. U popsanéha mechanismu je vypous-
tén stlateny vzduch, Ktery se do padsma pro
oddélovani vldken privadi dzkym prlchec-
dem 38 bofni trubkcu 1fa, soustavné ko-
lem vldken b&hem svého priichodu padsmem
pro oddsdlovani vlidken ve sméru rovnchbeéz-
ném s pruchodem vldken aZ de mista, v
ndmZ se vldkna odtahuji smérem k vystup-
ni Gasti 36 zavadé&ci trubky 18, pFiCemzZ
vldkna prochéazejl roz8ifujici se casti 37
privadéci trubky 18 tak, aby se spinily po-
Zadavky shora uvedené.

Jak jiZ bylo popséno, musi se vysoké
rychlost proudu tlakového vzduchu dopra-
vujiciho uvelnénd vldkna piri prichodu z
pésma pro oddélovani vladken do pasma pro
zakrucovani vlaken sniZit, coZ se miZe U-
¢inn& provést tak, Ze se do pasma pro od-
délovani vldken umisti roz3itfujici se (st
37 zavadéci trubky 10, Zmin&ny Gfinek sni-
Zeni vysoké rychlosti proudu tlakového vzdu-
chu jako nositele vidken je sto zplsobit
jejich ohybani a zacuchdni ve vzdu3ném

proudu v diisledku jeho narudent, vysled-
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kem &ehoZ je horsi jakost vyrobené prize.

Tente nepfiznivy rusivy ufinek sniZeni
rychlosti proudu je moZno Ufinng cdstranit
tim, Ze se roz3ifujici se Céast 37 zavadéci
trubky 18 upravi v pasmu prco cddégélovani
vidken, ¢imZ tlakcvy vzduchu v pneumatic-
kém proudu jako ncsiteli vidken expanduje
v roz8ifujici se Césti 37, & tim se b&hem
dopravy vldken zvét8i mezery mezi jednot-
livymi rezvoln&nymi vldkny. Uhel rozsife-
ni @ zavadéci trubky 18 musi se dimenzo-
vat tak, aby byly splnény shora uvedené
poZadavky, tctiZz aby se zajistila: schopnost
cddeélovani vidken taZnou silcu vyvozenou
piivadénym tlakovym . vzduchem, zavadsci
rychlost proudu tlakcvého vzduchu obsa-
hujiciho uvoln&nd vldkna na vystupu 38
pdsma pro oddéiovéani vidken a stupeil orien-
tace vlgken uvnit¥ proudu, ccZ jsou t¥i di-
leZité faktory pro stancveni kuZelovéhe roz-
Sifeni 37 zavadeéci trubky 13. Délka primé
¢asti 35, kterd je oznalena I’, je s vyhodou
jedna tfetina délky privéadénych vlaken, na-
piiklad u provedeni ,,C7 na chr. 9, je délka
I’ 13 mm, kdeZto délka vidken je 38 mm.

Jako vysledek fotografického pozorcovani
provedenétio na G&incich vytahovani a do-
pravy vldken b&hem vyrobniho procesu by-
lo zjiSténo, Ze shora popsany thel 6 kuZe-
lového rozsireni trubky se s vyhodou na-
chézi v rozsahu 5° aZz 30°.

V déale uvedené tabulce je popsan pri-
klad podminek pro vyhodné sprddéani pii-
ze Ca. 30 (anglicky systém Cisel) z vldken
100% polyesterové stiize.

Pr¥iklad

Privadény 100 % polyesterova
vldkenny stfiz 1,5d x 38 mm
material: (stfiZna délka)

Cislo vyrdbéné

pfize: - 30 (anglické cislovani)
Rychlost pFivadéni prednimi
pfivadécimi valelky:
OtaCky spradaci komory:
Tlak

tlakového vzduchu
PriitoCnd rychlost

55 m/min
30 000 ot/min

2,941995 . 104 Pa

tlakového vzduchu 20 1/min
Primeér vstupniho otvoru do pésma
pro oddélovani vldken: 3,4 mm
Uhel kuZelového roziifeni zavadéci
trubky: 20°

Na obr. 12 je zndzornénc dalSi provede-

" ni poddvaciho zafizeni podle vynélezu. U

tohoto provedeni se pfivadéci trubka 1T
sbihd smérem doldi. Uvnitf shora uvedené-
ho pdsma je vytvorena rada vstupit 29, 40 a
41 zavdadéctho ustroji 12 pro vzduch, takZe
se vzduch také dodava k postupujicim vldk-
num materidlu v nékolika stupnich. Toto
provedeni je také opatifeno vystupy 42 pro
vzduch vytvolrenymi ve sténé zavddéci trub-
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ky 1@ v koncovém tuseku pédsma pro cdds-
lovéani vldken.

U proveden! zndzorn&ného na obr. 13 a
14 je zavadéci trubka 10 opatiena valcovym
vodicim: Clenem 44. Postranici 45 valcové-
ho vodiciho €lenu 44 jsou uvolnénd vidkna
vedena spolu s proudem vzduchu proti
vnitini stén& rotatni sprddaci komory 13,
Podavaci Gstroji miiZe byt také provedeno
tak, Ze Fidi smér proudu vzduchu a vladken
z ného vychazejiciho. :

Dalsi provedeni zarizeni podle vynélezu
je zndzornéno na obr. 15, kde rouna 47 a
47’ jsou p¥ivddéna k nezavislym dlouZicim
ustrojim tvofenym &leny 48, 49, 50 a 48,
49 a 51°. Po dodéni z dlouZiciho ustrojf pii-
sluSnymi prednimi pfivad&cimi valedky 9,
9 je orientovany svazek vldken 2, 2a naséa-
van v pFislusnych podédvacich dstrojich 12
a 12a, kterd jsou umisténa tdsné u piislus-
nych prednich pFivadécich valedktt 9, 9a.
Priichodem poddvacimi dstrojimi 12 a 12a
se vlakna ve svazku 2, 2a vldken uvedou do
uvolnéného stavu a dopravuji dal. Vystup-
ni konce poddvacich dstroji 12 a 12a smé-
Fuji k vnitfni ploSe jediné rota¢ni sprddaci
komory 13 takovym zplisocbem, Ze oba smé-
ry se setkavaji ve stejném bodu stény, jak
je zndzornéno na vykresu.

Takto se oba proudy vldken navzdjem
setkaji ihned po vystupu z p¥isludnych po-
davacich tustroji 12, 12a a vhodné& se usadi
na vnitfni sté€né rotatni spfdadaci komory
13 v dlsledku vysoké odstiedivé sily vyvo-
lané velmi rychlym otdfenim rotatni spia-
daci komory 13. Potom se vldkna usazend
na vnitfni sténé rotaéni spradaci komory 13
postupné od ni oddéli, shroméZdi se opé&t
do svazku vldken a vhodné& se zakrouti, pii-
CemZ se ze spfddaci komory 13 vyvadaiji ve
sméru osy v podob& zakroucené piize 54
vélcovym vedenim 53.

Dalsi alternativni provedeni podévaciho
ustroji podle vyndlezu je zndzornéno na obr.
16, podle kterého je mechanické konstruk-
ce dlouZiciho ustroji a poddvaciho ustroji
témeér stejnd jako u provedeni znazorndné-
ho na obr. 15 pouze s tim rozdilem, Ze vy-
stupni konce prisludnych podéavacich tstro-
ji 12, 12a jsou namifeny k vnitini st&né ro-
ta¢ni sp¥adaci komory 13 v riiznych bodech.
Vyhody tohoto provedeni oproti pfedchaze-
jicimu provedeni spofivajl v tom, Ze se -
¢inné zabrafiuje rozruSeni proudu vzduchu
_ prendSejiciho vldkna kolem vystupniho -
seku poddavacich tustroji 12, 12a, a e lze v
dfisledku tohoto udinného cdstrandni roz-
vifeni vzduchu zajistit rovnomérnou jakost
spfddané prize.

U provedeni zndzornéného na obr. 17 je
hlavni mechanickd konstrukce téméf stej-
nd jako na obr. 15 a 16 s tim rozdilem, Ze
dvé nezavisld pod4vaci ustroji jsou navza-
jem Kkombinovdna do jediné jednotky 12.
Po vystupu ze spfddaci komory se sprede-
nd piize 54 naviji do baliku 58 dvojici pfi-
jimacich v4lci 57.

16

Nyni bude popsdn mechanismus sprada-
ci komory podle vyndlezu a jeho funk&ni
charakteristiky.

DileZitymi Ciniteli k dosaZeni uspokojivé
kvality pfize a stabilnich podminek spré-
dani u zpiisobu shrnovéni a zakrucovéAni,
zahrnujiciho nepretrZité pFivadéni prame-
ne vlaken ze zascbniho zdroje do rotujici
spfadané komory poddvacim udstrojim po-
moci proudu tlakového vzduchu, je shrno-
vani pFivadénych rozvolnénych vldken na
vnitini obvodové sténé& spfddaci komory, da-
le potom nepfetrZité snimé&ni sdruZenych
vlaken z vnitfni st&ny spfddaci komory a
cdvadéni prize, zakroucené ¢innosti ot4de-
jici se sprddaci komory, otvorem ve stied-
ni pfimé, neboli spodni &4sti otadejici se
spiadaci komory b&hem sniméni svazku vla-
ken z vnitfni stény sprddaci, kde je vysta-
ven zakrucovani, ddle prostiedek pro pfFi-
vddénl pramene vldken proudem tekutiny,
prostiedek pro shrnovéani pFivddénych uvol-
nénych vldken na vnit¥fni obvodové stdng
otdCejici se spfddané komory a prostiedek
pro zakrucovani svazku vldken.

Bylo udinéno nékolik pokusii k vyuZiti o-
tdcivé spradaci komory jako prostiedku ke
shrnovéani vldken a jako prostredku ke zkru-
covani svazku vldken, av3ak dosud nebyla
nalezena praktickd metoda a zkonstruovén
pristroj ke spradéani podle shora zminéné-
ho zpliscbu pro 3patnou kvalitu vyrdbéné
pfize a pro poruchovost pristroje pri pro-
vozu.

Rotadni spfaddaci komora 13 zafizeni po-
dle vynédlezu vykazuje vyznatné odli¥né
funk&ni charakteristiky ve srovnédni s bé&Z-
né& konstruovanymi sprfddacimi komorami a
to v tom, Ze jeji konstrukce je jednoduché
se snadno ovladatelnym pohonem, a Ze vy-
rdbi piizi znamenité jakosti, kterd si neza-
dd s piizi vyrdbénou konvenénim 2zpiiso-
bem.

Shora zminéné vlastnosti sp¥ddaci komo-
ry podle vyndlezu pfedstavuji tudiZ zéklad
pro pouZiti spfddaciho zplsobu, p¥i n&mZ
se prakticky vyuZije tlakového vzduchu a
odstfedivé sily.

Rotafni sprddaci komora podle vynélezu
mé tyto prvky: presné definovanou vnitini
sténu nebo plochu o urdité velikosti pro
pFijem vldken pFivddénych proudem vzdu-
chu, sbérnou vnit¥ni plochou, spodni nebo-
li dopravni plochu pro vedeni svazku vl4-
ken snimanych ze sbérné plochy a wotvor
pro odvadéni plize zakrucované b&hem otéa-
¢eni ze spfddaci komory.

Plocha spradaci komory pro pifijem roz-
volnénych vldken je definovdna jako ro-
taéni plocha pro unédSeni pFilnuviich vla-
ken spolu s otdcejici se spFddaci komorou
a pro zavad&ni navzdjem pFilnuviich vldken
smérem ke sbérné ploSe spfddaci komory
v nepfetrZitém sledu G¢inkem odstiedivé
sily vznikajici vysokou rychlosti otaceni
spfadaci komory.
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Plocha spfadaci komory pro uloZeni vla-
ken je tudiZ omezena jen vystupnim kon-
cem zavadsci trubky podavaciho dstroji.

Shé&rnd plocha sprddaci komory znamena
to pasmo vnitini plochy spradaci komory,
kde se vldkna und3end proudem vzduchu
~akonec shrnuji do staciondrniho shrnuté-
L -u: sh&rnou plochou rotoru lze pro-
to kvantitativng vymezit takto: zastavi-lise
zdanliva tlou3tka vldken shrnutych na vnitf-
ni plose otdfejici se spPfddaci komory Je
dvojndsocbkem skuteéné tlouStky vldken
shrnutych na téZe vnitfni ploe, nazyva se
pasmo, kde se ve spfadaci komofe stacio-
ndrnd shrnuji vldkna, sbérnou plochou
spradaci komory.

Tato sb&rnd plocha splyva s prstencovym
hrani¢nim povrchem vytvofenym mezi hor-
nim vnitfnim povrchem a dolnim vnitfnim
povrchem spiddaci komory, mé tedy tato
sbérnéd plocha ve sprddaci komcie nejvétsi
primér.

Plocha rotatni drdhy zakroucené piize
se nazyva vodici plochou piize otéacejici se
sprdadaci komory, kdyZ se zakrucovani prii-
ze ze staciondrnich spfddacich podminek
b8hem snimdni pfizi podobného pramene
vldken z v§3e zmindné shérné plochy spfa-
daci komory. V3eobecn®& souhlasi plocha
spfddaci komory pro vedeni pfize s tvarem
jejiho pFimého useku, av8ak v nékterych
pripadech se pramen vldken nedotykd né-
kterych &asti vodici plochy pro vedeni vla-
ken, takZe draha pramene vldken neboli
zakroucené pfize vytvaF prostorovou kiiv-
ku.

V daldim je vysvétlen podrobny mecha-
nismus n&kolika provedeni sprddaci kcmo-
ry sprddaciho zafizeni podle vynélezu.

Podle obr. 18 se svazek 2’ vldken sloZe-
ny z Setnych staplovych vldken nepfetrZité
privadi pomoci, pfednich pFivddécich va-
leckit 9, 9 konstantni rychlosti do pedava-
ciho tstroji 12, které je opatfenc boCni trub-
kou 10a k nucenému nasdvani privadéného
svazku 2’ vldkenného materidlu sacim G-
dinkem proudu tlakového vzduchu, ktery
rozvoliiuje vldkna svazku 2' vldken, vtaho-
vand do zavad&ci trubky 18 podévaciho -
stroji 12 b&hem jejich dopravy a potom
proud vzduchu dopravujici uvolnénad jed-
notliva vldkna je vyfukovadn na vnitfni ob-
vodovou, plochu rotaéni spfddaci komory 13.
Podle obr. 18 vytvafi oblast vnitfni cbvo-
dové plochy rotadni sptraddaci komory 13,
oznatend jako oblast A, uklddaci plochu
pro ukladddni vldken dopravovanych zavé-
dsci trubkou 10 oblast, oznafend pismenem
B, vytvari sb&rnou plochu a oblast, ozna-
¢end pismenem C, tvo¥l vodici plochu. Pro-
to vytstuje vystup 63 ze zavadsci trubky
10 proti ukladaci ploSe A pro uklddani vla-
ken spiddaci komory 13.

Vldkna uloZend na uklddaci ploSe A pro
uklddani vldken se otédcejl spolu s otaceji-
cim se proudem vzduchu ve spradaci ko-
mote 13 a ulpivaji na ploSe A pro uklada-
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ni vldken u¢inkem odstfedivé sily vznikaji-
ci otdaCenim sp¥dadaci komory 13.

Podle vynalezu je pramér ukladaci plo-
chy A pro uklddani vldken men$i neZ pri-
mér maximalni diametrdlni ¢asti spfadaci
komory 13 a plocha A pro uklddéni vldken
se kuZelové rozSifuje smérem doldt v dhlu
o, jak je zndzorné&no na vykresu.

Proto se vldkna ulpévsi na ukladaci plo-
Se A presunuji smérem do sbé&rné plochy
B o nejvét§im primeéru sprddaci komory 13
udinkem odst¥edivé sily. Nezbytnou pod-

.minkou je, aby odpor tfeni mezi vldkny a

plochou A pro uklddani vldken byl mnohem
mensi, neZ je sloZka odstFedivé sily, kteréd
piisobi podél plochy na shrnutd vldkna na
uklddaci ploSe A pro uklddéni vldken, CimZ
se zajisti hladké premisténi vlaken od ukla-
daci plochy A pro uklddéani vldken ke sbér-
né plose B spPfddaci komory 13. Pramen
vldken takto shrnuty na sbérné ploSe B,
kterd piislusi Casti sprddaci komory 13 o
nejvét§im primeéru, se postupné sniméd ze
sbérné plochy B a pramen vldken jiZ ve
tvaru pfize 63 se vytahuje ven dutym néa-
bojem 64 umistdnym na dolni stfedové Cés-
ti sprddaci komory 13, ¢imZ v disledku je-
jiho otdceni nastdva zakrucovani pfize. Aby
piize meéla vyhodnou strukturu zdkrutu a
zabrdnilo se tvofeni ,balénu” na pFizi ve
spiddaci komote 13 v dfsledku jejich vy-
sokych otadek, je nezbytné vytvorit vodici
plochu C, kterou se Fidi drdha p¥ize pfi je-
jim odvalovédni po vodici ploSe C. Plocha
A pro ukldadani vldken, sbérnd plocha B
pro shrnovdni vldken a vodici plocha €
pro vedeni pfize sp¥ddaci kcmory 13 podle
vynélezu jsou uspoiddany tak, Ze sh&rnd
plocha B pro shrnovani vldken je umisténa
mezi obéma zminénymi plochami A, popfi-
padé C. Py¥ize €5 se po dokonCeném spré-
dani potom  odtahuje dvojici cdtahovacich
védleCkt 66, 66’, nafeZ se naviji do civky
pomoci vhodného navijeciho za¥izeni, ¢imZ
spifddani kondci.

Na obr. 19 aZ 21 jsou znazornéna jina
provedeni spiddaci komory podle vyndlezu.
Jak je z vykresu jasn& vidét, mé& kuZelova
ukladaci plccha A pro ukladdani vlidken a
shérnd plocha B rozdilné vrcholové dhly,
pfiCemZ zminé&ny vrcholovy thel je u kuZe-
lové uklddaci plochy pro ukladédni vldken
mensi neZ tihel sbérné plochy B, a proto
vznikne zFetelnd hrana 67 v mist& spojeni
obou ploch.

Na obr. 19 je znédzornéna ukldadaci plo-
cha A pro uklddani vldken, kterd je pfed-
stavovdna jedinou kuZelovou plochou roz-
Sifujici se smérem dold, kdeZto na cbr. 20
je znédzornéna odstuptiovand ukldadaci plo-
cha A pro ukladédni vldken, sloZend z ng-
kolika uZ$ich kuZelcvych pdsem o riiznych
prumérech.

P¥i pouZiti rotacni sprfadaci komory sho-
ra uvedené konstrukce lze uskuteCnit ukla-
dédni a shrnovani vldken ve sprFadaci ko-
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mote v rovnomérnéjsich a stabiln&jsich pod-
minkdch a kromé toho lze také snadno se-
Fizovat premistovdni pramene vldken ulpév-
8ich na vkladaci ploSe A pro ukladani vla-
ken, na sbé&rnou plochu B pro shrnovani
vlaken, i jeho dobu prodlevy.

Spradaci komora 13 zndzornéna na obr.
21 je opatfena malymi otvory 68 na ukla-
daci ploSe A pro uklddani vlaken. Tyto ma-
1é otvory 68 zkracuji dobu prilnuti vldken
dopravovanych 2z podavaciho dstroji ve
srovnédni s provedenimi podle obr. 19 a 20.
A dale, upravi-li se obvodova rychlost ukla-
daci plochy A pro uklddani vlidken sprada-
ci komory 13 tak, aby byla v&t3i, neZ je
rychlost proudu vzduchu obsahujiciho roz-
volnénd vlakna, kterd vychdzeji z vystupu
podavaciho dstroji 12, dosdhne se tim to-
ho, Ze vldkna ulpév8i na uklddaci plose A
pro uklddani vlaken se narovndvaji, a Ze
jejich  vzdjemné wuspofdddni na kruhcvé
ukladaci plo8e A pro ukladéni vladken spia-
daci komory 13 se zlepsi.

K lepSimu porozuméni &innosti nékolika
provedeni spradaci komory podle vynélezu
se v dal3im pojedndvéd o nékterych hlavnich
problémech zakrucovaciho mechanismu po-
dle vyndlezu.

Na obr. 22, kde je zndzornén principidlni
diagram zakrucovaciho mechanismu, se
rozvolnény vldkenny materidl 2', dopravo-
vany proudem vzduchu, pFivddi do otéce-
jici se spfddaci komory 13 zavadéci trub-
kou 18 a provedend vlakna ulpivaji na vnit¥-
ni ploSe 13a pro ukldddni vldken spradaci
komory 13, G¢inkem proudiciho vzduchu a
odstredivé sily, vznikajici vysokymi ot4&-
kami spfddaci komory 13. Zavede-li se
spodnim otverem 13° do sprddaci komory
13- pomocnéd piize 71, stofi se konec po-
mocné prize 71 do sméru k vnit¥ni ploe
13a a spradaci komory 13 dcdinkem odstfe-
divé sily piésobici na koncovou ¢dst pomoc-
né piize 71 a prijde do styku s &&sti 7D
spfddaci komory 13 o maximélnim préms-
ru, ktera tvori sb&rnou plochu. VySe zmi-
nény jev u pomocné piize 71 lze povaZovat
za tyZ jako pri-shrnovdni vlidken na sbégr-
né ploSe. Jakmile pomocnd piize 71 vejde
do styku s pramenem vldken shrnutym na
sb&rné plose spradaci komory 13, zakru-
covani zplisobené jejim otddenim se pfe-
ndsi na pomocnou pfizi 71, nebot pomocna
piize 71 obihd témé&¥ stejnou rychlosti ot4-
~ deni. Jakmile koncovd &ast pomocné piize
71 poshird vldkna shromé¥dénd v oblasti
sousedici s C4asti 70 o maximAlnim prims-
ru sprddaci komory 13, pfifemZ vytvarena
pfize se odtahuje bez trhavych pohybil
dvojici odtahovych valetkd 68, 66°, je vy-
tvafend prize vystavena zakrucovani, za-
timco prize shrnutd na sb&rné ploSe spia-
daci komory 13 se posbird pfednim koncem

vytvarené prize. ‘

‘ Ve shora uvedeném mechanismu vytvé4-
Feni plize se vychdzi z rozloZeni zgkrutt
piize mezi bodem sniméni vldken shrnu-

tych na sbé&rné ploSe, kterd odpovid4 &4sti
70 spradaci komory 13 o maximédlnim pri-
méru a mezi odtahovymi valetky 66 a 66‘.
Neni-li uZito reguldtoru 72 zékrutd, je roz-
déleni zakrutl pfize zndzorngno rozd&lova-
ci kfivkou na obr. 23. To znamena, ¥e v
tomto pFipadé se zakrucovaci uinek ne-
prendsi na seskupend vldkna v mist& sni-
méani na shérné ploSe spfddaci komory 13,
kdeZto pro idedlni pripad zakrucovactho t-
€inku je shora zmin&né rozdéleni zdkrutd
zndzornéno imagindrni kiivkou C na obr.
23, kde zakrucovaci ufinek se prend%i do
mista blizkého mistu sniméani.

Pravé uvedeny zplisob zakrucovani vy-
plyva jiz z obr. 3. Na obr. 3 jsou vldkna
dopravovanad zavadéci trubkou 10 shrnova-
na na obvodové ploSe 13a pro ukldd4ni
vlaken spiFéddaci komory 13a, pramen 2d
vldken snimany z vnitfni obvodové plochy
13a otéacejici se spfddaci komory 13 se oté4-
¢l do sméru w, jak je na vykresu vyznade-
no, coZ znamsend, Ze pramen 2d vldken se
zakrucuje ve sméru o.

Na obr. 3 je tedy znazornéno zakrucovani
prize pfi vyrob& piize, a to mezi mistem
2b snimdni na c¢asti spfddaci komory 13 o
maximélnim priméru, kde je upravena shér-
néd plocha a mistem 13e, odvodu piize, coZ
znamend, Ze pramen vldken v misté 2bsni-
méani neni dostatetné zakroucen a vyho-
vuje pPenos zakrucovactho tdinku na sva-
zek vldkenr konli tudiZ v mistd 2¢ v bliz-
kosti mista 2b sniméni.

Proto zvySi-li se rychlost cdtahu prize ze
spfadaci komory pFi nedostatetném zakrou-
ceni svazku vlédken pred zhotovenim koneé-
ného tvaru pfize, vede zminénéd nedostated-
né zakrouceni k pretrhlim piize b&hem spia-
dani. Aby se pletrhiim piize b&hem spiéada-
ni zabrénilo, je mezbytné nadm&rn& zvysit
pofet zdkrutd prize, zejména v pfipad& zvy-
Seni spradaci rychloesti.

Shora zminénd zavada miZe se v dosta-
tetné mife odstranit zptisochem vyroby piize
na zaFizeni podle vynélezu, a proto lze spféa-
daci rychlost zvySovat bez zvySenéhe ne-
bezpeti trhéani prize.

ZlepSeni tohoto provedeni sp¥ddaci kemo-
ry podle vyndlezu je zndzornéno na obr. 22,
kde m4é sprddaci komora 13 duty hfidel 73,
na kterém je otond uloZen a. ve kterém je
pevnd umistén reguldtor 72 zdkrutd, pevné
umistény v dutém h¥ideli 73 a to tak, Ze po-
mocnd prize 71 je stdle ve styku s regulé-
torem zdkrutl 72 pfi svém prichodu timte
regulatorem 72 zadkrutl. Dale je nezbytnou
podminkou, aby regulator 72 zakrutd neru-
il volny pohyb pomocné pf¥ize 71 pFi jejim
prichodu reguldtorem, nybrZ aby ridil pfe-
vod zékrutl z jedné strany reguldtoru 72 z4-
krutd na jeho druhou stranu.

Regulator zékrutd 72, ktery s vyhodou
sestdvd z krouZku svirajiciho vlakno, je
zhotoven z pruZného materidlu, napfiklad
z prirodni pryZe, silikonové pryZe, polyure-
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thanové pryZe a z nékterych pruZnych vy-
robkt ze syntetickych pryskyfic, a pro zvy-
Seni hustoty zdkrutt pomocné plrize 71 me-
Zzi mistem sniméni pramene vldken na sbér-
né ploe rotoru 13 a spodnim otverem 13’
pro vyvod piize ze spiddaci komory 13 je
vyhodné pouZivat k tomu dfelu pruzZné iat-
ky o tvrdosti 60 aZ 95° (podle Japonskych
primyslovych norem). AvSak lze také uZit
reguldtoru zdkrutd zhotoveného z nepruz-
ného materidlu, aniZz by se sniZil 0linek
zalizeni podle vyndlezu.

Na obr. 24 odpovidd kiivka B- pripadu v-
Zivajicimu reguldtoru zdkrutu podcbnég jake
v pPFipadu podle obr. 23, kdeZto kiivka A
odpovida pFipadu bez takového regulatoru
zakrutu.

Jak je zndmo, vétS§ina nercvnomérncsti
tloustky pfize, vyrabéna valeCkovym posu-
kovacim tustrojim ma obvykle roztel veEts],
neZ je dvojndsobek délky vlaken. V pfipadg
zafizeni podle vyndlezu, kde lze cCekédvat
samovolny druzici afinek, lze Uspésné za-
brénit vytvofeni nerovnosti s pomérné men-
8 rozteti. Je také znadmo, Ze pri vkladani
zakruttt do prize se pomérng vEtSi pclet
zakrutd zavede do useku o pomérné mensi
tlouStce a pomérnd mensi pocet zdkruidt se
zavede do useku o pomérng vetsi tlcuitce.

V souhlasu se shora uvedenymi znamgymi
skuteCnostmi plsobi reguldtor zdkrutu po-
dle vyndlezu takto:

Jak je znadzorn&no na obr. 23, je rozted
vetdiny nerovnosti piize vyrobené pedie vy-
ndlezu vétsi, nez vzdéalenost P mezi poiohou
70 shromaZdovani vidken a mezi regulato-
rem. 72 zakrutu. Za piedpcokladu, Ze se vy-
rabi prize s nerovnostmi zndzornénymi na
obr. 23, a Ze regulator 72 zakrutu provadi
udinné Fizeni, je skuteCné déikové rozloZe-
ni poftu zédkruth vloZenych dc plize zna-
zornéno kiivkou B na cbr. 24, zatimce kEiv-
ka A znédzoriuje piipad, ve kterém se ne-
uZiva Zadného reguldtoru zdkrutu. Rozlo-
Zeni poftu zdkrutll prize uwvn'td zakrucova-
ciho pasma, coZ je vzddlenost P, odpovida
rozloZeni tloustky ptize zndzornéné na obr.
23, av3ak neni zavislé na samctné tlouStce.
Po priéichodu zakrucovacim pésmem jevi
rozloZeni podtu zékrutl tendenci opatnou,
neZ je tloustka prize mezi regulatorem 72
zékruti a dvojici odtahovych vdleckdl &3 a
66’, jak je zndzornéno na obr. 24 klivkou
B. Jak je ziejmé z vysledku na obr. 24, je
potet zakruth vlioZenych do prize pedle vy-
ndlezu v poloze, kde svazek vidken se od-
déluje od vnitini stény spifddaci komary 13,
v podstaté rovny urfenému pofltu zdkrutd,
které maji byt piizi udéleny, ¢imZ lze Glin-
né zabranit pfetrhim prize v dlsledku sho-
ra uvedeného Fidiciho plscbeni regulatoru
72 zakrutu, ktery vyvold zvydeni zdkrutu
mezi dsekem’ 78 spi‘adaci komory 13, maji-
cim maximdlni primér, a mezi reguldatorem
72 zakrutu.
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Pokud jde o vyhodncu polohu reguidtoru
72, je vyhodné umistit zminény regulator
pcokud moZno co nejbliZe k mistu sniméani
pramene vidken ze sb&rné plochy sprada-
ci komory 13.

Jiné provedeni sprddaci komory 13 podle
vyndlezu je znazornéno na cbr. 25. Spra-
daci komora 13 je otoctné uvuloZena v loZis-
kdach 76 na dutém hiideli 78, ktery je upev-
nén v ramu 81 stroje. Néboj spradaci ko-
mory 13, ktery vyénivéd z ni smérem dold, je
stdle opasan hnacim femenem 83. VrSek
spiddaci komory 13 je otevien pro vleZeni
spodniho konce zavadéci trubky 12 poda-
vaciho ustroil 12 podle vyndlezu; vzduch
ze zavadéci trubky 18 se snadno cdvadi
otevfenym koncem spfadaci komory 13, coZ
zabratiuje poruchdm proudéni vzduchu v
této komoTe. PFize zakrucovand spradaci
komorou 13 se cdtahuje z této komory axi-
Alnim vyvrtem v dutém hitdeli 75. Na jed-
nom kenci dutého hiidele 75 je upraven
reguldtor zdkrutd v podobé& pruzné vlozky
79 se zvinénou mezercu pro prichod prize
cdtahované sprddaci kemote 13.

Na obr. 28 a 27 jsou zndzornéna jina pro-
vedeni regulatoru zdkrutlt. Regulator za-
krutd ma tvar nalsvky 83, upevnéné v ra-
mu stroje. Nalevka 85 je opaifena kuZelo-
vou vicFkou 88, zhotovenou z pruZzného ma-
teridlu a umisténou v horni €asti dutého
hiidele 73. Tim se dosdhne Pizené zakru-
covaci &innesti, podcbné cinnosti podle
predchoziho provedeni na cbr. 25. Podle
cbr. 27 je nédlevka 83 vytvofena jako plné
t8lesc s centrdlnim ctvorem pro prichod
prize odtahované z rotafni spladaci komo-
ry 13, které je nahofe prekryto destitkcu
86a s centralnim otvorem, zhotovenou z
pruzného materidlu.

Na obr. 28 a¥ 32 jsou znédzorn&na dalsi
provedeni reguldtoru zdkrutt. U t&chto ty-
pil spradaci komory 13 je regulator zakru-
t0 umistén u hornito konce dutého hiride-
le 73, ktery je upevnén v ramu stroje a
slouZi k otofnému uloZeni spfadaci komo-
ry 13. Regulator zékrutd je ve styku s vo-
dici obvodovou plochou pro prizi. Aby se
dzsahlo stabilnich podminek rizeni zakru-
t, je vnitfni plocha €lenu, ktery je ve sty-
ku s piizi, zdrsn&n. Tedy podle cbr. 28 je
reguldtor $7 zakruti opatfen néalevkovitou
gasti se zdrsnénou vnitfni plochou a je u-
praven pro priiched piize drahou L, pFicemZ
na prizi 71 plisobi kluzné t¥eni v disledku
zdrsnéného povrchu, zatimco prize postu-
puje smérem vpPed k vystupu dutého hii-
dele 73 a tim se przi udéluje stabilni za-
krouceni pFi ieilm otdfeni kolem jeji csy
pil otafeni spiddaci komory 13.

V dile uvedené tabulce je vyznacen GCi-
nek reguldtoru zdkrutl s vyznaCenim spfa-
daciho napéti prize a spradacich podminek.
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Drsnost vnitfni plochy
spfadaci komory

Napéti prize v g

24
Spradaci podminky

50 aZz 70 x 107% v H,,
90 aZ 120 x 1076 v Hg,
130 aZ 150 x 1076 v Hy,

bez zrdsné&ného povrchu

Pro srovnéni:

reguldtor zdkrutd, zhotoveny

z urethanové pryZe (tvrdost
podle Japonské primyslové
normy 85}, pfipojeny k horni-
mu konci dutého hiidele 73

Spfadaci napéti pFize 71 bylo méfeno
na prichodu mezi reguldtorem zakrutd a
odtahovymi vélecky 66, 66°. Prichod je
oznafen Y na obr. 28. M#feni byla prova-
déna pIi otdCkdch vietena 30000 1/min, tj.
pii rychlosti sprfddani 40 aZ 55 m/min.

Jiné provedeni reguldtoru 87 zakrutd,
znazornéné na obr. 29, je opatfeno kombi-
naci dvou rtznych ploch o rdznych thlech
rozbihavosti, a proto lze na pfizi piisobit
silnym tfenim ve tfech mistech a, b a ¢,
vytvofenych na vnit¥ni ploSe reguldatoru 87
zdkrutl. Jiné typy ndlevkovitého reguldto-
ru zdkrut@, jako napfiklad s nékolika stup-
novitymi pésy, zoubkovanymi obvodovymi
draZkami 83 a vypouklou vnitfni plochou
83, jsou zndzorné&ny na pFisludnych obr.
30, 31, 32.

Na obr. 33 je zndzornéno jiné provedeni
reguldtoru zdkrutl, sestdvajiciho z duté
trubky 88, kterd je otofn& uloZena na val-
covém drZédku upevnéném v ramu stroje.
Také spfddaci komora 13 je otoéné uloZe-
na na valcovém drZdku. Dutd trubka 88
je na vélcovém drZdku uspotéddéna tak, Ze
horni koncova ¢4st duté trubky 88 je umis-
téna u otvoru 13, jak je na vykresu vy-
znateno. Pohéni-li se sprddaci kcmora 13
hnacim: Femenem 80 a prize 71 se cdtahuje
otvorem 13, dostdvd se piize 71 do styku
S vnitfni plochou duté trubky 88, pFifem?
zmin&nd dutd trubka 88 se negativné na-
tati ve stejném smyslu otdfeni jako spFa-
dac{ komora 13 plsobenim tifeci sily mezi
piizi a dutou trubkou 88.

Tim lze tedy dosdhnout Z&daného Fizeni
zakrutl. Déle je rovné&Z velmi snadné Fidit
natéCeni duté trubky 88 pouZitim urditych
regulaénich prostfedkdl, jako tiFeba elektro-
magnetu apod.

Na obr. 34 je znédzornéno jiné provedeni
reguldtoru zakrutd. Sestdvd z duté trubky
96, kterd je otofn& ulo¥ena na drZaku 93
v loZisku 93, zatimco spradaci komora 13
je rovnéZ uloZena na drZdku 93 v loZisku
94, a to tak, Ze horni koncova &ast duté
trubky 96 prochézi drZdkem hiidele spia-
daci komory 13, kterd je pohdné&na Freme-

25,0
27,6
36,7

43,5

dobré
znamenité
pon&kud nestabilni

spfdadani neni moZné

dobré

nem 80 a dutd trubka 86 reguldtoru zdkru-
td se pohédni Femenem 92. Proto trubka 96
reguldtoru zdkrutl se mlZe nucen& pohé-
nét bez jakékoliv zdvislosti na spiddaci
komeofe 13. Reguldtor zékrutl se mlZe ota-
Cet pozitivné bud ve sméru, nebo proti smé-
ru pohybu hodinovych rudicek k zajisténi
doasného zakrucovani pfize umistdné ve
spradaci komofe 13 a v duté trubce 986.
Shora zmin&nym plsobenim uvedenych prv-
kit se reguldtor 96 zakrutdl ot4¢i v opad-
ném smyslu oté&feni neZ sprféddaci komora
13 nebo se dutd trubka 96 reguldtoru za-
krutii mi@Ze otdCet v souhlasném smyslu otéa-
Ceni jako sprddaci komiora 13, av3ak jeji
rychlost otdfeni je velmi pomald ve srow-
néni s otdCkami spiddaci komory 13.

Jjak bylo uvedeno vyse, lze vhodné volit
otd€ky a smysl otdfeni duté trubky 96 re-
gulatoru zakrutidi, aby se dosdhlo Zaddaného
u€inku fizeni zdkrutd. K dosaZeni ucinnéj-
8§iho nepravého zékrutu dutou trubkou 96
lze pouZit spfddaci komory 13 v provedeni
podle obr. 34 tak, aby se piize 71 vznéSe-
la nad vnitini plochou spi¥ddaci komory 13
a aby styk pfize 71 s hornim koncem duté
trubky 96 byl silny. Ve shora uvedeném
provedeni je tvar duté trubky 96 velmi jed-
noduchy, lze v8ak pouZivat modifikované
duté trubky 96 pro klikaty priichod pfize
nebo trubky s povrchovou tpravou pro pri-
chod piize atd., pro zvySeni tfeci sily vzni-
kajici stykem pf¥ize 71 s dutou trubkou 96.
P#ize vyrobend sprddaci komorou 13 se
trubkouw 96 reguldtoru zdkrutd odtahuje od-
tahovymi véleCky 66 a 66’ za ustélenych
podminek, nadeZ se potom navinuje na civ-

. ku obvyklymi navijecimi zaFizenimi.

Na obr. 35, 40 je spfadaci komora 13
zndmym zplsobem opatfena v§stupkovou
¢asti 161 tvaru nizkého prstence s Cetnymi
botnimi otvory 102, které prochézeji vy-
stupkoviou Céasti 101 v radidlnim sméru. V
tomto provedeni je pramen vldken proché-
zejicich pfes vystupkovou ¢&4st 101 ptitla-
cdovan ke zminéné &4sti 101 v&tsi silou, kte-
rd vznikd proudem vzduchu prochézejicim
otvory 102. Priklad uspofddéni otvorit 102,

&
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pfipadné jejich otvor je uveden na obr. 40,
kde sprddaci komora 13 se otaci ve smyslu
§ipky a thel vzdjemného uspofadani dvou
sousednich otvorti je ddn konstantni hod-
notou ¢ tak, aby se zvySila pFitlatna sila ve
sméru na vystupkovou ¢ast 191,

Aby se dale jeSté zvysil ulinek vystup-
kové asti 101 na Fizeni zékrutd, je v mistg,
v némZ se nachézeji otvory 102, provedena
drazka 103 o pilkruhovém priifezu, jak vy-
znateno na obr. 36. Spradaci komora 13,
znézornénd na obr. 37, pPedstavuje modi-
tikované provedeni, ve kterém je tvar jeji
vnitini plochy pozmén&n tak, aby se zvét-
gila délka otvorit 102. Je v kaZdém piipade
nutné, aby prize 71 byla v tésném styku
s vnitini vodici plochou spfddaci komory 13
k zajiSténi Fizeni p¥enosu zakrucovaciho d-
¢inku, byl-li zvolen ur€ity tvar spfadaci ko-
mpry 13.

Ve shora uvedenych provedenich pusobi
vystupkovd &ast 101 upravend na vnitini
plo3e sprddaci komory 13 na p¥izi urCitym
tlakovym Ginkem, ¢&imZ lze dosdhnout
vhodného pienosu zakrucovdni do mista 78
snimédni pramene vladken, ve kterém méd
spifddaci komora 13 maximdlni primeér, a
to v dtsledku tFeciho styku piize 71 s vy-
stupkovou €asti 101. To znamend, Ze 1ze na-
péti prize 71 od mista styku pFize s vystup-
kovou 8asti 101 Fidit, a dale Ze lze znatné
zvysit hustotu zdkrutQi pramene vldken me-
zi mistem snimdni pramene vldken v Casti
70 o maximdlnim priméru sprddaci komo-
ry 13 a vystupkovou ¢&asti 101,  CimZ lze
znatnd zvysit spiddaci rychlost prize.

Vyhodné tvary a umisténi vystupkové Cés-
ti jsou zndzorn&ny na obr. 38 a 39. U téch-
to provedeni nastdava styk piize 71 s vniti-
ni sténou mezi ¢4sti 70 o maximédlnim pri-
m@ru sprddaci komory 13 a vystupkovou
¢asti 100.

S odvoldnim na obr. 30, 37, 38 a 39 je
zfejmé, Ze alespoil jedna skupina otvord
104, upravenych v misté vedle vystupkoveé
Sasti 100, zvy3uje udinnost Fizeni zakrutd
prostfednictvim vystupkové Casti 100. Ten-
to dodatetny ufinek je dale vysvétlen na
ptidorysech zndzornénych na obr. 41 az 43.
Na obr. 41 je stopa pfize 71 déna imagi-
ndrni primkou f, ¢arkovand primka, kterd
vede od otvoru 13’ k &asti 70 o maximal-
nim primgru spfddaci komory 13, kterd ne-
ni opatfena Zadnou vystupkovou Ccasti. V
takovém pripadé nejsou podminky spiada-
ni ustdlené. Naproti tomu je sprédaci ko-
mora 13 opatfena shora zminénou vystup-
kovou G4sti 100 a otvory 104 pro vypous-
t8ni vzduchu, pFiemZ piize 71 se stali ve
smyslu otafeni spfadaci komory 13, jak je
vyznateno kFivkou h, a proto lze dosah-
nout ustalenych spiddacich podminek pfi
zvysené spradaci rychlosti. PouZije-li se
spfadaci komory 13 opatfené vgstupkovou
gasti 100, avSak bez otvori 104, je stopa
piize 71 ddna kiivkou g, jak vyznadenc ve
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zvétseném meritku na obr. 42. Opatii-li se
spradaci komora 13 jeSté déle otvory 104,
je stopa prize 71 déna Kfivkou h, kiera se
stati jests vice ve smyslu otdfeni spradact
komory 13 v mist& upraveni otvorti 104. Je
tedy zFejmé, Ze otvory 104 zlepSuji Fidici
G&inek na zakrucovani piize, zplisobeny
vystupkovou ¢asti 180.

Poloha umisténi otvord 184 se voll tak,
aby byla v blizkosti ¢asti 70 o maximalnim
priméru sprfadaci komory 13, ¢imZ lze do-
sahnout dobrého udinku pro fizeni zakru-
td, a vyhodné je upravit otvory 104 v misté
nepatrné nad vystupkovou casti 10D. Rov-
nd% je vyhodné upravit vystupkovou Cast
180 v dostatetné wvelikosti, aby piFize 71
byla s ni v dostateéném tFecim styku.

Na obr. 44 aZ 47 jsou znazornény v fe-
zech daldi provedeni rotatni spfadaci ko-
mory 13 podle vynélezu. U téchto prove-
deni je ¥idici plocha opatfena ve vnitfku
spiadaci komory 13 zdrsn&nym nebo tfecim
povrchem.

Na obr. 44 a 45 je ¥idici plocha 1085, zho-
tovena z tPecich ldtek, umistdna u dcasti
ukladaci plochy pro uklddani vldken, tés-
né u &asti 70 o maximdlnim praméru spra-
daci komory 13. Plocha pro uklddani vla-
ken méa dvé rizné kuZelové €4asti, tj. horni
gast 107 a spodni Cast 108, jak je na vy-
kresu vyznaleno. PFivddénad uvolnénd vlak-
na ulpivaji na horni C&sti 187 plochy pro
ukladédni vldken a potom se shrnuti vladkna
pfemistujil na spodni &ést 188 vlivem od-
sttedivé sily vzniklé vysokymi otaCkami
spiddaci komory 13, na které dochazi ke
sdruZovani privadenych vldken. U tohoto
provedeni jsou povrchy KkuZelovych ¢asti
107 a 108 zdrsnény. Zdrsnéni se miZe ome-
zit pouze na povrch spodni Cdsti 108. Jeli-
koZ plocha pro uklddani vidken u spiéada-
ci komory 13 méd dve rizné kuZelovité Cés-
ti 108 a 107, z nichZ kaZdd mé zdrsnény
povrch, lze narudeni vldken ulp&vSich na
plode pro ukladdni viadken zabranit tim, Ze
se provede hladké premisténi ulpévSich vla-
ken s horni tasti 187 na dolni ¢4st 108 tim,
%e se zabrani tomu, aby vzduch foukal pii-
mo na dolni Gast 118, Sptfadaci komora 13
podle vynalezu miZe byt opatfena libovol-
nym poctem kuZelovych Casti. Jak bylo sho-
ra popsano, lze pouZitim spradact komory
13 s dvoijitou kuZelovou plochou pro ukla-
déani viaken zlep$it soudrZnost privadénych
vlaken na plo$e pro ukladani vldken, ¢imZ
lze vyloudit jev poletovdni vléken ulpiva-
jicich na ploSe pro ukldddni vldken. Dale
se privadéna vladkna narovnévaji dcinkem
na zplisob esani, ktery vznikne rozdilem
mezi vy38i rychlesti plochy pro ukdlddni
vlaken sp¥ddaci komory 13 a niZz8i doprav-
ni rychlosti rozvolnénych vidken z podava-
ciho tstroji, a proto vlakna ulp&vsi na plo-
se pro uklddani vlaken maji rovnobg&Znou
polohu jednotlivych vlaken.

Na obr. 46 je nakreslen fez medifikova-
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nou spfddaci komorou 13, kterd je opatfe-
na zdrsndnym puvrchem v mist& 108, sou-
sedicim s C4sti 70 o maximédlnim priméru a
na obr. 47 je zndzorn&n zdrsnény povrch
spfddaci komory 13 podle obr. 46 ve zvét-
Seném méfritku.

Nyni budou popsdny mechanické podmin-
ky potfebné pro spiddaci zarizeni podle
vyndlezu.

Rovnomérnost vyrobené piize je v di-
sledku periodicky se vyskytujicich a naho-
dilych pfi¢in pfi spfadacim postupu podle
vyndlezu stejnd jako v piipadé tradi¢ni
spradaci techniky, a tato rovnomérnost je
nejdileZitéiSim cinitelem owvliviiujicim kva-
litu vyrobené prize. Spradaci techmika po-
dle vyndlezu se vyznatuje vyloufenim pe-
riodické nerovnomeérnosti tloudtky piize,
kterd je hlavné zavingna excentrickou -
chylkou prednich valec¢kd tim, Ze se zvoli
vhodny primér a rychlost otdceni rotadni
spfddaci komory, ¢imZ se dosdhne piizi o
lepSi rovnomérnosti. V dalsim jsou uvede-
ny mechanické principy a experimentalni
vysledky, v nichZ M zna¢i rychlost otace-
ni spradaci komory v ot/min, R vniténi po-
lom&r spradaci komory (v pripadg, Ze pri-
mér neni stejny na celé vysSce spiddaci ko-
mory, znafi R polomé&r té &asti shérné plo-
chy, na které se oddé&lend vldkna ukladaji,
jinymi slovy, nejvétsi vnitini polomér spia-
daci kiomory), r zna¢i polomér piedniho
vrchniho véleCku posukovaciho zafizeni, U
znaCl vystupni (p¥ivoedni) rychlost svazku
vldken z posukovaciho zatizeni, V znaéi ob-
viodovou rychlost na vnitini plo3e spiddaci
komiory, kterd se¢ rovnd 27 RM, a W znadi
rychlost oddélovani svazku vldken od vniti-
ni plochy sprFadaci komory, kterd se pri-
bliZn& rovnd navijeci rychlosti vyrobené
prize.

Svazek vlaken, ktery vystupuje z posu-
kovaciho zarizeni vystupni rychlosti U, se
pneumaticky dopravuje privadéci trubkou
a vrha se na vnitini sténu sprddaci komo-
ry ze spodniho vystupniho konce zavadéci
trubky, ¢imZ se vldkna svazku ukladaji na
-vnitfni ploSe spiFddaci komory v orientova-
ném stavu jednak pneumatickym u&inkem
tlakového vzduchu, jednak odstfedivym G-
Cinkem spfadaci komory. TudiZ, méni-li se

tlouStka svazku vldken pfFivadénych od po-
sukovaciho ustroji podle tvaru sinusovky o
délce vlny A a relativni amplitudé a, kterd
se rovna hodnot& amplitudy d&lené pri-
mérncu  tloustkou, potom je tloudtka pra-
mene vldken S$(X) v mist& X na podélné
ose svazku vyjadrena takto:
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S(X) =S (1 + asin X), (1)

kde S se rovnd stfedni hodnoté S(X).
Svazek vlaken pFivedeny od posukovaci-

ho zaFizeni se protahuje dlouZicim poms-

rem V/U a méni se ve svazek vldken majici

primérnou tloudtku SU/V v disledku oded-
teni rychlosti mezi vystupni rychlosti z po-
sukovaciho zafizeni a povrchovou rychlosti-
vnitfni plochy rota¢ni sp¥adaci komory.
TlouStka S(X) prem&néného svazku vlaken
je tato:

_ U 3 L
S(X) = -y~ S(L+asin—~ )X (2)
kde
yo U

U

Stopa svazku vldken uloZeného spirélo-
vité na vnitfni ploSe spfddaci komory d¥ive,
neZ se od ni oddéli, je znadzorndna na obr.
48, ‘

Celkova tloustka S’(X) svazku vldken v
mist¢ P na vnitfni ploSe rctadni spradaci
komory se obecn& vyjadii ddle uvedenou
rovnici, v niZ Q znaci podet z4vitd svazku
vldken na vnitfni ploSe sp¥ddaci komory, a
I znaci délku kruZnice vnitfni plochy sp¥a-
daci komory, ktera se rovné 2 zR:

Q-1
$(X) = > S(X+Kkl) (3).
K—0

Po zavedeni rovnice (2) do rovnice (3)
bude:

sin =iQ
U = A Q—1/1
S(X)=0q vy Sll+a Qe - sin X+ —% )] (4).

AY
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Pro pfipad, Ze =l < A, bude sin 0 5
/
: U g N g Q.
S(X) =Q v S{1+ a g S sl

Svazek vldken se postupnd cddéluje od
vnitini stény sprfadaci komory tax, jak se
postupné ukladd na jeji plochu. Utvareni
vlaken uloZenych na vnitini sténé je zna-
zorndno na obr., 3. 0ddsli-li se Cast svazku
vlaken od vnitini stény v misté 2b, je Cas
potiebny k oddéleni dalsi Casti svazku od
vnitini stény v témZe misté dan vyrazem
2 7R

w
SU

A 2

S odvoldnim na rovanici (6) méni se
tloustka S’(X) vyrcbené plize podle sinu-
sové krivky, kterd mdé délku viny A =
= AV/U a relativni amplitudu aA. Hodn2-
ta A je vZdy mendi neZ 1 a je vyjaddiena
touto rovnici:

AW 21U
A — s ST i T e e e ’7 .
. sin — (7)

Jak jiZ bylo uvedeno, nercvnomeérnscst pri-
ze zplscobend zménou excentricity predniho
horniho véledku je hlavni piicincu peric-
dické nerovnomérncsti vzniklé b&hem dlcu-
Zictho postupu, kterd ovliviluje kvalitu vy-
robené prize. Nerovnomérnost ve tvaru si-
nusové kiivky vzniklad takto v prizi ma dél-
ku viny rovnajici se délce KkruZnice 2zv
pfednihp horniho véaletku a amplitudu UG-
mérnou stupni excentricity a vyrazu: (pc-
m&r protaZeni — 1). Proto rovnici (7) lze
za pouZiti vztahti A == 2ar a 1 = 2R ple-
psat ve tvaru:

W 7RU )
A LN e a1y 8 3 .
15w (8)

Z rovnice (8) vychazi uajevo, Ze hodni-
ez B} RU . i
ta A je zdavisla na vyrazu W jak zndzor-

néno na obr. 49.
S odvolanim na obr. 49 je hoduocta A
pfibliZné rovna 1, je-li hodnota vyrazu

RU
W velmi mala a klesd postupné k nule,

PP RU o X
vzrasta-li pomér W Dale A se rovna

RU
nule, je-li hodnota poméru P celé Cis-

lo. Obecné se stupetli zmény vyjadri mate-
maticky variaci a zejména v plipadé vy-
hodnoceni nerovnomeérnosti spfddand prize
je vhiodné pouZit relativni variace namists
obvyklé variace. Zde se relativni variace

n S [X A

2 —1)1
§(X) = Il + ahsh 2r x QL

=-——-a rovnice {4) nabude tvaru:

2% —1
" S
Mezitim vykonala rctacni spfadaci komo-

ra M.2 R/W = V/W otafek a V/W vrstev

vidken svazku se uloZilo na plochu v misté
2h, kdyZ op8t nastane dalsi oddgéleni svaz-
ku vidken v témZe misté. Shora popsany po-
stup je tentyZ ve viech bodech na vnitini
plcfe. Proto shora zminénd veliCina @ se

rovnd V/W.

Zavedenim vyrazu Q = V/W a A’ = A .

. V/U do rovnice (5) bude:

(6).

dostane deélenim variace strfedni kvadratic-
kou hodnotou a rovnd se kvadratické hod-
noté procenta variace délené 10% Za pou-
Zitl rovnice (6) vyjadii se relativni variace
c? tloustky piize takto:

¢’ = --»—%wa? A2 (9).

Naproti tomu relativni variace tloustky
svazku vldken pravé po pfivodu z posuko-

) e o . 1
vaciho zafizeni se rovna T a2 Proto
relativni variace tlouStky prize odvadéné z
rotatni spirddaci komory je A2krat vetsi,
neZz variace svazku vlaken odvddéného z
posukovaciho zafizeni. Volbou hodnpt R, U,

r a W tak, aby hcodnota poméru - ?V[\Jf byla

celym Cislem, je moZng, nehledé k tamu
jak velkd je excentrickd tchylka predniho
horniho valeCku, uUplné vyloudit periodic-
kou nerovnemeérnost tlcustky vyrobené pri-
ze, kterd je zplisobena excentrickou odchyl-
kou predniho hornihe vdletku. AvSak v
praktickych pripadech je obtiZzné zafidit
véci tak, aby hodnota A se rovnala nule, a
to v disledku nesteiné délky vlakna a ne-
stejné délky vin. I kdyZ nejvyhodnéjsi je,
RU s

aby hodnota poméru W byla celym Cis-
lem, 1ze postupovat tak, aby procento vzris-
tu variace, zpiétsobené periodickou nerov-
romérnosti, bylo mensi neZ 5, aviak vétsi
nez 0,83, tj. |A] < 0,224 a A*< 0,05, zvole-
. < RU

nim hodnoty poméru S0a tak, aby byla
veétsi nez 0,83,

Omezi-li se stupell vzristu variace na
zminénou hodnotu, miiZe se vyluCujici adi-
nek na nerovanomérnost prize povaZovat za
postalujici pro prakticky pfipad. Proto ne-
ni vZdy nutné, aby hodnota poméru RU/rW
byla celym €islem.

Naproti tomu je nutné zvétsit hodnotu R
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nebo U, aby se zvétSila hodnota poméru
RU/rW. AvSak zvétSeni hodnoty R mé za
nésledek zvétSeni vzddlenosti mezi vieteny,
coZ vyZaduje zvySenou spotfebu energie;
zZvétSeni hodnoty U méa potom za nésledek
uvédznuti vldken na povrchu valeckil. Proto
neni Zadouci zvétSovat hodnotu R nebo U
prili§ znacné.

S poukazem na obr. 49 lze ofekdvat po-

stadujici stupeil vyludujiciho aéinku, zvoli-
-li se hodnota poméru RU/rW piiblizng 4
nebo 5. Proto neni nutné volit hodnotu po-
méru RU/rW v&tsi neZ 5, protoZe to méd za
nasledek zvétSenou spotfebu energie, pra-
covniho prostoru a cobtiZe v provozu. V di-
sledku toho se mé& hodnota pomé&ru RU/rW
vyhodné pro prakticky piipad volit v roz-
mezi 0,83 aZ 5.

Déle je periodickd nerovnomérnost tloust-
ky pfize rovnéZ zpfisobena vinami pfi pro-
tahovani. Zatimco v nejvice pripadech je
vlnova délka vin p¥i protahovédni asi 2 aZ
2,6krat vetsi neZ délka vldken zavdad&nych
do zafizeni, je délka kruZnice pFedniho
horniho véleCku 2ar asi 2 aZ 3krat vétsi,
neZ deélka vldken zavddénych do zaiizeni v
pfipad& sprfadani baviny nebo spradani syn-

tetickych vldken. Proto délka viny pii pro- -

tahovédni se pfibliZzn& rovnd délce periodic-
ké nerovnomérnosti zplisohené excentric-
kou tuchylkou p¥ednihoe horniho valecéku.
PribliZnd periodickd nerovnomérnost, zva-
nd vina p¥Fi protahovédni, se miiZe skoro
iplné vyloudit volbou hodnoty poméru RU/
/W v rozmez{ 0,83 a 5. Dale se volbou hcd-
noty R tak, aby byla spln&na shora zminéna
mechanickd podminka, stdvd délka na ob-
vodu vnitfni plochy rotaéni spfédaci ko-
miory dostatetné velkou ve srovndni s dél-
kou vldken zavadénych do zafizeni, a to
ma za nésledek snadné oddgleni vldken od
uloZenych vrstev na vnitfni ploSe spPadaci
komory. Znovu se zdiiraziiuje, Ze je moZno
skoro uplné vylou€it periodickou nerovno-
meérnost tloudtky piize, zplsobenou excen-
trickou tchylkou piednich hornich valeCki
a vlnami p¥i protahovéani, sprdvnou volbou
hodnot R, r, W a U tak, aby byl splnén

vztah 0,83 <—er%~ <5 u spradacihio zafki-

zeni podle vyndlezu.
P¥iklad

Posukovany svazek 200 vlaken/5,484 m
vyrobeny projitim dvojndsobnym posukova-
cim procesem se zavede do 4-cestnéhio sdru-
Zovaciho zafizeni klinového typu pro vel-
mi vysoké posukovéani a obdrZi se prize C.
20 (anglické CcCislovédni). Zavadény svazek
je sloZen z polypropylenovych vldken 1,59 x
38 ‘mm (stfiZnd délka). PouZije se excen-
trického pPedniho horniho vAlefku, ktery
je obloZen syntetickou pryZi. Vnéj§i primér
védleCku je 31 mm, Sifka 27 mm a stupeii
excentricity 0,5 mm. Vychdzejici svazky
vldken se privddéji jednak do tradi¢niho
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prstencového sprddaciho stroje s b&hounem
a jednak do sprddaciho zafizeni podle vy-
nédlezu. V daném pi¥ipad& byla hodnota po-

. R «
meérv W nastavena na 2,3. Nerovnomér-

nost tloustky pifize vyrobené tradiénim spFa-
dacim strojem je znédzornéna na obr. 50,
kde lze pozorovat znatelnou pericdickon ne-
rovnomérnost o délce viny 10 cm. Nerov-
nomeérnost tloustky pifize vyrobené rotacni
spfadaci komorou podle vynédlezu je zné-
zornéna na obr. 51, kde periodickou nerov-
nomérnost, jejiZz délka viny se rovnd obvo-
dové délce predniho horniho valeku, lze
stéZi pozorovat. To je rovnéZ dokazéno
spektrogramem zndzorn&nym na obr. 52.

Mechanické podminky u provedeni zné-
zornénéha na obr. 51 jsou tyto:

U = 64 m/min,
W = 43 m/min,
R = 25 mm,
r = 16 mm.

PouZitim sprddaciho zafizeni podle vyné-
lezu je moZno skoro tdplng vyloudit veske-
rou nerovnomérnost tlouStky p¥ize vyrobe-
né b&hem sprfadaciho postupu a obdrZet
pfizi majici vy38i rovnomérnost, pFifemZ
pfize méd pouze nerovnom&rnost majici vét-
8§ délku vlny vzniklou v pFedchézejicim
procesu pfed spfadacim procesem a déle
nahlodilou nerovnomérnost.

Nyni bude popsdno pomocné zafizeni pFi-
pojené k spradacimu zafizeni podle vynéle-
VAIR

V3eobecné FeCeno, prize vyrobené kon-
ventnim spféddacim pFistrojem, pouZivajicim
stlateného vzduchu a odstfedivé sily, byly
vyznaCeny svou objemnou a uvolndnou
strukturou, zavin&ngu zakrucovanim, které
se provadi, kdyZ jednotlivd vldkna jsou v
uvoln&ném: stavu po vyloudeni vnitiniho
pnutl v jednotlivych vldknech, vzniklého
pneumatickou dopravou. Zminénd objemnd a
uvoln&né struktura vyrobené p¥ize neni ob-
vykle Zadouci, atkoliv existuji né&které pfi-
pady, kdy se takovd pfize vyrdbi. Aby se
ziskala prize o t8sné struktufe, jak je tomu
u b&Znych spfddanych pi¥izi, je afinné do-
dat piizi vyrobené spfddacim zarizenim po-
dle vynédlezu urcity stupeil protaZeni, a to
na drédze od odvadécich valetkli k mistu
navijeni pfize. Jsou-li obsaZena ve vldken-
ném materidlu zavddéném do spradaciho
zalFizeni, podle vyndlezu termoplastickd
syntetickd vldkna, je rovnéZ zdhodno umis-
tit v oblasti protahovani tepelné vytvrzo-
vaci zafizeni, aby se vyrobend pf¥ize fixo-
vala teplem. Podle vysledkd provoznich
zkou3ek je trFeba volit pomé&r protaZeni v
mezich od 1,05 do 1,20 aby se dosédhlo
pfiznivych vysledkil.

Na obr. 53 a 54 je znadzornéno provedeni
protahovaciho 1stroji, usporddané mezi od-
tahovymi védleCky a zafizenim pro navijeni
piize; v tomto pfipadé je pouZito téhoZ ty-
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pu spradaciho zafizeni jako na obr. 2.
Na obr. 53 je obvodova rychlost dvojice
valeékd 116 a 110’ vysSi neZ rychlost dvo-
jice odtahovanych valetk 18 a 18', takZe
se protahovani d&je v oblasti mezi nimi. Na
obr. 54 je zafizeni 112 pro tepelmou fixaci
upraveno uvnitf protahovaciho pasma vy-
tvofeného mezi dvojici valeCkl 110 a 11¥°
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a dvojici valeCkit 111, 111’. PouZitim shora
popsaného protahovactho tstroji se zvyai
zédkrutovd konstanta a prodlouZeni vyrobe-
né prize a tim se vhodné& kontroluje objem-
nost prize, ¢imZ lze dosdhnout t&snou struk-
turu vyriobené piize. Je prirozené, Ze se tim
zamezi pPetrh@m p¥ize b&hem navijeni, coZ
se. odra?i ve zvySené vyrobni rychlosti.

PREDMET VYNALEZU

1. Zptisob kontinudlniho odstfedivého
spFadani textilnich vldken na pPizi za po-
uZiti nahofe oteviené rotacni spradaci ko-
mory spojené s alespoii s jednim dstrojim
pro zavadéni uvoln&nych vldken, pfi némz

se jednjotlivd vlakna vytahuji z kontinuédlné.

pfivddéného svazku vldken proudem pod-
tlakového vzduchu, usmérnénym ve sméru
pohybu svazku vldken a vzniklym v ustro-
jil pro zavad&ni uvoln&nych vlaken, pracu-
jicim na principu injektoru, pfiCemZ se ta-
to jednotlivd vldkna ukldddni na vnitini
shérny povrch rotac¢ni spfadaci komory ja-
ko vldkenny pds, ktery se pfi svém odtahu
z rotadni spradaci komory zakrucuje na
pfizi odvadénou dolnim stfedovym vystup-
nim otvorem a navinovanou na civku, vy-
znadujici se tim, Ze proud podtlakového
vzduchu se vytvari proudem tlakového vzdu-
chu, pracujicim na principu injektoru, je-
ho# sila je fizena podle spfddacich podmi-
nek, jako zvySeni otdcivé rychlosti sprada-
ci komory nebo &isla piize, a jehoZ tlak je
udrZovén v rozmezi mezi 2,941995.10% Pa
a 5,883990 . 104 Pa.

2. Spradaci zaiizeni k provddéni zpisobu
podle bodu 1, které sestdvd z rotatni spfé-
daci komory, ustroji pro zavadéni vldken
ze zdsobniho zdroje na vnitini obvodovou
plochu rota¢ni spifddaci komory a z navi-
jeciho Gstroji pro odtah pfize vytvoreneé za-
krucovanim a svinovdnim vrstvy jednotli-
vjch vlaken, uloZené na vnitfni sbérné plo-
Se rotatni spradaci komory, vyznatujici se
tim, Ze je opatifeno alespoifl jednim zavade-
cim ustrojim (12) pro zavadéni uvolnénych
vldken na vnitini obviodovou plochu (13a)
nahofe oteviené rotafni spradaci komory
(13), jejiz vnitfek je tim spojen s ovzdu-
$im, pritemZ zavadéci ustroji (12) je opat-
feno pFivodni trubkou (10’) pro zavddéni
svazku (2) vldken od ptivadécich valeCki
(9, 9') do zavadiciho ustroji (12) a zava-
dsci trubkou (10) souocsou s privadéci
trubkou (10’) a pro pfivied tlakového vzdu-
chu do zavadéciho ustroji (12) je uprave-
na boéni trubka (10a).

3. Spiédaci zailizeni podle bodu 2, vyzna-
¢ujic{ se tim, Ze zavadéci ustroji (12} je
vzhledem ke svislé ose rotalni spradaci ko-
mory (13) upevnéno v Sikmé poloze, pfi-
¢emZ vstup zavadéci trubky (10) zavadé-
ciho astroji (12) pro uvolngnd vldkna
svazku (2) se nachdzi u vystupu svazku

(2} vldken z p¥ivodni trubky (10'}) zavade-
ciho ustroji (12), kdeZto vystup zavadéci
trubky (10} zavadéciho ustroji (12] pro
rozvolngénd vlakna svazku (2) se nachéazi u
vnitfni obvodové plochy (13a) rotacni sp¥éa-
daci komory (13), a bofni trubka (10a)
pro prived tlakového vzduchu do zavadeé-
ciho tustroji (12) je upravena uprostfed mie-
zi ob&ma trubkami (10, 10’} kolmio na smér
dopravovéani zavddéciho svazku (2) vlaken.

4. Spréadaci zatizeni podle bodu 2, vyzna-
Gujicl se tim, Ze zavadéci tstroji (12) je
tvorenc sk¥ini (28), jejiz uZsi privadéci
trubka (10') zasahuje do 8ir3i =zavadéci
trubky (10), kde vytvafi kruhcvou mezeru
(27), a botni trubka (10a) pro pfivod tla-
kového vzduchu do zavadéciho tstroji (12)
je pfipojena ke skfini (28) kolmo na’ spo-
le¢nou osu obou trubek (10, 10°).

5. Spradaci zafizeni podle bodu 2, vyzna-
tujici -se tim, Ze zavddéci ustroji (12) je
tvofeno uZ$i privadéci trubkou (10°) pfe-
chézejici v 3irdi zavadsci trubku (10), kte-
rd je v misté svého roz3ifeni opatfena Sik-
mou trubkou (10a) pro pfived tlakového
vzduchu do zavadéciho dustroji (12), pfi-
femf osa této Sikmé trubky (10a) svird se
spolefnou osou obou trubek (10, 10’} ostry
Gdhel.

6. Sprddaci zafizeni podle bodd 2 aZ 5,
vyznatujici se tim, Ze zavddéci trubka (10)
zavddéciho tGstroji (12) mé v celé své dél-
ce vetd1 pramér, neZ je primér privadéci
trubky (10’), pfitemZ na ni navazuje dalsi
trubka (34) roz8ifujici se v thlu (0) 6 aZ
30°.

7. Spradaci zafizeni podle bodd 2 aZ 5,
vyznaCujici se tim, Ze konec zavadéci trub-
ky (10) zavadéciho ustroji (12) je vsazen
do kuZelové viodici vleZky (44) uspofada-
né nepohyblivé v hornim otvoru rotatni
spradaci komory (13) souose s nim, pfi-
tem# usti zavddsci trubky (10) zavadéciho
Gstroji (12) kongi v bo€ni sténé (45) kuZe-
lové vodici vioZky (44).

8. Spiddaci zatizeni podle bodu 2, vyzna-
¢ujici se tim, Ze rotatni sprfadaci komora
(13) spliiuje tuto podminku:

.U

0,85 < W S 5,

kde R je polom&r vnitini cbvodové plochy
(13a) rotatni spfddaci komory (13} v cm,
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U je paddvaci rychlost svazku (2) vldken
od podédvacich véale¢kl (9, 9') v cm/s, T
je polomér poddvacich valecktt (9, 9') v
cm a W je odtahova rychlost hotové prize
v cmys.

9. Sprddaci zarizeni podle bodu 2, vyzna-
¢ujici se tim, Ze vodici obvodova plocha (C)
rotaCni spfddaci komory (13), zuZujici se
smérem k vystupu p¥ize z rotatni spradaci
komory (13), je opatiena u vnit¥ni plochy
- (B) pro zakrucovdni a svinovani vldken
svazku (2) v pramen rozSifujici se prsten-
covau Césti, priCemZ zbyvajici Cast této vo-
dici obvodové plochy (C) je opatfena ales-
poii jednim prstencovym vystupkem vytvo-
fenym v celku se spodni Casti rotadni spra-
daci komory (13).

10. Spradaci zaiizeni podle bodl 2 aZ 9,
vyznacujici se tim, Ze v dutém h¥ideli (73],
na kterém je oto€né uloZena rotadni spia-
daci komora (13), je nehybn& upevnén re-
guldtor zdkrutd, ktery je umistén co nej-
bliZe k vnitfni obvodové ploSe (B) rotalni
spféddaci komory (13).

38

11. Spradaci zafizeni podle bodu 10, vy-
znaCujici se tim, Ze reguldtor zdkrutd je
prstenec (72) se zkosenymi vnitfnimi plo-
chami pro sevieni piize vychézejici z ro-
ta¢ni spfadaci komory (13).

12. Spfadaci zafizeni podle bodu 10, vy-
znaujici se tim, Ze regulator zdkrutli mé
tvar vloZky (79) se zvinénou mezerou pro
prichod pfize odtahované z rotadni spié-
daci komory (13).

13. Spradaci zafizeni podle bodu 10, vy-
znacujici se tim, Ze reguldtor zdkrutli mé
tvar nalevky (85) s kuZelovou vloZkou [86)
zhotovenou z pruZného materidlu, kterd je
umistdna v horni Casti dutého h¥idele (73).

14. Sprddaci zafizeni podle bodu 10, vy-
znaCujici se tim, ¥e nélevka (85) je vytvo-
Fena jako piné téleso s centrdlnim otvorem
pro prichod piize odtahované =z rotaéni
spradaci komory (13}, které je nahofe pie-
kryto destiCkou (86a) s centrdlnim otvo-
rem, zhotovenou z pruZného materidlu.

18 listd vykresi

Severografia, n. p., zdvod 7, Most



209405




209405




209405

1

5

Obr.




209405

4

10
z//’/'////////_.///////
0~ =1
e
Obr. 6 TTTTTT T T
mm/
Obr. 7 107 J —

Obr. 8




209405

Obr. 11

Obr. 10

vt we=

"II.W
o —

c.. !""’.’“ﬂi""f""“ ="

N, oD

/QQ,\\\\L AW

Obr. 12




209405

13

Obr.

14

Obr.




209405

544?‘153 o 53/;9\54




209405

Obr. 19

A
o /_ _____ P _67
[ \
A
13

J |

Obr. 20
A {'I \\‘_
" .




209405

Obr. 24

Obr. 23

22

Obr.



Obr. 26

209405

86

85




2098405

Obr. 28
! 63
el 3
\
3
87
L — D g0

— <
o
m.

Obr. 30 | Obr. 32

s 2 7
A 37 | 83 87




209405

Obr. 33

:/\/ y/

W XY 80

N —=—

NN .

NHXT

N

N

N

N

N

»

_\

N\ [
DA <H—95
1 N L ;

% : : ;
N

N o
q = o

96




209405

4 ya
IS S

-
[ . - - Y

Obr. 40




209485

DA
!lﬁli!

AN

N5
N
lil":‘lf



209405

Obr. 44 Obr. 46
’ /
! 10
! 10

105 2~ 107 2 107
== 13 A, 13
R 108 i | 106

\ \ N\ 7 / '

rd 1

T 7Rl Ll 2L tdd ol
S

A 80
N
\\ AN
i/ 8l
Obr. 45 ’
/
2 10 Obr. 47
108 7 107

o2 107,

7.
’ 3 \ 13

7 l 105 \
\\ 0

> ‘\
:

OONNN NN




1.0,
0.9{
0.8;
O.71
0.61
0.5,
0.4

0 31
0.2
0.1

209405

Obr. 48

Obr. 49

= 0.5
- 021
._.03

i\/z'é\%;:s

RU
W




209405

Obr. 50

%
+100

T\/\m\/\ NI
s

% |
"'vooc') I0 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 cm

O 10 20 30 40 50 60 70 80 S0 100 10 cm
Obr. 52
0O 20 50 100

L




209405




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

