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ENSEMBLE DENT/PORTE-DENT DESTINE A DES TETES DE FRAISAGE
Objet de lt'invention

La présente invention concerne un ensemble constitué
d'une dent et du porte-dent qui s'y adapte permettant de 1la
solidariser sur des tétes de fraisage.

Arriére-plan technologique

On utilise actuellement dans le domaine du génie
civil des tétes de fraisage rotatives munies de dents métal-
liques fixées chacune sur un porte-dent lui-méme soudé a la
téte de fraisage.

Pour des conditions de travail difficiles, par exemple
en sol abrasif, le taux de remplacement des éléments dents et
porte-dent d'une téte de fraisage peut étre extrémement élevé.
A titre d'exemple, il peut étre nécessaire de remplacer 1la
totalité de ces dents et porte-dent une dizaine de fois par an

en moyenne. En particulier, le remplacement d'un porte-dent sur

une téte de fraisage est une opération a la fois longue et
coliteuse du fait qu'il est nécessaire de souder celui-ci sur la
téte de fraisage.

D'autre part, le remplacement d'une dent sur un porte-
dent doit étre effectué encore plus fréquemment du fait que son
usure est particuliérement importante.

Les dents & adapter sur les porte-dent sont essen-
tiellement de deux types: de type mile ou de type femelle.

Les documents DE-C1-35 38 156 et DE-C1-37 20 855
décrivent des exemples de dents dites femelles qui s'adaptent

sur le porte-dent présentant un manche qui est introduit dans
la dent.
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Des exemples de dents mldles et de porte-dent destinés
a les supporter sont décrites dans les documents DE-C1-37 31 459
et EP-B1l 0 232 468. Ce sont les dents qui présentent un manche
qui, lors de la solidarisation avec le porte-dent, s'introduit
dans une cavité correspondante dans le porte-dent.

Butg vigésg par llinvention

La présente invention vise a proposer un ensemble
dent/porte-dent amélioré qui doit étre moins souvent remplacé.

En particulier, la présente invention vise a fournir
une solution qui permet un remplacement moins fréquent des
porte-dent sur une téte de fraisage ou cutter, sans pour cela
devoir augmenter la frégquence de remplacement des dents propre-
ment dites.

Par conséquent, la présente invention vise a fournir
une solution offrant un gain économique appréciable.

D'autres buts et avantages apparaitront dans la
description qui suit.

Principaux éléments caractéristigques de la présente invention

La présente invention concerne un ensemble constitué
d'une dent et du porte-dent qui s'y adapte permettant de solida-
riser ladite dent sur une téte de fraisage, caractérisé en ce
que la dent comporte & sa base une jupe de forme évasée.

De préférence, la base de la jupe de forme évasée de
la dent présente un déhordement qui doit étre supérieur a la
largeur du porte-dent.

De maniére générale, le terme évasé signifie que
l'angle par rapport & l'axe central que présente le profil
extérieur de la jupe & sa base est nettement supérieur a l'angle
formé & la pointe de la dent, toujours par rapport a l'axe
central.

De cette fagon, on observe que le flux de matiéres
abrasives générées par le travail des dents est sensiblement
dévié par cette forme évasée et que les particules abrasives
sont de ce fait évacuées sans qu'elles n'entrent en contact
direct avec le porte-dent.

Ceci permet d'obtenir une protection anti-usure
supplémentaire du porte-dent et éventuellement d'une partie de
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l'aile de la téte de fraisage servant de support aux porte-

dent.

les porte-dent de l'ensemble selon la présente inven-
tion peuvent étre des porte-dent tout & fait classiques pourvu
qu'ils puissent s'adapter a une dent conforme a la présente
invention.

En particulier selon un mode d'exédcution préféré, le
porte-dent comprend des tenons qul constituent le moyen de
solidarisation entre la dent selon la présente invention et le
porte-dent, et qui s'engagent dans des cavités de forme cor-
respondante dans la dent.

La dent s'adaptant sur le porte-dent est de préfé-
rence une dent mdle dont le manche s'emboite dans la cavité
centrale de forme correspondante dans le porﬁe—dent. En outre,
la solidarisation de la dent sur le porte-dent s'effectue de
maniére classique & 1'aide d'une encoche présente sur le manche
de la dent qui vient s'emboiter sur une protubérance présente
dans la cavité centrale du porte-dent.

I1 est bien entendu que la caractéristique principale
de la dent selon la présente invention peut également s'ap-
pliquer aux dents de type femelle qui possédent une cavité
interne dans laquelle s'emboite le manche correspondant d'un
porte-dent.

Bréve description des fiqures

la présente invention sera décrite en détail & 1'aide
des figures annexées pour lesquelles:

- la figure 1 représente une vue en coupe le long de l'axe
longitudinal d'un ensemble dent/porte-dent selon
la présente invention;

- la figure 2 est une vue en plan du méme ensemble dent/ porte-
dent.

Description détaillée d'un mode d'exécution préféré de 1'in-

vention

Selon le mode d'exécution préféré de 1l'invention
représenté aux figures 1 et 2, l'ensemble dent/porte-dent est
constitué d'une dent (1) et d'un porte-dent (2) qui s'y adapte
et qui permet de solidariser ladite dent (1) & une téte de



10

15

20

25

30

35

09101075

fraisage (non représentée).

La caractéristique principale de la dent selon 1la
présente invention réside dans le fait qu'elle comporte a sa
base une jupe (3) de forme évasée qui permet de protéger avanta=-
geusement le porte-dent de 1'usure.

En effet, les matiéres détachées lors de la rotation
des tétes de fraisage sont déviées par la forme évasée de la
dent et les particules sont projetées de maniére a ne pas entrer
en contact direct avec le porte-dent.

Ce résultat est plus facilement obtenu si la jupe
(3) présente un débordement par rapport au port-dent (2), c'est-
a-dire si la base H, de la jupe (3) de la dent (1) est de préfé-
rence comprise entre 1,1 et 1,2 fois la largeur H, du porte-
dent (2). De méme la profondeur de la jupe Eg peut étre comprise
entre 1,1 et 1,2 fois la profondeur B, du porte-dent (2).

Ainsi, on observe que de maniére avantageuse une
déviation progressive des matiéres abrasives de l'axe central
de la dent induira peu ou pas de contact avec le porte-dent.
En particulier, cette déviation progressive est obtenue si
l'angle par rappert & l'axe central (¢, 8,) de la pointe (11)
de la dent est compris entre 5 et 15° tandis que l'angle que
présente le profil extérieur de la jupe (3) & la base de celle-
ci (e,, B,) est nettement supérieur a 1l'angle (e, 8,), par
exemple compris entre 30 et 45°.

Selon un mode d'exécution préféré représenté aux
figures 1 et 2, la dent (1) qui s'emboite dans le porte=-dent
(2) est une dent dite male présentant un manche (4) qui est
introduit dans une cavité centrale (5) du porte-dent (2).

De préférence, les mcyens de solidarisation entre le
porte-dent (2) et la dent (1) sont constitués par des tenons
latéraux (6) qui s'engagent dans des cavités (7) de forme
correspondante dans la dent (1), et de maniere accessoire par
une encoche (9) présente sur le manche (4) de la dent (1) qui
vient s'adapter sur une protubérance (8) présente dans la cavité
centrale (5) du porte-dent (2).

Cette extension du porte-dent vers l'avant sous forme

de tenons a pour effet de reduire la réaction verticale du
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manche (4) de la dent (1) due aux efforts de flexion et, par
conséquent, de réduire le moment de flexion maximale a la
liaison entre le manche (4) et la pointe de la dent (11).

Cette extension vers 1l'avant due aux tenons latéraux
(6) du porte-dent (2) peut également transmettre un couple de
torsion et contribue ainsi & augmenter la résistance en torsion
de la liaison entre la dent (1) et le porte-dent (2).

Ainsi que déja mentionné précédemment, les particu-
les abrasives seront avantageusement déviées progressivement
par le profil extérieur de la jupe (3) présent sur la dent (1).

De cette maniére, les particules abrasives n'entrent
pas en contact direct avec le porte-dent ce qui permet de le
protéger de l'usure.

Il est vrai que selon la caractéristique principale
de la dent (1) de la présente invention, le flux de particules
abrasives use les jupes mais cette usure ne porte pas a consé-
quence pour deux raisons:
1° elle est faible du fait que la dent (1) est généralement

réalisée en un acier dur c'est-a-dire présentant une dureté

d'environ 50 Rc alors que le porte-dent (2) doit étre sou-
dable & la téte de fraisage ce qui en réalité limite sa
dureté a environ 30 Rc.

2° d'autre part l'usure méme de la jupe (3) ne réduit pas la
durée de vie des dents (1), la durée étant elle-méme déter-

minée par l'usure de la pointe (11).

De cette maniére, 1l'usure apparaissant sur la jupe (3) est
chaque fois éliminée lors du remplacement total de la dent dont
la pointe (11) est érodée.

Cette protection permet de multiplier la duréde de vie des
porte-dent par au moins un facteur 3.

A titre d'exemple, il n'est pas rare de devoir remplacer
entiérement tous les porte-dent une dizaine de fois par an.

Les frais occasionnés par un tel remplacement de tous les
porte-dent, c'est-a-dire le prix des piéces elles-mémes plus
le prix du soudage sur la téte de fraisage peut étre estimé a
BEF 400.000 par remplacement.

Par consequent, il est aisé de calculer qu'avec des ensenm-
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bles dent/porte-dent selon la présente invention les dents
présentant une jupe de forme évasée permettent d'obtenir un
gain économique qui peut étre estimé a BEF 3.000.000 par an.

De maniére générale, il convient de noter que le mode d'exé-
cution préféré de l'invention est décrit uniquement & titre
illustratif et l'homme de l'art pourra aisément y apporter des
améliorations évidentes. ,

En particulier, on peut également envisager des porte-dent
se présentant sous forme de plusieurs parties.

De méme, la dent décrite dans le mode d'exécution préféré
de l'invention est une dent du type médle. L'homme de l'art
pourra aisément réaliser un ensemble dent/porte-dent présentant
la caractéristique essentielle de la dent selon la présente
invention pour une dent de type femelle.

D'autres moyens de solidarisation entre la dent et un porte-
dent peuvent également étre envisagées,
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REVENDICATIONS
1. Ensemble constitué d'une dent (1) et d'un porte-
dent (2) qui s'y adapte et qui permet de solidariser ladite
dent (1) sur une tédte de fraisage caractérisé en ce que la dent
(1) comporte & sa base une jupe (3) de forme évasée.
2. Ensemble dent/porte-dent selon la revendication
1 caractérisé en ce que la base de la jupe (3) de forme évasée

de la dent (1) présente un débordement qui est supérieur a la
largeur du porte-dent (2).

3. Ensemble selon l'une quelconque des revendications
1 ou 2 caractérisé en ce que la base (H,, B,) de la jupe (3) est
entre 1,1 et 1,2 fois supérieure & la largeur (H,) ou & la
profondeur (B,;) du porte-dent (2).

4. Ensemble selon l'une quelconque des revendications
précédentes caractérisé en ce gue l'angle par rapport a l'axe
central de la dent («,, B,) formé & la pointe (11) de la dent
est compris entre 5 et 15° alors que l'angle (a,, B,) que forme
le profil extérieur de la jupe de la dent & sa base est compris
entre 30 et 45°.

5. Ensemble selon l'une quelconque des revendications
précédentes caractérisé en ce que la dent (1) qui s'embolite sur
le porte-dent (2) est une dent dite méle présentant un manche
(4) qui est introduit dans la cavité centrale (5) du porte-dent
(2).

6. Ensemble selon l'une quelcongque des revendications
précédentes caractérisé en ce que les moyens de solidarisation
entre le porte-dent (2) et la dent (1) sont constitués par des
tenons latéraux (6) qui s'engagent dans des cavités (7) d'une
forme correspondante dans la dent (1).

7. Ensemble selon la revendication 6 caractérisé en
ce que les moyens de solidarisation se composent d'une encoche
(9) présente sur le manche (4) de la dent (1) qui wvient
s'adapter sur une protubérance (8) présente dans la cavité
centrale (5) du porte-dent (2).

8. Dent (1) du type midle ou femelle caractérisée en
ce qu'elle comprend a sa base une jupe (3) de forme évasée.

9. Dent selon la revendication 8 caractérisée en ce
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que l'angle (a,, B,) par rapport a l'axe central que présente
le profil extérieur de la jupe (3) & sa base est supérieur a
l'angle (o,, B,) par rapport & l'axe central, formé a la pointe
(11) de la dent.

5 10. Dent selon la revendication 9 caractérisée en ce
que l'angle (e, 8;) par rapport a l'axe central formé a la
pointe (11) de la dent (1) est compris entre 5 et 15° et que
l'angle (a,, B,) par rapport a 1l'axe central que présente le
profil extérieur de la jupe (3) & sa base est compris entre 30

10 et 45°,
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