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Foreliggende oppfinnelse vedrgrer et apparat for vikling av
en plastfolie-etikett rundt en beholder, der etiketten har en
utside omfattende et massivt plastlag og en underside 1 form
av et skumplastlag som vender mot beholderen 1 bruk,
omfattende en etikettviklestasjon med en roterende vakuum-
trommel, midler for fremmating av en bane av plastfolie-
etiketter kontinuerlig mot vikletasjonen, der banens
lengdeakse hovedsaklig er parallell med horisontallinjen og
der banen har en bredde pd tvers svarende til tverrmalet av
etiketten nar den er viklet rundt beholderen og der utsiden
av etiketten har tegn og bilder, anordninger til fremmatning
av en forreste kant av banen til vakuumtrommelen som har
apninger pa omkretsen 1 forbindelse med trommelens indre,
anordninger for avskjaring av en gnsket lengde av materiale
fra banen, til dannelse av en etikett for en beholder,
anordninger til frembringelse av et undertrykk i det indre av
trommelen for & trekke etlketten mot trommelomkretsen, en
anordning som gjer 1 det minste en del av undersiden av
etiketten klebrig og en anordning for vikling av etiketten
rundt beholderen. Videre vedrgrer oppfinnelsen en frem-
gangsmidte til pafering av en plastfolie-etikett rundt en
beholder som etiketten vikles rundt, hvilken etikett omfatter
et skumplastlag, der en bane av plastetiketter kontinuerlig
feres mot en viklestasjon og der lengdeaksen for etikettbanen
er parallell med horisontalplanet, hvilken bane kuttes opp
for a4 danne en plastfolie-etikett av en ensket lengde, fering
av etikettens forreste kant til en roterende vakuumtrommel,
anbringelse og styring av etiketten pA omkretsen av trommelen
med utsiden av etiketten vendt mot den omlgpende trommelflate
og vikling av etiketten rundt beholderen, slik at etikettens
bakre kant overlapper dens forreste kant.

Det er kjent a4 benytte mekanisk handteringsapparatur for &
forsyne beholdere med etiketter. Slik apparatur omfatter et
plastetikettark-forridd, en trommel pa hvilken' etiketten
anbringes og som beveger etiketten til inngrep med ytter-
flaten av en beholder. Etiketten hefter ved beholderen og
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blir deretter viklet rundt beholderen ved & valses langs en
fast flate. US-PS nr. 4 323 416 viser eksempelvis et slikt
apparat, hvor etiketten klebes til ©beholderen og dens
overlappende ender Kklebes sammen ved bruk av en limpafg-
ringsenhet. Varmesmmeltende klebemidler er blitt brukt for a
sikre etikettene pa beholderen og for a danne en 1limt sidesem
nar klebestoff pafgres de overlappende etikettender.

US-PS nr. 3 468 467 viser en todelt plastbeger-konstruksjon
med en 1le¢semiddelforsegling for sidesgmmen og 1legsemiddel-
forsegling av bunnen pa plass og angir bruk av metylenklorid
som lgsemiddel til bruk for begermaterialets harde, tette
polystyrenhud. Forsegling gjennomferes noksa langsomt og det
angis bruk av trykk mot de overlappende ender av sidesgmmen
etc. Teksten 'i US-PS 3 468 467 inneholder pa flere steder
advarsel mot bruk av 1lgsemidlet 1 skumstoffomradet til
polystyrenmaterialet. Se eksempelvis linjene 14-20 1 spalte
2. :

Bruken av varmesmeltende klebestoff (1im) har medfert sgl og
har vart kostbar, idet det kreves varme for a varme opp
klebestoffet. Det foreligger ogsa fare for mulig sviskade
fra varmeanordningene som benyttes for & varme opp 1limet
eller fra selve det oppvarmede limet. Dertil Xkommer at
etiketten ikke er lett & fjerne fra beholderen ved bruk av
en beholder av orientert plast, slik at beholderlegemet blir
forurenset og ikke lett kan resirkuleres.

Ifglge oppfinnelsen kjenetegnes apparatet ved at anordningen
som gjer etiketten klebrig omfatter en anordning innrettet
for & pafere et opplesningsmiddel med 1lavt kokepunkt og
hurtig fordampning over et begrenset omrade av plastmateriale

i skumlaget nazr ved etikettens forreste kant og et begrenset

omrade 1 form av en stripe langs den bakre kant av etiketten
slik at det ved vikleanordningen dannes en klebrig binding
ved den forreste kant tilstrekkelig til eyeblikkelig & klebe
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denne kant til beholderen, mens den bakre kant overlapper den
forreste kant for 4 danne en overlappende som pé denne.

Ifelge foreliggende oppfinnelse kjennetegnes fremgangsmsiaten
ved at like -fgr vikling av etiketten rundt beholderen paferes
det et hurtigfordampende bindemiddel med lavt kokepunkt over
plastmaterialet 1 skumlaget pa overflaten av dette lag 1
minst et begrenset omrade ved den forreste kant av etiketten,
for & danne en oyeblikkelig klebende binding som er en

-viskes,  klebrig opplesning av plastmateriale 1 opplesnings-

middelet 1 det begrensede omrade som dannes mellom den
forreste kant av etiketten og beholderen, en binding som blir
svakere og svakere etter viklingen, hvorved etiketten lett og
renslig kan fjernes fra beholderen etter bruk, slik at
beholderen kan resirkuleres, og. like fer vikling av etiketten
rundt beholderen, pafgring av opplesningsmiddelet pa et
begrenset omrade av skumlaget ved den bakre kant av etiketten
for mellom skumlaget pa etiketten ved de overlappende ender,
4 danne en klebende binding som blir sterkere og sterkere
etterhvert som opplesningsmiddelet fordamper.

Ytterligere Lkjennetegnende trekk ved apparatet og frem-
gangsmiten ifelge oppfinnelsen fremgir av de etterfolgende
patentkrav, samt beskrivelsen nedenfor, under henvisning til
vedlagte tegninger, hvor

fig. 1 er et partielt oppriss, som viser et apparat og

" fremgangsmate 1ifglge et utferelseseksempel - av foreliggende

oppfinnelse, hvor plastetiketter vikles rundt beholdere pa
produksjonsbasis ved bruk av et lgsemiddel-forseglingssystem,

fig. 2 er en partiell gjengivelse 1 perspektiv som viser
apparatet for 3 mate et plastark fra en lagerrull, kutting av
arket til etiketter og foring av disse til en vakuumtrommel 1
etikettviklestasjonen,
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fig. 3 er et sideriss som viser en beholder i1 form av en
beholder av orientert plast med bunnbeger,

fig. 4 er en glengivelse 1 perspektiv som viser beholderen
ifelge fig. 1, 1det en plastetikett blir. viklet rundt
beholderen,

fig. 5 er et oppriss av en plastetikett, hvor skumstofflaget
har to begrensede omrader med innbyrdes avstand nazr sin
forkant og et begrenset omrade i form av en stripe nar sin
bakkant,

fig. 6 er et partielt oppriss 1 sterre malestokk av eti-
ketteringsapparatet ifglge foreliggende oppfinnelse,

fig. 7 er en partiell gjengivelse i1 sterre malestokk av en
gravyrvalse og kilde som brukes for & anbringe lgsemiddel pa
valsen langs linjene 7-7 i1 fig. 6 og

fig. 8 er en skjematisk gjengivelse av 1lgsemiddelforseg-
lingssystemet inklusive lagertanken, kilden, kjeleenheten og
gravyrvalsen. :

US-PS 3 468 467 viser en todelt plastbeger-konstruksjon med
en lgsemiddelforsegling for sidesemmen og 1lgsemiddelfor-
segling av bunnen pa plass og angir bruk av metylenklorid som
lgsemiddel til ©bruk for . begermaterialets harde, tette
polystyrenhud. .Forseglingen gjennomfgres noksd langsomt: og
det angis bruk av trykk 'mot de overlappende ender av
sidesgmmen etc. Teksten 1 US-PS 3 468 467 inneholder pa
flere steder advarsel mot bruk av lesemidlet 1 skumstoff-
omradet til polystyrenmaterialet. Se eksempelvis linjene 14-
20 1 spalte 2. ’

I skarp motsetning til hva som er beskrevet 1 US-PS 3 468
467, benyttes 1fglge foreliggende oppfinnelse et lgsemiddel-
forseglingssystem hvor lgsemidlet, metylenklorid, blir
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. anbrakt direkte pa ©polystyrenskumstofflaget av en plast-

etikett. Metylenklorid oppleser polystyrenet svart raskt 1
skumstoffet. Tidsreguleringen av den resulterende, klebrige
opplegsningens stegrkning er slik at skumstofflaget kan klebes
lett og sikkert til .beholderoverflaten ved hjelp av sterkning
av opplesningen 1 lgpet av 1/2 eller firt'rinnsvis i lgpet av
1/3 eller 1/4 sekund, slik at etiketten kan vikles pa
produksjonsbasis. Metylenklorid paferes ogsa bakkanten av
polystyrenetiketten for & danne et Dbegrenset omrade pa
bakkanten som danner en sidesgm nar etikettens ender blir
overlappet. Det begrensede omrade dannes med en stgrknende,
klebrig opplegsning av polystyren 1 metylenklorid.

Som vist i1 tegningen, f.eks. fig. 1, 2 og 3, omfatter et
apparat 1 en vakuumtrommel 5 som en del av en etikettvikle-
stasjon for en beholder 8. En plastetikett 10 anbringes
rundt vakuumtrommelens 5 omkrets 12. En gravyrvalse 15
anbringer 1lgsemiddel pa en side av etiketten 1idet denne
dreier rundt vakuumtrommelen 1like fgr den vikles rundt
beholderen.

Som vist i fig. 1 og 2, blir en plastetikett, f.eks. et
samekstrudert ark 20 som har et fast polymerlag 20 og et
polymerskumstofflag 21, transportert mot etikett-viklesta-
sjonen av materullen 22 fra en forradsrull 22a. Etikettarket
har sin lengdeakse generelt 1 det vesentlig parallelt med
horisontalen. Andre former -for plastetiketter kan brukes,
f.eks. et samekstrudert ark som har et ferste, fast poly-
merlag og et fast polymerlag til.

Det er anordnet en etikettfgring 23 og en vendestang 25,
montert pa ytre omkrets .27 av et roterende organ 30. Organet
30 har en kniv 32 montert pa sin omkrets for & opprette
kontakt med arket 20 ved en stasjonazr kniv 34, slik at arket
20 kuttes 1 gnskede lengder av etiketten 10.
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Arket 20 fores ved pavirkning av vendestaven 25 og en primazr
matefering 35 pa den andre siden av det passerende ark.

En sekundér matefgring 38 fgrer arket 20 mot vakuumtrommelens
omkrets og en siste fgring 45 leder og anbringer arkets 20
(som snart blir kuttet til etikett 10) forkant tilbake mot
vakuumtrommelen, 1idet vakuum opprettes gjennom vakuumporter
70. Dette er s=rlig nyttig ved oppstarting.

Som vist i fig. 1 eller fig. 6, blir beholdere 8 matet til
etikett-pasettingsstasjonen en av gangen langs en transportgr
49, Et stjernehjul 50 mater en beholder 8 av gangen langs en
fast flate 52 1 avstand fra trommelen 5, slik at hver
beholder ruller 1langs en kuttet etikett 10 pa trommelens
omkrets 12 slik at etiketten vikles rundt beholderen. De
viklede beholdere beveges bort fra etiketteringsstasjonen pa
en transportegr 53.

Som vist i fig. 8, er gravyrvalsen 15 forsynt med for-
dypninger pa sin ytterflate for & oppta lgsemiddel som skal
overfgres til etiketten. Valsen har omrader 55 og en stripe

56 for pafering av lgsemiddel pa etikettens skumstofflag.

Som vist i1 fig. 8, 4 og 5, er beholderen 8 med et behol-
derlegeme 57 og et bunnbeger 58 gjengltt delvis viklet med
etiketten 10 i fig. 4. I fig. 5 ses at undersiden av
skumstofflaget 20a nar forkantem 61 er forsynt med +to
begrensede omrader 65 som har innbyrdes avstand og er pa
linje med hverandre vertikalt pa forkanten 61. De begrensede
omrader 6% svarer til omradene 55 1 gravyrvalsen. Et
begrenset omrade 66 i form av en stripe 66 er anordnet pa

‘bakkanten 68 og det begrensede omrade 66 svarer til omradet

56 pa gravyrvalsen. Gravyrvalsens kontakt med skumstofflaget
er svart rask og ma oppnias 1 et produksjonssystem med stor
hastighet. De to begrensede omrader 65 har vist seg & vare
svart effektive nar det gjelder & forankre etiketten til
beholderen for vikling. De begrensede omrader 65 dannes ved
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at et 1¢semiddel, metylenklorid, paferes polystyreneti-
kettmaterialet og ved kontakt danner en klebrig opplesning,,
hvor den klebrige binding er tilstrekkelig til a muliggjere
klebing av etiketten til flasken. Som tidligere nevnt, blir
bindingen mellom beholder og etikett svakere, slik at
bindingen 1kke angriper eller skader beholderen, f.eks. en
hvilken som helst beholder av plast, glass, metall eller
papir. Etiketten kan lett og renslig fjernes senere, feor
eller etter bruk (fer bruk, slik at resirkulering av skadde
beholdere kan gjennomfgres innenfor anlegget) for resirkule-
ring eller gjenvinning.

Som eksempelvis frémgér av fig. 1, 2 og 6, er det vist
organer inklusive fgringer 23, 38 og 45 for A4 Dbevege
etikettarkets 20 forkant 61 til omkretsen av vakuumtrommelen.
Organer for & opprette et vakuum 1 trommelens 1indre er
anordnet og vakuumeffekten gjer seg gjeldende gjennom et
flertall porter 70 1 <trommelens omkrets, idet portene
kommuniserer med trommelens indre via en passasje til denne
som ogsa omfatter en manifold 71. Ved bruk av vakuum blir
hver fremmatede etikett holdt mot den roterende trommels
omkrets med den trykte side mot trommelen. Skumstoffun-
dersiden 20a kommer raskt og effektivt i kontakt med den ytre
omkrets av gravyrvalsen 15, slik at lgsemiddel blir anbragt i
de begrensede omrader 65 og 66 pa etiketten. Etiketten blir
raskt beveget til n=zrheten av den faste flate 52, hvor en
etikett vikles rundt en beholder. Slik oppnas et utmerket
produkt som lett kan resirkuleres.

Som vist 1 fig. 7 og 8, er det anordnet et lukket system for
a4 forsyne gravyrvalsen 15 med lgsemiddel. I den skjematiske
figuren 8 er det vist en forsyningstank 75 som har en
forsyningsledning 76 til en kilde 77. I det foretrukne
utferelseseksempel blir metylenklorid, fortrinnsvis styrt til
en temperatur pa ca. 11-14,4°C av kjeleenheten 75a, her fort
inn i bunnen av kilden. Kjoleanordningen 75a er vist i fig.
8 for styringvav lgsemidlets temperatur.
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Det ubrukte losemidlet fra beholderen 77 blir returnert til
forsyningstanken 75 gjennom ledningene 78 og 79 ved hjelp av
en pumpe 80. PAa denne maten oppnas matingen av metylenklorid
til beholderen 77 pa en fordelaktig mate ved- hjelp av
tyngdekraften. Pumpen 80 holder Ilgsemidlet 1 sirkulas])on
tilbake til tanken 75 og systemet blir holdt ved svart lavt
trykk, bare 1litt over atmosfazretrykk, slik at slitasje og en
mulig fare som fglge av lgsemiddellekkasje reduseres.

Den ringe overlgpsmengde, om noen, mellom beholderen 77 og
gravyrvalsen blir tatt vare pa ved hjelp av 'tyngdekraften,
idet mulig overflod renner inn i et lukket reservoar 81.

Som vist 1 fig. 7 forsynes gravyrvalsen 15 med 1l¢semiddel fra
beholderen 77 ved at den roterende gravyrvalse stryker mot
beholderen. '

Kildebeholderen 77 er montert pa' en stegtteramme 85 som
omfatter @vre og nedre braketter 87. Brakettene 87 er
festet til bevegelige @vre og nedre fgringsorganer 89, som er
forskyvbart montert, 'slik at hver foring 89 forspenner
kildebeholderen 77 mot-den roterende gravyrvalse 15 ved hjelp
av fj=zrer 90. Pa denne mate avgls lgsemiddel raskt og
effektivt til ‘gravyrvalsen. Det roterende organ 30, valsene
22 og 15 blir drevet ved hjelp av konvensjonelle aksler,
utvekslinger o.1. Som vist 1 fig. 6, serger vakuumtrommelen
for drift av akselen 96, som 1 sin tur driver gravyrvalsens
akse 97. Akselen 96 er under apparatet koplet til en
hensiktsmessig- - drivanordning fra vakuumtrommelen 5 1likesom
valsen 22 og det roterende organ 30 m.v.

Som vist 1 fig. 6, blir gravyrvalsen 15 og dennes enhet
skjovet pa plass nar vakuumtrommelen av en luftsylinder 99,
som er koplet til et stgtteorgan 94. Gravyrvalseenheten
dreiler og holdes pa plass pad en side av en justerbar bolt 100
pa stwttebrganet 94 og et stopporgan 101. Nar vakuum-
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trommelen 5 roterer, har materialet piA trommelens 5 omkrets
12 sin forkant og bakkant pid en forhsyet pute 5A, som kommer
1 kontakt med gravyrvalsen 15. PA denne maten Lkommer de
begrensede omrader 55 og 56 pa gravyrvalsen 1 rullekontakt
med -etikettens forkant og bakkant og lgsemidlet blir pafert
der. En arm 102 er anordnet for & holde trommelens 5
manifold 71 stasjonar og pA plass mens trommelen 5 og valsen
15 roterer.

Ved hjelp av apparatet og fremgangsmiaten tilveiebringes en
etikettforsynt beholder som kan produseres kontinuerlig og
gkonomisk. Sgmmen pa etiketten er av det slag som blir
sterkere og 1 stand til A motsti krefter som normalt opptrer
for 4 rive opp sommen. Adhesjonsbindingen mellom beholderen
og etiketten er sa vidt tilstrekkelig til & holde etiketten
pa beholderen, men etiketten kan pa en fordelaktig mate lett
fjernes, slik at man far en ren beholder for resirkulering.
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Patentkrayv

1.

Apparat for vikling av en plastfolie-etikett (10) rundt en
beholder (8), der etiketten har en utside omfattende et
massivt plastlag og en underside i1 form av et skumplastlag
som vender mot beholderen i1 bruk, omfattende en etikettvikle-
stasjon med en roterende vakuumtrommel, midler (22) for
fremmating av en bane av plastfolie-etiketter (20) kon-
tinuerlig mot viklestasjonen, der banens lengdeakse hoved-
saklig er parallell med horisontallinjen og der banen (20)
har en bredde pa tvers svarende til tverrmalet av etiketten
(10) nar den er viklet rundt beholderen (8) og der utsiden av
etiketten har tegn og bilder, anordninger (23, 35, 38) til
fremmatning av en forreste kant av banen til vakhumtrommelem
(5) som har apninger pa omkretsen 1 forbindelse med trom-
melens indre, anordminger (32, 84) for avskjering av en
gnsket 1lengde av materiale ira banem, t1l1 dannelse av en
etikett (10) for en beholder (8), anerdminger (70) til
frembringelse av et undertrykk 1 det indre av trommelen (5)
for a4 trekke etiketten mot trommelomkretsen, en anordning
(15, 75-80) som gjer i det minste en del av undersiden av
etiketten klebrig og en anordning (50, 52) for vikling av
etiketten rundt ©beholderen, karakterisert
ved at anordningen som gjer etiketten klebrig omfatter en
anordning (15, 75-80) innrettet for & pafere et opplesnings-
middel med 1lavt kokepunkt og hurtié fordampning over et
begrenset omrade av_ plastmateriale 1 skumlaget nar ved
etikettens forreste kant og et begrenset omrade i form av en
stripe langs den bakre. kant av etiketten slik at det ved
vikleanordningen dannes en klebrig binding ved den forreste
kant tilstrekkelig til g¢gyeblikkelig & klebe denne kant til
beholderen, mens den bakre kant overlapper den forreste kant
for 4 danne en overlappende sgm pa denne.
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Apparat som angitt i krav 1, karakterisert
ved at anordningen til pafering av opplesningsmiddelet
omfatter en gravyrrulle (15) som er dreibar om en vertikal
akse, et vertikalt forrad (77) som ligger an mot gravyrrullen
(15) og anordninger (76) for tilfersel av opplgsningsmiddel

- ti1 forradet.

3.

Apparat som angitt 1 krav 2, karakterisert

ved at anordningen til pafering av opplesningsmiddel
omfatter en heyereliggende beholder (75), anordninger (75a)
for kjeling av opplesningsmiddelet 1 beholderen, anordninger
(76) som forbinder bunnen av opplesningsmiddelets beholder
(75) til bunnen av kilden (77), og anordninger (78, 79, 80)
forbundet med toppen av kilden for tilbakefgring av over-
skytende opplesningsmiddel fra kilden til den heyereliggende
beholder (75).

4.

Apparat som angitt i1 krav 2 eller 3, karakteri-
sert ved at gravyrrullen (15) 1 sin overflate har to
intrykkede omrader (55) som er rettet inn med hverandre
vertikalt og star i avstand fra hverandre for & danne to
bestemte omrader 1 avstand fra hverandre ved den forreste
kant (61) av laget og en hovedsaklig vertikalt stripeformet
inntrykning (56) som danner det begrensede omrade for den
bakre kant (68) av laget.

5.

Fremgangsmate til pafering av en plastfolie-etikett rundt en
beholder som etiketten vikles rundt, hvilken etikett omfatter
et skumplastlag, der en bane av plastetiketter kontinuerlig
fores mot en viklestasjon og der lengdeaksen for etikettbanen
er parallell med horisontalplanet, hvilken bane kuttes opp
for A danne en plastfolie-etikett av en gnsket lengde, fgring
av etikettens forreste kant til en roterende vakuumtrommel,
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anbringelse og styring av etiketten pa omkretsen av trommelen
med utsiden av etiketten vendt mot den omlgpende trommelflate
og vikling av etiketten rundt beholderen, slik at etikettens
bakre kant overlapper dens forreste kant, "k arak-
terisert ved at like fer vikiing av etiketten
rundt beholderen pafgres det et hurtigfordampende bindemiddel
med 1lavt kokepunkt over plastmaterialet 1 skumlaget pa
overflaten av dette lag 1 minst et begrenset omrade ved den
forreste kant av etiketten, for & danne en - oyeblikkelig
kiebende binding som er en viskgs, klebrig opplesning av
plastmateriale 1 opplegsningsmiddelet '1 det begrensede omrade
som dannes mellom den forreste kant av etiketten og be-
holderen, en binding som blir svakere og svakere etter
viklingen, hvorved etiketten lett og renslig kan fjernes fra
beholderen etter bruk, slik at beholderen kan resirkuleres,
og like fgr vikling av etiketten rundt beholderen, pafering
av opplesningsmiddelet pa et begrenset omrade av skumlaget
ved den bakre kant av etiketten for mellom skumlaget pa
etiketten ved de overlappende ender, & danne en klebende
binding  som blir ' sterkere og sterkere etterhvert som
opplasningsmiddelet'fordamper.

6.

Fremgangsmate som angitt 1 krav 5, karakteri-
‘sert ved at opplesningsmiddelet, nar det pafgres,
blir en meget klebrig opplgsning pa mindre enn et kvart
sekund. ‘

7.
Fremgangsméte som angitt 1 Xkrav 6, kKkarakter i-

sert ved regulering av temperaturen pa opplesnings-
middelet til omtrent 12,7°.

8.

Fremgangsmate som angitt i krav 5, 6 eller 7, kar ak-

terisert ved at opplesningsmiddelet er metylen-
. klorid og ved at pafgringen av metylenkloridet utferes med en
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gravyrerull med inntrykkede omrader, svarende til de
begrensede omrader som skal paferes opplesningsmiddel 1
skumlaget, med tilfersel av metylenklorid til de inntrykkede

omrader med en kilde og med lett bergring av skumlaget med
gravyrrullen for a pafgre metylenklorid pa skumlaget, for a
danne et megnster av de begrensede omrader, slik at en
opplesning av polymeri metylenklorid fremkommer.

9.

Fremgangsmate som angitt 1 krav 8, karakter i-
sert ved at temperaturen pa metylenkloridet i kilden
reguleres til mellom 11 og 14,4°C.
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