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Pystyruiskupuristuskone

Keksinndn taustaa
1. Keksinndén kohde

Tamdn keksinndén kohteena on pystyruiskupuristuskone, jonka
avulla voidaan valmistaa jatkuvasti vetoketjuhihnaa muovaa-
malla kytkinelementtirivipari rinnakkaisen kiinnitysnauhapa-
rin toisiaan vastakkain olevien reunojen pd&dlld ja niitd pit-
kin, joita kiinnitysnauhoja kuljetetaan vaakasuoraan niiden
muovatessa tarvittaessa myds yld- ja alamuovauspysdyttimet.
Keksinndn kohteena on tarkemmin sanottuna pystyruiskupuris-
tuskone vetoketjuhihnan valmistamiseksi, joka kone on varus-
tettu useilla pydrividn kiekon pddlld olevilla ruiskutusyksi-
ko6illd, joka kiekko sijaitsee yld- ja alamuottipuoliskojen
yldpuolella siten, ettd muovausmateriaalin virin muutos ja
muovausmateriaalin muutos voidaan suorittaa lyhyessd ajassa
pyorivdd kiekkoa pySrittdmdlld, mikd takaa aina suuren mitta-
tarkkuuden. Keksinndn kohteena on lisdksi tukirakenne pysty-
ruiskupuristuskoneen py®rivid kiekkoa varten.

2. Tekniikan tason kuvaus

Tavanomaisissa pystyruiskupuristuskoneissa esim. automaatti-
nen vdrinvaihto suoritetaan yleisesti poistamalla jiinnelas-
tut ruuvista, sijoittamalla puhdistuslastut ruuviin, puhdis-
tamalla ruuvi sisdpuolelta, sydttdmdlld uudet muovauslastut
seuraavaa muovausta varten kédytettdviksi ja valmistamalla
useita tyhjid panoksia, jolloin normaali toiminta alkaa. Ta=-
médn vuoksi vadrinvaihto kestdd huomattavan pitkdn ajan (noin
kaksi minuuttia), mikd vaikuttaisi paljon viime vuosien jous-

tavan valmistuksen tuottavuuteen.

Jotta vdrinvaihdon aikaa, jne., voitaisiin vdhent#i, ratkaisu
on esitetty esim. japanilaisessa patenttijulkaisussa SHO 63-
23892, jossa esitetddn pystyruiskupuristuskone, jossa useita
ruiskupuristuspditd on tuettu kiintedlle pdydidlle siten, ettd
niitd voidaan pydrittdd pystyakselin ympdri ja jossa useita
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sarjoja kiinteitd ja liikutettavia muottipuoliskoja on jar-
jestetty samankeskisesti yld- ja alapytrityskiekkojen ylapuo-
lelle yld- ja alakiinnityslevyjen kautta tédssd jirjestykses-
sd, jotka yld- ja alapydrityskiekot sijaitsevat kiintedn pdy-
din alapuolella ja joita voidaan py®rittd&d saman pystyakselin
ympiri ruiskupuristuspdiden pydrimisakselin ympéri.

Tissd tunnetussa pystyruiskupuristuskoneessa ruiskupuristus-
suulakkeen ldhelli oleva ylimuottipuolisko on kiinted muotti-
puolisko, kun taas etddlld ruiskupuristussuulakkeesta oleva
alamuottipuolisko on 1liikkuva muottipuolisko. Vdrinvaihdon
aikana kdytett&vdd ruiskupuristuspditid liikutetaan vdarinvaih-
toasentoon, ja toinen ruiskupuristuspdi, jolle on tehty j&r-
jestelyt aikaisemmin seuraavaa injektointia varten, siirre-
tddn injektointiasentoon, jotta voidaan suorittaa ruiskupu-
ristuspdiden vaihtaminen lyhyessd ajassa. Tdssd tapauksessa,
koska siirrettdvien ja kiinteiden muottipuoliskojen sarjoja
voidaan myds vaihtaa samanaikaisesti siirtymisen kanssa, on
mahdollista muodostaa erilaisia muovattuja tuotteita korvaa-
malla muottisarjat toivotuilla muottisarjoilla yksi toisensa

jdlkeen.

Ylldmainitussa julkaisussa esitetddn kuitenkin pelkdst&an
pystyruiskupuristuskone, jossa kiintedlld pdyddlld pybritet-
tdva pyorivd kiekko tukee useita raskaita ruiskupuristusyksi-
kditd ja on tdysin &ddnetdn mitd tahansa vastatoimenpidetti
vastaan ja asettaa sivuun pydrityselimen pydrividd kiekkoa
varten ylimddrédistd kuormaa varten pydrividn kiekon pydriessi.
Kun ylimddrdinen kuorma siis kohdistuu pyérivdin kiekkoon,
huomattavan suuri kédyttomoottori on vdlttdmdtdn pydrittémdén
tasaisesti pydrivdd kiekkoa, joka liukuu kiintedlld pdyd&dllid

pinnakkaiskosketuksessa.

Kiyttdmidlld rullia tai palloja pydrivdn kiekon toisella vas-
takkaisella pinnalla ja kiintedd pdytdd voitaisiin yrittaa
saada pydSrivé kiekko pydrimddn hiljaisesti kiintedlld pdyd&dl-
14, kun ylimddrdinen voima kohdistuu pydrivdin kiekkoon. Mut-
ta pydrivdn kiekon ja kiintedn pdyddn vilinen suhde tyydyte-
tddn toteuttamalla pydrivdn kiekon lievd pydriminen sekd



10

15

20

25

30

a5

3

kiinnittimdlld pydrivd kiekko varmasti ennaltamddritettyyn
asentoon kiintedlle p&yddlle ruiskupuristuksen aikana. T&man
vuoksi rullien tai pallojen olemassaolo vaikeuttaisi py6rivén
kiekon sijoittamista kiintedlle pdyddlle ja kiinnittémiseksi

siihen.

Lisdksi tekniikan tason mukaisessa pystyruiskupuristuskonees-
sa, joka on varustettu useilla injektointiyksik&illd, injek-
tointisylinteri ja useat nestepaineen avulla aktivoituvat
elimet, esim. hydraulisesti aktivoituva lukkomekanismi, py&-
rivdt saman akselin ympéri; Nestepaineputkien lukumddrd, joka
yhdistetddn nidihin useisiin elimiin aktiveointia varten, on
vadlttamattd suuri; jotkut putket pyrkivdt kulkemaan toistensa
poikki tai ne pyrkivit vddntymddn tai kddntymddn siten, ettd
ne voivat vahingoittua helposti, mikd vaati tyodtelidstd huol-

toa.

Koska lisdksi ruiskupuristuspddt sijaitsevat osittain kiinte-
dn pdyddn ylédpuolella ja koska useat sarjat yld- ja alamuot-
tipuoliskoja sijaitsevat toisaalta kiintedn pdyddn alapuolel-
la, kiinteiden muottipuoliskojen ja siirrettdvdn muotin on
oltava yld- ja alapuolisia tdssi jarjestyksessd, jotta ruis-
kupuristussuulakkeen pystyisku voidaan vdhentdd minimiin.

Vetoketjuhihna on vastakkaisten nauhojen jatkuva pituus,
joilla nauhoilla on vastakkaiset kytkentdelementtirivit
vastaavien nauhojen vastakkaisilla reunoilla ja niitd pitkin;
jos tdllainen vetoketjuhihna késitelldsdn (oikeaan kokoon)
suurella tarkkuudella, on vdlttdmdtontd sddtdd vetoketjuhih-~
nan kireyttd erittdin suurella tarkkuudella, kun sitd kulje-
tetaan jatkuvasti. Mutta jos oletetaan, ettd tdtd tekniikan
tason mukaista pystyruiskupuristuskonetta k&dytetddn kytkin-
elementtirivien muovaamiseen vetoketjuhihnassa, on vdlttéd-
mdtdéntd kuljettaa vetoketjuhihnaa, joka riippuu ilmassa Jja
koskettaa kiintedn yldmuottipuoliskon ontelopintaa. Jos hih~
naa ohjattaisiin liikuteltavalla alamuottipuoliskolla, olisi
ollut vdlttdmdtontd siirtdd vetoketjuhihnakuljetinta yléspédin
ja alaspdin synkronisoituna alamuottipuoliskon 1liikkumisen
kanssa ja poispdin yldmuottipuoliskosta, mikd tekee mekanis-



10

15

20

25

30

35

4

mista monimutkaisen ja suurikokoisemman ja sitd myStd epdkdy-

tdnndllisen.

Tamdn keksinnén ensimmiisend tavoitteena on tdmidn vuoksi saa-
da aikaan pystyruiskupuristuskone, joka voi taata suuren mit-
tatarkkuuden ja pystyy suorittamaan jdrjestelyjd varinmuutos-

ta, materiaalinmuutosta, jne., varten.

Keksinndn toisena tavoitteena on saada aikaan kanavanjakaja,
joka estdd putkia kulkemasta toistensa poikki, jotka vaanty-
vit tai taittuvat tai vahingoittuvat siten samalla tavoin,
vaikka hydraulisesti aktivoitavien osien vaihtopyérimistaa-

juus nousee.

Keksinnén kolmantena tavoitteena on saada aikaan tukirakenne
pystyruiskupuristuskoneen materiaalin vaihtavaa pyodrivédd
kiekkoa varten, joka rakenne pystyy pySrittdmddn Kevyesti
pydrivdd kiekkoa tukilevylld esim. vdrinvaihdon yhteydessd ja
sijoittamaan ja kiinnittédm&d&n pyorivédn kiekon varmasti ennal-
tamddritettyyn asentoon esim. ruiskupuristuksen aikana.

Ensimmdisen tavoitteen aikaansaamiseksi keksinnén mukaisesti
on jidrjestetty pystyruiskupuristuskone kdsittden seuraavaa:
alamuotinkiinnityslevy, joka on kiinnitetty kiintedsti koneen
pohjaan; kiinted muottipuolisko, joka on kiinnitetty sanotun
alamuotinkiinnityslevyn yldpintaan; yldmuotinkiinnityslevy,
jota voidaan siirt&dd yldspdin ja alaspdin muotinsiirtosylin-
tereilld ja jolla on useita kehdmdisid injektointisylinterei-
den syottdreikid; liikutettava muottipuolisko, joka on kiin-
nitetty yldmuotin kiinnityslevyyn vastakkaiseen suhteeseen
kiintedn muottipuoliskon kanssa; py®rivd kiekko, joka on
asennuttu k&idnnettdvisti yldmuotinkiinnityslevyn yldpinnalle
ja jolla on on useita kehdm#isii injektointisylintereiden
sybttdreikisd yhdensuuntaisina yladmuottikiinnityslevyn ensin-
mainittujen kehdmdisten injektointisylintereiden systtoreiki~
en kanssa; useita injektointiyksikéitd, jotka sijaitsevat
pyorivdn kiekon yldpuolella ja on yhdistetty yhtendiseksi
osaksi sen kanssa, jotka injektointiyksikét on jirjestetty
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Kehémdisesti ennaltamiddritetyille etdisyyksille; ja elin

pydrividn kiekon pydrimisen jakamiseksi.

Jotta voidaan saada aikaan keksinnén mukainen toinen kohde,
on jarjestetty kanavanjakain, joka on sovitettu yhdistettéd-
viksi ainakin pystyruiskupuristuskoneen pyériviin osiin, joka
kone on varustettu useilla injektointiyksik®$illd, Jjotka on
jdrjestetty kehdmiisesti yld- ja alamuottipuoliskojen yldpuo-
lelle, jotta ne voivat pydrid yhdessd pydrivdn kiekon kanssa
pydrivén kiekon pystyakselin ympdri, ja jossa pydrivdd kiek-
koa pydritettdessd yksittdiset injektointiyksikét sijoittuvat
vuorotellen injektointiasentoon ja odotusasentoon siten, ettd
kun toinen injektointiyksikk® on injektointiasennossa ja toi-
minnallinen injektointia varten, toinen ainakin yksi injek-
tointiyksikkd on odotusasennossa, jossa muovausmateriaalin
muutos voidaan suorittaa, jolloin sanotulla kanavanjakaimella
on kaksiputkinen rakenne, joka koostuu ulko~ ja sisdpuolisis-
ta lieridputkista, Jjoita voidaan pydrittdd niiden yhteisen
akselin ympdri, jolla sanotulla ulkoisella lieridmédiselld
putkella on ulkokehdpinnallaan useita nestepaineaukkoja, jot-
ka sijaitsevat erill&in ennaltamddritetyn vdlimatkan padssé
toisistaan, jolla sanotulla lieridmidiselld putkella on sen
ulkokehdpinnalla asennossa, joka on vastapddti vastaavia nes-
tepaineaukkoja, useita rengasuria, joista kukin on varustettu
kanavalla, joka etenee siteittdiselld ennaltamddritetylld
vaihe-erolla vierekkidisistd rengasurista, jonka kunkin kana-~
van pdiddyt ovat yhteydessd kanavien useiden p&d&tyjen kanssa,
jotka on muodostettu etdisyyksien pddhidn toisistaan samalla
kehdpinnalla lieridmdisen sisdputken samalla kehdpinnalla
rinnakkaisessa suhteessa lieridmdisen sisdputken akseliin
ndhden ja jotka avautuvat lieritmdisen sisidputken pdidtypin-

toihin.

Jotta voidaan saada aikaan keksinndn mukainen kolmas tavoite,
on jarjestetty tukirakenne pystyruiskupuristuskoneen py&ri-
vidlle kiekolle, joka kone on varustettu useilla injektoin-
tiyksik®illd, jotka on varustettu kehdmdisesti ylda- ja ala-
muottipuoliskojen yldpuolelle, jotta ne voivat pydrid yhdes-
sd pyoSrivadn kiekon kanssa pydrivdn kiekon pystyakselin ympé&-
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ri, ja jossa pydrividid kiekkoa pydritettdessd yksittdiset in-
jektointiyksikdt sijoittuvat vuorotellen injektointiasentoon
ja odotusasentoon siten, ettd kun yksi injektointiyksikéistd
on injektointiasennossa ja injektointiin kdytettdvissd, toi-
nen ainakin yksi injektointiyksikkd on odotusasennossa, jossa
muovausmateriaalin muutos voidaan suorittaa, jolloin pydrivi
kiekko on asennettu pydrivisti siirrettdviddn muotinkiinnitys-
levyyn, jolla on yldpinnallaan pystyakseli ja sisdisesti m&a-
rittdva korkeapaineinen ilmansyottokanava, jolla on korkea-
paineinen ilmanpoistoaukko, joka avautuu yhteen tai useampaan
syvennykseen, jotka on jaettu liikutettavan muotinkiinnitys-

levyn yldpinnan yl&dpuolelle.

Tdmdn pystyruiskupuristuskoneen toimintaa sovellettuna veto-
ketjuhihnan muovaukseen kuvataan seuraavaksi.

Kun yksi useista injektointiyksikdistd sijaitsee siirrettdvén
muottipuoliskon aukon yldpuolella, lukitusmekanismi aktivoi-
tuu lukitsemaan siirrettdvdlld muotinkiinnityslevylld olevan
pyorivdn kiekon, jolloin muottia liikuttava sylinteri akti-
voituu alentamaan injektointiyksikk®d ja siirrettdvdd muotin-
kiinnityslevyd sulkien ja kiristden siten muotin.

Tamdn jdlkeen injektointiyksikk®é, joka sijaitsee injektoin-
tisylinterin sydttéreikien yl&puolella ja niiden kanssa yh-
densuuntaisesti, jotka sydttdreidt on muodostettu tissd jir-
jestyksessd siirrettdvidin muotinkiinnityslevyyn ja pydriviidn
kiekkoon, alkaa toimia: alennetaan injektointisylinteri saat-
tamaan suulakkeen kdrki kosketukseen siirrettdvidn muottipuo-
liskon aukon kanssa, minkd jidlkeen muovausmateriaali injek-
toidaan sulassa tilassa muottikytkinelementtiriveihin, jne.,
kahden kiinnitysnauhan T vastakkaisilla reunoilla ja niitd
pitkin valuaukon, pydrin ja aukkojen kautta. Tdmd ruiskupu-
ristus toistetaan useita ennaltamiiritettyji kertoja, kunnes
vetoketjuhihnan toivottu pituus on muovattu. Muovauksen ai-
kana jdljelldolevissa injektointiyksikdissd jarjestelyt ma-
teriaalin muutokseen, kuten vdrin muutokseen tai laadun muu-
tokseen, jotka tehdddn myShemmin tapahtuvaa muovausta varten,
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on saatettu loppuun ja ndmd injektointiyksikét ovat odo-

tusasennossa.

Kun vetoketjuhihnan edellinen muovaus on saatettu loppuun,
liikkuva muottipuolisko alkaa liikkua yléspdin ja lukkome-
kanismi vapauttaa samanaikaisesti pydrividn kiekon lukituksen
ohjausyksik61ltd tulevalla signaalilla siten, ettd pyoriva
kiekko on siirrettidvissd siirrettdvdlld muotinkiinnityslevyl-
14. TAssid vaiheessa havainnollistetussa suositeltavassa suo-
ritusmuodossa suurpaineilmaa syétetddn paineilmavdyldidn, joka
on muodostettu liikutettavaan muotinkiinnityslevyyn siten,
ettd suurpaineilma ejektoidaan ejektiocaukosta syvennysten
mddrittimddn kammioon, jotka syvennykset on muodostettu 1lii-
kutettavan muotinkiinnityslevyn pintaan, ja ettd pyérivin
kiekon takapinta pitd3d kammion suurpaineen alaisena siten,
ettd pydriva kiekko kelluu hieman liikutettavan muotinkiinni-
tyslevyn pintaan. Kun pyérivd kiekko kelluu, kdyttdmoottori
kdynnistetddn pybrivdn kiekon pydrittédmiseksi tasaisesti en-
naltamddritetyn kulman kautta, minkd jdlkeen se sammutetaan
pyérivdn kiekon pydrimisen pysiyttidmiseksi, kun injektoin-
tiyksikét, jotka ovat odotusasennossa sen jdlkeen, kun jar-
jestelyt mydhempdi injektointia varten on saatettu loppuun,
saavuttavat asennon, joka on yhdensuuntainen liikkuvan muot-
tipuoliskon aukon kanssa. Samanaikaisesti kun pydrividn kiekon
pydriminen pysdytetddn, suurpaineilman sydttd pysdytetdin
siten, ettd pydrivd kiekko on kiinnitetty liikkumattomaksi
tukilevyn ylédpintaan sen erittdin suuresta painosta johtuen.
Td118in myds lukkomekanismi aktivoidaan, jotta pydrividn kie-
kon pitédminen ennaltamiiritetyssid asennossa voidaan viedi
loppuun liikkuvalla muotinkiinnityslevyllj.

Koska putket, jotka on yhdistetty yksittdisten hydraulisesti
kdynnistettdvien pydrivien elimien avulla pydrivdn kiekon
yldpuolelta ruiskupuristuskoneeseen liittyen, on yhdistetty
lieriomdisen sisdputken yksittdisiin kanaviin reaktiona yk-
sittdisten pydrivien elinten pydrimiselle kanavanjakaimen
kiintedn lieridmidisen ulkoputken sisdpuolella, putkia pydri-
tetddn pydrivdan kiekon pydrimisakselin ympdri synkronisesti
niiden kanssa siten, ettd putkia voidaan estdid vHintymistd
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itsekseen ja kulkemasta ristiin tai miltd tahansa muulta vau-
riolta. Koska useat painenestesydttputket on yhdistetty my&s
ldhenevisti lieridmdiseen ulkoputkeen, on mahdollista helpot-

taa putkien suunnittelua ja asentamista.

Koska ruiskupuristuskoneen ja tukielimien paino on yleensd
hyvin suuri ja se kohdistuu pyérivddn kiekkoon, on kidytettdvi
suurtehomoottoria kdyttémoottorina pydrivdlle kiekolle, mikd
kattaisi paljon suuremman tilan, eikd olisi taloudellinen.
Tdmdn keksinndn mukaisesti pydrivdd kiekkoa pydritetddn si-
tdvastoin k3yttdmdlld paineilmaa ja sitd voidaan pydrittaa
tdmidn vuoksi hyvin pienelld voimalla; t&dmdn vuoksi on mahdol-
lista k&dyttdd pienikokoista, alhaistehoista moottoria, joka
vaatisi ainoastaan pienen tilan ja olisi taloudellinen.

Lyhyt kuvaus piirustuksista

Kuvio 1 on perspektiivikuva ruiskupuristuskoneesta, josta
osia on murrettu pois, vetoketjuhihnan muovaamiseksi, joka on
tdmdn keksinnén tyypillinen suoritusmuoto;

Kuvio 2 on suurennettu etukuva, josta osia on murrettu pois,

koneen pddosasta;

Kuvio 3 on etukuva, josta osia on murrettu pois, kanavanja-
kaimesta ja koneen muovausmateriaalisydttdsuppilosta;

Kuvio 4 on tasokuva kiinnitysmekanismista 1liikutettavan
muotin kiinnityslevyd varten ja pydrivdstid kiekosta tédmédn

keksinndén mukaisesti; ja

Kuvio 5 on etukuva, josta osia on murrettu pois, liikutetta-
van muotin kiinnityslevystd ja pydrividstid levystd, jossa ku-
viossa esitet#ddn kiekonkellutusyksikkd ja kiekonlukitusmeka-

nismi keksinnén mukaisesti.
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Yksityiskohtainen kuvaus

Tatd keksintdd kuvataan nyt yksityiskohtaisesti havainnollis-
tetun suoritusmuodon yhteydessd. Kuvio 1 on perspektiivikuva,
jossa esitetddn pystyruiskupuristinkoneen pddosa vetoketju-
hihnan muovaamiseksi keksinnén tyypillisen suoritusmuodon mu-
kaisesti. Kuvio 2 on etukuva, josta osia on murrettu pois,
injektointisylintereiden yl&- Jja alamuottipuoliskoista ja
injektointisylintereisti. Kuvioista 1 ja 2 kiinnitysnauhan
syéttomekanismi, vastaanottomekanismi vetoketjuhihnaa varten,
johon kytkinelementit on muovattu, ja muut olennaiset meka-
nismit tai osat, jotka ovat samanlaisia kuin tavanomaisen
ruiskupuristinkoneen mekanismit tai osat, on Jjatetty tédssa
yhteydessd pois asian selventdmiseksi. T&dmdn keksinnén mu-
kaista pystyruiskupuristinkonetta ei tulisi mitenk&dé&n rajoit-
taa havainnollistettuun tyyppiin, joka on vetoketjuhihnan
muovaaminen. T&t3d keksintdd voidaan myds soveltaa sen tyyppi-
seen pystyruiskupuristinkoneeseen, jossa, kuten esim. japa-
nilaisessa patenttijulkaisussa SHO 63-23892 on esitetty, muo-
vatut tuotteet tuotetaan muovausmateriaalina, muutetaan pyd-
rittdmidlla useita injektointiyksikditd yld- ja alamuottipuo-

liskojen ylédpuolella.

Pystyruiskupuristinkone vetoketjuhihnan muovaamiseksi kdsit-
tdd kiintedn muotinkiinnityslevyn 1, joka sijaitsee liikutta-
mattomasti ainakin koneen alaosassa, liikutettavan muotin-
kiinnityslevyn 2, joka sijaitsee koneen viliosassa, pydrivén
kiekon 3, joka on tuettu liikutettavan muotinkiinnityslevyn
2 yldpinnalle ja jota voidaan pydrittdi pystyakselin ympiri,
useita injektointiyksik&itd 4, jotka on yhdistetty pydrivén
kiekon 3 yldpintaan, ja ei-esitetyn vetoketjuhihnakuljetti-
men, joka sijaitsee nauhankuljetusradan ulokkeella, joka on
muodostettu kiintedn muottipuoliskon pinnalle.

Kuviossa 1 kiinted muotinkiinnityslevy 1, joka sijaitsee ko-
neen alaosassa, on tuettu neljdan nurkkaan neljdlld sylin-
terilld 5, jotka on kiinnitetty ei~havainnollistettuun kone-
runkoon, kun taas liikutettava muotinkiinnityslevy on kiinni-~
tetty kiintedisti neljdn nurkan kohdalta kunkin sylinterin 5
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midnndnvarren 5a yldpddtyyn. Ndiden neljén sylinterin tarkoi-
tuksena on sulkea ja kiristdd muotti. Kiintedn muotinkiinni-
tyslevyn 1 yldpintaan on kiinnitetty kiinted muottipuolisko
6. Liikkuvaan muotinkiinnityslevyyn 2 on kiinnitetty kiinted
muottipuolisko 6. Kiinteiden ja liikutettavien muottipuolis-
kojen 6, 7 pinnoille on mididritetty ainakin kaksi rinnakkain
etenevii rataa (ei esitetty) kiinnitysnauhoja T varten, joi-
den onteloiden vidlille on mddritetty kytkinelementtiriveji,
jne., jotka ovat yvhteydessd juoksupydrdn ja aukkojen kanssa.

Pystyakselin 8 yldp&ddty tulee ulos liikkuvan muotin kiinni-
tyslevyn 2 yldpinnasta asennossa, joka on ennaltamid&ritetyn
vdlimatkan pddssd injektointisylinterin 1liikkuvan muotin
kiinnityslevyn 2 sisdidntydntdreiistd 2a. Pydrivd kiekko 3 on
asennettu pyodritettidvasti pystyakselin 8 ulostydntyville
osalle laakerin 9 vidlitykselld. Pydrivdn kiekon 3 s&de on
asetettu suuremmaksi kuin pystyakselin 8 akselin ja yksittdi-
sen injektointisylinterin sisddntydntéreidn 2a keskustan
vdlinen vidlimatka, Jja pyorivdlli kiekolla 3 on injektoin-
tisylinterin sisdantydntdreidt 3a, joiden lukumddrd (kaksi
havainnollistetussa esimerkissid) vastaa injektointiyksik&iden
4 lukumddrdid ja jotka sijaitsevat kehdmdisesti ympyrdlld si-
teelld, joka on sama kuin yldkuvattu vdlimatka. Pydrivin
kiekon 3 ulkokehdpinnalle on ja sen ympdrille on muodostettu
tasohammaspydréd. Pystyakselilla 8 on toisessa pddssd laippa
8a ja keskeisesti toisessa pddssid kierteistetty reikd; kuten
kuviosta 2 voidaan havaita, pystyakseli 8 on tydnnetty pyori-
vdn kiekon 3 akselireidn 1l&pi alapuolelta, ja suljinelin 10
on saatettu kosketukseen pydrivdn kiekon 3 navan 3b pdatypin-
nan kanssa, jolloin suljinelin 10 kiinnittyy pystyakselin 8

paddtyyn ruuvilla 11.

Havainnollistetussa suoritusmuodossa neljid ohjauspylvistd 12
on asennettu pydrivdn kiekon 3 marginaaliosaan, ja ruuvikidyt-
tdinen ankkurointilevy 13 ja injektointisylinterin tukielin
14, joka on alaspdin aukeavan yleisesti C:n muotoisen kappa-
leen muodossa, on tuettu ennaltamddritetylld vdlimatkalla
ohjauspylvdiden 12 vierekkdiseen pariin, ja niitd liikutetaan
ylospdin ja alaspdin injektointisylintereitd 41 varten tar-
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koitetulla ei-havainnollistetulla kdyttoyksikolld. Injektoin-
tisylintereiden 41 kdyttdyksikkd voidaan toteuttaa sijoitta-
malla ohjauspylvis 12 sylinterirakenteeseen tai asentamalla
kdyttdsylinteri ohjaustukipylvéddstd 12 riippumattomasti. Nel-
jdn ohjauspylvdin 12 yldpdddyt on kiinnitetty H:n muotoiseen
tukilevyyn 15, ja tukilevy 15 ja pydrivd kiekko 3 on yhdis-
tetty kiintedsti toisiinsa kahdella nelikulmaisella pilarilla
16, mikd tukee injektointisylintereitd 41 yhd varmemmin.

Ruuvikdyttd 42 on kiinnitetty kiintedsti kumpaankin kahteen
kdyttdruuviankkurointilevyyn 13, ja kumpikin kahdesta injek-
tointisylinteristd 41 on kiinnitetty kiintedsti vastaavaan
injektointisylinterin tukielimeen 14 ja silld on alaspdin
suunnattu pystysuulake. Kummankin injektointisylinterin 41
suulakepdd on vastapddtd pydrivdn kiekon 3 vastaavan injek-

tointisylinterin sisdantydntdreikdsd 3a.

Akselielin 18 on asennettu keskeisesti H:n muotoiselle akse-
lintukilevylle 15 yhdensuuntaisesti pydrivédn akselin 3 pydri-
misakselin kanssa, ja suppilon tukiuloke 10 kiinnitetty kiin-
tedsti akselielimen 18 yldosaan ja etenee samaan suuntaan
kuin kummankin injektointisylinterin 41 parin Jjédrjestely.
Pystysylinterit 19a, 19b on kiinnitetty kiintedsti suppilon
tukiulokkeen 19 vastaaviin pddtyihin, ja suljinelinten 19c
pari on kiinnitetty kiintedsti sylintereiden 19a, 19b vastaa-
viin ulkosauvapdihin. Suljinelimeen 19¢ on kiinnitetty ei-
havainnollistettu materiaalinsydttdputki. Kun injektointiyk-
sikdiden 4 asentoja vaihdetaan pydrivin kiekon 3 pydriessi,
sylinterit 19a, 19b aktivoidaan vastaavien sauvapdidtyjen
kutistamiseksi, kuten kuvion 3 oikealla puolella on esitetty,
siten, ettd suljinelimet 19c siirretdlin pois vastaavista
materiaalinsyéttésuppiloista 20. Ruiskupuristuksen ja valmis-
tusjdrjestelyjen yhteydessd seuraavaa ruiskupuristusta var-
ten, sauvavarret etenevit sulkemaan materiaalinsyéttosuppilon
20 tuloaukon suljinelimelld 19c siten, ettd materiaalia voi-
daan sydttdi suppiloon varmasti. Sydtt&suppilon ldhtdaukko on
yhdistetty ei-havainnollistettuun injektointisylinterin 41
materiaalinottoaukkoon materiaalinsydttdputken vilitykselli
22,
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Kuviossa 3 esitetdidn kanavanjakain 23, jolla on kaksoisputki-
rakenne ja joka on kiinnitetty L:n muotoisen tukikehyksen 26
ylapddtyyn. Kuten kuviosta 3 selvidd, kanavanjakain 23 koos-
tuu lieridmiisistd sisd- ja ulkoputkista 24, 25. Lieridmdi-
selld sisdputkella 24 on ulkokehdpinnallaan useita rengasmai-
sia uria 24a vaiheittain, jolla kullakin rengasmaisella
uralla 24a on sidteittdisesti etenevd kanava 24b. Kanavat 24b
on sijoitettu vaiheeseen askel askeleelta, joka kukin kanava
24b etenee suoraan alaspidin ja pddttyy avoimeen alapddtyyn.
Lieridmdisen ulkoputken 25 ulkokehdpinnalle on muodostettu
useita nestepaineaukkoja 25a suoraan linjaan yhdensuuntaises-
ti akseliin ndhden vastakkain monivaiheisen rengasmaisen uran
24a kanssa. Lieriémdiset sisd~ ja ulkoputket 24, 25 on 1lii-
tetty toisiinsa vesitiiviisti urien vdliin ei-havainnollis-
tettujen O-renkaiden vdlitykselld, jotta niitd voidaan pyo-
rittdd toisiinsa ndhden, jolloin ne muodostavat tdm&n keksin-
nén mukaisen kanavanjakaimen 23. Nestepaineaukot 25 on yhdis-
tetty vastaavaan ulkoiseen nestepainelédhteeseen ei~havainnol-
listettujen putkien vdlitykselld, ja kunkin kanavan 24b avoin
pddty on yhdistetty injektointiyksikén 4 vastaavaan hydrauli-
toimiseen elimeen ei-havainnollistetun putken avulla.

Kanavanjakaimessa 23 akselielimen 18 ylédpddty on tyodnnetty
lieridmdisen sisdputken 24 sisddn ja kiinnitetty siihen, ja
lieridmdistd ulkoputkea 25 tuetaan L:n muotoisen tukikehyksen
26 avulla ja kiinnitet&didn siihen kiintedsti, jonka tukikehyk-
sen 26 alapd&dty on asennettu kiintedsti kiinteddn muotinkiin-
nityselimeen 1, kuten kuviossa 1 on esitetty. Lieriémiinen
ulkoputki 25 on kiinnitetty ndin ollen L:n muotoiseen tukike-
hykseen 26 ja lieridmdistd sisdputkea 24 voidaan pydrittadi
pydrividn kiekon 3 ja injektointilieri®dn 41 kanssa pystyakse-
lin ympdri lieridmdisessi ulkoputkessa 25; tdssi vaiheessa
ei-havainnollistettuja putkia, jotka on yhdistetty injektoin-
tiyksikén 4 yksittdisiin hydraulikdyttdisiin elimiin, voidaan

pyorittdd synkronisesti niiden kanssa.

Osa liikkuvan muotin kiinnityslevyn 2 marginaalisesta osasta
etenee vaakasuoraan, ja pyorivan kiekon kdyttdmoottorin 27
ldht8hammaspyérd 28, joka on kiinnitetty 1liikkuvan muotin
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kiinnityslevyyn 2 sopivalla tukielimelld, tulee ulos pidenne-
tyn osan 2b pinnasta ja on rynndssd pydrivédn kiekon 3 kanssa.
Pydrivan kiekon kidyttdmoottori 27 on alhaistehoinen askel-
moottori ja pydrittdd pysdrivdd kiekkoa 3 hammaspydrédn 28 vi-
litykselld ennaltamdiritetyn kulman 18pi, joka perustuu ei-
havainnollistetusta ohjauselimestid tulevaan ohjeeseen. Useita
tapintarttumisreikid 3c on muodostettu pydrivdlle kiekolle 3
yhteistd ympyrdd pitkin, ja tapit 29 on asennettu liikkuvan
muotin kiinnityslevylle 2 ympyr33d pitkin, jotta ne voidaan
vastaanottaa pydrivén kiekon 3 vastaaviin tapintarttumis-
reikiin 3¢c. Tapit 29 voivat olla sylintereiden mdnnédnvarsia
tai tarttumistappeja, jotka pakotetaan normaalisti yl&spdin
jousilla ja sijoitetaan asentoihin siten, ettd py®drividn kie-
kon 3 useat injektoinsylinterin sisddntydntéreidt 3a on suun-
nattu aksiaalisesti liikutettavan muotin kiinnityslevyn 2

vastaavien injektointisylinterin sisddntydntdéreikien 2a

kanssa.

Kone on varustettu lisdksi tdssd suoritusmuodossa pydrivin
kiekon tukimekanismilla pydrivdn kiekon 3 tukemiseksi siten,
ettd se pydrii juohevasti liikutettavan muotin kiinnityseli-
men 2 yldpinnalla. Kuten kuvioissa 4 ja 5 on esitetty, liiku-
tettavan muotin kiinnityslevylld 2 on sisdisesti korkeapai-
neinen ilmakanava 30, joka etenee ulkokehdpinnalta pydrivan
kiekon 3 jdnteen suuntaan. Korkeapaineisella ilmakanavalla 30
on ilmanpainesdilidsyvennykset 31, jotka on muodostettu lii-
kutettavan muotin kiinnityslevyn 2 ylédpinnalle symmetrisesti
pystyakseliin 8 ndhden. Jos suunnittelun kannalta on sallit-
tavaa, ilmanpainesdilidsyvennykset 31 tulisi jakaa pydrivédn
kiekon 3 takapinnalle mahdollisimman yhtendisesti ja laajas-
ti.

Liikutettavan muotin kiinnityslevyn 2 yldpinnalle on asennet-
tu useita ohjauselimid 32 pydrivan kiekon 3 ulkokehidreunaa
pitkin pyorivdn kiekon 3 py6rimisen ohjaamiseksi, Jja myb6s
kiristimet 33 on kiinnitetty pyérivdn kiekon 3 pitdmiseksi
varmasti liikutettavan muotin kiinnityslevyn 2 yl#pinnassa
ruiskupuristuksen aikana. Ohjainelimilld 2, kuten kuviosta 4
selvi&dd, on kddnteinen L:n muotoinen poikkileikkaus ja kaare-
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va ohjauspinta, joka tdydentdd olennaisesti pydrivdn kiekon
3 ulkokehdreunaa ja estdid pydrivdid kiekkoa 3 kellumasta esi-
asetetun sallitun mittapoikkeaman ulkopuolelle. Toisaalta,
kuten kuvioista 4 ja 5 voidaan havaita, kukin kiristin 33
koostuu vivusta 33a, jolla on vapaassa pdddyssd leuka ja jota
voidaan k&dntdd pystysuunnassa liikutettavasti vdliosan koh-~
dalta ja joka on kiinnitetty takapdidstdidn sylinteriin 34.
Sylinteri 34 kd3ynnistetddn ei-havainnollistetusta ohjauseli-
mestd tulevan ohjeen mukaisesti leuan pakottamiseksi lujasti
pydrivan kiekon 3 yldpintaa vasten ruiskupuristuksen aikana,
jolloin pydrivd kiekko 3 kiinnittyy 1liikutettavan muotin
kiinnityslevyyn 2. Keksinn®én mukainen lukkomekanismi muodos-
tuu ndin ollen tapintartuntarei’istd 3c, tapeista 29 ja ki-

ristimistd 33,

Tdmédn keksinndn mukaisen pystyruiskupuristuskoneen toimintaa

kuvataan seuraavaksi.

Oletetaan nyt, ettd kaksi injektointiyksikkdéd 4, 4 sijaitse-
vat kuvioissa 1 ja 2 esitetyissd asennoissa, jolloin kiristi-
men 33 sylinteri 34 kdynnistetdsn vivun 33a leuan pakottami-
seksi pySérivdn kiekon 3 yl#pintaa vasten, jotta voidaan ndin
kiinnittds pydrivd kiekko 3 liikutettavan muotin kiinnitysle-
vyyn 2. Kun muottia liikuttavat sylinterit k3dynnistetdin tid-
mdn jdlkeen, mdnndnvarret 5a kutistetaan laskemaan injektoin=-
tiyksikét 4, 4 ja liikutettavan muotin kiinnityslevyn 2, miki

kiristdi muotin.

Kun injektointiyksikét 4, jotka sijaitsevat 1liikutettavan
muotin kiinnityslevyn 2 Jja pydrivin kiekon 3 ylipuoclella
yhdensuuntaisesti niiden vastaavien injektointisylinterin
sisddntydntoéreikien 2a, 3a kanssa, alkavat toimia, injektoin-
tisylinteri 41 laskeutuu saattamaan suulakkeen kdrjen koske-
tukseen liikutettavan muottipuoliskon 7 ejektioaukon 7a kans-

“sa ja ejektoi tdm#n jilkeen muovausmateriaalin sulassa tilas-

sa. Tdmdn johdosta kytkinelementtirivit, jne. muovataan kah-
den kiinnitysnauhan T vastakkaisille reunoille sy&ttimen,
juoksupydrin ja porttien vilitykselld. Liikutettavan muotin
kiinnityskappale 2 nostetaan t#min jdlkeen tavallisen mene-
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telmdn avulla muotin avaamiseksi, jolloin muovattu tuote ero-
tetaan kiintedstid muottipuoliskosta 6. Ja ennaltamddrijitetty
pituus kiinnitysnauhoja T kuljetetaan ei-havainnollistetun
nauhakuljettimen avulla, ja injektointiyksikét 4 aktivoidaan
jdlleen saman ruiskupuristuksen suorittamiseksi, jolloin
kiinnitysnauhoille T muodostuu kytkinelementtirivejd aikai-
semmin muodostettujen kytkinelementtirivien viereen. T&118in,
koska muovatun tuotteen poistaminen ja kiinnitysnauhojen T
kuljettaminen (tai vetoketjuhihnan S poimiminen) tapahtuvat
kiintedn muottipuoliskon 6 pinnalla, on mahdollista ohjata
ketjun kireyttd suurella tarkkuudella.

Sama ruiskupuristus toistetaan ennaltamddritettyjen kertojen
mukaisesti, kunnes vetoketjuhihnan tarvittava pituus muodos-
tuu jatkuvasti. Kun tdmd muovaus yhdelld injektointiyksik&1l1la
on pddttynyt, toinen injektointiyksikén vdrinvaihtoon ja/tai
materiaalinvaihtoon tarvittavat jédrjestelyt pddttyvat, ja se

tulee odotusasentoon.

Kun vetoketjuhihnan S edellinen muovaus on pddttynyt, yld- ja
alamuottipuoliskot 6, 7 alkavat avautua, ja kiristimet 33 va-
pauttavat samanaikaisesti pydrivén kiekon 3 ei-~havainnollis-
tetusta ohjauselimestd tulevan signaalin mukaisesti. Ja tapit
29, jotka on vastaanotettu pydrivdn kiekon 3 tapintarttumis-
reikiin 3c, poistetaan, jotta pydrivi kiekko 3 saadaan py®ri-
mddn vapaasti liikutettavan muotin kiinnityslevylld 2. Tdssd
vaiheessa Korkeapaineilmaa sydtetddn liikutettavan muotin
kiinnityslevyn 2 paineilmakanavaan siten, ettid se ruiskute-
taan ulos ilmanpaineenulosruiskutusaukosta 30a kammioon, jon-
ka mddrittdvit ilmanpainevarastointisyvennys 31 ja pydrivdn
kiekon takapinta, mika paineistaa kammion, jotta pydrivi
kiekko saadaan kellumaan hieman liikkuvan muotin kiinnitysle-
vyn 2 pinnan yl&puolella. Kun pydrivi kiekko 3 kelluu, pydri-
vdn kiekon kadyttdmoottori aktivoidaan pydrittimdiin pydrivii
kiekkoa 3 ennaltamddritetyn kulman kautta, ja injektointiyk-
sikkd 4, jonka jirjestelyt seuraavaa ruiskupuristusta varten
on saatettu loppuun, pysdhtyy asentoon, joka on vastapditi
liikkuvan muottipuoliskon 7 injektointiaukkoa 7a. Kun pydri-
van kiekon 3 pydriminen on pysdhtynyt, my8s korkeapaineilman
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sydttd pysidytetddn siten, ettd pydrivd kiekko 3 tulee koske-
tukseen liikutettavan muotin kiinnityslevyn 2 kanssa ja kiin-
nittyy siihen. Tissd vaiheessa tapit 29 tulevat kosketukseen
vastaavien tappiintarttumisreikien 3c kanssa pydrivdn kiekon
marginaalireunalla, ja pydrivdn kiekon kdyttdmoottori 27 py-
siytetdin, ja samanaikaisesti kiristimet aktivoidaan, mikd

pitid pydrivan kiekon 3 liikkumattomana.

Kahden injektointiyksikdn 4, 4 ja jdljelle jddvien tukiosien
kokonaispaino on tavallisesti max. 100 kg. Koska tdmd koko-
naispaino kohdistuu pydrivddn kiekkoon 3, pydrivdn kiekon
kdyttdmoottorin on oltava suuritehoinen moottori, jotta se
voi pydrittdd pydrivdd kiekkoa 3 pintakosketuksessa liikutet-
tavan muotin kiinnityslevyn 2 pinnan kanssa, mikd veisi pal-
jon suuremman tilan, eikd olisi taloudellinen. Jos pyodrividd
kiekkoa 3 pydritetddn pneumaattisesti, on mahdollista pydrit-
tdd pydrivid kiekkoa 3 hyvin pienelld voimalla siten, ettd
voidaan kdyttdd pienikokoista moottoria, joka olisi taloudel-
lisesti ja tilan kannalta edullinen.

Lisdksi suoritusmuodossa, koska putket, jotka yhdistetdin
pydrivédn elimen hydraulitoimielimen kanssa, on jérjestetty
sellaisenaan, pydrivdn kiekon 3, jne. yldpuolella olevat
injektointisylinterit 41 on yhdistetty lieridmdisen sisdput-
ken 24 vastaaviin kanaviin, jota voidaan pyérittdid kanavanja-
kaimen 23 kiintedn lieridmdisen ulkoputken 25 sisdpuolella
pydrivien elinten kanssa, putket pydrivdt myds synkronisesti
pydrivdn kiekon 3 pydriessd pyorivdn kiekon 3 akselin ympéari
siten, ettd ne ovat vapaita kulkemaan toistensa poikki tai
kadntymddn. Koska useat nestepaineensydttdputket on yhdistet-
ty myds samankeskisesti lieridmdiseen ulkoputkeen 25, on
mahdollista helpottaa putkien suunnittelua ja asentamista.

Tdtd Keksintdd ei tulisi miss&ddn nimessd rajoittaa yllidesi-
tettyyn tyypilliseen esimerkkiin, ja sitd voidaan my®s sovel-
taa tavallisen tyyppiseen pystyruiskupuristuskoneeseen eril-
listen tuotteiden muovaamiseksi, joihin voidaan esittd4d mybs

erilaisia muunnoksia.
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Tdmin keksinndn mukaisen pystyruiskupuristuskoneen yhteydessa
muovaus voidaan suorittaa suurella mittatarkkuudella. Koska
jirjestelyt seuraavaa erilaista muovausmateriaalia varten
voidaan viimeistelld (jdljelliolevilla) injektointiyksikdil-
145, jotka ovat eri yksikéitd kuin nyt ruiskupuristuksessa
oleva yksikkd, ja koska jdljelldolevia injektointiyksikditd
pydritetdin pyodrividn kiekon kanssa liikkuvan muotin kiinni-
tyslevylld, on mahdollista suorittaa muovausmateriaalin vé-

rinvaihto ja materiaalinvaihto vdlittomisti.

Kuten ylldesitetyn kuvauksen perusteella on selvdi, pysty-
ruiskupuristuskoneelle tarkoitetun keksinnén mukaisen kana-
vanjakaimen mukaisesti, osittain koska monet putket johtavat
nestepaineldhteestd, on keskitetty liitostukiosaan, ja osit-
tain koska useiden elimien kanssa yhdistettdvdt putket, jotka
aktivoidaan hydraulisesti ovat pydritettdvissd pystyakselin
ympdri, ndmi putket eividt kulje toistensa poikki tai vddnny
tai k8dnny, jolloin pikkutarkka suunnittelu ja huolto voidaan

valttdd ja parannettu kestdvyys voidaan taata.

Tukirakenteen yhteydessi, joka on tarkoitettu keksinnén mu-
kaisen pystyruiskupuristuskoneen pyérivdd kiekkoa varten,
osittain koska useita injektointiyksikditd tukeva pydriva
kiekko, jotka yksikdt ovat raskaita ja sijoitetaan liikutet-
tavalle muotinkiinnityslevylle, voi pydrid tasaisesti hieman
kelluen liikutettavan muotin kiinnityslevyn yldpuolella il-
manpaineen avulla pydrimisen aikana, ja osittain koska pyori-
vd kiekko voidaan kiinnittdi varmasti ennaltamdidritettyyn
asentoon liikutettavan muotin kiinnityslevylle, on mahdollis-
ta kdyttdd pienitehoista, pienikokoista kdyttomoottoria, joka
on taloudellisesti ja tilan kannalta edullinen.
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Patenttivaatimukset
1. Pystyruiskupuristuskone kidsittden seuraavaa:

(a) alamuotin kiinnityslevy (1), joka on kiinnitetty kiin-

tedsti koneen pohjaan;

(b) kiinted muottipuolisko (6), joka on kiinnitetty sanotun
alamuotin kiinnityslevyn (1) yl&dpintaan;

(c) ylamuotin kiinnityslevy (2), jota voidaan siirtdd ylos-

pidin ja alaspdin muotinmuovaussylintereilld (5, 5a);

(d) liikutettava muottipuolisko (7), 7joka on kiinnitetty
sanotun yldmuotin kiinnityslevyyn (2) vastakkaisuhteeseen
sanotun kiintedn muottipuoliskon (6) kanssa ja Jjolla on
useita kehimidisid injektoinsylintereiden sisddntydntdreikia

(2a);

(e) pydrivd kiekko (3), joka on asennettu kdintyvidsti sanotun
ylamuotin kiinnityslevyn (2) yl&dpinnalle ja jolla on useita
kehdmdisid injektointisylintereiden sisiddntydntdreikid (3a)
yhdensuuntaisesti sanotun yl&muotin kiinnityslevyn (2) ensin-
mainittujen kehdmdisten injektointisylintereiden sis&ddntyodn-

reikien (2a) kanssa;

(f) useita injektointiyksikéitd (4), jotka sijaitsevat sano-
tun pydrivdn kiekon (3) yldpuolella ja on yhdistetty siihen
yhtendisiksi osiksi, jotka sanotut injektointiyksikét (4) on
jdrjestetty Kkehdmdisesti ennaltamddritettyjen vdlimatkojen

pd&hdn toisistaan; ja
(g) elin sanotun pydrivédn kiekon (3) pybrimisen jakamiseksi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pystyruiskupuristuskone,
jossa sanotulla yl&muotin kiinnityslevylld (2) on lukkome-
kanismi (3¢, 29, 33) sanotun pydrivdn kiekon (3) lukitsemi-
seksi jaettuun kulmamaiseen asentoon.
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3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pystyruiskupuristuskone,
joka kdsittdd edelleen kanavanjakaimen, joka on sovitettu
yhdistettdvdksi ainakin pydriviin elimiin, jotka on varustet-
tu sanotuilla useilla injektointiyksik$illd (4), jotka on
sijoitettu vuorotellen injektointiasentoon ja odotusasentoon
siten, ettd kun yksi injektointiyksikké on injektointiasen~
nossa ja valmis injektointiin, ainakin toinen injektointiyk-
sikkd (4) on odotusasennossa, jossa voidaan suorittaa muo~

vausmateriaalin vaihto,

jossa sanotulla kanavanjakaimella on kaksiputkinen rakenne,
joka koostuu lieridmiisistd ulko- ja sisdputkista (24, 25),
joita voidaan pydrittdd toisiinsa nidhden yhteisen akselinsa
ympédri, jolla sanotulla lieridmdiselld ulkoputkella (25) on
kehdmdiselld ulkopinnallaan useita nestepaineaukkoja (25a),
jotka sijaitsevat pystysuunnassa toisistaan erilldin ennalta-
mddritettyjen vilimatkojen verran, jolla sanotulla lieriémidi-
selld sisdputkella (24) on kehdmdiselld ulkopinnallaan asen-
nossa, joka on vastapddtd vastaavia nestepaineaukkoja (25a),
useita rengasmaisia uria (24a), Jjoista kukin on varustettu
kanavalla (24b), joka etenee siteittdisesti ennaltamidirite-—
tylld wvaihe-erolla vierekkdisistid rengasmaisista urista
(24a), joiden sanottujen kanavien p&dddyt ovat yhteydessi
useiden kanavien pdityjen kanssa, jotka kanavat on muodostet=-
tu vdlimatkojen pddhdn toisistaan samalle kehimiiselle pin-
nalle sanotun lieridmiisen sis#putken (24) onttoon osaan rin-
nakkaissuhteeseen sanotun lieriémiisen sisidputken (24) akse-
liin ndhden, ja jotka avautuvat sanotun lieridmiisen sisidput-

ken (24) pddtypintoihin.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen pystyruiskupuristuskone,
jossa sanottu lieridmiinen ulkoputki (25) on kiinnitetty
Kiintedsti tukielimeen (26), johon nihden sanottua lieris-

miistd sisdputkea (24) voidaan pydrittii.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pystyruiskupuristuskone,
jossa sanottu kiekko (3) on tuettu rakenteella, jossa pydrivi
kiekko (3) on asennettu k#ddnnettivisti liikutettavan muotin
kiinnityslevylle (2), jonka yldpinnalla on pystyakseli (8) ja
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misdrittidsi sisdisesti korkeapaineilmansyéttékanavan (30), jol-
la on suurpaineilmanulostydntdaukko, joka avautuu yhteen tai
useampaan syvennykseen (31), jotka on jaettu sanotun liiku-
tettavan muotin kiinnityslevyn (2) yldpinnalle.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen pystyruiskupuristuskone,
jossa sanotun liikutettavan muotin kiinnityslevylld (2) on
myds lukitusmekanismi (3c, 29, 33) pydrivdn kiekon (3) aset-

tamiseksi.

7. Patenttivaatimuksen 5 mukainen pystyruiskupuristuskone,
jossa pySrivd kiekko (3) on yhdistetty toiminnallisesti
pienikokoiseen alhaistehoiseen kidyttdmoottoriin (27).
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