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sa) Instalatie de placare

(57) Rezumat: Instalatia de placare, conform
inventiei, este prevézutd cu doud posturi de
lucru (A si B) la care este rab8tut un cuptor
mobil in care este pozitionatd bucsa de
placat. Cuptorul (C) are o usa (15) de forma
unui’ sector de cilindru, deschiderea si
inchiderea ei realizandu-se cu ajutorul unor
brate (13) montate pe un ax montat pe batiul
instalatiei. Cuptorul poate fi deplasat de la un
post de lucru la altul cu ajutorul unui brat care
se rabate Tn jurul unui ax (12). Acest
mecanism permite rabaterea si fixarea
cuptorului {C) de la un post la celdlalt, n timp
ce 0 piesé este placats cealaltd se réceste .
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Inventia se referi la o instalatie de
placare a pieselor din metale feroase, cum ar
fi bucsele sau lagirele de alunecare si cuzi-
neti. '

In scopul placirii cu metale neferoase,
a unor piese din metal feros, sunt cunoscute
instalatii de placare, previzute cu doul posturi
de lucru si un cuptor incilzit, pentru cele dou#
posturi, care se deschid in plan vertical, partea
superioard a cuptorului, deplasarea de la un
post de lucru la altul ficdndu-se cu un
cdrucior.

Dezavanatajele acestor instalatii cons-
tau in aceea ci au o constructie complicati,
pentru desfacerea cuptorului, consum ridicat
de energie, deservire greoaie, productivitate
scizutd.

Problema pe care o rezolvi inventia de
fatd este realizarea unei instalatii de placat cu
doud posturi de lucru §i cuptor mobil, de
constructie simpl3, prin rabaterea cuptorului de
la un post de lucru la altul, prin deschiderea pe
generatoare a unei ferestre.

Instalatia de placare inldturi
dezavantajele de mai sus, prin aceea ci este
prevdzutd cu doud posturi de lucru, in care se
prinde si roteste bucsa de placat, cu ajutorul a
doud perechi de axe coaxiale si un cuptor,
previdzut cu o fereastrd pe generatoare, fixat pe
un brat rabatabil, pentru deplasarea de la un
post de lucru la altul.

Instalatia de placare, conform
inventiei, prezint3d urmitoarele avantaje:

- constructie simpli;

- deservire usoari;

- cresterea productivitatii;

- reducerea consumului de energie.

Se dd, in continuare, un exemplu de
realizare a inventiei in legiturd si cu fig. 1 si
2 care reprezinti:

- fig. 1, sectiune axiali, prin instalatia
de placat;

- fig. ‘2, vederea cuptorului intr-un
plan I-I, conform fig. 1.

Instalatia de placat, conform inventiei,
este alcdtuitd dintr-un batiu 1 pe care se
fixeazd, coaxial, doul posturi de lucru A si B,
identice. Acestea sunt previzute cu niste axe 2
§i 3, antrenate, in miscare de rotatie, de un
mecanism, in sine cunoscut, cu ajutorul cirora
se fixeazd si se rotesc niste bucse 4, in timpul
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placdrii. Axele 3, impreuni cu niste lagire 5,
sunt fixate pe niste sinii 6 si 7, actionate axial,
cu ajutorul unui sistem de parghii 8 si 9 pe
care se fixeazi nigte greutiti 10 si 11, cu
ajutorul cdrora se fixeazd si se string axial
bucsele 4.

Tot pe batiul 1, se fixeazi un ax 12, in
jurul cdruia se rabate un brat 13, pe care se
fixeazd, printr-un ax 14, un cuptor C.

Cuptorul C este previzut cu o usi 15,
sector de cilindru care, prin deschidere, cu
ajutorul unor brate 16, in jurul unor bolturi
17, permite rabaterea si fixarea cuptorului C,
de la un post A, la celdlalt post B, pentru
incdlzirea, in vederea placdrii pe postul A si,
respectiv, ricirea rapidd a bucsei 4 placate pe
postul B.

Pentru mentinerea cuptorului C, in
pozitia axiald, in timpul rabaterii de la un post
la altul, pe axele 12 si 14, se fixeazi niste
tamburi 18 si respectiv 19, antrenati de o
bandd 20.

Revendiciri

1. Instalatie de placare, caracterizati
prin aceea cil este previzutd cu doud posturi
de lucru (A si B), fixate pe un batiu (1)
coaxial, 12 un unghi corespunzitor tehnologiei
de lucru, posturile de lucru (A si B) lucriand
alternativ, astfel cd o bucsi (4) care s-a placat
se rdceste, in timp ce o alta este fixata si se
incdlzeste, in vederea placirii in cuptorul (C)
rabatabil, care se deplaseazi de la un post de
lucru (A), la celalalt (B).

2. Instalatie de placare, conform
revendicdrii 1, caracterizatd prin aceea ci,
pentru rabaterea cuptorului (C) pe posturile de
lucru (A si B), pe batiul (1), este previzut un
ax (12) in jurul cdruia se rabate un brat (13),
pe care se fixeazd, printr-un ax (14), cuptorul
(C), previzut cu o usi sector de cilindru (15),
care, prin deschiderea cuptorului (C), se
roteste in jurul unor bolturi (17), permite
rabaterea i fixarea cuptorului (C) de la un
post de lucru (A) la altul (B), iar pentru
mentinerea cuptorului (C) in pozitie axiald, in
timpul rabaterii, pe axele (12 si 14), se fixeazi
niste tamburi (18 si 19), antrenati de o bandi
20).
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