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(54)实用新型名称

一种便于调节的镀锌风管加工用表面打磨

装置

(57)摘要

本实用新型提供一种便于调节的镀锌风管

加工用表面打磨装置，括防护垫，支撑台，电动滑

台，平移台，打磨电机，减速器，打磨盘，活动吸取

盒结构，侧支板，减速电机，连接盒，双向螺杆，T

型旋转杆，L型固定座，活动调节座结构，控制器

和驱动开关，所述的支撑台下端的四角处均胶接

有防护垫，且支撑台内部上侧横向中间部位螺栓

连接有电动滑台；所述的平移台螺栓安装在电动

滑台上端的右侧；所述的打磨电机螺栓安装在减

速器的右端下部，且减速器螺栓安装在平移台上

端的左侧；所述的打磨盘轴接在减速器的左端。

本实用新型的有益效果为：通过活动调节座结构

的设置，从而配合不同长短的镀锌风管通过连接

盒内部的L型固定座固定。
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1.一种便于调节的镀锌风管加工用表面打磨装置，其特征在于，该便于调节的镀锌风

管加工用表面打磨装置，包括防护垫(1)，支撑台(2)，电动滑台(3)，平移台(4)，打磨电机

(5)，减速器(6)，打磨盘(7)，活动吸取盒结构(8)，侧支板(9)，减速电机(10)，连接盒(11)，

双向螺杆(12)，T型旋转杆(13)，L型固定座(14)，活动调节座结构(15)，控制器(16)和驱动

开关(17)，所述的支撑台(2)下端的四角处均胶接有防护垫(1)，且支撑台(2)内部上侧横向

中间部位螺栓连接有电动滑台(3)；所述的平移台(4)螺栓安装在电动滑台(3)上端的右侧；

所述的打磨电机(5)螺栓安装在减速器(6)的右端下部，且减速器(6)螺栓安装在平移台(4)

上端的左侧；所述的打磨盘(7)轴接在减速器(6)的左端；所述的活动吸取盒结构(8)安装在

支撑台(2)的左端；所述的侧支板(9)分别焊接在支撑台(2)上表面的左右两侧；所述的减速

电机(10)右侧螺栓连接有侧支板(9)，且减速电机(10)设置在支撑台(2)的左侧；所述的减

速电机(10)右端通过联轴器与连接盒(11)连接，且连接盒(11)内部的上下两侧通过轴承安

装有双向螺杆(12)；所述的T型旋转杆(13)螺栓安装在双向螺杆(12)的上端；所述的L型固

定座(14)分别插入在连接盒(11)内部的上下两侧，且L型固定座(14)内部的左侧与双向螺

杆(12)螺纹连接；所述的活动调节座结构(15)左侧安装有侧支板(9)；所述的控制器(16)螺

栓安装在支撑台(2)的右端，并在控制器(16)的前端镶嵌有驱动开关(17)；所述的活动调节

座结构(15)包括三角板(151)，放置板(152)，连接卡座(153)，活动电缸(154)，连接筒(155)

和支撑轴承(156)，所述的三角板(151)焊接在放置板(152)下端的左侧；所述的连接卡座

(153)螺栓安装在放置板(152)上端的右侧，同时在连接卡座(153)镶嵌有活动电缸(154)；

所述的连接筒(155)螺栓安装在活动电缸(154)的输出轴上；所述的支撑轴承(156)分别镶

嵌在连接筒(155)内部的左右两侧。

2.如权利要求1所述的便于调节的镀锌风管加工用表面打磨装置，其特征在于，所述的

三角板(151)和放置板(152)的左端焊接有侧支板(9)，同时三角板(151)和放置板(152)设

置在支撑台(2)的右侧。

3.如权利要求1所述的便于调节的镀锌风管加工用表面打磨装置，其特征在于，所述的

连接筒(155)内部的支撑轴承(156)设置有两个，且支撑轴承(156)内轴接有连接盒(11)。

4.如权利要求1所述的便于调节的镀锌风管加工用表面打磨装置，其特征在于，所述的

活动吸取盒结构(8)包括收集筒(81)，拆装盖(82)，过滤网(83)，风机(84)，波纹管(85)和转

动轮结构(86)，所述的收集筒(81)外壁的上部螺纹连接有拆装盖(82)，且拆装盖(82)内壁

的上部放置有过滤网(83)；所述的风机(84)螺栓安装在拆装盖(82)内部上侧；所述的转动

轮结构(86)通过波纹管(85)与收集筒(81)连接。

5.如权利要求4所述的便于调节的镀锌风管加工用表面打磨装置，其特征在于，所述的

收集筒(81)上端通过拆装盖(82)密封，所述的收集筒(81)与风机(84)连接处通过过滤网

(83)遮挡。

6.如权利要求4所述的便于调节的镀锌风管加工用表面打磨装置，其特征在于，所述的

波纹管(85)一端镶嵌在收集筒(81)的内部右侧，另一端镶嵌有转动头(866)。

7.如权利要求4所述的便于调节的镀锌风管加工用表面打磨装置，其特征在于，所述的

转动轮结构(86)包括旋转盒盘(861)，吸取孔(862)，清理毛刷(863)，拆装环(864)，连通环

(865)和转动头(866)，所述的旋转盒盘(861)内部外侧的纵向中间部位开设有吸取孔

(862)；所述的清理毛刷(863)镶嵌在旋转盒盘(861)的外壁上；所述的拆装环(864)焊接在
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旋转盒盘(861)的右端；所述的连通环(865)焊接在旋转盒盘(861)内部的左侧；所述的转动

头(866)通过轴承安装在连通环(865)的内部。

8.如权利要求7所述的便于调节的镀锌风管加工用表面打磨装置，其特征在于，所述的

旋转盒盘(861)内部的吸取孔(862)开设有多个，且旋转盒盘(861)右端的拆装环(864)螺栓

安装在打磨盘(7)左侧的轴上，并实现带动旋转，所述的清理毛刷(863)采用尼龙毛刷，且清

理毛刷(863)通过旋转盒盘(861)活动支撑。
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一种便于调节的镀锌风管加工用表面打磨装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于镀锌风管加工技术领域，尤其涉及一种便于调节的镀锌风管加工

用表面打磨装置。

背景技术

[0002] 风管主要用于联通两地之间的空气流通，起到通风透气的作用。目前市面上使用

最广泛的就是镀锌风管，现有的镀锌风管在完成初步的生产之后需要通过打磨装置来对表

面进行处理，从而更好的使镀锌风管进行使用并随之更好的连接安装使用。

[0003] 但是，现有的镀锌风管加工用表面打磨装置还存在着不便于调节配合不同长短的

风管进行固定和不便于在打磨的过程中进行清理的问题。

[0004] 因此，发明一种便于调节的镀锌风管加工用表面打磨装置显得非常必要。

实用新型内容

[0005] 为了解决上述技术问题，本实用新型提供一种便于调节的镀锌风管加工用表面打

磨装置，以解决现有的镀锌风管加工用表面打磨装置不便于调节配合不同长短的风管进行

固定和不便于在打磨的过程中进行清理的问题。一种便于调节的镀锌风管加工用表面打磨

装置，包括防护垫，支撑台，电动滑台，平移台，打磨电机，减速器，打磨盘，活动吸取盒结构，

侧支板，减速电机，连接盒，双向螺杆，T型旋转杆，L型固定座，活动调节座结构，控制器和驱

动开关，所述的支撑台下端的四角处均胶接有防护垫，且支撑台内部上侧横向中间部位螺

栓连接有电动滑台；所述的平移台螺栓安装在电动滑台上端的右侧；所述的打磨电机螺栓

安装在减速器的右端下部，且减速器螺栓安装在平移台上端的左侧；所述的打磨盘轴接在

减速器的左端；所述的活动吸取盒结构安装在支撑台的左端；所述的侧支板分别焊接在支

撑台上表面的左右两侧；所述的减速电机右侧螺栓连接有侧支板，且减速电机设置在支撑

台的左侧；所述的减速电机右端通过联轴器与连接盒连接，且连接盒内部的上下两侧通过

轴承安装有双向螺杆；所述的T型旋转杆螺栓安装在双向螺杆的上端；所述的L型固定座分

别插入在连接盒内部的上下两侧，且L型固定座内部的左侧与双向螺杆螺纹连接；所述的活

动调节座结构左侧安装有侧支板；所述的控制器螺栓安装在支撑台的右端，并在控制器的

前端镶嵌有驱动开关；所述的活动调节座结构包括三角板，放置板，连接卡座，活动电缸，连

接筒和支撑轴承，所述的三角板焊接在放置板下端的左侧；所述的连接卡座螺栓安装在放

置板上端的右侧，同时在连接卡座镶嵌有活动电缸；所述的连接筒螺栓安装在活动电缸的

输出轴上；所述的支撑轴承分别镶嵌在连接筒内部的左右两侧。

[0006] 优选的，所述的活动吸取盒结构包括收集筒，拆装盖，过滤网，风机，波纹管和转动

轮结构，所述的收集筒外壁的上部螺纹连接有拆装盖，且拆装盖内壁的上部放置有过滤网；

所述的风机螺栓安装在拆装盖内部上侧；所述的转动轮结构通过波纹管与收集筒连接。

[0007] 优选的，所述的转动轮结构包括旋转盒盘，吸取孔，清理毛刷，拆装环，连通环和转

动头，所述的旋转盒盘内部外侧的纵向中间部位开设有吸取孔；所述的清理毛刷镶嵌在旋
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转盒盘的外壁上；所述的拆装环焊接在旋转盒盘的右端；所述的连通环焊接在旋转盒盘内

部的左侧；所述的转动头通过轴承安装在连通环的内部。

[0008] 优选的，所述的三角板和放置板的左端焊接有侧支板，同时三角板和放置板设置

在支撑台的右侧。

[0009] 优选的，所述的连接筒内部的支撑轴承设置有两个，且支撑轴承内轴接有连接盒。

[0010] 优选的，所述的收集筒上端通过拆装盖密封，所述的收集筒与风机连接处通过过

滤网遮挡。

[0011] 优选的，所述的波纹管一端镶嵌在收集筒的内部右侧，另一端镶嵌有转动头。

[0012] 优选的，所述的旋转盒盘内部的吸取孔开设有多个，且旋转盒盘右端的拆装环螺

栓安装在打磨盘左侧的轴上，并实现带动旋转。

[0013] 优选的，所述的清理毛刷采用尼龙毛刷，且清理毛刷通过旋转盒盘活动支撑。

[0014] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果为：

[0015] 1.本实用新型中，所述的三角板、放置板和连接卡座的设置，配合活动电缸拆装并

进行使用。

[0016] 2.本实用新型中，所述的活动电缸的设置，带动连接盒移动，从而配合不同长短的

镀锌风管通过连接盒内部的L型固定座固定。

[0017] 3.本实用新型中，所述的连接筒和支撑轴承的设置，配合连接盒活动支撑并辅助

转动使用。

[0018] 4.本实用新型中，所述的收集筒和拆装盖的设置，收集并储存所吸取的杂物，同时

拆装并清理所储存的杂物。

[0019] 5.本实用新型中，所述的过滤网和风机的设置，便于操作进行辅助杂物进行吸取

储存。

[0020] 6.本实用新型中，所述的波纹管和转动头的设置，配合活动的旋转盒盘进行调节

使用。

[0021] 7.本实用新型中，所述的旋转盒盘、吸取孔、连通环和转动头的设置，便于进行辅

助吸取杂物的工作，在吸取杂物的同时辅助转动使用。

[0022] 8.本实用新型中，所述的清理毛刷的设置，对镀锌风管的表面进行清扫使用。

附图说明

[0023] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0024] 图2是本实用新型的活动调节座结构的结构示意图。

[0025] 图3是本实用新型的活动吸取盒结构的结构示意图。

[0026] 图4是本实用新型的转动轮结构的结构示意图。

[0027] 图5是本实用新型的电气接线示意图。

[0028] 图中：

[0029] 1、防护垫；2、支撑台；3、电动滑台；4、平移台；5、打磨电机；6、减速器；7、打磨盘；8、

活动吸取盒结构；81、收集筒；82、拆装盖；83、过滤网；84、风机；85、波纹管；86、转动轮结构；

861、旋转盒盘；862、吸取孔；863、清理毛刷；864、拆装环；865、连通环；866、转动头；9、侧支

板；10、减速电机；11、连接盒；12、双向螺杆；13、T型旋转杆；14、L型固定座；15、活动调节座
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结构；151、三角板；152、放置板；153、连接卡座；154、活动电缸；155、连接筒；156、支撑轴承；

16、控制器；17、驱动开关。

具体实施方式

[0030] 以下结合附图对本实用新型做进一步描述：

[0031] 实施例：

[0032] 如附图1所示，一种便于调节的镀锌风管加工用表面打磨装置，包括防护垫1，支撑

台2，电动滑台3，平移台4，打磨电机5，减速器6，打磨盘7，活动吸取盒结构8，侧支板9，减速

电机10，连接盒11，双向螺杆12，T型旋转杆13，L型固定座14，活动调节座结构15，控制器16

和驱动开关17，所述的支撑台2下端的四角处均胶接有防护垫1，且支撑台2内部上侧横向中

间部位螺栓连接有电动滑台3；所述的平移台4螺栓安装在电动滑台3上端的右侧；所述的打

磨电机5螺栓安装在减速器6的右端下部，且减速器6螺栓安装在平移台4上端的左侧；所述

的打磨盘7轴接在减速器6的左端；所述的活动吸取盒结构8安装在支撑台2的左端；所述的

侧支板9分别焊接在支撑台2上表面的左右两侧；所述的减速电机10右侧螺栓连接有侧支板

9，且减速电机10设置在支撑台2的左侧；所述的减速电机10右端通过联轴器与连接盒11连

接，且连接盒11内部的上下两侧通过轴承安装有双向螺杆12；所述的T型旋转杆13螺栓安装

在双向螺杆12的上端；L型固定座14的外侧套接镀锌风管，然后手动操作T型旋转杆13带动

双向螺杆12转动，转动的双向螺杆12带动L型固定座14顶紧镀锌风管的内壁卡紧；所述的L

型固定座14分别插入在连接盒11内部的上下两侧，且L型固定座14内部的左侧与双向螺杆

12螺纹连接；所述的活动调节座结构15左侧安装有侧支板9；所述的控制器16螺栓安装在支

撑台2的右端，并在控制器16的前端镶嵌有驱动开关17。

[0033] 如附图2所示，上述实施例中，具体的，所述的活动调节座结构15包括三角板151，

放置板152，连接卡座153，活动电缸154，连接筒155和支撑轴承156，所述的三角板151焊接

在放置板152下端的左侧；所述的连接卡座153螺栓安装在放置板152上端的右侧，同时在连

接卡座153镶嵌有活动电缸154；所述的连接筒155螺栓安装在活动电缸154的输出轴上；驱

动活动电缸154带动连接筒155内的连接盒11活动到达合适的位置处；所述的支撑轴承156

分别镶嵌在连接筒155内部的左右两侧。

[0034] 如附图3所示，上述实施例中，具体的，所述的活动吸取盒结构8包括收集筒81，拆

装盖82，过滤网83，风机84，波纹管85和转动轮结构86，所述的收集筒81外壁的上部螺纹连

接有拆装盖82，且拆装盖82内壁的上部放置有过滤网83；所述的风机84螺栓安装在拆装盖

82内部上侧；所述的转动轮结构86通过波纹管85与收集筒81连接；手动旋转拆装盖82与收

集筒81分离，即可倒出收集筒81内的杂物。

[0035] 如附图4所示，上述实施例中，具体的，所述的转动轮结构86包括旋转盒盘861，吸

取孔862，清理毛刷863，拆装环864，连通环865和转动头866，所述的旋转盒盘861内部外侧

的纵向中间部位开设有吸取孔862；所述的清理毛刷863镶嵌在旋转盒盘861的外壁上；所述

的拆装环864焊接在旋转盒盘861的右端；所述的连通环865焊接在旋转盒盘861内部的左

侧；收集杂物的过程旋转盒盘861通过打磨电机5与减速器6的配合带动旋转，从而使旋转盒

盘861外壁上的清理毛刷863对镀锌风管表面清扫辅助；所述的转动头866通过轴承安装在

连通环865的内部；打磨时产生的杂物通过风机84驱动产生的吸力进行吸取，从而经过吸取
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孔862、旋转盒盘861、转动头866和波纹管85进入到收集筒81内储存。

[0036] 上述实施例中，具体的，所述的电动滑台3采用型号为KR45型电动滑台。

[0037] 上述实施例中，具体的，所述的打磨电机5采用型号为S9D80‑90CH(OC85)型电机。

[0038] 上述实施例中，具体的，所述的减速电机10采用型号为90YS120WGV22型电机。

[0039] 上述实施例中，具体的，所述的控制器16采用型号为FX2N‑48型的PLC。

[0040] 上述实施例中，具体的，所述的活动电缸154采用型号为DH95‑300‑R5‑C1型电缸。

[0041] 上述实施例中，具体的，所述的风机84采用型号为CY‑125型风机。

[0042] 上述实施例中，具体的，所述的驱动开关17与控制器16电性连接，所述的电动滑台

3与控制器16电性连接，所述的打磨电机5与控制器16电性连接，所述的减速电机10与控制

器16电性连接，所述的活动电缸154与控制器16电性连接，所述的风机84与控制器16电性连

接。

[0043] 工作原理

[0044] 本实用新型的工作原理：驱动活动电缸154带动连接筒155内的连接盒11活动到达

合适的位置处，之后在L型固定座14的外侧套接镀锌风管，然后手动操作T型旋转杆13带动

双向螺杆12转动，转动的双向螺杆12带动L型固定座14顶紧镀锌风管的内壁卡紧，安装固定

之后驱动减速电机10配合连接盒11带动镀锌风管旋转，旋转的同时驱动打磨电机5配合减

速器6使打磨盘7转动从而对镀锌风管实现表面打磨的工作，打磨的过程中驱动电动滑台3

带动打磨盘7左右平移进行工作使用，打磨时产生的杂物通过风机84驱动产生的吸力进行

吸取，从而经过吸取孔862、旋转盒盘861、转动头866和波纹管85进入到收集筒81内储存，收

集杂物的过程旋转盒盘861通过打磨电机5与减速器6的配合带动旋转，从而使旋转盒盘861

外壁上的清理毛刷863对镀锌风管表面清扫辅助，这样即可镀锌风管的打磨工作。

[0045] 利用本实用新型所述的技术方案，或本领域的技术人员在本实用新型技术方案的

启发下，设计出类似的技术方案，而达到上述技术效果的，均是落入本实用新型的保护范

围。
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