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Przyrzad do wyznaczania twardoSci nawiniecia przedzy
w nawojach
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Przedmiotem wynalazku jest ulepszenie przy-
rzadu do wyznaczania twardo$ci nawiniedia przedzy
w nawojach, wyposazonego w wurzadzenie pomia-
rowe z czujnikiem i ruchomy stolik, wedlug pa-
tentu nr 63914,

Przyrzad wedlug patentu nr 63914 sktada sie
z obudowy, urzadzenia pomiarowego z czujnikiem,
oraz urzadzenia do umieszczania nawoju w poloze-
niu pomiarowym.

Urzadzenie pomiarowe umieszczone w gérnej
czesci obudowy sklada sie z glowicy pomiarowej
zamocowanej suwliwie w obudowie i pitytek opo-
rowych przymocowanych do obudowy.

Glowica pomiarowa wyposazona jest w czujnik,
zamocowany nieruchomo na odpowiedniej plytce,
ustalonej suwliwie w obudowie, stykajgcej sie swa
koncobwky z wymiennag konicowka pomiarows. Tak
skonstruowana glowica pomiarowa wymaga regu-
lacji odleglosci miedzy koncoéwks czujnika a wy-
mienng koricowka pomiarows. Regulacje te prze-
prowadza sie¢ w urzadzeniu nastawnym, przesuwa-
jac pokrecaniem odpowiedniego pokretla wymienng
koncéwke pomiarowsg wzgledem koncéwki czuj-
nika. .

Urzadzenie do umieszczania nawoju w polozeniu
pomiarowym wyposazone jest w przesuwne loze,
zaopatrzone w dwa wsporniki przesuwane obro-
towa Srubg. Na wspornikach mocowane sg nieru-
chomo odpowiedniego ksztattu wymienne koncowki,
Przesuwne loze umieszczone jest w stoliku pomia-
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rowym, przechylanym odpowiednim pokretlem
wok6l osi poziomej, oraz podnoszonym lub opusz-
czanym innym pokretlem.

Pomiar ‘twardo§ci nawoju w przyrzadze, wedtug
patentu nr 63914, nastepuje 'w wyniku docisku ze
zZnormalizowang silg koncowki pomiarowej urza-
dzenia pomiarowego ‘do powierzchnli nawoju baida-
nej cewki, umieszczonej 'w odpowiednim polozeniu
na koncé6wkach wspornikéw stolika pomiarowego.
Sita ta jest wywierana przez ciezar glowicy
Z umieszczonym w niej czujnikiem i obcigznikiem,
a wystepuje w momencie odchylenia do tylu od-
powiedniej diwigni. Wielkio§¢é twardo§ci nawoju
odczytuje sie na skali czujnika. .

Znane jest takze rozszerzanie zakresu pomiaro-
wego przyrzadu, co osigga sie poprzez wyposazenie
glowicy pomiarowej w Wwymienny obcigznik.
W praktyce okazalo sie, ze regulowanie odlegtosci
migdzy koncéwka czujnika a wymienng koficowka
pomiarowa w urzadzeniu nastawnym wediug pa-
tentu nr 63 914 jest niepraktyczne i mato doktadne.
Poza tym, przesuwanie wspornikéw w lozu stolika
pomiarowego obrotowa srubg okazalo sie bardzo
ucigzliwe i czasochtonne, a ich stala wysoko$é za-
wezata zakres pomiarowy przyrzagdu.

Celem wynalazku jest usuniecie powyzszych nie-
dogodnosci, ulatwienie regulacji i obstugi przy-
rzgdu.

Cel ten zostal osiggniety dzieki temu, ze glowica
pomiarowa zostala wyposazZona w suwak, oraz od-
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powiednia $rube przesuwajaca suwak na ptytce
ustalonej suwliwie w obudowie, przy czym czujnik
zamocowany jest na suwaku, a na wspornikach
stolika, przesuwanych recznie i zaciskanych odpo-
wiednimi zaciskami, umieszczone sa przesuwnie
uchwyty do cewek, przesuwane pionowo i usta-
lane w odpowiednim potozeniu zatyczkami. Poza
tym, wymienny obcigznik umieszczony jest na osto-
nie czujnika.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktéorym fig. 1
przedstawia przyrzad wediug wynalazku w widoku
z przodu, fig. 2 — przyrzad w widoku z boku,
a fig. 3 — urzadzenie pomiarowe z czujnikiem, za-
mocowanym na: suwaku.

Priyrzad sklada sie z podstawy, obudowy, urza-
dzenia pomiarowego z czujnikiem i wurzagdzenia do
umieszczania nawoju w polozeniu pomiarowym.
Urzadzenie pomiarowe, umieszczone w goérnej czesci
obudowy 1, sklada si¢ z glowicy pomiarowej i pty-
tek oporowych 9.

Glowica pomiarowa, zamocowana suwliwie w
gérnej czesci obudowy, sklada sie z czujnika 2
przykreconego do suwaka 3, zamocowanej suwili-
wie w obudowie 1 plytki 4 z ustalonym na niej
suwliwie suwakiem 3, wysuwanego do przodu gniaz-
da 5 z wymiennymi koncéwkami pomiarowymi 6,
ostony 7, oraz obcigZnika 8 umieszczonego na osto-
nie 7. Nacisk koncéwki czujnika jest przenoszony
na naw6j poprzez wymienng koncowke pomiarowa
6, umieszczong ‘w gniezdzie 5. Koncowke 6 wy-
mienia sie po zdjeciu gniazda 5 z pytki 4.

Regulowanie odleglosci miedzy koncoéwks czuj-
nika 2 a wymienng 'koficowka pomiarowa 6 prze-
prowadza si¢ poprzez pokrecanie $rubg regulacsfj'na
10, ustalong obrotowo w piytce 4 i przesuwajaca
suwak 3 z zamocowanym na nim czujnikiem 2
w wycieciu plytki 4. Po odpowiednim dosunigciu
koncoéwki czujnika do koncéwki pomiarowej 6,
suwak 3 ustalany jest na plytce 4 odpowiednimi
wkretami. o

Urzadzenie do umieszczania nawoju ‘w poioze'n}u
pomiarowym wykonane jest jako ruchomy stolik
pomiarowy 11. Stolik pomiarowy 11 podnosi sie,
lub opuszcza za pomocg pokretia 12, a pokretlem 13
przechyla woké6! poziomej osi 14. Na stoliku 11 za-
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mocowane jest przesuwmnie loze 15. W lozu 15
umieszczone sy wsporniki 16, przesuwane recznie
i zaciskane zaciskami 17. Na wspornikach umiesz-
czone sg przesuwnie uchwyty 18, przesuwane pio-
nowo i ustalane w odpowiednim potozeniu zatycz-
kami 19. Na uchwytach 18 mocowane s3 odpowied-
nie konc6é6wki, dostosowane do zamocowywania ce-
wek réznych ksztaltow i wielkosci. W obudowie 1
umieszczona jest dZwignia 20, stuzgca do zwalniania
glowicy pomiarowej w czasie pomiaru.

Pomiar twardo$ci nawiniecia przedzy odbywa sie
w nastepujgcy sposéb: Uchwyty 18 i wsporniki 16
ustawia sie i ustala w odpowiednich polozeniach,
w zalezno$ci od rozmiaréw cewki i $rednicy jej
otworu. Pokrettem 13 ustawia sie stolik w takim
potozeniu, aby tworzaca nawoju byla réwnolegla
do piytek oporowych 9 a nastepnie pokrettem 12
ustawia stolik na takiej wysokosci, aby powierzch-
nia badanego nawoju znajdowala sie w odleglosci
okoto 1 mm od plytek oporowych 9. Po zamocowa-
niu odpowiedniej koncoéwki pomiarowej 6 i ustale-
niu sily macisku czujnika doborem odpowiedniego
obcigznika, 8 nastepuje pomiar wiadciwy.

Pomiar twardoéci polega na docinieciu koncéwiki
czujnika okreSlonym ciezarem do mawoju. Zwolnie-
nie glowicy pomiarowej z czujnikiem i pomiar na-
stepuje przez odchylenie do tytu dZzwigni 20.

Wynik pomiaru odczytuje sie na skali czujnika.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do wyznaczania twardosci nawiniecia
przedzy w nawojach, wyposazony w czujnik po-
miarowy, wysuwane do przodu gniazdo z wymien-
nymi koncéwkami pomiarowymi, wymienny -obcigz-
nik oraz w ruchomy stolik z Yozem i wspornikami
wediug patentu nr 63914, znamienny tym, Ze glo-
wica pomiarowa wyposazona jest w suwak (3) usta-
lony suwliwie na plytce (4), w $rube regulacyjna
(10) przesuwajgca suwak (3) na piytce (4), oraz we
wsporniki (16) przesuwane w }ozu (15) recznie i za-
ciskane zaciskami (17), przy czym na wspornikach
(16) umieszczone sg przesuwnie uchwyty (18), prze-
suwane pionowo i ustalane w odpowiednim polo-
zeniu zatyczkami 1(19), matomiast obcigznik (8)
umieszczony jest na oslonie (7), a ‘czujnik (2) zamo-
cowany jest na suwaku (3).
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