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Automat do produkcji okladzin do obudowy dolowej wyrobisk
korytarzowych w kopalniach

1

Przedmiotem wynalazku jest automat przezna-
czony do wykonywania okladzin podatnych stu-
zagcych do obudowy dolowej wyrobisk korytarzo-
wych w Kkopalniach wegla kamiennegb z - blach
stalowych o grubo$ciach od 3—5 mm, przy czym
mozna stosowaé¢ inne grubosci blach w zalezno$-
ci od potrzeb.

Automat do produkcji okladzin jest rozwigza-
niem calkowicie nowym, dotgd nieznanym w
kraju i nigdzie niestosowanym.

Rozwigzanie konstrukcyjne sterowania ucina-
nia okladzin oraz nacinania i ciggnienia blachy
jest rozwazaniem koncepcyjnym o wysokie]j
sprawno$ci technicznej stawiajacym automat w
rzedzie maszyn na poziomie Swiatowym.

Automat wedlug wynalazku jest uwidocznio-
ny na rysunkach, na ktérych fig. 1 przedstawia
automat w przekroju pionowym przez waly
gléwne i korpus suwaka, fig. 2 — automat w
przekroju poziomym wzdiuz plaszczyzny A—A
na fig. 1, fig. 3 — automat w widoku z boku od
strony napedu, fig. 4 — automat w widsku =z
boku od strony mechanizméw-sterujacych.

Automat jest zaopatrzony w korpus suwaka
1, w ktéorym osadzony jest wal 6 na Kkoncach
ktérego zamocowane sg korbowody gléwne 17
umocowane dolnymi lozyskami 43 na mimos$ro-
dowej czeSci piasty 9 ko6t zebatych 8 przenosza-
cych naped od silnika 31 i przekladni pasowej
21 na wal 6. MimoSrodowe piasty 9 napedzaja
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suwak 1, ktéry wykonuje ruch posuwisto-zwrot-
ny w kierunku pionowym wraz z uksztaltowa-
nymi nozami 3 umocowanymi w dolnej czeSci
tego suwaka. Na skutek ruchu suwaka ciegna
32 wahacza 33 polgczone za pomocg kola zeba-
tego 10 z korbowodem 14 wodzika 15 wprawia-
ja ten wodzik w ruch posuwisto-zwrotny, przy
czym wodzik 15 za pomocg zaczepu 44 przesu-
wa przy kazdym skoku obsade 2 nozy gornych
3 naprzemian w kierunku prawym i lewym. Do
podawania blachy stuzg watki 16 polgczone
wspblnie parg kot zebatych 17, przy czym gor-
ny walek jest dodatkowo dociskany czterema
sprezynami 27,

Na walku 16 jest osadzony cierny hamulec 12
zapobiegajacy obrotowi tego walka o kat wiek-
szy od wymaganego, (ktory reguluje skok blachy
0 wymaganym wymiarze 6 mm to jest szero-
ko§¢ Sciany obwodu ksztaltowego oczka), stero-
wany zapadkowymi kolami 13 i 38 napedzanymi
krzywka 11 umocowana na wale gléownym 41
znajdujgcym sie w korpusie automatu 42, W ce-
lu umozliwienia odcinania okladziny na odpo-
wiedniej szeroko$ci, na kole zapadkowym steru-
jacym 38 napedzanym drazkiem 34 znajdujg sie
po kazdych 14 zebach dwa plyciej naciete wsku-
tek czego zapadka 37 wykonuje dwa ruchy ja-
lowe umozliwiajace odciecie nozami 3 arkusza
wykonanej okladziny. Podczas ucinania nje na-
stepuje przesuw mozy 3. Do wyrzucenia blachy
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w koncu arkusza stluzy wal 29 wyrzutnika 45,
ktéry wykonuje ruch obrotowy wraz z zacze-
pem 36 za pomocg zapadkowej dZwigni 39 do-
cigganej parg sprezyn 35 z réwnoczesnym uno-
szeniem podajgcego watka goérnego 16 za pomo-
cg dzwigni 28.

Wat wyrzutnika 29 jest sterowany dziwignia
28 otrzymujgcag impuls poprzez elektromagnes
od stycznika elektrycznego, opierajacego sie o
boczng krawedz podawanej blachy ze stolu po-
dawczego 30. Dla unikniecia przesuwania sie
blachy ‘'w czasie nacinania i ciggnienia stuzy
plyta dociskowa 26, na ktéorg wywierany jest
okresowy nacisk za pomocg pary sprezyn 24
przez dzwignie dwuramienng 22 i belke docis-
kowa 20. W celu umozliiwenia wykorzystania w
pracy twzy 3 wielokrotnie przeostrzonych, a
wiec skroconych, wal 6 osadzony jest w suwa-
ku 1 na mimosSrodach i wyposazony w §limako-
wa przekladnie 4, 5. Do smarowaaia wszystkich
mechanizméw automatu sluzy praska smarna 40
napedzana od korbowodu gléwnego 7, od ktorej
olej doprowadzany jest do poszczegélnych pun-
ktéw smarnych.

Praca automatu polega na nacinaniu wzdiuz li-
nii pionowej i ciggnieniu blachy podawanej
przez podajnik walcowy o dzialaniu okresowymi,
za§ nacinanie blachy odbywa sie za pomoca no-
7y 3, ktére sa przesuwane kazdorazowo wzdiuz
linii poziomej w prawo i w lewo przy kazdym
skoku roboczym. Przesuwanie obsady goérnych
nozy 3 jest zsynchronizowane ze skokami robo-
czymi, ktére polegaja na napieciu pionowym ar-
kusza blachy na calej szerokoS$ci, nastepnie
uksztaltowanie profilu oczkowego (tworzacego
siatke), powodujac rowniez czeSciowe rozciagnie-
cie materialu oraz okresowe przesuwanie blachy
w spos6b mechaniczny. Natomiast noze gorne 3
umocowane s3 w obsadzie 2 znajdujacych sie w
korpusie suwaka 1 wykonujacego ruch posuwi-
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sto-zwrotny pod katem 90° w stosunku do kie-
runku podawania blachy.

W ten spos6b nacinana i ciggniona blacha two-
rzy okladzine o oczkach w ksztalcie rombow. W
celu wyeliminowania mozliwo$ci przesuwania sie
blachy podczas nacinania i ciggnienia oczek wy-
wierany jest okresowy nacisk plyta dociskowa
26 wywolany parg sprezyn 24, ktére zwalniajg
nacisk w chwili przesuwania blachy i nozy gor-
nych 3. Samoczynne odcinanie od arkusza blachy
gotowej okladziny odbywa sie w ten sposob, ze
zapadka 37 natrafiajac na dwa plyciej naciete ze-
by na kole sterujacym zapadkowym 38, osadzo-
nym na walku 16 IuZno nie powoduje obrotu te-
go walka, poniewaz wuniesiona jest ponad zeby
kola zapadkowego 13. Poniewaz w tym czasie
przesuw nozy gornych 3 i skoki robocze suwaka
1 sg ruchami nieprzerwanymi, nastepujg dwa cie-
cia wzdluz tej samej linii na materiale w efek-
cie czego nastepuje odciecie okladziny.

Zastrzezenia patentowe
1. Automat do produkcji okladzin do obudowy

dolowej w kopalniach, znamienny tym, ze
sklada sie z podajnika walcowego, ktoéry jest
zaopatrzony w Kkrzywke napedzajacg 11, wal-
ki podajgce 16 oraz kota zapadkowe 13 i 38
przy czym krzywka sterujaca 11 za pomocag
drazka 34 zakonczonego od strony Kkrzywki
ulozyskowalia rolkg przesuwa dwa kola za-
padkowe 13 i 38 obracajace walki podajace
blache.

2. Automat wedlug zastrzezenia 1, znamienny
tym, ze jest zaopatrzony w korpus suwaka 1,
kt6ry ma ruchomg obsade 2 nozy gémnych 3
vrzy czym sterowanie obsady nozy nastepuje
za pomocy walka korbowodowego z wodzi-
kiem 15.
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Fig 1
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Fig. 2
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