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Filtr dymu tytoniowego i sposob wytwarzania filtru dymu tytoniowego

Przedmiotem wynalazku jest filtr dymu tyto-
niowego i sposéb wytwarzania filtru dymu tylo-
niowego. .

Wynalazek dotyczy dymu tytoniowego w po-
staci stupka, skladajacego sie z pofaldowanego
wzdluznie zwinietego arkusza papieru o faldach
ciggnacych sie wzdluz dlugosci stupka, przy czym
papier ten zawiera termoplastyczne wldkna z po-
limeru olefinowego, korzystnie polipropylenu lub
polietylenu o duzej gestosci. Zawartosé wiokien
z polietylenu o duzej gestosci (HDPE) lub innych
termoplastycznych wlokien w papierze moze wy-
nosi¢ do 75% wagowych, korzystnie 5—50% wa-
gowych.

Odpowiednie wiékna z HDPE. lub innych termo-
plastycznych materialéw majag wymiary 1—10 mm
dlugosci przy powierzchni wlasciwej 5—70 m?/g.

Papier, zebrany w postaé¢ slupka, moze by¢
ewentualnie owiniety, a ponadto moze byé¢ poig-
czony za pomocg wildkien z HDPE w posta¢ sa-
monos$nego stupka.

Papier moze zawiera¢ wiékna z pulpy, otrzy-
mywanej metoda siarczynowg lub siarczanows.

Na powierzchni papieru mogag znajdowaé sie
zwigzane dodatkowo czgstki, np. czastki wegla,
ktére sa korzystnie zwigzane za pomocg polime-
ru olefinowego, zawartego w papierze.

Filtr wedlug wynalazku w postaci slupka otrzy-
muje - sie, wprowadzajac pofaldowany wzdluznie
papier, zawierajacy termoplastyczne wl6kna, ko-
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rzystnie w sposob ciagly, do zespolu konwencjo-
nalnych urzadzen do formowania stupkéw, gdzie
zostaje mu nadany ksztalt cigglego slupka. W ra-
zie potrzeby stupek owija si¢ w znany sposéb pa-
pierem do owijania albo w urzadzeniu formuja-
cym slupek lub w procesie dalszym. Uformowany
slupek tnie sie na pojedyncze filtry o zadanej
diugosci. Tak wytworzony wstepnie filtr w postaci
slupka lub pociety na pojedyncze odcinki ogrzewa
si¢ w celu spowodowania zamkniecia termopla-
stycznego wldkna, korzystnie z HDPE i nastepnie
chtodzi tak, aby nastapilo zwigzanie ze sobg pa-
pieru w obrebie stupka. Poszczegélne pojedyncze
filtry mozna np. ogrzewaé¢ okresowo w suszarce
i nastepnie chlodzié. Proces ten korzystnie prowa-
dzi sie w spos6b ciggly, przeprowadzajagc w spo-
s6b ciggly material filtra przez komore grzejna
i nastgpnie formuje go w ciagly stupek, korzyst-
nie nie zawiniety, po czym chlodzi, otrzymujac
ciggly, samonosny, zwigzany slupek. Zamiast opi-
sanego powyzej sposobu ciggly slupek, utworzony
poczatkowo bez ogrzewania przeprowadza sie
przez cykl ogrzewania i cykl chtodzenia, tworzac
zwigzany slupek.

Wzdluzne pofaldowanie nadaje sie papierowi ko-
rzystnie w procesie wytlaczania,' wprowadzajac
np. papier z nawijarki w sposdéb ciggly na wal-
carke wytlaczajaca, a nastepnie bezposrednio za-
silajac wytloczonym papierem urzadzenie do for-
mowania stupka lub nawijajac go ponownie -na
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nawijarke do poézniejszego wykorzystania. Ko-
rzystnie wytwarza si¢ drobne pofaldowania, np.
10—30 na centymetr. Wytlacza sie stosunkowo
szeroki arkusz lub pas papieru, ktoéry nastepnie
rozcina sie wzdtuznie na szeroko$¢ odpowiednia
dla uformowania stupka lub stupkéw o okreslo-
nych wymiarach ($rednicy). Obecno$¢ widkna z
HDPE znacznie ulatwia wytlaczanie papieru i tym
samym zwieksza jednorodno$¢ i skutecznoéé dzia-
lania otrzymanych filtrow.

Przed wytlaczaniem papier mozna zwilza¢, a na-
stepnie ogrzewaé, aby usuna¢ nadmiar wilgoci
przed formowaniem stupka.

Stwierdzono, ze stosujac papier wytwarzany
z pulpy zawierajacej wiékna z HDPE, otrzymuje
sie stupek filtra o nizszym oporze cisnieniowym
P.D., natomiast o zwiekszonej twardosci w po-
rownaniu z filtrem, wytwarzanym z pofaldowa-
nego papieru, uzywanego dotychczas.

Zastosowanie w filtrach wedlug wynalazku pa-
pieru, zawierajacego wlokna termoplastyczne, jest
szczegblnie korzystne, gdy do filtra wprowadza
si¢ rozdrobnione dodatki, np. wegiel aktywny.
Czastki tych dodatkéw, nalozone w dowolny od-
powiedni sposéb na tasme papierowa mozna zwig-
za¢ z nig przez ogrzewanie przed lub podczas for-
mowania preta tak, ze przylegaja one do znajdu-
jacych sie w papierze termoplastycznych wlokien,
zmiekczonych dzialaniem ciepla. W przeciwien-
stwie do wytwarzania znanych {filtréw, podczas
wytwarzania filtrow wedlug wynalazku nie ma
potrzeby stosowania kleju. Rozdrobnione czastki
dodatk6éw korzystnie wigze sie z papierem za po-
mocg ciepla po wytloczeniu papieru w posta¢ po-
faldowana.

Przyktad. Filtr wedlug wynalazku wytwa-
rza sie z papieru o szerokosci 225 mm i o grama-

turze 33 g/m?, zawierajacego 80% bielonych wil6-

kien celulozowych i 20% wldkien z HDPE o dlu-
gosci 1 mm, wytlaczanego tak, aby uzyskaé 10
wzdluznych rowkow na centymetr. Papier formuje
sie w posta¢ stupka, ogrzewa do temperatury
180°C i chlodzi. Otrzymuje sie zwigzany slupek
0 dlugosci 102 mm i diugosci obwodu 24,82 mm,
wykazujgcego spadek ci$nienia 215 mm stupa wo-
dy i twardosé 92,7%.

Postepujac w sposéb opisany wyzej, wytwarza
sig filtr z papieru, na ktérego powierzchnie przed
uformowaniem w postaé¢ preta nalozono 2 mg we-
gla aktywnego na 1 mm dlugosci.
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Zastrzezenia patentowe

1. Filtr dymu tytoniowego w postaci stupka,
sktadajacy sie z pofaldowanego wzdluznie zwinig-
tego papieru o pofaldowaniach, ciggnacych sie
wzdtuz dlugosci stupka, znamienny tym, ze pa-
pier, tworzgcy filtr, zawiera wilékna termopla-
styczne. 4

2. Filtr wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze pa-
piér, tworzacy filtr, jako wilékna termoplastyczne
zawiera wlokna z polimeru olefinowego, korzyst-
nie z polietylenu o duzej gestosci.

3. Filtr wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym,
ze papier zawiera termoplastyczne wlokna w ilo-
$ci do 75% wagowych, korzystnie 5—50% wago-
wych.

4. Filtr wedtug zastrz. 1 albo 2 albo 3, znamien-
ny tym, ze powierzchnia papieru zawiera dodat-
kowe zwigzane z nig czgstki, takie jak czastki we-
gla. '

5. Filtr wedlug zastrz. 4, znamienny tym, ze
zawiera czastki dodatkowe, zwigzane z powierzch-
nig papieru za pomocg widkien termoplastycz-
nych, zawartych w papierze.

6. Filtr wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
papier, tworzacy filtr, jako wilékna termoplastycz-
ne zawiera wilokna z polipropylenu.

7. Spos6b wytwarzania filtru dymu tytoniowego
w postaci slupka, znamienny tym, ze pofaldowany
wzdluznie papier, zawierajacy termoplastyczne
wlokna, wprowadza sie nieprzerwanie do zespolu
urzadzen do formowania preta i nadaje mu me-
toda ciggla postaé cigglego slupka, ktéry nastep-
nie tnie sie poprzecznie w spos6b ciggly na krét-
sze odcinki, przy czym slupek przed lub po po-
cigciu ogrzewa sie w celu zwigzania papieru za
pomoca zawartych w nim termoplastycznych
wlokien.

8. Spos6b wedlug zastrz. 6, znamienny tym, ze
stosuje sie papier, pofaldowany wzdluznie przez
wytlaczanie.

9. Sposéb wedlug zastrz. 7, znamienny tym, ze
papier zwilza sie przed wytlaczaniem, po czym
ogrzewa sie go przed formowaniem w postaé stup-
ka dla usuniecia z papieru nadmiaru wilgoci.

10. Sposéb wedlug zastrz. 6 albo 8, znamienny
tym, ze przed uformowaniem w posta¢ stupka na
powierzchnie papieru naklada sie rozdrobnione do-
datki i powoduje ich zwiazanie z tg powierzchnia.
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