csosomsxt | POPIS VYNALEZU |, 203128

REPUBLIKA

K PATENTU | ™

(51) Int. Q13
C 25 C 3/12

(22) P¥ihldSeno 04 10 76
(21) (PV 6396-76)

(40) Zverejnéno 30 05 80
URAD PRO VYNALEZY | (45) yygano 15 12 83
A OBIEVY

(72) (73)
Autor vynilezu ’
a soudasné BELSAK RUDI, PTUJ (JUGOSLAVIE)

majitel patentu

(64) Zpasob zvétsovani plochy Séderbergovy anody béhem elektrolyzy

1

Vyndlez se tykd zpisobu zvE&tSovéni plochy SBderbergovy enody b&hem elektrolyzy.

V elektrolyzérech se ssmospékavymi anodemi a horrim privodem proudu se anoda bé&hem
elektrolytické vyroby hliniku neustdle shora nastavuje, zatimco k nédhradé opotfebené kato-
dy se musi elektrolyzér odstavit.

Proudové hustota na katod® a esnod& je zdvisld na jejich plode a jeji velikost pro nej-—
lep¥{ t&innost elektrolyzéru lze zjistit empiricky pokusem. Mé~1i se zvy3it intenzita prou-
du v elektrolyzéru a tim i hustota proudu, je nutno zv&t3it i rozm&ry katody a anody, &by
dinnost zdstala vysoké.

Dobry chod elektrblyzéru ovliviuje zvlé¥t¥ snoda. Kdy% napf. katoda snese zvyZené mér-
né zati¥eni, anoda v3ak nikoli, musi se anoda zvE&t3it. Zv&t8eni plochy samospékavé anody
. s hornim pfivodem proudu se dosud provédi tak, Ze se pla3t anody vyméni za v&t3i a mezera
mezi novym pléit¥m a asnodou se vyplni grenulovenou ancdovou hmotou, kterd se pak roztavi.
Pred vym¥nou anody se tedy musi elektrolyzér odstavit a ochladit a2 b&hem celé vymdny zisté-
vé mimo provoz, cof sniZuje vyrobu.

Okolem vynélezu je umofnit zv&t¥ovéni anody b&hem provozu a tedy bez preruseni vyroby.

Predm&tem vyndlezu je zpisob zv&tSovéni plochy Stderbergovy anody b&hem elektrolyazy,
pri kterém se vym&ni anodovy pl431 e mezera mezi nim a anodou se vyplni granulovenou anodo-
vou hmotou; podstata vyndlezu spo¥ivéd v tom, Ze pred vym&nou anodového pléd¥té se do tekuté
anodové hmoty nad spelencu enodou vsadi rozebiratelny rém, jehoZ dolni okraj se pfitiskne
na obvod kufele spe¥ené snody, po jeho zapedeni do anody se plvodni anodovy plé3t nahradi
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novym anodovym plé¥tém zv¥t¥eného obrysu, jehoZ vnit¥ni kovové obloZeni dolehne okrajem
prehnutého dna t&sn& na obvod spe&ené anody, na dno kovového obloZeni se navrstvi spefend
granulovens enodové hmota, kterd se pokryje nespefenou p¥fdavnou enodovou hmotou, nede#

se pridavnéd anodové hmota neché spfkat se spefenou anodou, po jejich spedeni se rozebiratel-
ny rém vytrhne 8 prostor nad spedenou enodou uvnit¥ nového enodového plé3t¥ se doplni nespe-
%enou p¥idavnou snodovou hmotou do vySe horniho okraje kovového obloZeni, jehoZ prehnuté

dno se postupn& odtavi,

Krom& toho, Ze zplisob podle vyndlezu uﬁoéﬁuje zvétdeni anody b&hem provozu elektroly-
zéru, mad Jje3t& tu vyhodﬁ,_ie je jednoduchy a k jeho provedeni nejsou t¥eba zvléStni priprav-
ky. .

Vynélez bude objasndn pomoci vykresu, kde obr. 1 je svisly Yez anodou, kterou obklo-
puje pivodni plé3Y a na ni% je zasazen rozebiratelny rém, obr. 2 je anoda s rémem, zapele-
nym do anodové hmoty, obr. 3 je anoda se zapefenym rémem, na kterou dosedd vnit¥ni kovové
obloZeni nového v&tsiho anodového plédt&, obr. 4 ukezuje prechodny tver anody po vytrZeni
rému, prifemZ kovové obloZeni jé dosud spojeno s novym plé3tdm enody, obr. 5 je piechodny
tvar enody, kdy kovové oblo%eni uZ neni spojeno s novym plé3t¥m enody, @ obr. 6 ukazuje
zv&t3enou anodu.

Zpisob podle vyndlezu spodivd v tom, %e .do tekuté anodové hmoty 1 se nasadi rozebire-
telny rdm 2, v konkrétnim p¥ipadd dvoudilny, ktery dosedne svym spodnim okrajem ne spede-
nou enodu 3. Rém 2 je rozebiratelny z toho-divodu, Ze pfi nasazeni musi obklopit nezndzor-
n&né svisld &epy zatavené do anody, které nesou anodu a soulasnd slouZi jeko ptivody prou-
du. Rém 2 zndzorndny ne obr. 1 se po nasazeni svePi na okrajich, které se vzdjemn& dotyka-

L.

Po n&kolika dnech provozu se zapee spodni okraj rému 2 do horni &4sti spedené snody
3, kteréd mé pribli¥n& kuZelovy tvar; pritom se dolni ¥dst speené anody J b&hem provozu
neustdle spotifebovdvd. Proto¥e tekutd anodavé hmota L nemiZe z rému 2 vytékat, lze pak sej-

mout,pivodni snodovy plésl 4, ktery je na obr. 2 3rafovén.

Potom se podle obr. 3 kolem anody nasadf novy v&t3i snodovy plést 4, pokryty na vnitd-
ni strend kovovym obloZenim 3 z ocelového plechu, které mé na spodni strend pfehnuté dno
6 obrécené ke spelené anod¥ 3. Na pPehnuté dno & se po celém obvodu do vy¥e 120 mm navrstvi
'spedené granulovand anodové hmotea 7 a na ni nespedenéd pridavnd anodovéd hmota l'. Kovové
oblofeni 5 je na obvodu na horni stren¥ spojeno pdsy 8 s novym anodovym pléStm i'.

Po t¥idennim spékéni prideyné anodové hmoty 1’ mezi kovovym oblofenim 5 & speenou
anodou 3 je mo¥no rém 2 roz¥{znout & vytrhnout a vyplnit kovové obloZenf 5 a% po horni okraj
nespedenou p¥idavnou anodovou hmotou, které se roztavi (obr. 4),

" Novy enodovy plé3l 4° se pri monté%i nastavi o 60 aZ 80 mm vySe, neZ je poloha, kterou
bude zaujimat bdhem provozu. Nov§ anodovy plésf 4° se spoudtf dold soudesnd s anodou, kte-
réd se spaluje, smérem k neznézorn&né katod¥ a po 4 a% 5 dnech klesne pod polohu, kterou né,
zaujimat b&hem provozu. V tomto okemfiku je pf{davné enodové hmota 1’, které se nachézi
nad grenulovenou snodovou hmotou 7, spe¥ena se spefenou anodou 3 nejméné do vySky 200 mm.
Nyni je moZno odejmout pdsy 8, kterymi bylo kovové obloZemi 5 pevn& spojeno s novym anodo-
vym plédtém 4° & zvednout novy enodovy pléai 4° do provozni vysky. P¥itom vy¥nivé p¥ehnu-
té dno 6 kovového obloZeni 5 z piivodni spelené anody 3 a tvori prechod mezi ni a novym
anodovym pléstém i' (obr. %). Stav, kdy se pivodni u%3{ spedend snoda 3 celé updlila a kde
se ji% upaluje vinec granulované snodové hmoty I, je zndzorn¥n ns obr. 6. Z nového anodo-
vého pléstE 4° vydnivd dold zvitdend anoda 3’ a zvolna se odtavuje kovové obloZeni 3.
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1. Zpdsob zvdtSovéni plochy SBderbergovy anody b&hem elektrolyzy, pii kterém se vym&ni
anodovy plésl s mezera mezi nim a anodou se vyplni granulovanou anodovou hmotou, ktersd
se recztavyi, vyznadujic{ se tim, ¥e pred vym&nou anodového plé3t& se do tekuté anodové hmo-
‘ty nad spe&enou anodou vsadi rozebiratelny rém, jehoZ dolni okraj se pritiskne na obvod
kuZele spe&ené anody, po jeho zapedeni do enody se ptvodni ancdovy pl43% nshrad{i novym
anodovym plédtém zvEtdendho obrysu, jeho? vnit¥ni kovové obloZeni dolehne okrajem pfehnu-
téno dna t&sn& na obvod spedené anody, na dno kovového obloZeni se navrstvi spedend granu-
lové aenodovéd hmota, kterd se pokryje nespedenou pr¥idavnou anodovou hmotou, nale% se p¥i-
davnd anodovd hmota nechd spékat se spedenou anodou, po jejich spedeni se rozebiratelny rém
vytrhne & prostor nad spefenou snodou uvnit¥ nového enodového pldsté se doplni nespedenou
pridavnou anodovou hmotou do vy3e horniho okraje kovového obloZeni, jehoZ pfehnuté dno se
postupn& odtavi,

2. Zplsob podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze nov§ anodovy plést se nasadi o 60 a%
80 mm nad svou kone&nou pracovni polohu a postupné se spoudti dold spoleén& s anodou.

3. Zpisob podle bodu 1 a 2, vyznadujici se tim, Ze kovové obloZeni se upevni{ na novy
anodovy plé3¥ pésy, které se odstrani po spedeni grenulovené anodové hmoty a nespelené
pridavné anodové hmoty se spedenou anodou do vyde alespon 200 mm.

3 listy vykresi

Severografia, n. p., zdvod 7. Most
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