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Sposéb odlewania zapomoca maszyn wtryskowych.

Zgloszono 9 stycznia 1928 r.
Udzielono 29 kwietnia 1929 r.
Pierwszenstwo: 26 styczmia 1927 r. (Niemcy).

Przy wyrobie odlewéw zapomoca ma-
szyn wtryskowych uzywa si¢ kolejno wigk-
szej ilosci form, ktére w ten sposéb nie
nagrzewaja si¢ zbytnio, przyczem formy,
uprzednio przygotowywane w wigkszej
ilosci, umozliwiaja wykonywanie wigksza}
liczby odlewéw w jednostce czasu. W tym
celu uzywano dotad np. obrotowych tarcz
(rewolwerowych) w ktérych umieszczano
gotowe formy, albo tez w inny sposéb pod-
suwano je kolejno do dyszy maszyny
odlewniczej, przyczem podstawianie form
i wykonanie odlewu odbywalo si¢ przymu-
sowo. Wszystkie znane urzadzenia tego ro-
dzaju tem sie charakteryzuja, ze formy sa
polaczone ze soba i przesuwaja sie wszyst-
kie naraz, to znaczy forma napelniona od-
suwa si¢ od dyszy, a wszystkie inne prze-

suwajg si¢ w kierunku dyszy maszyny
odlewniczej, przyczem kolejnosé ta jest
niezmienna.

Wynalazek niniejszy wprowadza te za-
sade, ze poszczegblne formy musza sie po-
ruszaé niezaleznie, przyczem dzialanie me-
chanizmu odlewniczego jest réwniez nie-
zalezne od ruchu form. W mysl niniejszego
wynalazku forma juz zapelniona odsuwa
sie¢ od dyszy maszyny odlewniczej i w tej
chwili laczy si¢ z dysza inna pusta, dowol-
na forma, podczas gdy wszystkie inne for-
my pozostaja na swych miejscach i w nich
ewentualnie moga byé w dowolny sposéb
dokonywane - roboty przygotowawcze do
odlewu lub wydalanie odlewu. Poszczegél-
ne czynno$ci moga trwaé dowolnie dlugo,
przyczem ogélny przebieg pracy nic na tem



nie cierpi. Przy odpowiedniem wykonaniu
omawianego urzadzenia mozna wycofywaé
z obiggu pospqzegélne.: formy nawet na
dtuzszy czas, lecz nie wptywa to na spraw-
no$é pracy, ani na pozostale formy. Wsku-
tek tego nowe urzadzenie posiada taka
sprawno$é, jakiej w znanych maszynach
nie mozna bylo dotad osiagnaé.

Rysunek przedstawia kilka przykladow
wykonania takich urzadzef, z ktérych kaz-
de przedstawione jest w rzucie pionowym
i poziomym.

W. wykonaniu wedtug fig. 1 i 2 formy
a poruszaja si¢ na szynach b, ktére sa roz-
mieszczone w kierunku promieni naokolo
pieca odlewniczego ¢, na wysokosci dyszy

odlewniczej. W wykonaniu wedlug fig. 3 i

4 formy a sa umieszczone na wézku d ko-
lejki wiszacej, ktérej szyny f sa przymo-
cowane do stropu e. ,

W wykonaniu wedlug fig. 5 i 6 formy
a przygotowuje si¢ na bocznym stole, po-
czem ustawia si¢ je na tasmowym trans-

porterze bez korica, ktéry podsuwa je do
maszyny odlewniczej.

Ilos¢ form oraz sposéb ich przenosze-
nia moze byé dostosowany do okoliczno-
§ci, podane przyklady nie wyczerpuja
oczywiécie wszystkich mozliwosci. Zasada
wynalazku polega tylko na tem, ze po-
szczegélne formy moga byé poruszane od-
dzielnie i miezaleznie od przebiegu odle-
wania.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb odlewania zapomoca maszyn
wtryskowych, znamienny tem, ze formy
odlewnicze poruszaja si¢ w kierunku dy-
szy odlewniczej maszyny wtryskowej nie-
zaleznie jedna od drugiej.

Siegfried Junghans.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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