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(57)摘要

一种废水处理设备，其包括依次连通的格

栅、好氧反应器、脱气池、混凝池及沉淀池；所述

格栅的出水口及好氧反应器的进水口之间串接

有进水泵及加压泵，所述加压泵靠近所述好氧反

应器的进水口设置；所述脱气池及沉淀池均设置

有污泥排出管，两个污泥排出管通过一污泥回流

管与所述加压泵的进水口连通，形成一污泥回流

循环结构；所述污泥回流管靠近所述加压泵的一

端串接有一污泥泵。本实用新型利用污泥回流循

环结构部分剩余污泥和脱气池的多余污泥一起，

经污泥泵，回流到好氧反应器中，保证了好氧反

应器内较高的ss含量。

权利要求书1页  说明书4页  附图1页

CN 209143959 U

2019.07.23

CN
 2
09
14
39
59
 U



1.废水处理设备，其特征在于：其包括依次连通的格栅、好氧反应器、脱气池、混凝池及

沉淀池；

所述格栅的出水口及好氧反应器的进水口之间串接有进水泵及加压泵，所述加压泵靠

近所述好氧反应器的进水口设置；

所述脱气池及沉淀池均设置有污泥排出管，两个污泥排出管通过一污泥回流管与所述

加压泵的进水口连通，形成一污泥回流循环结构；

所述污泥回流管靠近所述加压泵的一端串接有一污泥泵。

2.根据权利要求1所述的废水处理设备，其特征在于：所述污泥回流管另一端为污泥出

口。

3.根据权利要求1所述的废水处理设备，其特征在于：所述好氧反应器包括罐体，进气

组件及进水组件，其中：

所述罐体包括圆形罐本体及置于罐体顶部的溢流堰，所述圆形罐本体顶端开设有进水

口；

所述进水组件包括进水管及水喷头，所述进水管竖直插入所述进水口内，且进水管下

端伸入所述圆形罐本体内腔，该进水管上端与所述加压泵连通，而进水管下端安装有水喷

头；

所述进气组件包括进气管及气喷头，所述进气管竖直插入所述进水管内，该进气管下

端置于所述圆形罐本体内腔，所述进气管上、下两端均伸出于所述进水管外，且所述进气管

下端安装有所述气喷头；

任一水喷头及气喷头的下部设置一罩子。

4.根据权利要求1所述的废水处理设备，其特征在于：所述脱气池包括开口池体及置于

池体内的挡板，其中：

所述开口池体为上端开口的池体，该池体上分别开设有进水口及出水口，所述出水口

下方还开设一污泥口，该污泥口上连通所述污泥排出管，所述污泥排出管上安装有开关控

制阀；

所述挡板靠近所述出水口设置，且该挡板的下部沿开口池体侧壁弯折并倾斜设置。

5.根据权利要求1所述的废水处理设备，其特征在于：所述混凝池内设置有一搅拌机。

6.根据权利要求4所述的废水处理设备，其特征在于：所述沉淀池包括池体及溢流堰，

其中：

所述池体上端设置并连接所述溢流堰，该池体侧壁上开设有进水口及出水口，所述进

水口通过进水管与所述混凝池连通；

所述池体中心竖直设置有一中心管。

7.根据权利要求6所述的废水处理设备，其特征在于：所述池体底部开设有所述污泥

口，该污泥口与所述污泥排出管连通。
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废水处理设备

技术领域

[0001] 本实用新型涉及废水处理领域，尤其是涉及一种带有污泥循环使用及利用的污水

处理设备。

背景技术

[0002] 地球上的资源种类很多，水是其中一项非常重要的资源。水是生命的起源，水是地

球上所有生命赖以生存的基础。随着工业的发展、人口的增加、城市化的加剧和化肥、农药

使用量的增加，作为生命之源的水已经受到了严重的污染。水污染降低了水体的使用功能，

加剧了水资源短缺；水污染严重破坏生态环境、影响人类生存。要想实现人类社会的可持续

发展，首先要解决水污染问题。

[0003] 造成我国水污染严重的主要原因之一是由于全国城市污水处理率较低，使大量的

城市污水未经处理而直接外排，导致了严重的水污染，并加剧了水资源的短缺。加上随着城

市化和工业化进程的加快，城市污水产生量不断增大，使得水环境污染日益严重。随着世界

能源的日益短缺和废水污染负荷加重及废水中污染物种类的日趋复杂化，日趋严重的环境

问题迫切要求开发高效的环境治理新技术与新设备。

实用新型内容

[0004] 综上所述，为解决现有技术中存在的技术问题，本实用新型公开一种带有污泥循

环使用及利用的污水处理设备。

[0005] 为达到上述目的，具体技术方案如下：

[0006] 一种废水处理设备，其包括依次连通的格栅、好氧反应器、脱气池、混凝池及沉淀

池；

[0007] 所述格栅的出水口及好氧反应器的进水口之间串接有进水泵及加压泵，所述加压

泵靠近所述好氧反应器的进水口设置；

[0008] 所述脱气池及沉淀池均设置有污泥排出管，两个污泥排出管通过一污泥回流管与

所述加压泵的进水口连通，形成一污泥回流循环结构；

[0009] 所述污泥回流管靠近所述加压泵的一端串接有一污泥泵。

[0010] 进一步，所述污泥回流管另一端为污泥出口。

[0011] 进一步，所述好氧反应器包括罐体，进气组件及进水组件，其中：

[0012] 所述罐体包括圆形罐本体及置于罐体顶部的溢流堰，所述圆形罐本体顶端开设有

进水口；

[0013] 所述进水组件包括进水管及水喷头，所述进水管竖直插入所述进水口内，且进水

管下端伸入所述圆形罐本体内腔，该进水管上端与所述加压泵连通，而进水管下端安装有

水喷头；

[0014] 所述进气组件包括进气管及气喷头，所述进气管竖直插入所述进水管内，该进气

管下端置于所述圆形罐本体内腔，所述进气管上、下两端均伸出于所述进水管外，且所述进
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气管下端安装有所述气喷头；

[0015] 任一水喷头及气喷头的下部设置一罩子。

[0016] 进一步，所述脱气池包括开口池体及置于池体内的挡板，其中：

[0017] 所述开口池体为上端开口的池体，该池体上分别开设有进水口及出水口，所述出

水口下方还开设一污泥口，该污泥口上连通所述污泥排出管，所述污泥排出管上安装有开

关控制阀；

[0018] 所述挡板靠近所述出水口设置，且该挡板的下部沿开口池体侧壁弯折并倾斜设

置。

[0019] 进一步，所述混凝池内设置有一搅拌机。

[0020] 进一步，所述沉淀池包括池体及溢流堰，其中：

[0021] 所述池体上端设置并连接所述溢流堰，该池体侧壁上开设有进水口及出水口，所

述进水口通过进水管与所述混凝池连通；

[0022] 所述池体中心竖直设置有一中心管。

[0023] 进一步，所述池体底部开设有所述污泥口，该污泥口与所述污泥排出管连通。

[0024] 相较于现有技术而言，本实用新型的优点如下：

[0025] 本实用新型中所述脱气池及沉淀池均设置有污泥排出管，两个污泥排出管通过一

污泥回流管与所述加压泵的进水口连通，形成一污泥回流循环结构部分剩余污泥和脱气池

的多余污泥一起，经污泥泵，回流到好氧反应器中，保证了好氧反应器内较高的ss含量；

[0026] 另，在好氧反应器内，大部分可生化降解的污染物被去除，所以整个水处理设备，

可以对废水进行较好到处理，且占地面积小、容积负荷高、抗冲击负荷高，综合处理成本较

低；

[0027] 本新型中脱气池内设置一挡板，挡板靠近出水口，下部沿着池低呈现倾斜状，便于

污泥的沉降，且起到引流的作用。

附图说明

[0028] 图1是本实用新型实施例中所述废水处理设备的结构示意图。

具体实施方式

[0029] 为使本实用新型实施例的目的、技术方案和优点更加清楚，下面将结合本实用新

型实施例中的附图，对本实用新型实施例中的技术方案进行清楚、完整地描述，显然，所描

述的实施例是本实用新型一部分实施例，而不是全部的实施例。

[0030] 如图1所示，一种废水处理设备，其包括依次连通的格栅1、好氧反应器2、脱气池3、

混凝池4及沉淀池5。

[0031] 所述格栅1的出水口及好氧反应器2的进水口之间串接有进水泵6及加压泵7，所述

加压泵7靠近所述好氧反应器2的进水口设置；

[0032] 所述好氧反应器2包括罐体21，进气组件22及进水组件23，其中：

[0033] 所述罐体21包括圆形罐本体211及置于罐体顶部的溢流堰212，所述圆形罐本体21

顶端开设有进水口；

[0034] 所述进水组件22包括进水管221及水喷头222，所述进水管221竖直插入所述进水
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口内，且进水管22下端伸入所述圆形罐本体221内腔，该进水管221上端与所述加压泵6连

通，而进水管221下端安装有水喷头222；

[0035] 所述进气组件23包括进气管231及气喷头232，所述进气管231竖直插入所述进水

管221内，该进气管231下端置于所述圆形罐本体211内腔，所述进气管231上、下两端均伸出

于所述进水管221外，且所述进气管231下端安装有所述气喷头232。

[0036] 如图1所示，所述脱气池3包括开口池体31及置于池体内的挡板32，其中：

[0037] 所述开口池体31为上端开口的池体，该池体上分别开设有进水口及出水口，所述

出水口下方还开设一污泥口33，该污泥口33上连通一污泥排出管8，所述污泥排出管8上安

装有开关控制阀81；

[0038] 所述挡板32靠近所述出水口设置，且该挡板32的下部沿开口池体31侧壁弯折并倾

斜设置。

[0039] 所述混凝池4内设置有一搅拌机41。

[0040] 如图1所示，所述沉淀池5包括池体51及溢流堰52，其中：

[0041] 所述池体51上端设置并连接所述溢流堰52，该池体51侧壁上开设有进水口及出水

口，所述进水口通过进水管与所述混凝池4连通；

[0042] 所述池体51中心竖直设置有一中心管53；所述池体51底部开设有所述污泥口54，

该污泥口54与所述污泥排出管8连通。

[0043] 如图1所示，所述脱气池3及沉淀池5上两个所述污泥排出管8通过一污泥回流管9

与所述加压泵7的进水口连通，形成一污泥回流循环至好氧反应器2内进行循环利用及使用

的结构，所述污泥回流管9靠近所述加压泵的7一端串接有一污泥泵91，所述污泥回流管9另

一端为污泥出口92。

[0044] 如图1所示，具体的说：

[0045] 所述好氧反应器2：所述进气中间中的进气管221为圆柱管，且位于罐体中心，所述

水喷头222为多个，所述多个水喷头222环绕着所述气喷头232设置，所述进水组件22中的进

水管221套在进气管231外部，所述气喷头232一个并置于进气管231底部；任一水喷头222及

气喷头232下部设置一罩子，该罩子优选为圆罩，以使得废水和气体只能朝向圆形罐体的底

部流动，然后再从外沿溢出，保证了反应的充分进行；更具体的说：所述好氧反应器2内要维

持较高的生物量，ss(悬浮物)含量要在10000-30000mg/L，因此，沉淀池5的污泥要回流到反

应器2内；

[0046] 所述脱气池3内的挡板32设置是便于污泥的沉降，且起到引流的作用，同时所述脱

气池3侧面的污泥排出管8上开关控制阀81的设置，在污泥较多的情况下开启，将污泥排出。

[0047] 综上所述，在具体使用中：

[0048] 待处理的废水进入格栅1，经格栅1去除部分较大颗粒的杂物后，进入好氧反应器2

处理。废水经进水泵6、加压泵7加压后，从好氧反应器2中心的进水管221流经水喷头后，射

入好氧反应器2，同时空气经气喷头232高速进入圆形罐体211内，水流和气流的共同作用又

把吸入的气体分散成细小的气泡，从而大大提高了空气中氧的转化利用率，好氧反应器2内

保持较高的溶解氧，以满足微生物代谢的需要，所以好氧反应器2内可以进行高效的好氧反

应。在好氧反应器2内，大部分可生化降解的污染物被去除。处理后的废水自下而上，经溢流

堰流出，进入脱气池3，在该池气体被脱去，而废水经初步沉淀，部分污泥沉下来。废水经挡
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板32，从出水口流出后进入混凝池4，在该池体中，加入2种以上的混凝药剂，将废水中的其

他污染物进一步处理。而后，废水经进水管从沉淀池5的中心管54底部进入沉淀池5，自下而

上，经缓慢沉淀后，污泥沉积到底部，净水经溢流堰流出。沉淀池底部的污泥，部分剩余污泥

进一步处理，部分剩余污泥和脱气池3的多余污泥一起，经污泥回流管9及污泥泵91，回流到

好氧反应器9中，进行下一步的反应。

[0049] 以上各实施例仅用以说明本实用新型的技术方案，但是本实用新型并不限于此实

施方式，在所属技术领域的技术人员所具备的知识范围内，在不脱离本实用新型宗旨的前

提下，还可以做出各种变化。所属技术领域的技术人员从上述的构思出发，不经过创造性的

劳动，所作出的种种变换，均落在本实用新型的保护范围内。
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