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(54) Rychlorozpojovaci spojkovd soustava

{57) Rychlorozpojovaci spojkovd sousta-
va obsahuje prvni spojkovy €len majici prv-
ni a druhy otevieny konec, jeZ jsou spojeny
stfedovym vyvriem. Ve stfedovém vyvrtu je
upraven prvni samotésnici ventil pohybova-
telny do tésnictho zdbéru a mimo tésnici
zabér s ventilovym sedlem. Ddle je uprave-
no pruzinové ustroji pro normdini predpéti
ventilového ¢lenu do tésniciho zdbé&ru s ven-
tilovym sedlem. Ventilovy &len je spojen
s prvnim ovlddacim drikem, ktery probiha
smérem k prvnimu otevienému konci prv-
niho spojkového €lenu. Druhy ovlddaci diik
je nepoddajné pripojen ve vyvrtu prvaniho
samotésniciho ventilu a rovn#éZ probihd smé.
rem k prvnimu otevienému konci prvniho
spojkového ¢lenu. Druhy spojkovy &len, kdyZ
se pohybuje do zébéru s prvnim otevifenym
koncem prvniho spojkového €lenu stlatuje
prvni ovladaci dfik pro pohyb ventilového
¢lenu ze zabéru s ventilovym sedlem. Podob-
nym zplsobem otvird druhy ovlddaci diik
ventil, kdyZ prvni a druhy spojkovy Clen
jsou v plném zabéru.
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Vynélez se tykd rychlorozpojovaci spoj-
kové soustavy urtené k pouZiti ve vedeni
pro kapalinu, napfiklad v. kombinaci s po-
nornou trubkou.

Podle vynalezu obsahuje tato rychloroz-
pojovaci spojkova soustava prvni spojkovy
¢len s prvnim a druhym otevienym koncem,
jeZz jsou spojeny stfedovym vyvrtem, ddle
prvni samot&snici ventil umistény ve stie-
dovém vyvrtu, ve kterém jsou upraveny pro-
stfedky tvofici ventilové sedlo, déle ventilo-
vy &len pohybovatelny do té&snictho zdbéru
a mimo té&snici zdb&r s ventilovym sedlem,
pruZinové ustroji, normdln& pFedpinajici
ventilovy €len do t&sniciho zdbéru s venti-
lovym sedlem, a prvni ovlddaci ditk spfa-
Zeny s ventilovym &lenem a probihajici smé-
rem Kk prvnimu otevienému konci prvniho
spojkového ¢lenu, Ze dale obsahuje druhy
ovladdaci drik pevné pripojeny ve vyvrtu u
prvniho oviddaciho dfiku a probihajici smeé-
rem k prvnimu otevienému konci prvniho
spojkového {lenu, a konetné& obsahuje dru-
hy spojkovy &len pro zab&r s prvnim o-
tevienym koncem prvniho spojkovéhao Cle-
nu, pfidemZ druhy spojkovy &len obsahuje
zdvérné pomlcky pro takovy zab&r s prv-
nim ovladacim ditkem, Ze se ventilovy ¢len
pohybuje ze zdbéru s ventilovym sedlem,
kdyZ prvni a druhy spojkovy &len jsou v
lUplném zabéru a déile obsahuje druhy sa-
motésnici ventil, ktery se otevie druhym o-
vlddacim drfikem, kdyZ prvni a druhy spoj-
kovy €len jsou v plném z4béru.

Podle vyhodného provedeni vynédlezu pru-
Zinové ustroji je tvofeno prodlouZenim ven-
tilového ¢lenu, odlitym s nim v jednom cel-
ku.

Podle dalstho provedeni vyndlezu pruZi-
noveé tstroji sestgva z alespoii jednoho Srou-
bovicového ramene probihajiciho od ven-
tilového ¢lenu a kondéiciho v krouZku s nim
vytvofeném v jednom celku, pfi¢emZ krou-
Zek je pPipevnén ke sténé€ stfedového vy-
vrtu na strang ventilového sedla leZiciho
smérem ke druhému otevienému konci prv-
niho spojkového &élenu.

Podle jiného provedeni vyndlezu sestdva
pruZinové ustroji z vélcové objimky s v&t-
$§im poltem prstencovych zdhybd, je vytvo-
feno v jednom celku s ventilovym &lenem a
vy€nivd od ndho smérem ke druhému otev-
fenému konci prvntho spojkového ¢&lenu,
pfi¢emZ objimka je opatfena piirubou pri-
pevnénou ke sténé stfedového vyvrtu a o-
patienou priichody pro kapalinu.

Podle jeSt& jiného provedeni vyndlezu mé
ventilovy ¢len komole kuZelovity tvar.

Podle tlelného provedeni vynédlezu jsou
ventilovy ¢len, prvni ovlddaci difk a pruZi-
nové ustroji odlity jako jeden celek z plas-
tické hmoty.

Vynédlez bude nyni popsdn ve spojeni s
ponornou trubkou, kterd md na obvodu je-
den nebo né&kolik kandld jeZ probihaji v
podstaté po celé délce ponorné trubky a
kterd je urfena k pouZiti v kombinaci se
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sklddaci ut&snénou nddobkou za uéelem od-
vedeni a kapalného vyrobku z této nadrZky.
Dalsi moZnosti pouZiti vynédlezu vyplynou
7z niZe uvedeného podrobného popisu. Je
vS8ak tfeba zdlraznit, Ze podrobny popis vy-
mndlezu a uvedené p¥iklady, i kdyZ se tykaji
vyhodnych provedeni vyndlezu, slouZi pou-
ze pro ilustraci, jelikoZ odborniku bude jis-
t& moZné provést dalsi obmény vynalezu.
Vynélez bude nyni popsdn v souvislosti

. s vykresy, které podavaji pouze pfiklady je-

ho provedeni, takZe vynélez na né neni o-
mezern.

Obr. 1 je ¢astetny prifez sklddacim va-
kem opatfenym okolkem, ke kterému je
pripojena ponornd trubka.

Obr. 2 zndzoriluje $ikmy primét prvniho
provedeni ponorné trubky.

Obr. 3 zndzoriiuje Sikmy priimét druhého
provedeni ponorné trubky.

Obr. 4 znazoriiuje Sikmy primeét t¥etiho
provedeni ponorné trubky.

Obr. 5 je pohled od konce na dalsi pro-
vedeni ponorné trubky.

Obr. 6 zndazoriluje v Sikmém primétu po-
nornou trubku, kterd je opatfena podloZ-
kou pro jeji pripojeni ke skladaci, utésné-
né nddobce.

Obr. 7 je rozloZeny pohled na dalSi pro-
vedeni soustavy pro zadrZeni ponorné trub-
Ky uvnitf vypusté nddrzky.

Obr. 8 znézoriluje v bodnim pohledu ji-
né provedeni spojovaciho €lenu vaku podle
obr. 1.

Obr. 9 a 10 jsou prifezy jednim provede-
nim ventilového &lenu, kterého lze uZit ve
vakovych spojkdch podle obr. 1 nebo 8,
prfi¢emZ obr. 9 zndzoriluje ventil v uzavFené
poloze a obr. 10 znézoriiuje ventil v otevfe-
né poloze.

Obr. 9A je pohled shora na provedeni po-
dle obr. 9 a 10.

Obr. 11 je pohled v fezu a zndzortiuje ji-
né provedeni ventilového &lenu vhodného k
pouZiti ve spojeni s vynélezem.

Obr. 12 je pohled v F¥ezu na dalSi prove-
deni rychlorozpojovaci vakové spojky podle
vyndlezu a zndzoriiuje ventily podle obr. 8
a 10.

Obr. 13 je v prifezu pohled na jeSté jiné
provedeni vyndlezu a zndzoriiuje ponornou
trubku zadrZenou v télese ventilu.

Jak je znédzornéno na obr. 1, miZe mit
ponornd trubka 10 deformovany konec 12
pro pFipojeni k okolku 14 vaku. Av3ak po-
norné trubka 10 podle vynédlezu muZe byt
pFipojena ke skladaci ut&sn&né nadrZce 18
velkou Fadou r@znych pfipojovacich &lend.
Napriklad, jak je zndzornéno na obr. 5, mi-
Ze byt na ponornou trubku 10 umisténa pod-
loZzka 19 pro pfipojeni k okolku 14 vaku.
Pfedlozka 19 obsahuje dovnit¥ vybihajici
hibet 19A, ktery umoZiiuje posouvdni pod-
loZzky 19 na ponorné trubce 10 pouze v jed-
nom sméru. KdyZ podloZka 19 je sprdvné
umisténa na ponorné trubce 10 a ponornd
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trubka je vsazena do sklddaci utésnéné né-
drZzky 16 tak, Ze dosedd k okolku 14 vaku,
bude sklddaci trubka 10 spravné umisténa
uvniti sklddaci ut&snéné nadrzky 16.

Okolek 14 vaku obsahuje v jednom pro-
vajici okrouhlou sténou 15, kterd miiZe byt
13, ke kterému je pevng& pripojen deformo-
vany konec 12 podlozky 19, aby se zabréni-
lo bo¢nimu pohybu ponorné trubky 18 u-
vnitt skladaci utésnéné nddrzky 16.

Okolek 14 vaku je opatfen vzhlru vycni-
vajici okrouhlou sténou 15, kterd miiZe byt
uvedena do z&b&ru s plipojovacim c¢lenem
17 pro ventil, Jak je zndzornéno na obr. 1,
miZe vzhlru vy¢nivajici okrouhld sténa 15
byt opatiena vrubovym ozubenim 15A, se
kterym zabiraji odpovidajici Zebra 17A na
spojce 17, aby oba €leny byly relativng vici
sob& zablokovany.

U jednoho zamySleného pouZiti miZe byt
trubka 10 umisténa uvnitl skladaci utésneé-
né nadrzky 16. Potom zalne kapalny vy-
robek obsaZeny v ut8snéné ndadrice 18 téci
vzh{iru ponornou trubkou 10 za ucelem vy-
pusténi z této trubky a privedeni do odvé-
déci vypusti, kterd neni na vykresech zné-
zornéna. KdyZz kapainy vyrobek se odvadi
ze skladaci, utésnéné nddrZky 16, bude se
nddrZzka ukladat nebo hroutit na ponornou
trubku v diisledku sdni vyvozovaného dcer-
padlem. Obvykle zhrouceni nebo sloZeni
skladaci ut@snéné nadrzky timto zplsobem
ucpe otvor ponorné trubky u b&Zné trub-
ky podle dfivéjsiho stavu techniky a zabra-
ni dalSimu odvédéni vyrobku umisténého
uvnitf sklddaci utésnéné nadrzky.

Ponornd trubka 10 podle zndzornéni od-
stratiuje vSak nevyhody dfivéjSiho stavu
techniky tim, Ze na jejim obvodovém povr-
chu je alespoil jeden kandl, ktery probihd v
podstaté po celé délce ponorné trubky. KdyZ
se kapalny vyrobek odvaddi ze sklddaci u-
tésnéné nadrzky 16, uloZi se nadrzka kolem
jednoho tseku ponorné trubky 18, ktery jiZ
neni obklopen kapalnym vyrobkem, a po-
nechd zbyvajici €ast kanalu otevienou, aby
se umoZnilo Gplné vyprdzdnéni veSkerého
kapalného vyrobku obsaZeného uvnit¥ sklé-
daci utésnéné nadrzky 186.

Obr. 1 a 2 znazoriiuji vyhodné provedeuni
ponorné trubky. Ponorna trubka 10 obsahu-
je t¥i kandly 10C1 — 10Cs, které tvo¥i pri-
chady pro kapalny vyrobek obsaZeny uvnitf
skladdaci utdsnéné nadrzky a z ni vyséva-
ny. Rdm 10F obsahuje tfi ramena, ktera jsou
na jednom jeho konci spojena a vy&nivajici
ven ze spojeni. Druhy konec kaZdého z ra-
men je spojen s plaStovymi &leny 10A1 —
10A3, které jsou od sebe cdddleny a vytva-
feji mezi sebou kandly 10C: — 18C3. Vzda-
lenost mezi plastovymi &leny, které tvofi ka-
naly, mlZe byt zvétSena nebo zmendena v
zdvislosti na viskozité kapaliny a na oheb-
nosti skladaci ut8snéné nadrzky pouZité ve
spojeni s ponornou trubkou.

Obr. 3 zndzoriiuje daldi provedeni ponor-
né trubky. Ponorné trubka 20 obsahuje ka-
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ndl 200C1, ktery v jejim obvodovém povrchu
probihd v podstaté po celé délce ponorné
trubky. Kromé toho miZe Dbyt na jednom
konci ponorné trubky umistén deformova-
ny konec AA, aby se usnadnilo p¥ipojeni po-
norné trubky k vodorovnému sténovému ¢le-
nu 14, okolku 14 vaku, stejnym zpilisobem,
jak je zndzorn&no na obr, 1. Av3ak, jak by-
lo shora uvedeno, lze uZit i jinych pro-
stfedk@t pro pripojeni ponorné trubky 20 k
okolku 14 vaku. Ponorna trubka 20 pracuje
stejnym zphsobem jako shora popsand po-
nornd trubka 10.

Obr. 4 zndzoriiuje dalsi provedeni ponor-
né trubky. Ponornd trubka 30 obsahuje dva
kandly 30C:1 a 30Cz, které jsou umistény v
jeiim obvodovém povrchu a probihaji v
podstaté podél celé délky ponorné trubky.
Ram 30F spojuje plastové &leny 30A1, 30A:
dohromady, takZe mezi sebou wytvoiuji ka-
naly 30Ci, 30C: Kromé& toho miiZe byt na
jednom jejim konci umistén deformovany
konec 32 pro usnadnéni pFipojeni ponorné
trubky k vodorovnému dilu 13 vakuového
okolku 14 stejnym zplisocbem, jak je zné-
zornéno na obr. 1. Po plipojeni ponorné
trubky 30 k vakovému okolku 14 lze opét
uZit jinych pomdcek, aniz by se vyslo z ram-
ce vyndlezu,

Obr. 5 zndzoriiuje pohled od konce na
jeSté dalSi provedeni. Ponornd trubka 40 je
vytvofena v podob& ¢&tverce a obsahuje
plastové Cleny 40AnL — 40A4, spojené navza-
jem pomoci rdmu 40F. PlaStové Cleny 40Aq
aZ 40A4 jsou od sebe oddéleny pro vytvo-
feni kandlti 40Cy aZ 40Cs v obvodovém po-
vrchu ponorné trubky 40, pFicemZ tyto ka-
naly probihaji v podstaté podél celé délky
poncrné trubky. Jak bylo shora uvedeno, vy-
tvol'l se vhodny pfipojovaci dil u jednoho
konce ponorné trubky pro pi#ipojeni k va-
kovému okolku 14.

Réiznd provedeni ponorné trubky mochou
hyt vytvofena vytlatovanim, odlévanim ne-
bo jakymkoliv jinym zplsobem umoZiiuji-
cim ziskdni ponorné trubky s jednim ne-
bo nékolika kandly probihajicimi v podstaté
po celé jejich délce. Kromé toho lze uZit
pro konstrukci ponorné trubky jakéhokoliv
vhodného materidlu, napfiklad plastické
hmoty, kovu nebo jinych materidld. Ponor-
nd trubka miiZe byt dale konstruovdna v
nejrizngjSich tvarech a neni omezena na
okrouhly nebo ¢tvercovy tvar, jak je zndzor-
néno na obr. 1 aZ 6. Pocet kandlG v. obvodo-
vém povrchu ponorné trubky neni omezen
na néjaky urcity pocet. Kandlli miZe byt de-
set nebo vice podle potreby.

Obr. 7 aZ 13 znazoriiuji rtznad provedeni
rychlorozpojované spojky 50, ventilovych
soustav zadrZovanych uvnitf spojky 50 a ji-
né pomticky pro udrZeni ponorné trubky 10
bud uvnit¥ rychlorozpojovaci spojkové sou-
stavy, nebo vakového okolku.

Na obr. 7 je zndzornén Clen, ktery bude
nadédle oznaCovadn jako rychlorozpojovaci
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spojka 50 a kond v podstat& stejnou funkci
jako vakova spojka 17 podle obr. 1. To zna-
mend, Ze spojka 50 obsahuje ventilovou sou-
stavu a méd na svych p¥isluSnych koncich
rychlorozpojovaci spojeni mezi vakovym o-
kolkem 54 a spojkou vypou$téci hadice, jak
bude pozdégji uvedeno.

Jak je zndzorn&no na obr. 7, je vakova
rychlorozpojovaci spojka 50 oteviena na
obou jejich koncich, aby umocZnila pribéz-
ny tok kapaliny, a ma Sroubové zdvity G0A
kolem obvodu vnéjsi stény v blizkosti hor-
niho konce spojky pro nasazeni naSroubo-
védvaci hadicové spojky, a osazeni 50B pro
z&bér s dolnim okrajem hadicové spojky,
pfiemZ dolni roz§ifeny tsek 50C licuje do
spodku 34A vakového okolku 54, a dale ob-
sahuje prstencovy tésnici KkrouZek nebo
krouzky 50D, které jsou upraveny pro silovy
zabér se spodkem 54A.

Vakovy okolek 34 obsahuje prstencovou
pfirubu 54B, kterd je tepelné& utésnéna ne-
bo jinymi vhodnymi pomfickami pFipevnéna
ke sklddacimu vaku, oznafenému jako ce-
lek vztahovou znafkou 18. Uvnit¥ dolniho
Gseku spodku 54A okolku 54 je hvizdice 56.
Hvézdice 56 je ve vyhodném provedeni od-
lita v jednom celku s okolkem 54. Uvnitf
spodniho tseku spodku 54A mé hvézdice 56
stfedové umistény krouZek 56A, ktery vyme-
zuje otvor nebo prichod, kterym se ponor-
nd trubka 10 vloZi do nadrZky, a ma déle
nékolik radidlnich paprskd 350B. Stfedovy
otvor hvézdice vymezeny krouZkem 56A je
dostate€né& velky, aby umoZnil snadné za-
vedeni ponorné trubky 10, av3ak Sirokd za-
drZovaci podlozka 52 (nebo deformovany
konec ponorné trubky] nedovoluje propad-
nuti ponorné trubky otvorem do vaku. Stie-
dovy otvor ve hvézdici 56 mé takovou veli-
kost, Ze ponorné trubka muZe se také po-
dle potreby snadno otdfet. Z obr. 7 je pa-
trno, Ze jakmile vakovd rychlospojovaci
spojka 50, obsahujici ventil, se vloZi do
spodku 54 vakového okolku, je ponornd
trubka 10 a zadrZovaci podloZka 52 zablo-
kovéana nebo uloZena mezi vakovou spojku
a hvézdici 56. Prostor mezi radidlnimi pa-
prsky 56B hvézdice 56 umoZni, aby nadrzka,
¢ili sklddaci vak, byla naplnéna kapalinou
pfed vloZenim ponorné trubky, aniZ by tok
kapaliny byl naruSen nebo omezen. Hvézdi-
ce je umist&na na dnu prstencového spodku
54A okolku 54, takZe je zde prostor, aby
spojka plniciho stroje byla utésnéna na
spodku 54A, aniZ by se dotkla hvézdice.
Hvézdice 58 mlZe byt také udrZovdna ve
stavu v podstaté sterilnim. PouZiti hvézdi-
ce 56 odstraifiuje nutnost tipravy zviastnich
¢asti pro podepfeni ponorné trubky 10 ve
vakovém spodku 54.

Obr. 8 znézorriuje jiné provedeni rychlo-
rozpojovaci spojky 80 ve vloZeném utdsné-
ném stavu uvnitl’ okolku 84 prvniho spojko-
vého &lenu 60. U tohoto provedeni mé spoj-
ka 58 v podstat& stejny primér shora doli.

Obr. 9 a 10 jsou priifezy znazoriujici
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vnitfni rysy spojky 50 podle obr. 8 v uza-
vi‘ené, popf. otevi'ené poloze s ventilovou
soustavou. Spojka 80, kterd u vyhodného
provedeni je odlita z plastické hmoty, fun-
guje jako téleso ventilové soustavy.

Uvniti ventilového t&lesa je uloZen prvni
spojkovy €len 60, ktery je normalngé vysta-
ven piedpéti do uzaviené polohy, kdy ko-
mole kuZelovity ventilovy €len 62 utésnénd
zabird do otvoru 63 pod pilscbenim pruZi-
nového ustroji 68, odlitého v jednom cel-
ku a ukonteného krouZkem 70. KrouZek 70
pruzinového Gstroji 66 je uloZen v drédZce ve
vinitini sténé spojky 30. Ventilovd soustava
dédle obsahuje vnitfni prvni ovladaci dfik
64, ktery je v jednom celku se soufastmi
62, 66 a 70. Vnéjsi druhy ovladaci diik 68
je odlit v jednom celku se spojkou 50 a je
podepien uprostfed této spojky radialnimi
paprsky 68A (obr. 9A), pfi€emZ kolem jeho
obvodu jsou priichody 87 pro kapalinu.

Jak je zndzornéno na obr. 9, je prvai spoj-
kovy ¢len B0 zatiZeny pruZinou normélng u-
sazen v otvoru 63, aby vylou¢il proudé&ni
kapaliny ventilovym t&lesem spojky 50. Na
druhé stran& znéazoriiuje obr. 10 prvni spoj-
kovy &len 60 zatiZeny pruZinou v jeho &in-
ném stavu v odezvu na vloZeni licujiciho
druhého spojkového ¢lenu 72 na povrch
spojky 50. Licujici druhy spojkovy &len 72
miiZze byt obvykld rychlorozpojovaci spojka,
jak je uZivdna v primyslu s dodateénym
promichavdnim népojii pro pfipojeni zné-
mych nddrZek sirupu FIGAL k plnicimu
stroji. HoFejSek druhého spojkového &lenu 72
obsahuje vrubované hadicové spojeni 76 a
dno obsahuje doll vybihajici plast 74, ktery
licuje na postranice spojky 0. Druhy spoj-
kovy ¢&len 72 miiZe byt naSroubovdn na
spojku 50 zavity 50A. Jak je zndzorné&no na
obr. 10, je-li licujici druhy spojkovy Clen
72 zaSroubovan na misté, stlatuje prvni o-
vlddaci diik 64 za tCelem stlafeni pruZino-
vého tstroji 66 a posunuti komole kuZelovi-
tého ventilového ¢lenu 62 mimo tésnici za-
b&r s vyvrtem 63. Druhy ovléddaci drik 68
tla¢i vzhiiru do druhého spojkového Clenu
72 proti ventilovému ¢lenu 72A za uGfelem
jeho otevieni. Takto jsou v prislu§nych spoj-
kach vSechny ventily otevieny a kapalina
miZe protékat ode dna spojky 50 jejim vnitF-
kem druhého spojkového &lenu 72 ven ha-
dicovym spojenim 75 k plnicimu pfistroji.

Dvojice dFikéi 64 a 68 méa tu zvlastn{ vy-
hodu, Ze prvni ovlddaci dfik 64 ventilového
¢lenu 62 zatiZeného pruZinou, kdyZ se stla-
¢i licujicim druhym spojkovym ¢lenem 72,
otevie ventil ve spojce 80, zatimco druhy o-
vladaci d¥ik 88 slouZi pro otevfeni ventilo-
vého ¢lenu 72A uvnité druhého spojkového
¢lenu 72. V souhlasu s tim nemusi byt pru-
7ina 76 ventilového C¢lenu zatiZeného pru-
Zinou dostateéné silna, aby oteviela venti-
lovy €len 72A druhého spojkového &lenu 72,
jelikoZ tuto tlohu provede vnéjsi druhy o-
vlddaci d¥ik 68, ktery je pevn& uloZen viiti
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spojce 50. JelikoZ pevny druhy ovladaci

drik 68 je schopen ovladat velmi silné pru- .

Ziny licujicich spojek, jak je to Zadouci u
druhého spojkového Clenu 72, je moZné po-
uzit roznych konstrukci licujicich spojko-
vich ¢lentt 72 v kombinaci se spojkou 50
podle vynédlezu. To prinédsi tu dal3i vyhoduy,
Ze silnd pruZinova tustroji v licujicim spoj-
kovém ¢lenu 72 umozZiuji dosaZeni velmi
pevného tésnéni proti vysokému vakuu vy-
tvofenému plnici soustavou. Kdybéy druhy
ovlddaci drFik 68 nebyl upraven, pak by pru-
Zinové ustroji 66 muselo byt dostatedné sil-
né, aby otevrelo licujici druhy spojkovy
¢len, nebo soustava pruZinového dstroji by
musela po otevieni dosednout na pevnou
zadrZz, aby ovladaci drik mohl pak oteviit
tali¥ druhého spojkového ¢lenu. To by o©-
vsem Dbylo neZadouci, jelikoZz by bylo zapo-
tfebi pridavné soucCastky, kterd by jesté
zkomplikovala soustavu ventilové spojky.

U vyhodného provedeni jsou celd rychlo-
rozpojovaci spojka 50 a prvni spojkovy ¢len
60, vytvofeny jako talifovy ventil zatiZeny
pruZinou, odlity z pomérné levné plastické
hmoty a v pripadé potfeby lze je snadno
vymenit.

Jak je zndzornéno v provedeni podle obr.
9 a 10, ma pfedpinaci pruZinové ustroji 66
prviniho spojkového ¢lenu 80 dvojici spiral-
nich ramen, kterd zakonduji jako krouzZek
70. Pruzinové ftstroji 68 md tedy podobny
tvar jako Sroubova pruZina, coz umoZiuje
volné a neruSené protékani kapaliny touto
pruZinou.

Jiné provedeni pruzinového dustroji je
zndzornéno na obr. 11. Podle obr. 11 je pru-
Zinové ustroji 80B pouze prodlouZenim ko-
mole kuZelcvého tésniciho C¢lenu 80 a md
velky pofet zdhybll, coZ v podstaté vede k
vdlcové konfiguraci na zpiisob vinovce. Prv-
ni ovlddaci difik 80A je rovnéZ upraven a
plisobl podobnym zpsobem jako prvni o-
vlddaci d¥ik 64 u provedeni podle obr. 9 a
10. Spodek vélcového pruZinového dstroji
80B podle obr. 11 konéi v prstencové pri-
rub& 80C, kterd je uloZena we vnitFnich sté-
ndch rychlorozpojovaci spojky 50 u jejiho
dna ve vhodné drdZce. Piiruba 80C obsahu-
je Fadu otvort 82 pro kapalinu, které jsou
umistény kolem jejiho obvodu pro umozZné-
ni volného toku kapaliny. Ventilovd sousta-
va podle obr. 11 plsobi v podstaté stejnym
zplisobem jako ventilovd soustava u prove-
deni podle obr. 9 a 10.

Na obr. 12 je znédzorn&na rychlorozpojo-
vaci spojka 50 obsahujici provedeni prvni-
ho spojkového &lenu podle obr. 9 a 10. Spoj-
ka 50 podle obr. 12 mé pon&kud odliSnou

8

vnéjsi konfiguraci, aby umoZnila pouZiti ji-
ného tvaru druhého spojkového ¢lenu, totiz
tvaru, ktery zaskoé&i na hof‘ejsek spojky 30,
misto aby byl do ni zaSroubovan. Hofej$ek
spojky 50 podle obr. 12 méa zmenSeny pri-
mer, ktery probihd dold do rozsifeného o-
sazeni 92 a do rady kalikli 94 vy€nivajicich
ven. KdyZ je druhy spojkovy ¢len spojen se
zmenSenym koncem spojky 50, zabere utés-
néné s jejim hofejSkem pomoci krouZkové-
ho tésnéni 90 a spoji koliky 84 vynivajici
ven do upiné staZené polohy. Spojka 530 u
provedeni podle obr. 12 je déle opatifena
roz3ifenou prirubou 86, coZ umoZiiuje, aby
spojka 30 byla drZenma rukou pracovnika
p¥i zasazovani do vakového okolku nebo p¥i
pripojovani ke druhému spojkovému ¢lenu.

Na obr. 13 je zndzornéna rychlorozpojovaci
spojka 80, kterd obsahuje prvni spojkovy
Clen 60, zatiZeny pruZinou, v provedeni zué-
zornéném na obr. 9 a 10, pri€emZ ponorna
trubka 10 je drZena ve spodku spojky 50
nebo ventilovém té&lesu piidrzovacem 98 po-
norné trubky. PridrZovad¢ 98 ponorné trub-
ky 18 je proveden jako jednocestna posuv-
ha podlozka, jak bylo shora poepsdno v sou-
vislosti s provedenim podle obr. 6. AvSak u
provedeni podle obr. 13 unese pfidrZovaci
podloZka ponorné trubky tuto ponornou
trubku 10 ve spodku ventilového télesa
(spojka 50), spiSe neZ ve vakovém okolku.
Je-1i ponornéd trubka nesena ve ventilovém
t8lesu nebo ve spojce 50 spiSe neZ ve vako-
vém ckolku, mé to znatelné vyhody. Napii-
klad sestava ventilu a ponorné trubky po-
dle obr. 13 miiZe byt vsazena do vakového
okolku a sklddaciho vaku 16, aniZ by se zne-
¢istila ponornd trubka 18 nebo fasti spoj-
ky 80, které jsou ve styku s vyrobkem pfes
prirubu 96. Kromé toho lze sestavu ventilu
a ponorné trubky podle obr. 13 pouZit se
standardnimi vaky, vypust&émi nebo okolky
bez potfeby zadrZovace hvézdicového typu,
jako je zadrZoval 56 na obr. 7. Tim neni v
nejmensim rudeno plnéni vaku vypusti nebo
okolkem. Dalsi vyhodou je, Ze soustava po-
norné trubky a rychlorozpojovaci spojky
podle obr. 13 mlZe byt dopravovana od do-
davatele k mistu plnéni vaku jako jeden ce-
lek a Ze neni zapotfebi provadét dalsi se-
stavovani v misté€ plnéni vaku.

Je zlejmé, Ze shora popsany vyndlez mizZe
byt v rdmci jeho popisu rtizné obméiiovan.
Takové obmény neznamenaji odchylku od
my3lenky a rozsahu vyndlezu, takZe jsou
vSechny zahrnuty do rozsahu ochrany v
ramci nasledujici definice prfedmétu vyné-
lezu,
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PREDMET VYNALEZU

1. Rychlorozpojovaci spojkové soustava
uréenéd pro pouZiti ve vedeni pro kapaliny,
vyznadujici se tim, Ze obsahuje prvni spoj-
kovy €len (60} s prvnim a druhym otevfe-
nym koncem, jeZ jsou spojeny stfedovym vy-
vrtem, ddale prvni samotésnici ventil umis-
tény ve stfedovém vyvrtu, ve kterém jsou
upraveny prostfedky tvorici ventilové sedlo,
dale ventilovy €len (62) pohybovatelny do
t8sniciho zdb&ru a mimo tésnici zdbé&r s ven-
tilovym sedlem, pruZinové ustroji {66) nor-
mainé predpinajici ventilovy &len (62) do
t8sniciho zab&ru s ventilovym sedlem, a
prvni ovlddaci drik (64) spfaZeny s ventilo-
vym &lenem a probihajici smérem k prvni-
mu otevienému konci prvniho spojkového
¢lenu, Ze ddle obsahuje druhy ovladaci diik
{68) pevné pFipojeny ve vyvrtu u prvniho
ovladaciho drfiku (64) a probihajici smérem
k prvnimu otevfenému konci prvniho spoj-
kového €lenu (60), a konetn& obsahuje dru-
hy spojkovy €len (72) pro zdbér s prvnim
otevienym koncem prvniho spojkového ¢&le-
nu (60), pfitemZ druhy spojkovy &len (72)
obsahuje zab&rné pomulcky (72A) pro ta-
kovy zdbér s prvnim ovlddacim difkem (64),
Ze se ventilovy &len pohybuje ze zab&ru s
ventilovym sedlem, kdyZ prvni a druhy spoj-
kovy €len (60, 72) jsou v Gplném zdbdru a
déle obsahuje druhy samotésnici ventil, kte-
ry se otevie druhym ovléddacim diikem (63),
kdyZ prvni a druhy spojkovy &len (60, 72)
jsou v plném zébéru.

2. Rychlorozpojovaci spojkova soustava

podle bodu 1, vyzna€ujici se tim, Ze pruZi-
noveé ustroji (66) je tvofeno prodlouZenim
ventilového €lenu, odlitym s nim v jednom
celku.

3. Rychlorozpojovaci spojkova soustava
podle bodu 2, vyznadujici se tim, Ze pru-
Zinové ustroji (66) sestdvd z alespoil jed-
noho 3roubovicového ramena probihajiciho
od ventilového ¢&lenu a kondici v krouZku
(70) s nim vytvofeném v jednom celku,
pritemZ krouZek (70) je p¥ipevnén ke sté-
né stfedového vyvrtu na strané ventilového
sedla leZiciho smérem ke druhému otevie-
nému konci prvniho spojkového ¢lenu (60]).

4. Rychlorozpojovaci spojkova soustava
podle bodu 2, vyznadujici se tim, Ze pruZi-
nové ustroji (80B) sestdvd z vélcové ob-
jimky s vé&tSim poftem prstencovych zahy-
bli, je vytvofeno v jednom celku s ventilo-
vym ¢&lenem a vyénivd od n&ho smérem ke
druhému otevienému konci prvnfho spojko-
vého Clenu (60), pfiemZ objimka je opa-
tfena pFirubou pripevnénou ke st&né stie-
dového vyvrtu a opatfenou priéchody pro
kapalinu.

5. Rychlorozpojovaci spojkovd soustava
podle bodl 1, 2, 3 nebo 4, vyznalujici se
tim, Ze ventilovy &len (62) ma komole ku-
Zelovity tvar.

6. Rychlorozpojovaci spojkovéd soustava
podle bodi 1, 2, 3, 4 nebo 5, vyznafujici se
tim, Ze ventilovy Clen (62), prvni ovladaci
drik (64) a pruZinové tstroji (66) jsou od-
lity jako jeden celek z plastické hmoty.

6 listh vykrest
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