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1 2
Inventia se refera la utilaje de prelucrare a de jos a corpului (2) este executatd o gaurd
biomasei si poate fi utilizati in zootchnie, (26) de evacuare a peletelor.
industriile prelucrdtoare si alimentard pentru Revendicdri: 2
producerea nutrefurilor combinate granulate. Figuri: 2
Raécitorul-transportor-ciuruitor pentru

conditionarea peletelor contine un cadru (1), pe
care este fixat un corp cilindric (2), in care este
montat un tambur (3) perforat, cu diametrul
perforatiilor mai mic decét diametrul peletelor.
In tambur (3) este fixat un melc (4) si un corp
cilindric cav (7), in partea de jos a caruia sunt
executate gauri (8) dreptunghiulare. Tamburul
(3) este actionat de un motor-reductor (16). In
partea de jos a corpului (2) sunt executate gauri
(17) dreptunghiulare, care comunici cu un
ventilator (19) de aspiratie. Pe capac (9) este
fixat un buncér de alimentare (25), iar in partea




(54) Pellet conditioning cooler-conveyer-sifter

(57) Abstract:
1

The invention relates to the biomass
processing equipment and can be used in
livestock farming, processing and food
industries for the production of granular
combined feed.

The pellet conditioning cooler-conveyer-
sifter comprises a frame (1), on which 1s fixed
a cylindrical housing (2), in which is mounted
a perforated drum (3), with the diameter of
perforations smaller than the diameter of
pellets. In the drum (3) is mounted a screw (4)
and a hollow cylindrical body (7), in the lower

2

part of which are made rectangular holes (8).
The drum (3) is driven by a motor-reducer
(16). In the lower part of the housing (2) are
made rectangular holes (17), which
communicate with an exhaust fan (19). On the
cover (9) is fixed a loading hopper (25), and in
the lower part of the housing (2) is made a
pellet discharging hole (26).

Claims: 2

Fig.: 2

(54) Oxn1aguTeIb-TPAHCIOPTEP-NPOCENBATEb A1 KOHANNNOHUPOBAHUS NEJIJIeT

(57) Pedepar:

W3zo0peTeHne OTHOCHTCS K 000PY/TOBAHHIO
JUIS TepepabOTKH OHOMACChl H MOMKET OBITh

HCIIOJIB30BaHO B JKUBOTHOBOJICTBE,
nepepadaThIBaronieH u IUIIEBOU
IIPOMBINIIEHHOCTAX JuIs H3TOTOBJICHUSA

IPaHyIHPOBAHHBIX KOMOHKOPMOB.
OXJ1aTUTEN-TPAHCIIOPTEP-IIPOCECHBATEIH
JUI1 KOHAMITHOHHPOBAHMS MEIET COACPKUT
pamy (1), Ha  KOTOpol  3aKpeIuIeH
IMIIHHAPHYECKHH Kopmyc (2), B KOTOpOM
CMOHTHPOBaH IIep(hopHpOBaHHEIH Oapadan (3),
C JuaMeTpoM Iephoparuif MEHbIIE THaMeTpa
newter. B 0apadane (3) CMOHTHpOBaH IITHEK
(4) u momerit mwTHEApHYecKuit xopiryc (7), B

2

HIDKHEH  9acTH  KOTOPOTO  BBIITOIHEHBI
npamMoyronbasle orBepeTHs (8). bapabdan (3)
IIPUBOANM B JBIKCHHE MOTOPOM-PEIYKTOPOM
(16). B mwkHeH dactn Kopuyca (2)
BBIITOTHEHB! TIPSMOYTOIBHBIE oTBepeTud (17),
KOTOPBIE ~ COOOIMAIOTCA € BBITSDKHBIM
BeatunaTopoM  (19). Ha  xpemmxe  (9)
3aKpeIUieH 3arpy3ouHblii Oymkep (25), a B
HIDKHEH dacTn Kopiryca (2) BBIIOTHEHO
otBepcTHE (26) /U OTBOJIA TIEIIET.

I1. popmyms: 2

Qur.: 2
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Descriere:

Inventia se referd la utilaje de prelucrare a biomasei si poate fi utilizatd in zootehnie,
industriile prelucrdtoare si alimentard pentru producerea nutrefurilor combinate granulate.

Se¢ cunoaste un récitor-ciuruitor pentru conditionarea peletelor, pe cadrul ciruia este montat
un corp ermetic, format din trei buncire: pentru ricirea si acamularea peletelor, pentru captarea
fdinii nepeletate si ramasitelor de pelete, iar al treilea — pentru captarea si evacuarea peletelor
ricite, de asemenea, un ciuruitor oscilant inclinat, actionat de un mecanism cu excentric. in
partea de jos a buncarului pentru ricirea si acumularea peletelor sunt fixate placi inclinate
perforate si doud clapete perforate pentru reglarea fluxului de pelete. In acest buncar este
montatd o camerd de aspiratie cu o conductd executatd cu perforatii mai mici decét diametrul
peletelor, unitd printr-o conducta de aer cu buncérul pentru captarea fainii nepeletate. La gaura
de evacuare a peletelor din buncérul pentru captarea peletelor racite este montatd o vand de
ecluza [1].

Dezavantajul acestui racitor-ciuruitor constd in faptul ¢é toate etapele procesului tehnologic
de transportare, racire §i ciuruire sunt strict separate una de alta si se efectueazd cu diferite
utilaje unite mecanic unul cu altul. O astfel de constructie este complicatd si conduce la
scumpirea utilajului, precum si la majorarea cheltuielilor pentru conditionarea peletelor dupa
granulare.

Se¢ cunoaste, de asemenea, un racitor pentru pelete, care contine un buncdr pentru
acumularea peletelor, la capdtul de sus al céruia este montatd o vand de ecluzd, sub care este
fixat un deflector pentru repartizarea uniforma a peletelor. in partea de jos a buncarului sunt
fixate, la distantd una de alta, un sir de bare in formd de V inversat, sub care sunt instalate placi
mobile, care impreund cu barele fixate inchid partea de jos a buncérului. La miscarea placilor
mobile, Intre acestea si barele fixe se formeazd fante, prin care peletele din buncéarul pentru
acumularea peletelor trec intr-un alt buncér. Cu ajutorul placilor mobile se regleazd marimea
fantelor, mentinand astfel nivelul de pelete stabilit in buncirul pentru acumularea peletelor.
Placile mobile sunt actionate de un cilindru hidraulic. Aerul aspirat de ventilator, trecand prin
platoul de fante si prin stratul de pelete, le raceste [2].

Dezavantajele acestui racitor constau in faptul c¢i pentru conditionarea pe deplin a peletelor
este necesar un utilaj suplimentar pentru ciuruirea si separarea peletelor de materialul nepeletat
si peletele faramitate, ceea ce duce la majorarca cheltuiclilor, totodatd la miscarea plicilor
mobile se distrug partial peletele, inregistrandu-se pierderi, iar sistemele hidraulic si electronic
de mentinere a grosimii stratului de pelete din buncar sunt complicate.

Cea mai apropiatd solutie este un rdcitor pentru conditionarea peletelor, care confine un
cadru cu un corp in forma de paralelipiped fixat pe el, pe care, la rdndul sdu, este sudat un
buncér cilindric pentru acumularea i rdcirea peletelor, in partea de sus a caruia este fixat un
capac, pe care este montatd o vand de ecluza. Sub vana de ecluza sunt instalate un concentrator
de pelete de forma conicd si un perete despartitor din plasd, fixat in fata gurii unei conducte de
aer a ventilatorului de ricire. In corp este instalat un dispozitiv de evacuare a peletelor
conditionate, care reprezintd niste valfuri protejate de coltari perforati cu diametrul perforatiilor
mai mic decat diametrul peletelor [3].

Dezavantajul acestui rédcitor constd in faptul cd peletele se fardmiteaza la evacuarea lor prin
dispozitivul de evacuare a peletelor din buncarul de acumulare. Afard de aceasta, pentru
conditionarea finald a peletelor se cere incd un utilaj de ciuruire, sortare si transportare atat a
peletelor, cit si a materialului nepeletat si a resturilor de pelete in buncérele corespunzitoare.

Problema tehnicd pe care o rezolvd inventia este excluderea fardmitarii peletelor la
descarcarea lor din racitor §i executarea tuturor operatiilor tehnologice la producerea peletelor
dupa iesirea lor din matrita granulatorului cu un singur utilaj, si anume transportarea, récirea,
ciuruirea, sortarea si evacuarea materialului nepeletat, precum si a peletelor fardmitate.

Récitorul-transportor-ciuruitor pentru conditionarea peletelor, conform inventiei, Inlaturd
dezavantajele mentionate mai sus prin aceea cid contine un cadru, pe care este fixat un corp
cilindric, inchis dintr-o parte cu un capac, iar din partea opusd — acoperit cu o roatd dintata. in
corp este montat un tambur perforat, cu diametrul perforatiilor mai mic decdt diametrul
peletelor. Tamburul este actionat de un motor-reductor. Pe suprafata interioard a tamburului
este fixat un melc, iar pe axul tamburului, In doi rulmenti, este montat rigid un corp cilindric
cav, In partea de jos a caruia sunt executate gauri dreptunghiulare pentru trecerea unui flux de
aer. Un capdt al corpului este fixat de capac, iar celdlalt capat prin rulment este fixat de un
capac, cu care este inchis tamburul, si este unit cu un furtun, in care e¢ste montatd o clapeta.
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Furtunul este unit cu un ventilator pentru debitarea fluxului de aer. Tamburul, prin corpul
rulmentului, spite si o obadd este montat pe corp. in partea de jos a corpului sunt executate
3...4 gauri dreptunghiulare, care comunicd printr-un furtun cu un ventilator de aspiratic a
materialului nepeletat. Pe capac este fixat un buncar de alimentare. In tambur sunt executate
gauri pentru trecerea peletelor, care comunica cu o gaurd de evacuare a peletelor, executatd in
partea de jos a corpului. In fata gaurii, de corp, este fixata o plasd, cu diametrul gaurilor mai
mic decét diametrul peletelor. In partea de sus a corpului sunt executate giuri dreptunghiulare
pentru fixarea unor periute, care ating suprafata exterioard a tamburului.

Tamburul poate fi actionat de motorul-reductor printr-o obadd, fixatd In roata, care este
angrenatd cu o roatd dinfata, amplasata pe axul motorului-reductor.

O particularitate a inventiei constd In faptul cd materialul dupd granulator, nimerind in
rédcitor este ricit, separat de materialul nepeletat si ramdsitele de pelete, transportat si evacuat
nemijlocit in sacii de ambalare.

Rezultatul tehnic al inventiei constd in simplificarea constructiei rdcitorului-transportor-
ciuruitor, simplificarea procesului tehnologic prin evacuarea uniforma totald a produsului dupa
granulator si reducerea fardmitarii peletelor.

Inventia se explicd prin desenele din figurile 1 si 2, care reprezinta:

- fig. 1, schema récitorului-transportor-ciuruitor;

- fig. 2, sectiunea transversald a racitorului-transportor-ciuruitor.

Raécitorul-transportor-ciuruitor pentru conditionarea peletelor contine cadrul 1 (fig.1 si 2),
pe care este fixat corpul cilindric 2. In corpul 2 este montat tamburul 3 perforat, cu diametrul
perforatiilor mai mic decat diametrul peletelor. Pe suprafata interioard a tamburului 3 este fixat
melcul 4. Pe axul tamburului 3, in rulmentii 5 si 6 este montat rigid corpul cilindric cav 7, in
partea de jos a cdruia sunt executate gaurile 8 dreptunghiulare pentru trecerea fluxului de aer.
Un capit al corpului 7 este fixat de capacul 9, cu care este inchis corpul 2, iar celdlalt capit
prin rulmentul 6 este fixat de capacul 10, cu care este inchis tamburul 3. Tamburul 3, prin
corpul rulmentului 5, spitele 11 si obada 12 este montat pe corpul 7. Tamburul 3 este actionat
de motorul-reductor 16 prin obada 13, fixatd in roata dintatd 14, care este angrenatd cu roata
dintatd 15, amplasatd pe axa motorului-reductor 16. In partea de jos a corpului 2 sunt executate
3...4 gduri 17 dreptunghiulare, care comunicd prin furtunul 18 cu ventilatorul 19 de aspiratic a
materialului nepeletat.

Un capdt al corpului 7 este unit prin furtunul 20 cu ventilatorul pentru debitarea fluxului de
aer (in figuri nu este aratat). In furtunul 20 este montati clapeta 21. in partea de sus a corpului
2 sunt executate gaurile 22 dreptunghiulare pentru fixarea periutelor 23, care ating suprafata
tamburului 3.

Pe capacul 9 este fixat buncirul de alimentare 25. In tamburul 3 sunt executate giuri pentru
trecerea peletelor, care comunicd cu gaura 26 de evacuare a peletelor in sacul 27 pentru
ambalare, executatd in partea de jos a corpului 2. In fata gaurii 26, de corpul 2, este fixati plasa
24, cu diametrul gaurilor mai mic decét diametrul peletelor.

Récitorul-transportor-ciuruitor pentru conditionarea peletelor functioneazd in modul
urmator.

Produsul care iese din granulator (peletele si materialul nepeletat) prin buncarul 25
nimereste in partea de jos a tamburului 3. Motorul-reductor 16 prin rotile dintate 15 si 14
roteste tamburul 3, care, datoritd melcului 4, fixat pe suprafata interioard a lui, migcd produsul
de-a lungul axei tamburului 3 spre gaura 26. Fluxul de aer debitat de ventilator in corpul 7 prin
géurile 8 sufla tot produsul din tamburul 3, racind peletele in spatiul dintre peretii tamburului 3
si corpului 7, totodatd, prin gaurile tamburului 3 trece materialul nepeletat spre gaurile 17
pentru evacuarea acestuia. Ventilatorul 19 creeazad in spatiul dintre tamburul 3 si corpul 2 un
flux de aer cu o viteza suficientd pentru evacuarea intregului material nepeletat trecut prin
gdurile tamburului 3. La rotirea tamburului 3, peletele cu materialul nepeletat sunt miscate de
melc spre gaura 26, si, totodatd, ridicate pe peretii tamburului 3 mai sus pand la jumatate din
diametrul lui, apoi acestea cad liber in partea de jos a tamburului 3. Astfel de miscari ale
produsului provoacd curdtirea intensd de materialul nepeletat si racirea peletelor.

Plasa 24 impiedicd trecerea peletelor deja racite si separate de materialul nepeletat in
gédurile 17 pentru evacuarea materialului nepeletat si a aerului cald.

Pentru asigurarea operatiilor tehnologice: rdcirea, transportarea, separarea peletelor de
materialul nepeletat si transportarea acestuia, este necesar ca fluxul de aer debitat in tamburul 3
sa fie mai mic decat fluxul de aer aspirat de ventilatorul 19.
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Pentru aceasta in constructie este prevazutd clapeta 21, montatd in furtunul 20, care permite
reglarea fluxului de aer 1n asa mod, ca prin gaurile deschise ale buncérului 25, gaura 26 si jocul
dintre corpul 2 si obada 13 aerul si fie aspirat In interiorul corpului 2, pentru a evita
raspandirea prafului in spatiul incéperii In care se afld rdcitorul. Periutele 23, atingdnd
suprafafa exterioard a tamburului 3, curdfd gaurile acestuia la rotirea lui, presupus infundate cu
ramasitele peletelor.

Fluxul de aer debitat in tamburul 3 trece prin stratul de pelete, luand o parte din caldura si
praf care le inconjoard, le transportd prin gaurile tamburului 3 in spatiul dintre peretii
tamburului 3 si corpului 2, de unde ventilatorul 19 transportd materialul nepeletat In buncarul
de acumulare. Peletele conditionate, prin gaura 26, sunt acumulate in sacii 27 de ambalare.

Avantajul acestui racitor-transportor-ciuruitor constd in posibilitatea de a executa cinci
operatii  tehnologice dupd granulator: transportarea, rtécirea, separarea, transportarea
pneumaticd a materialului nepeletat si a peletelor distruse si, de asemenea, alimentarea cu
pelete a ambalajului.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. MD 388 Y 2011.06.30
2. US 4869162 A 1989.09.26
3.MD 553Y 2012.10.31

(57) Revendicari:

1. Racitor-transportor-ciuruitor pentru conditionarea peletelor, care contine un cadru (1), pe
care este fixat un corp cilindric (2), inchis dintr-o parte cu un capac (9), iar din partea opusd —
acoperit cu o roatd dintatd (14), in corp (2) fiind montat un tambur (3) perforat, cu diametrul
perforatiillor mai mic decat diametrul peletelor, tamburul (3) fiind actionat de un motor-
reductor (16); pe suprafata interioara a tamburului (3) este fixat un melc (4), iar pe axul
tamburului (3), In doi rulmenti (5, 6), este montat rigid un corp cilindric cav (7), in partea de
jos a cdruia sunt executate gauri (8) dreptunghiulare pentru trecerea unui flux de aer; un capat
al corpului (7) este fixat de capac (9), iar celalalt capat prin rulment (6) este fixat de un capac
(10), cu care este inchis tamburul (3), si este unit cu un furtun (20), In care este montatd o
clapetd (21), totodatd furtunul (20) este unit cu un ventilator pentru debitarea fluxului de aer;
tamburul (3), prin corpul rulmentului (5), spite (11) si o obada (12) este montat pe corp (7); in
partea de jos a corpului (2) sunt executate 3...4 gauri (17) dreptunghiulare, care comunica
printr-un furtun (18) cu un ventilator (19) de aspiratie a materialului nepeletat; pe capac (9)
este fixat un buncadr de alimentare (25), totodatd in tambur (3) sunt executate gauri pentru
trecerea peletelor, care comunicd cu o gaura (26) de evacuare a peletelor, executatd in partea de
jos a corpului (2), in fata gdurii (26), de corp (2), fiind fixatd o plasa (24), cu diametrul
gaurilor mai mic decit diametrul peletelor; in partea de sus a corpului (2) sunt executate gauri
(22) dreptunghiulare pentru fixarea unor periute (23), care ating suprafata exterioard a
tamburului (3).

2. Récitor-transportor-ciuruitor pentru conditionarea peletelor, conform revendicérii 1, in
care tamburul (3) este actionat de motorul-reductor (16) printr-o obada (13), fixatd in roata
(14), care este angrenatd cu o roatd dintatd (15), amplasata pe axul motorului-reductor (16).

Sef adjunct Directie Brevete: TUSTIN Viorel
Sef Sectie Examinare: LEVITCHI Svetlana
Examinator: CAISIM Natalia

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuali
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisinfdu, Republica Moldova
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