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Descrizione dell'Invenzione avente per titolo:

"Metodo di preparazione di ciocche posticce per acconciature, relativo

attrezzo e ciocca cosi preparata”
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La presente invenzione riguarda un metodo di preparazione di
ctocche posticce per acconciature, un relativo attrezzo e una ciocca cosi
preparata.

Alcune acconciature attualmente di moda prevedono l'applica-
zione alla capigliatura di ciocche posticce, ad esempio a foggia di
codino, di treccina o simili. Queste ciocche vengono applicate alla
capigliatura e rimosse da essa secondo le esigenze di chi le porta.

Attualmente, queste ciocche posticce note sono preparate
unendo insieme, in una lore porzione di estremita, capelli naturali o
capelli artificiali (anche questi ultimi chiamati nel seguito capelli), o
simili con una piccola quantitd di sostanza adesiva, in genere una
resina termoplastica. Questa operazione viene compiuta tenendo la
ciocca con le dita di una mano; con I'altra mano & versata una goccia
di resina riscaldata, quindi resa fluida, sulle porzioni di estremita dei

capelli. I capelli vengono poi stretti e ritorti con le dita a formare, con
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il conseguente immediato indurimento dopo il raffreddamento della
resina, un cilindretto fatto di resina e capelli, come un lucignolo o
stoppino.

Nell'uso, la ciocca viene riscaldata con un attrezzo opportuno in
corrispondenza dello stoppino come sopra realizzato e giuntata ai
capelli naturali di una capigliatura o anche ad una parrucca, ove
desiderato.

Il metodo noto sopra descritto presenta vari inconvenienti,
alcuni legati all'uso delle sole dita nella preparazione della ciocca
posticcia, altri derivanti dalla ciocca posticcia cosi preparata e dalla
sua successiva applicazione alla capigliatura.

Piu particolarmente, nell'operazione di unione delle estremita
dei capelli della ciocca, le dita tendone ad rimanere incollate alla
ciocea, con la conseguente formazione di un cilindretto irregolare.

Inoltre, il contatto della resina con le dita dell'operatore pud
provocare scottature e irritazioni della pelle e quindi il metodo noto
non e accettabile anche dal punto di vista della sicurezza del lavoro.
Infine, nella applicazione pratica, uno stoppino cilindrico di capelli
ritorti si combina in modo non conveniente con la capigliatura,
creando un evidente effetto di contrasto in una giunzione innaturale.

Scopo della presente invenzione & quindi quello di ovviare agli
inconvenienti sopra menzionati.

Piu in particolare, la presente invenzione riguarda un metodo

di preparazione di ciocche posticce per acconciature, in cui una quan-
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titd di resina termoplastica & applicata fluida su una porzione di
estremita di un ciuffo di capelli naturali o artificiali per la loro unione
a formare una ciocca posticcia, dando luogo ad un puntale concavo a
forma ad unghia, conveniente per il successivo accoglimento entro la
suddetta concavita di un ciuffo di capelli della capigliatura a cui la
ciocca posticcia deve essere applicata.

Inoltre, il metodo secondo l'invenzione & tale da rispettare le
norme sulla sicurezza del lavoro.

Secondo la presente invenzione, si prevede un metodo di prepa-
razione di ciocche posticce comprendente le fasi di:
- applicazione di una goccia di resina termoplastica, resa fluida
per riscaldamento, sulla porzione di estremita dei capelli della ciocca
in formazione;
- collocazione di tale porzione di estremita dei capelli con appli-
cata la goccia di resina su una superficie concava antiaderente per la
resina termoplastica;
- compressione della resina termoplastica e della porzione di
estremitd dei capelli fra la superficie concava e una corrispondente
superficie convessa, anch'essa antiaderente per la resina termopla-
stica;
- sformatura della porzione di estremita dei capelli a contatto
della resina termoplastica stampata come un puntale concavo a forma
di unghia, divenuto rigido a seguito del raffreddamento della resina; e

rifinitura del puntale concavo nelle dimensioni desiderate.
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Sempre secondo l'invenzione, per la preparazione di ciocche po-
sticce per acconciature si prevede un attrezzo di stampaggio a com-
pressione comprendente un elemento concavo o stampo femmina e un
elemento convesso di contro-stampo maschio, preferibilmente in ma-
teriale antiaderente per la resina termoplastica; gli elementi essendo
mobili in avvicinamento l'uno rispetto all'altro per esercitare una
compressione sulla porzione di estremita del ciuffo di capelli a con-
tatto con la resina termoplastica, e in allontanamento I'uno dall'altro
dopo la compressione e I'indurimento.

In caso di piccole produzioni, l'attrezzo di stampaggio, preferi-
bilmente di tipo manuale, & realizzato con una pinza o una pressa da
banco, dotate degli elementi concavo e convesso di stampaggio. In caso
di grosse produzioni, l'attrezzo pud essere munito di motorizzazioni e
di servocomandi che gli consentano un funzionamento semi-automa-
tico o automatico.

Secondo la presente invenzione, & inoltre prevista una ctocca
posticcia per acconciature ottenuta con il metodo dell'invenzione, in
cui i capelli di un ciuffo sono uniti in una loro porzione di estremita
mediante un puntale concavo di resina termoplastica conformato a
unghia.

La presente invenzione verra ora deseritta in riferimento ad
una sua esecuzione preferita, e in base alle figure dei disegni allegati,

In cui:



Dott. Fabic Cavatfoni
6 Dott. Ing. Adriana Raimondi
la Figura 1 mostra una vista prospettica esemplificativa della
ciocca posticcia secondo la presente invenzione;

la Figura 2 mostra una vista laterale di una prima forma di
realizzazione dell'attrezzo secondo la presente invenzione;

la Figura 3 mostra una vista laterale parziale di una seconda
forma di realizzazione dell'attrezzo secondo la presente invenzione;

la Figura 4 mostra una vista laterale di una terza forma di rea-
lizzazione dell’attrezzo secondo la presente invenzione; e

la Figura 5 mostra una sezione ricavata secondo la linea A-A
della Figura 4.

Il metodo di preparazione di ciocche posticce per acconciature
secondo la presente invenzione prevede l'applicazione di una quantita
limitata di resina termoplastica su una porzione di estremita di un
ciuffo di capelli naturali o artificiali per la loro unione a formare una
ciocca posticcia. Pit precisamente una goccia di resina termoplastica,
solitamente del tipo cosiddetto "hot melt" (ad esempio commercializ-
zato sotto il marchio TUBITRANS MELT), resa fluida per~ riscalda-
mento, & fatta cadere sulla porzione di estremita dei capelli della
ciocca in formazione, la quale viene poi coliocat;a su una superficie
concava, tale da non aderire alla resina termoplastica.

Secondo la presente invenzione, la suddetta superficie concava
¢ quella di une stampo femmina, destinato ad impegnarsi, in un'ope-
razione di stampaggio, con un contro-stampo maschio, anch'esso pre-

feribilmente in materiale antiaderente per la resina termoplastica e
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avente una corrispondente superficie cilindrica. Lo stampo e il contro-
stampo sono previsti in un attrezzo di stampaggio a compressione, che
verrd descritto in seguito in alcune sue forme di realizzazione
mostrate nelle Figure da 2 a 5.

Per consentire 1'operazione di stampaggio, lo stampo e il contro-
stampo sonoe mobili in avvicinamento I'uno rispetto all'altro per eserci-
tare una compressione sulla porzione di estremita del ciuffo di capelli
a cui & stata applicata la resina termoplastica e quindi in allontana-
mento l'uno dall'altro dopo la compressione e lindurimento della
resina in conformazione concava.

Preferibilmente, tale superficie concava di stampo & una por-
zione di superficie laterale di un cilindro di diametro tanto pit grande
quanto maggiore & la quantita di capelli che la resina deve tenere
uniti.

La porzione di superficie laterale dello stampo femmina & deli-
mitata da due generatrici di cilindro passanti per la stessa semicir-
conferenza di base. Cio serve a consentire un impegno, fra lo stampo
femmina e il contro-stampo maschio, senza la creazione di sottosqua-
dri inutili e dannosi nella operazione di sformatura della ciocca
posticcia.

La ciocca posticcia, dopo il rapido raffreddamento della resina
ed il conseguente indurimento di quest'uitima, viene estratta dall'at-
trezzo e rifinita limitandone la lunghezza della parte conglobata nella

resina, come mostrato a titolo di esempio nella Figura 1.
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Con riferimento a tale Figura 1, la ciocca comprende un ciuffo 1
di capelli, naturali o artificiali, lisci o arricciati, liberi o intrecciati,
uniti ad un'estremitd in un puntale concavo 2, costituito in resina
termoplastica indurita, sostanzialmente a forma di unghia.

Questa conformazione & particolarmente conveniente per la
successiva applicazione della ciocca posticcia cosi preparata ad una
capigliatura. In questa fase, il puntale concavo verra riscaldato con
un attrezzo opportuno e applicato intorne ad un ciuffo di capigliatura,
per formare una speciale acconciatura, ad esempio a codino, a treccina
o simile, eventualmente associata ad altri abbellimenti.

La rimozione della ciocca posticcia avviene convenzionalmente,
quando desiderato, mediante frantumazione della porzione terminale
di resina con una apposita pinza e applicazione su tale porzione cosi
sgretolata di un solvente liquido di tipo noto, quale ad esempio alcool
etilico a 90" o acetone cosmetico, e successiva rimozione della ciocea
posticcia.

Nella Figura 2 & mostrata una prima forma di realizzazione di
attrezzo di stampaggio per la preparazione di una ciocca posticcia
secondo la presente invenzione, contrassegnato complessivamente con
3. Lattrezzo di stampaggio 3 & sostanzialmente una pinza, le cui
punte 4, 5 presentano rispettivamente 1'elemento concavo o stampo
femmina 6 e 'elemento convesso di stampaggio o contro-stampeo 7.

Come 2 evidente, in questa prima forma di realizzazione dell'at-

trezzo, i rispettivi assi di simmetria di stampo e contro-stampo 6, 7
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(non indicati in figura) sono perpendicolari al piano contenente gli
assi di simmetria delle punte 4, 5 della pinza (anche questi non indi-
cati in figura).

Per la preparazione della ciocca posticcia, viene applicata una
goccia di resina, resa fluida per riscaldamento, sulla porzione di
estremitd del ciuffo di capelli, la ciocca viene poi disposta nello
stampo femmina 6, e vengono avvicinate le punte 4, 5 1'una verso 1'al-
tra chiudendo la pinza e, dopo lI'indurimento della resina, queste ven-
gono nuovamente allontanate. La ciocca posticcia pud essere estratta
per la rifinitura.

Nella Figura 3 & mostrata, parzialmente, una seconda forma di
realizzazione di attrezzo di stampaggio conformemente alla presente
invenzione, contrassegnato complessivamente con 30. Anche l'attrezzo
di stampaggio 30 & sostanzialmente una pinza, le cui punte 40, 50
portano rispettivamente lo stampo femmina 60 e il contro-stampo ma-
schio 70. In questa seconda forma di realizzazione dell’attrezzo, i
rigpettivi assi di simmetria di stampo e contro-stampo 60, 70 (non in-
dicati in figura) sono coincidenti ovvero paralleli agli asst di simme-
tria delle punte 40, 50 della pinza (anche questi non indicati in
figura). Il contro-stampo 70 & sostanzialmente cilindrico, mentre lo
stampo 60 presenta pareti 61 simmetricamente prolungate e legger-
mente inclinate verso l'esterno rispetto alla porzione interna 62 dello
stampo stesso. In tal modo, viene facilitata la collocazione nello

stampo 60 della porzione di estremita del ciuffo di capelli.
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L'operazione di stampaggio @ sostanzialmente identica a quella
eseguita con la prima forma di realizzazione 3 di attrezzo, cambiando
soltanto la disposizione del ciuffo di capelli rispetto alla pinza.

Nelle Figure 4 e 5, @ mostrata una terza forma di realizzazione
di attrezzo di stampaggio conformemente alla presente invenzione,
contrassegnato complessivamente con 300. L'attrezzo di stampaggio
300 & sostanzialmente una pressa manuale, la quale ha un corpo 10
provvisto inferiormente di un morsetto 11 per il fissaggio ad un banco
di lavoro (non mostrato).

Il corpo 10 presenta superiormente un'incudine 12 per un ele-
mento concavo di stampaggio 400. Un'asta 13 di comando manuale 2
montata girevole sul corpo 10 tramite due orecchioni 14. A questo
fine, l'asta 13 presenta, alla sua estremita opposta a quella di presa,
un mozzo 15 attraversato da un perno fisso 16.

L'asta 13 porta un elemento convesso o contro-stampo 500, fis-
sato trasversalmente in posizione tale da entrare in relazione di
stampaggio con l'elemento concavo 400.

L'operazione di stampaggio ¢ sostanzialmente identica a quella
eseguita con la prima forma di realizzazione 3 di attrezzo per quanto
riguarda la disposizione del ciuffo di capelli rispetto all'attrezzo. Come
¢ evidente, la comodita nella lavorazione e la produttivita risultano
migliorate in quanto l'attrezzo non deve essere tenuto in mano dal-

I'operatore.
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Come gia detto in precedenza, @ facile prevedere, senza uscire
dall'ambito dell'invenzione, attrezzature motorizzate, parzialmente o
completamente automatiche, atte ad eseguire la stessa operazione di
stampaggio per la preparazione di ciocche posticce secondo il metodo
dell'invenzione.
La presente invenzione & stata descritta in riferimento a sue
forme di realizzazione attualmente preferite, ma si comprendera che
varianti esecutive e modifiche potranno essere apportate da parte di
un esperto del ramo senza uscire dail'ambito di protezione della pre-

sente privativa industriale.
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RM874000202
RIVENDICAZIONI
1. Metodo di preparazione di ciocche posticce per acconciature, in

cui una quantitd di resina termoplastica & applicata fluida su una
porzione di estremita di un ciuffo di capelli naturali o artificiali per la
loro unione a formare una ciocca posticcia, caratterizzato dal fatto di
comprendere le fasi di:
- applicazione di una goccia di resina termoplastica, resa fluida
per riscaldamento, sulla porzione di estremita dei capelli della ciocca
in formazione;
- collocazione di tale porzione di estremita dei capelli con appli-
cata la goccia di resina su una superficie concava antiaderente per la
resina termoplastica;
- compressione della resina termoplastica e della porzione di
estremita dei capelli fra la superficie concava e una corrispondente
superficie convessa, anch'essa antiaderente per la resina termopla-
stica;
- sformatura della porzione di estremita dei capelli a contatto
della resina termoplastica, stampata come un puntale concavo a
forma di unghia, divenuto rigido a seguito del raffreddamento delia
resina; e

rifinitura del puntale nelle dimensioni desiderate.
2. Metodo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che

la resina termoplastica @ di tipo cosiddetto "hot melt".
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3. Attrezzo per la preparazione di ciocche posticce per acconcia-
ture secondo il metodo della rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto
di essere un attrezzo di stampaggio a compressione comprendente un
elemento concavo o stampo femmina e un elemento convesso di con-
tro-stampo maschio, in materiale antiaderente per la resina termo-
plastica; gli elementi essendo mobili in avvicinamento l'uno rispetto
all'altro per esercitare una compressione sulla porzione di estremita
del ciuffo di capelli a contatto con la resina termoplastica, e in allon-
tanamento I'uno dall’altro dopo la compressione e l'indurimento della
resina.

4. Attrezzo secondo la rivendicazione 3, caratterizzato dal fatto
che detto attrezzo di stampaggio & una pinza, le cui punte presentano
rispettivamente 1'elemento concavo e 'elemento convesso di stampag-
gio, aventi rispettivi assi di simmetria coincidenti con gli assi di sim-
metria delle punte della pinza.

5. Attrezzo secondo la rivendicazione 3, caratterizzato dal fatto
che detto attrezzo di stampaggio & una pinza, le cui punte presentano
rispettivamente I'elemento concavo e l'elemento convesso di stampag-
gio, aventi rispettivi assi di simmetria perpendicolari al piano conte-
nente ghi assi di simmetria delle punte della pinza.

6. Attrezzo secondo la rivendicazione 3, caratterizzato dal fatto
che detto attrezzo di stampaggio & una pressa manuale, avente un
corpo provvisto inferiormente di un morsetto per il fissaggio ad un

banco di lavoro, presentante superiormente un'incudine per l'ele-
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mento concavo di stampaggio e un'asta di comando manuale, montata
girevole sul corpo e portante I'elemento convesso di stampaggio in po-
sizione tale da entrare in relazione di stampaggio con 1'elemento con-
cavo.

7. Ciocca posticcia per acconciature ottenuta con il metodo della
rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto di avere un ciuffo di capelli
uniti in una loro porzione di estremita con un puntale concavo di re-

sina termoplastica conformato a unghia.
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