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Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania
skoropodobnego materialu arkuszowego przepuszczaja-
cego wilgo¢ przez powlekanie lub impregnacj¢ podloza
roztworami polimerow. '

Mikroporowate materialy arkuszowe przepuszczajace
wilgoé wytwarza si¢ przez powlekanie lub impregnacje
tkaniny tkanej lub nietkanej, albo podobnego podioza lub
materialu wldknistego za pomoca roztworu polimeru,
a nastepnie, albo natychmiast po powlekaniu lub im-
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Zenia przepuszczalnosci wilgoci i pogorszenia wygladu
zewngtrznego zwlaszcza gladko$ci otrzymanej powloki
lub blony. i

Dla wyeliminowania tego zjawiska konieczne jest cal-
kowite usunigcie rozpuszczalnika znajdujacego si¢ w blo-
nie powlokowej lub materiale impregnowanym przed
etapem suszenia przez mycie przez dluzszy okres czasu
i wielokrotne wyzymanie. Komplikuje to i podraza spo-
sOb wytwarzania oraz aparaturg.

pregnacji, albo po uprzednim wystawieniu materialu g Przedmiotem niniejszego wynalazku jest sposéb wy-
powlekanego lub impregnowanego na dzialanie powie- twarzania skoropodobnego materiatu arkuszowego o do-
trza, moczy si¢ otrzymane materialy powlekane lub im- skonalej przepuszczalno§ci wilgoci, elastycznosci i glad-
pregnowane w cieczy mie rozpuszczajacej polimeru, pod- kosci powierzchni.
loza ani materialu widknistego, lecz mieszajacej sie z Usunigcie rozpuszczalnika ze straconego porowatego
tozpuszczalnikiem polimeru w celu wytworzenia poro- 15 polimerycznego materialu jest trudne jesli mikroporowa-
watej warstwy materialu polimerycznego na podtozu lub ty material wytworzono przez koagulacj¢ i stracenie
materiale impregnowanym. Nastepnie otrzymany poro- polimeru w stanie koloidalnym przez reakcje migdzy
waty material arkuszowy .dokladnie przemywa si¢ nie- polimerem, rozpuszczalnikiem i nierozpuszczalnikiem
rozpuszczalnikiem w celu calkowitego usunigcia roz- polimeru. Eliminowanie rozpuszczalnika zawartego i za-
puszczalnika z porowatej powloki lub impregnowanego 99 absorbowanego wewnatrz skomplikowanej struktury po-
produktu, wyzyma si¢ oraz suszy. rowatej skoagulowanego koloidalnie i wytraconego po-
Przy wytwarzaniu porowatych lub przepuszczajacych limeru stwarza ponadto takie trudnos$ci, jak komieczno$é¢
wilgo¢ materiatéw arkuszowych znanym sposobem struk- mycia nierozpuszczalnikiem, poniewaz stezenie rozpusz-
tura porowata materialu zawierajacego przed suszeniem czalnika w warstwie powtokowej lub impregnujacej pod-
znaczng ilo$¢ rozpuszczalnika moze byé zniszczona przy o5 wyZsza rozpraszanie resztek rozpuszczalnika, i wymaga
wzrodcie temperatury podczas suszenia przez dzialanie moczenia w nierozpuszczalnikowej cieczy myjacej przez
rozpuszczalnika pozostajacego w materiale. Zjawisko kilka do kilkudziesigciu godzin.
to, szczegblnie zachodzace w przypadkach, w ktérych Jesli usuwanie rozpuszczalnika prowadzi si¢ przez po-
stosowany rozpuszczalnik ma wyZsza temperature wrze- zostawienie produktu powlekanego lub impregnowanego
nia niz stosowany nierozpuszczalnik prowadzi do obni- 39 W cieczy myjacej, konieczne jest wyzymanie produktu
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powleczonego lub impregnowanego za pomoca walkéw
wyzymajacych lub pras w celu usunigcia rozpuszczalni-
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ka zawartego w porowatej strukturze. Skoagulowany i

wytracony produkt powlokowy lub impregnowany pier-
wotny zel ‘powinien mie¢ dostateczng wytrzymato§¢ me-
chaniczng, tak aby wytrzymatl ci$nienie wywierane przez
walki wyzymajace lub prasy. Jest to warunkiem efektyw-
nego wyzymania. ’

Zgodnie z niniejszym wynalazkiem- stwierdzono, ze
porowata masa (pierwotny zel) otrzymana przez wpro-
wadzenie roztworu polimeru ze zdyspergowanym w nim
drobnoziarnistym materialem stalym do mierozpuszczal-
nika w celu koagulacji i wytragcenia polimeru, jest bar-
dziej mikroporowata i jednorodna niz utworzona z roz-
tworéw polimeru niezawierajacego zdyspergowanego w
nim drobnoziarnistego materiatu stalego. Wprowadzenie
drobnoziarnistego materialu stalego ulatwia dyfuzje
rozpuszczalnika zawartego i zaabsorbowanego w poro-
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watej strukturze i podwyzsza wytrzymaloé¢ pierwotnego

zelu, co w wyniku daje mozliwo$¢ efektywnego wyzy-
mania.
Niniejszy wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania

20

skoropodobnych materialéw arkuszowych przepuszcza-

jacych wilgo¢ polegajacy na traktowaniu podtoza roz-
tworem polimeru i moczeniu substratu lub podioza z
warstwa powlokowa w cieczy, ktora jest nierozpuszczalni-
kiem polimeru substratu i podtoza, lecz miesza si¢ z roz-
puszczalnikiem polimeru; w celu wywolania koagulacji
“1 wytracenia polimeru, przy czym do roztworu polimeru
wprowadza si¢ drobnoziarnisty material staly o wiel-
kosci czastek 0,04—500 mikronéw, mnajkorzystniej
0,1—300 mikronéw, ktéry jest calkowicie nierozpusz-
czalny w rozpuszczalniku. Czastki drobnoziarnistego ma-
terialu stosowane wedlug niniejszego wynalazku moga
mie¢ posta¢ kuli, elipsoidy, stupka lub ich kombinacji
jak réwniez moga byé aglomerowane we wtorne czastki.
Wielkosci czastek drobnoziarnistego materiatu stalego
mierzy si¢ bezpoérednio mp. za pomoca mikroskopu
elektronowego lub optycznego lub posrednio np. meto-
dami stragceniowymi.

Jako drobnoziarnisty material stosuje si¢ w niniejszym
wynalazku np. stracony weglan wapnia i weglan magne-
zu (stosowane jako chemikalia do kauczuku), tlenki ze-
laza, pvl aluminiowy, tlenek tytanu i podobne mieorga-
niczne materialy stale rozdrobnione i zmielone na miaz-
ge, fibrydy, celuloze krystaliczna i podobne stale ma-
teriaty wiokniste. Przez fibrydy rozumie si¢ widknisty
material polimeryczny w postaci paleczek, ziaren lub po-
staci rozgalezionej, zwykle wytworzony przez wprowa-
dzenie roztworu polimeru do mierozpuszczalnika podczas
mieszanii. ‘ .

W celu przeprowadzenia efektywnego mycia powtoki
koagulacyjnej lub impregnowanego produktu i uzyska-
nia mikroporowatej jednorodnej struktury, najkorzystniej
jest, jesli opisany drobnoziarnisty staly material ma wiel-
kof¢ czastki od 0,1—300 mikronéw. W przypadku cza-
stek aglomerowanych najwigksza s$rednia czasteczki
moze wynosi¢ najwyzej 500 mikron6w. Moga byé takze
stosowane czastki stale o wigcej niz 300 mikronéw do
500 mikronéw, np. maczka ze skéry wyprawionej, macz-
ka drzewna, zmielona fibra, fibrydy, poniewaz daja one
symetryczna skére¢ bardzo podobna do skoéry naturalnei
z wygladu i dotyku. Moga réwniez byé¢ stosowane bar-
dzo drobne czastki o mniej niz 0,1 az do 0,04 mikrona,
np. réine sole nieorganiczne jak stracony drobmoziarni-
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sty krzemian lub tlenek cynku. Takie czastki o matych
wymiarach daja mikroporowate, jednorodne struktury
blony powlekajacej lub warstwy impregnujacej z uwa-
gi na ich dobre dzialanie jako zarodnikow w czasie
koagulacji polimeru, lecz nie maja wplywu na podwyz-
szenie wyirzymato$ci mechanicznej pierwotnego zelu.

Drobnoziarnisty staly material powinien byé¢ calkowi-
cie mierozpuszczalny zaréwno w rozpuszczalniku jak
i nierozpuszczalniku.

Drobnoziarnisty material staly wprowadza si¢ do roz-
tworu polimeru dowolnym sposobem przydatnym do te-
go celu, np. za pomoca mieszalnika $migltowego lub
zwyklego mlynka koloidalnego. Wprowadza si¢ go w
ilodci przynajmniej 5% wagowych w stosunku do poli-
meru w roztworze. Niepozadane jest wprowadzenie go
w ilosciach wigkszych niz 70% z uwagi ma trudnosci
wytworzenia jednorodnej dyspersji w roztworze poli-
mertu. :

Zgodnic z wynalazkiem do wytwarzania skéropodob-
nycn materiatéw stosuje si¢ dowolny rozpuszczalny poli-
mer, jak np. poliamid (nylon), poliestry, polichlorek wi-
nylu, kopolimery akrylonitrylu. W celu wytworzenia ela-
stycznego przepuszczajacego wilgo¢ produktu, korzyst-
ne jest stosowanie kopolimeru otrzymanego przez re-
akcje dwuaminy o dwdch koncowych pierwszorzedo-
wych grupach aminowych z eterem polialkilenowyn:,
poliacetalem lub poliestrem o koncowych grupach funk-
cyjnych takich jak izocyjanianowe acylochlorowcowe,
karbamoilochlorowcowe lub grupy mocznikowe, tak zwa-
nymi poliestrouretanami lub polialkilenoeterouretanami.
Jako aminy o dwoéch koficowych pierwszorzedowych
grupach aminowych stosuje si¢ hydrazyne, wodzian hy-
drazyny, etylenodwuaming, m-ksylileno-dwuamine i po-
dobne pierwszorzgdowe aminy.

Do wytwarzania elastycznego przepuszczajacego wil-
go¢ produktu mozna stosowaé¢ poliamid wytworzony
z heksametylenodwuaminy i kwasu adypinowego pod-
stawionego przy atomie azotu grupa izopropylowa,
N-metoksymetylo-kaproamid i podobne N-podstawione
poliamidy, kopoliamidy blokowe poliamidu wytworzone-
go z heksametylenodwuaminy i kwasu adypinowego
z poli-kaproamidem, poliestry wytworzone przez poli-
kondensacje kwasow tereftalowego i sebacynowego z gli-
kolem etylenowym i podobne kopoliestry. Jako rozpusz-
czalnik do tych polimeréw stosuje si¢ aceton, tetrahydro-
furan, acetonitryl, N,N-dwumetyloformamid, N,N-dwu-
etyloformamid, N,N-dwumetyloacetamid, czterometylo-
mocznik, sulfotlenek metylu, metanol, kwas mréwkowy,
m-krezol i inne. Moga by¢ stosowane takze inne znane
rozpuszczalniki tych polimeréw.

Jako nierozpuszczalnik stosowany do koagulacji i wy-
tracania porowatego polimeru z jego roztworu stosuje
sie wode, glikol etylenowy, gliceryng, metanol, etanol
itp. oraz ich mieszaniny.

Do sposobu wedlug niniejszego wynalazku moga byé¢
wprowadzone modyfikacje stosowane przy wytwarzaniu
przepuszczalnego wilgoé skéropodobnego materiatu za
pomocy proceséw koagulacyjno-wytraceniowych. I tak
np. do roztworu polimeru mozna dodaé okreslong ilo§é
nierozpuszczalnika polimeru w celu przetworzenia roz-
tworu w roztwér koloidalny przed jego nalozeniem na
powlekana powierzchni¢ lub widknista warstwe, lub tez
jako roztwér polimeru mozna zastosowaé mieszany roz-
twor dwéch lub wigcej polimeréw o réznych wlasciwos-
ciach koagulacji. Takze w tych przypadkach przez wpro-
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wadzenie do roztworu polimeru drobnoziarnistego ma-
*terialu stalego zgodnie z wynalazkiem przyspiesza sig
usuwanie pozostalego rozpuszczalnika w skoagulowanej
porowatej masie przy myciu nierozpuszczalnikiem.

Skéropodobny material arkuszowy przepuszczajacy
wilgo¢ wytwarza si¢. przez powlekanie roztworem poli-
meru lub impregnacje materialu wiéknistego roztworem
polimeru zawierajacego drobnoziarniste stale czastki,
koagulacj¢ i wytracenie polimeru za  pomocg nierozpusz-
czalnika, nastgpnie mycie i suszenie. .

Wedlug wynalazku jako material podlozowy lub
wléknisty moze by¢ stosowana tkanina tkana, dziana lub
nietkana lub runo. Specjalnie nadaja si¢ tkaniny dra-
pane, lub tkane z runem i tréjwymiarowe, nietkane ma-
ty otrzymane przez zszywanie punktowe.

Przykltad I. 5 kg (5 moli) poliglikolu propyleno-
wego o ciezarze -czasteczkowym 1000 ogrzewa si¢ do
50°C i dodaje 2,5 kg (10 moli) stopionego 4,4’-dwuizo-
cyjanianu dwufenylometanu. Tak otrzymang mieszani-
ne reakcyjna miesza sig w temperaturze 80°C przez 1,5
godzin w suchym powietrzu w celu otrzymania prepoli-
meru z koficowymi grupami- izocyjanianowymi, zawie-
rajacego 5—309% wolnych grup izocyjanianowych. Po
ochtodzeniu do 30°C do mieszaniny reakcyjnej dodaje
sig 11,2 kg N,N-dwumetyloformamidu. Otrzymany roz-
twor chtodzi si¢ do 22°C, dodaje mieszajac w ciagu 10
minut 250 g (4,2 moli) etylenodwuaminy i 39 g (0,3 moli)
dwu-n-butyloaminy i 3 kg N,N-dwumetyloformamidu.
Nastepnie do roztworu dodaje si¢ dodatkowo 8 kg N,N-
-dwumetyloformamidu. Otrzymany rtoztwér o lepkosci
przy 30°C 11000cP zawiera 25% elastomeru poliureta-
nomocznikowego. Do oddzielnych porcji roztworu dodaje
si¢ r6zne drobnoziarniste materiaty stale podane w tabli-
cy I i dokladnie miesza przy uzyciu mieszadla typu
turbinowego 0 1200 obrotach na minute.- Po odpowie-
trzeniu pod zmniejszonym ci$nieniem powleka si¢ otrzy-
manymi roztworami bawelniana flanel¢ otrzymujac war-
stwy powlokowe o grubosci 1,2 mm.

Tablica I
Ilo$¢ wpro-
wadzonego
Wielkosé materiatu
Drobnoziarnisty material | czastek drobnoziar-
staly (w mikro- nistego (cze$-
nach) ci wagowe na
100 czesci
polimeru)
— — ‘ 0
| stracony weglan wapnia 1,0 2
| stracony weglan wapnia 1,0 5
| stracony weglan wapnia 1,0 30
CaCOg 0,04 30
CaCO3MgCO3 0,05 30
CaCO3MgCO3 1,0 30
cigzki weglan wapnia 8,3 30
BaO-6Fe;03(Mapico EG4)| 0,2—1,0 25
celuloza krystaliczna w po- ‘
staci rtozdrobnionej (Avi-
cel) 1—100 30
maczka ze $cieru drzew-
nego (KC Flock) 30—200 30
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Tak pokryty material zanurza si¢ natychmiast do wo-
dy o temperaturze 35°C w celu koagulacji warstwy po-
wlokowej. Po 5 minutach skoagulowany produkt wyjmu-
je si¢ z kapieli wodnej i zanurza do goracej wody o tem-
peraturze 65°C na okres czasu podany w tablicy I w ce-
Tu ekstrakcji pozostalego rozpuszczalnika. Przemyty pro-
dukt wyciska- si¢ przepuszczajac 8 razy przez walki wy-
zymajace o docisku liniowym 3 kglem i suszy w tempe-
raturze 100—105°C w suszarce z cyrkulacja powietrza.
Otrzymuje si¢ skoropodobny material arkuszowy prze-
puszczajacy wilgoé. ‘ ]

Ciezki weglan wapnia otrzymuje si¢ przez zmiaz-
dzenie naturalnie wystgpujacego weglanu wapnia, pod-
danie go dzialaniu pary, suszenie i ponowne zmiazdze-
nie.

, ) . Czas potrzebny Pnfpus?mal.-
Stan powierzchni (1) do przemycia (2)| 298¢ (wsv)llgom
zmieniona 5 godzin 350
lekko zmieniona 1 godzina 415
niezmieniona 40 minut 400
niezmieniona 7 minut 943
lekko zmieniona 90 minut 370
lekko zmieniona 90 minut 294
niezmieniona 10 minut 740
niezmieniona 7 minut 1030
niezmieniona 15 minut 950-
niezmieniona 10 minut 870
niezmieniona 10 minut 720

1) Stan powierzchni charakteryzowany przez stopiefi
deformacji skoagulowanej blony po zanurzeniu do go-
racej wody o temperaturze 60°C przez 10 minut i na-
stepnie po przepuszczeniu miedzy walkami wyzymaja-
cymi przy nacisku liniowym 3 kglcm.

2) Czas potrzebny do przemycia jest to czas moczenia
skoagulowanej blony w wodzie o temperaturze 65°C
potrzebny do catkowitego usuniecia lub ekstrakcji po-
zostatosci rozpuszczalnika. )

3) Iloé¢ pary przechodzacej przez jednostke powierzch-
ni btony na jednostke czasu (g HoO/m2, 24 godziny) mie-
rzone wedlug JIS (Japoriska norma przemysiowa) Z 208.

Metoda ta polega na 24-godzinnym przepuszczaniu
pary poprzez przegrode z materiatu skoropodobnego, kto-
ra dzieli komore do badan, w ktérej panuje temperatura
40° + 1°C, na dwie sekcje: w jednej jest powietrze
o wilgotnoéci 90 £ 2% a w drugiej powietrze suche.

Przyktad II. Do 400 czgsci wagowych 25% roz-
tworu elastomeru poliuretanomocznikowego w N,N-dwu-
metyloformamidzie otrzymanego sposobem jak w przy-
kladzie I dodaje sie¢ 10 czg$ci wagowych polichlorku
winylu i 25 czgSci wagowych straconego weglanu wap--
nia (0,1 mikron) i homogenizuje dokladnie za pomoca
miksera. Otrzymana mieszaning odpowietrza si¢ pod
zmniejszonym cis$nieniem, a nastgpnie stosuje do powle-
kania podloza w celu uzyskania w nim warstwy powlo-
kowej o gruboéci 1,5 mm.

Podloze stosowane w tym przykladzie otrzymuje si¢
przez impregnacje flaneli bawelnianej za pomoca 12%
rozwtoru N,N-dwumetyloformamidowego elastomeru po-
limocznikowego, otrzymanego jak w przykladzie I, i po
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przemyciu woda dla koagulacji polimeru i usunigciu roz-
puszczalnika, tkaning suszy si¢. :

Powleczony material bezposrednio zanurza si¢ do wo-
dy o temperaturze 35°C i po 5 minutach wyciaga z wody
i zanurza do wody o temperaturze 65°C na 10 minut.
Nastgpnie material powleczony przepuszcza si¢ 10 razy
przez walki wyzymajace przy nacisku liniowym 4 kglem
i suszy w temperaturze 100—105°C. Po poddaniu po-
wleczonego podloza zwyklej apreturze wykoficzeniowej

8
rze czasteczkowym 1000 z 1,74 kg (10 moli) 2,4-dwu-
izocyjanianu toluilenu w temperaturze 80°C w ciagu
90 minut. Do 0,5 kg (1,65 moli) oligomeru polimoczni-
kowego rozpuszczonego w 4,5 kg N,N-dwumetylofor-
mamidu dodaje si¢ 2,25 kg (1,65 mola) prepolimeru z
izocyjanianowymi grupami koficowymi a mieszaning
ogrzewa si¢ w temperaturze 100°C przez 10 godzin. Po

" zakonczeniu reakcji dodaje si¢ N,N-dwumetyloforma-

mid w celu uzyskania roztworu zawierajacego 7% po-
limeru. Tak otrzymany roztwér polimeru ma liczbg

i wygtadzeniu niepowleczonej strony podloza otrzymuje 10 .
si¢ arkusz sztucznej skory. . koagulacji w stosunku do wody 8,5%. . .
Tak otrzymana sztuczna skéra ma przepuszczalno$é Do (cj)trdzy.man.ego. lzozurl)r:il ,ekl astome;u‘ kp ohmoczplkol;
wilgoci w wysokosci 1,300 g HpO/m2, 24 godz. (JIS wego dodaje sig .]a’o. skiadnik - zarodnikowy  zwiaze
Z 208) nieorganiczny w ilosci 20% wagowych w stosunku do
) . 15 zawartodci suchej masy i w tym samym czasie dodaje
W przypadku, gdy do roztworu nie dodano straco- . . . . .
przyp » BAY “ . : podczas mieszania mieszaning wody i N,N-dwumetylo-
nego weglanu wapnia, gladkos¢ powierzchni skoagulo- formamidu w stosunku wagowym 50:50 w ilosci po-
Wam_:J warst'wy pollme'ru ulegla uszkodzen}u przy §u- danej w ponizszej tablicy. Dodawana ilo§¢ mieszaniny
szeniu, pomimo tego, ze powleczony material podtozo- zawierajacej rownowazne wagowe stosunki wody i N,N-
Wy moczono 'w' V_VOd‘Zl‘? W temp e\ra.tlfrze 65°C p'rzez,40 20 -dwumetyloformamidu odpowiednie do liczby koagula-
minut lub dluzej. Przy wytwarzaniu sztucznej skory cji 8,5%, wynosi 19 g na 100 g 7% roztworu elastomeru
zgodnie z wynalazkiem, czas potrzebny do mycia po- polimocznikowego ]
wloki jest krotszy (patrz tablica I) i otrzymuje si¢ pro- Flanele z domieszka polialkoholu winylowego skfa-
dukty o dobrej jakosci. dajaca si¢ z 30% polialkoholu winylowego i 70% sztucz-
Przyktad III. 1,16 kg (10 moli) heksametyleno- 25 nego jedwabiu zaréwno w watku jak i osnowie wyko-
dwuaminy i 0,3 kg (5 moli) mocznika silnie miesza si¢ nana obustronnie splotem ptéciennym o uktadzie wio-
i dysperguje doktadnie w 2,0 kg wody, po czym ogrze- kien w osnowie 20°X50/cal i watku 20°2X48/cal impreg-
wa w ten}pe‘rat}lrze 110°C przez 28 godzin pod zmniej- nuje si¢ roztworem elastomeru polimocznikowego w ilo-
szonym ci$nieniem 50 mm Hg w strumieniu azotu. Pro- §ci 200 g/m2, natychmiast zanurza do wody o tempera-
dukt reakcji odsacza si¢ i przemywa woda otrzymujac 30 turze 30 do 35°C w celu skoagulowania polimeru (w
oligomer polimocznikowy zawierajacy koficowe pierw- ciagu 4 minut), a nastgpnie przemywa woda o tempera-
szorzgdowe grupy aminowe (Sredni cigzar czasteczkowy turze 70 do 80°C, ciecz przemywajaca usuwa si¢, po
okoto 300). czym flanelg suszy si¢ w temperaturze przy 100°C przez
Oddzielnie wytwarza si¢ polimer zawierajacy 6,12% 30 minut.
nieprzereagowanych grup izocyjanianowych przez re- Wiasciwosci materialu impregnowanego kompozycja
35 pozyc]j
akcje 5,0 kg (5 moli) poliglikolu etylenowego o cigza- polimocznikowa podane s3 w tablicy II.
Tablica II
Sktadniki kompozycji
polimocznikowej
Klasa z\fvuzzku nieorganicznego o Qrobnozmr- d.robnonar- MgCO3 CaSiOs dr_obnoz.lar-
(wypelniacza) nisty CaCOg | nisty CaCO3 nisty SiO2
Wielkoé¢ czastek zwiazku nieorga- '
nicznego T - 0,7—1,0 0,7—1,0 0,5—2,0 0,2—0,3 15—25
Stosowana ilo§¢ mieszaniny woda
(DMF) (50:50) wg (100 g 7 %-owego
roztworu polimeru w dwumetylo-
formamidzie — 11,5 7,5 11,5 11,5 11,5
Wiadciwoéci materialu impregnowa-
nego kompozycja polimocznikowa
Ilo$¢ stosowanej kompozycji wg su-
chej masy/m2 106 120 128 106 111 102
Przepuszczalno$¢ pary w g wody/m2 .
24 godz. w temperaturze 40°C © 1120 3200 2600 2000 2400 860
Przepuszczalno$¢ wody w minutach
na 100 g przepuszczalnej wody 460 120 120 103 180 650

Uwaga: DMF = N,N-dwumetyloformamid.
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Przepuszczalno$¢ pary wodnej mierzono wedlug spo-
sobu podanego w przykladzie I. Czas przepuszczania
wody mierzono za pomoca aparatu do przepuszczalno-
$ci dla materiatéw miazgowatych; jest to czas przepusz-
czania 100 g wody przez probke o powierzchni 1 cm2.

W czasie wykonywania pomiaréw utrzymuje si¢ staly

poziom wody 15 cm.

Przyktad IV. 5 kg (5 moli) poliglikolu propyle-
nowego o cigzarze czasteczkowym 1000 ogrzanego do
50°C zadaje si¢ 2,5 kg (10 moli) stopionego 4,4’-dwu-
izocyjanianu dwufenylometanu. Reakcje prowadzi si¢
w ciagu 1,5 godziny w strumieniu suchego powietrza,
utrzymujac temperature 80°C przy intensywnym 'mie-
szaniu. Otrzymuje si¢ prepolimer z koficowymi grupa-
mi izocyjanianowymi zawierajacymi 5,32% wolnego izo-
cyjanianu. Po schlodzeniu do temperatury 30°C prepo-
limer ten rozpuszcza si¢ w 11,12 kg N,N-dwumetylofor-
mamidu (zawarto$§¢ wody 0,08 %) a do roztworu ochto-
dzonego do 22°C dodaje si¢ w ciagu 10 minut przedtu-
zajaca laficuch mieszaning wodzianu hydrazyny 260 g
(4,3 mola) i dwu-n-butyloaminy 39 g (0,3 mola) rozpusz-
czona w 3,0 kg N,N-dwumetyloformamidu.

Reakcj¢ prowadzi si¢ w temperaturze 30 do 33°C
przez 2 godziny i otrzymuje si¢ 13,0%-owy elastomer
polimocznikowy o lepkosci 163 cP w temperaturze 25°C
po rozcienczeniu 37,2 kg N,N-dwumetyloformamidu.
Liczba koagulacji tego roztworu w stosunku do wody
wynosi 8,3%. Do tak otrzymanego roztworu elastomeru
poliuretanomocznikowego dodaje si¢ N,N-dwumetylofor-
mamid, wode i zwiazek nieorganiczny w ilo§ciach po-
trzebnych do uzyskania roztworu o skladzie podanym
w tablicy III, przy czym roztwér ten stosuje sie do
impregnacji tkanin nietkanych.

Tkaning nietkana otrzymano przez zgrzeblenie runka

o 6 wldknach cigtych z poliamidu (nylon) o 3 denier-

i 29 cm dlugosci i zszywano punktowo za pomoca zszy-
warki 250 razy/cm2. Zszywana tkanina ma grubosé
1,3 mm i cigzar 260 g/m2.

Powyzsza nietkana tkaning zanurza si¢ w roztworze
o sktadzie podanym w tablicy III na jedna minute w ce-
lu zaabsorbowania 2,5 kg roztworu/m?2 tkaniny, wyzy-
ma i zanurza w wodzie o temperaturze 25°C do 30°C
na 4 minuty w celu skoagulowania polimeru, po czym
znowu wyzyma. Nastepnie rozpuszczalnik ekstrahuje sie
catkowicie przez mycie w wodzie o temperaturze 70°C
do 80°C przez 30 minut arkusz wyzyma i nastgpnie su-
szy przez godzing w temperaturze 70°C do 100°C. Wita$-
ciwosci arkusza impregnowanego kompozycja poliureta-
nomocznikowa podane sa w tablicy III.

Tabliga III

Sktadniki kompo-
ycji  polimoczni-
kowej

Elastomer poliure-
tanomocznikowy
w przeliczeniu na

sucha masg 100 80 60 80 60

Drobnoziarnisty

iweglan wapnia w
stosunku do suchej
masy — 20 40 — —

10

15

20

25

30

35

45

50

55

60

65

10
dok. tablicy 3

Weglan magnezu
w stosunku do su-
chej masy — —| — | 20| 40
Stezenie  polime- . :
ru (33) 100 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0
Zawarto§¢ wody w
roztworze (1) — 35 3,5 3,5 35
Lepkos¢ w cP w )
temperaturze 25°C| 98 | 112 | 146 | 108 | 132

Wiasciwosci mate-
rialu impregnowa-
nego kompozycija

poliuretanomoczni-

kowa

grubo$é (mm) 145 | 1,52 | 1,48 | 1,56 | ' 1,55
waga (g/m2) 505 | 535 | 550 | 528 | 545

ilo$¢ kompozycji
zwiazanej (g su-
chej masy/m2) 245 | 275 | 290 | 268 | 285

przepuszczalno$é
pary (g/m2 24
godz. w temperatu-
rze 40°C) . 1460 | 2800 | 3100 | 2400 | 2950

przepuszczalno$é
wody (min/100 g
Pprzepuszczonej

wody) 48 18 |- 12 25 19

sztywno$¢ wedtug
Gusley’a (mg) 860 | 630 | 960 | 590 | 860

Wielko$¢é czasteczek stosowanego drobnoziarnistego
weglanu wapnia i weglanu magnezu wynosita odpowie-
dnio 0,7 do 1,0 i 0,5 do 2,0. W wyniku zastosowania
drobnoziarnistego materialu nieorganicznego dzialajace-
go jako czynnik zarodnikowy oraz wody (43% do licz-
by koagulacji) zgodnie z niniejszym wynalazkiem otrzy-

‘muje si¢ materialy arkuszowe o wyraznym wzroscie

przepuszczalno$ci pary.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob wytwarzania skéropodobnego materiatu ar-
kuszowego przepuszczajacego wilgoé przez powlekanie
lub impregnacje podtoza roztworem polimeru, moczenie
w celu skoagulowania i wytracenia polimeru w cieczy,
ktéra nie jest rozpuszczalnikiem polimeru i podioza, lecz
miesza si¢ z rozpuszczalnikiem polimeru, nastgpnie my-
cie skoagulowanego produktu, znamienny tym, Ze stosu-
je si¢ roztwér polimeru zawierajacy drobnoziarnisty ma-
terial o wielkoéci czastek 0,04 mikrona do 500 mikro-
néw, nierozpuszczalny w rozpuszczalniku i nierozpusz-
czalniku.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze ko-
rzystnie stosuje si¢ drobnoziarnisty staly material o
wielko$ci czastki 0,1 mikrona do 300 mikronéw.
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3. Sposob wedtug zastrz. 1—2, znamienny tym, Ze do
roztworu polimeru wprowadza si¢ drobnoziarnisty ma-
teriat w ilosci 5—70% wagowych w stosunku do wagi
polimeru w roztworze.

4. Sposob wedlug zastrz.*1—3, znamienny tym, ze ja-
ko drobnoziarnisty materiatl staly stosuje sie stracony
weglan wapnia, weglan magnezu, tlenki Zelaza, tlenek
tytanu, zmielona miazge drzewna, drobnoziarnista glin-
ke ptukanag i tlenek cynku.

63439
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5. Sposob wedlug zastrz. 1—5, znamienny tym, ze ja-
ko rozpuszczalnik polimeru stosuje si¢ aceton, tetrahy-
drofuran, acetonitryl, N,N-dwumetyloformamid, N,N-
-dwumetyloacetamid, N,N-dwuetyloformamid, czterome-
tylomocznik, sulfotlenek dwumetylu, metanol, kwas
mréwkowy i meta-krezol.

6. Sposdb wedtug zastrz. 1—6, znamienny tym, ze ja-
ko ciecz koagulujaca stosuje si¢ wode, glikol etylenowy,

10 gliceryne, metanol i etanol.

WDA-1. Zam. 1143. Naktad 250 egz.
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