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A taldlmdny szerinti eljirds sordn az egyféle for-
mazdéanyagbol (10) késziilt ontéformabét (1) az
els6 munkadarab (G) ledntése utin a folyossa valt
formézdanyag réteget (J) vagy rétegeket (J, A) elta-
volitjuk, a t5bbi részt (B) érintetleniil hagyjuk és a
mintat (31) eredeti helyzetében visszahelyezve a

(57) KIVONAT

tjra felhaszndljuk. (2. abra)

minta (31) és az érintetlen formazéanyag (10) ko-

| 3
< ~t—3
X ‘.’1"‘ /"6
i 8
N ~
WY A °
10N
\.,. TR

e e

Fig1

ELJARAS VEGY! KOTESO FORMAZOANYAGBOL KESZOLT ONTOFORMA
ELOALLITASARA

zOtti dreget (33) 1j formazdanyaggal (15) toltjik ki.
Az ethasznalodott formazoanyag rétegeket célsze-
riien mechanikus szerszimok alkalmazasa nélkiil,
példaul razassal vagy fivatassal tavolitjuk el, az
eltavolitott formazdanyagot pedig regeneralas utan
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A taldlmany targya eljaras vegyi kotésii forma-
zdanyagbol minta segitségével késziilt ontéforma
eldallitasara.

- Ismeretes, hogy az 6ntéformdk készitése sordna

formazoanyagban olyan formaiireget allitanak eld,
amely az Ontendé munkadarab alakjinak felel
meg. Ezt a formaiireget t6ltik azutan fel fémolva-
dékkal, amelynek soran az ontvény koriil a forma-
z6anyag egy rétegében a magas hdmérséklet kovet-
keztében valtozasok allnak eld.

A szakemberek az dntés elvégzésére szamos elja-
rast ismernek, amelynek soran a fémolvadékot
olyan 6ntéformaba Ontik, amely Omleszthetd és
kotoanyaggal kevert formazohomokban 6ntémin-
ta segitségével kialakitott formaiireget tartalmaz.

A kézi formakészités sordn a formazéhomokot
géppel és kézzel keverik és dong6lik és eldallitanak
egy egyszer felhasznalhaté ontéformat.

A gépi forméazasndl az 6ntéformakat és a mago-
kat gépi aton allitjak eld.

A formazéhomokot a formaszekrényekben ra-
zas, sajtolas vagy robbantas segitségével tdmoritik.
Az‘ ontéforma ebben az esetben is egyszer hasznal-
hato.

A héjformazas soran felmelegitett fém mintat és
magszekrényeket hasznalnak a migyanta kotési
homokbol készitett héjformak eloallitasara. A for-
mik és a magok azonban ez esetben is csak egyszer
felhasznalhatok.

Egy masik ismert megoldas szerint mianyaghab-
bol kivagott 5ntdmintakat hasznilnak a forma elo-
allitdsdhoz. Ezek az 6ntéformak ugyanugy késziil-
nek, mint a kézi 6ntéformazas bemutatott modja-
nal, a mintdk azonban az 6ntéformaban marad-
nak. Formazéanyagként ontdhomokot hasznal-
nak, példaul hidegen keményedd kotdanyaggal.

- Ez az eljaras alkalmas kdzepes vagy nagyobb
ontvények egyedi elGallitasara vagy akar széria
gyartasra is, ha a manyag habbdl késziilt nt-
mintdkat kelld mennyiségben elére lehet gyartani.

A vegyi kotést formazohomok fajtakat jol lehet
hasznalni a kézi ontdforma készitésnél, mind egye-
di darabok gyartisanal, mind sorozatgyartisnal.
A kis darabszamii széridk esetén a vegyi kotésh
formazéhomokot maszkként hasznaljak fel és az
eléallitott héjat gaziteresztd tamasztdé anyaggal,
példaul laza homokkal vagy acélforgiccsal ta-
masztjak ki. ' .

A sorozatgyartasnal az ontvényeket tobbnyire
kokillakban vagy nyershomok ontéformakban al-
litjak elé. A nyershomok ontéformik eldnye a ve-
gyi kotésii homokformakkal szemben a csekély
koltség, valamint a nagy termelékenységil automa-
tak felhasznalasi lehetdsége. Ugyanakkor azonban
a nyershomok formaknak a vegyi kotésia homok-
formakkal szemben tobb hatranya van:

— a homokkal és a kdtéanyaggal szemben igen
komoly mindségi kovetelmények vannak,

- nagy mennyiségil formazbanyagot igényel,

- a kot8anyagot pontosan kell adagolni,

— a homokelSkészités meglehetdsen koltséges a
nagy helyigény és a hosszu hiitési szakaszok kovet-
keziében,

— keét kiilén homokrendszert igényel az ontéfor-
ma és a magok készitéséhez,
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— nagy energiafelhasznalassal jar,

- a formazoanyag mindségének csekély megval-
tozasa is jelentds ontéforma és dntvény hibakat
eredményez;

— nagyobb tiirési tartomanyt igényel,

— az ontvényfeliilet mindsége gyengébb,

— jelentds Ontvénytisztitasi kapacitast igényel,

— nagy a selejtarany,

— jelentds mennyiségi jol képzett szakmunkast
igényel,

— erdsen kornyezetszennyezb.

Mindezek alapjan a jelen taldlmannyal olyan
eljaras kidolgozasa a célunk vegyi kotésii formazo-
anyagbol késziilt ontéforma mintival torténd eld-
allitasara, amely lehetdvé tesz, hogy csekély for-
mdzdanyag felhasznalas mellett olcsdn és egyszer(i-
en lehessen megfeleld gazateresztd képességil for-
mdkat el6allitani, amelyek j6 mindségii Sntvényt és
minimalis kOrnyezetszennyezést biztositanak, f5-
ként ontvények sorozatgyartisa sorin. '

A kitizott feladatot a talalmany szerint ugy ol-
dottuk meg, hogy az egyféle formazéanyagbol ké-
sziilt 5nt6formabol egy munkadarab ledntése utin
a folyossa valt formazbanyag réteget eltavolitjuk,
a tobbi részt érintetleniil hagyjuk és a mintat eredeti
helyzetébe visszahelyezve a minta és az érintetlen
formazéanyag kozotti réteget 1j formazdanyaggal
tltjik ki. .

A taldlmdny szerinti eljaras egy célszerd fogana-
tositasi modjanal a vegyi kotési formazdanyag for-
mazoéhomok.

Ugyancsak célszerii az éntéformat formdzdszek-
rényben eldallitani, jollehet, a taldlmany formazé-
szekrény nélkiili 6ntéformak eléallitasara is hasz-
nalhato.

Az eljaras foganatositisa sorin a munkadarab
ledntése utdn célszeriien csak az olvadék hojétdl
erdsen igénybevett belsd riteget tavolitjuk el. Le-
hetséges azonban a csdkkent szilardsdgit maradék
réteg eltavolitdsa is.

Az eltavolitast célszeriien mechanikus szersza-
mok alkalmazasa nélkiil, razassal, fuvatassal vagy
kidntéssel végezzik.

A foly6ssd, illetve dmleszthetdvé valt réteg elta-
volitisa utin szabadon maradt teret célszerlien
ugyanolyan formazéanyaggal toltjiik ki, mint ami-
lyet eredetileg alkalmaztunk. Lehetséges az eltavo-
litott anyag regeneralasa és djrafelhasznéldsa is.

Az Ontés elvégzése utin az ontdformat ismert
modon lehiitjitk, majd szétnyitjuk és az dntvényt
kivessziik.

A talalmiény szerinti eljaras segitségével egységes
formazoszekrényeket lehet alkalmazni, minthogy a
fémolvadék termikus hatdséra a minta és a szilard
kéreg kozott megfeleld iireg képzddik. Ily médon
kiilonbozo téltdanyagok, példaul felfijhato tom-
16k, homoksalak vagy durva homok, Styropor al-
kalmazasa és az ehhez sziikséges munka elmarad.

A talalmany szerinti eljarasnak az alabbi elonyei
vannak:

— mind az 6ntéforma, mind a mag ugyanazon
formazo anyagbol késziilhet,

~ a mdsodik felhasznalds utdn mar a sziikséges
formaz6 anyag az el6z8 6ntések eredményeképpen
rendelkezésre all,
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—a homok regeneralasahoz sziikséges anyag-
mennyiség csekély,

~ a formazoéhomok mindsége a termikus hatas
kovetkeztében altalaban igen jo, sot akar jobb,
mint az Gj formazoéhomoké (4jabb homokot csak
a veszteség potlasara kell hasznilni),

~ az eljaras kisebb tarolohelyet igényel,

- a formazoszekrények iritésekor fellepd zaj el-
marad,

— a regeneralas rendkivill kis kapacitassal meg-
oldhato,

10

—az Ontvénykészitéshez felhasznalt olvadék-

mennyiség szamos esetben a hagyomanyosnal ki-
sebb lehet, ami a termelési kdltségeket csdkkenti.

Az 5ntdformakat a taldlmany szerinti eljaras so-
ran csupan akkor kell kiiiriteni, ha egy nagyobb
ontvény készitésére keriil sor. Ekkor a formazo-
szekrényeket meg lehet tisztitani, példaul homokfu-
vassal.

A talalmany szerinti eljaras segitségével a szilksé-
ges formazoanyag mennyiség oly mértékben csok-
kenthetd, hogy lehetéve valik a homok/dntvény
arany, 2 : | érték ala csdkkentése. Ismeretes, hogy
ugyanakkor példéul, ha nyers homokkal torténd
formakészités soran a homok/ontvény ardny elér-
heti a 12 : 1 aranyt is. Ily modon nyilvanvald a
taldlméany segitségével elérhetd formazoanyag
csdkkenés.

A taladlmany tovabbi részleteit kiviteli példakon,
rajz segitségével ismertetjiikk: A rajzon az

1. 4bra egy formazoszekrényben kialakitott on-
téformat mutat részben metszetben, a
_ 2. dbra az 1. 4brin bemutatott ontéforma az
ontés utan, a

3. 4bra a 2. abran bemutatott dntdforma szétsze-
dett és kitiritett allapotban, a

4. 3bra a talalmany szerinti eljaras foganatosita-
sanak elsd lépését mutatja, az

5. abra az eljaras foganatositisanak masodik
lépése, a

6. abra a talalmany szerinti eljaras foganatosita-
sanak kdvetkezd lépése és a

7. bra az eljaras foganatositasanak egy tovabbi
1épése.

Az 1. abran lathato | éntbéforma 2 als6 formazo-
szekrényben és 3 felsd formazdszekrényben van
kialakitva. A 2 és 3 formazdszekrények 4, illetve 5
peremekkel vannak ellitva, amelyek egymdsra tor-
ténd felfekvését a 6 filleken atvezetett 8 csapok
l?iztositjék. A 8 csapokat kiesés ellen 7 ékek retesze-

Az 1 6ntéformaban 10 formadzoanyag van, €z
jelen esetben hidegen k&td gyantaval kevert kvarc-
homok. A 10 formazoanyag kozepén 11 formaiireg
van kialakitva és ebben 12 mag van elhelyezve. Az
1 éntdforma felsd részén jeloltik a 13 bedmldcsa-
tornat, azonban az egyszerfiség kedvéért a tovabbi
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részleteket: tapfejet, bedntdesort stb. nem tintet-

tiik fel.
A 2. abran lathaté a G Sntvény ledntése soran
- és rovid ideig azt kovetden a 10 formazdéanyag
J rétege atalakulason megy keresztiil. Ez a réteg a
G Ontvény kozvetlen kdzelében 1évo és a hdhatds-
nak leginkabb kitett J réteg, amely a héhatas kovet-
keztében folydssa, dmleszthetové valik.
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A J réteg mogott kialakul egy mésik A réteg,
amely kisebb mértékii hoterhelésnek volt kitéve és
amely bizonyos mértékben megkérgesedik.

Az 1 ontdformaban 1évo 10 formazdanyag B ré-
sze gyakorlatilag valtozatlan dflapotban marad.

Miutan az 1 ontéformat a 3. abran lathaté mo-
don szétnyitjak és a G ontvényt eltavolitjik, a 11
formazbiiregbdl a 12 mag is kikeriil és a teljes ireg
szabadda valik.

Ily médon a folyossa valt J rétegber 1évo forma-

zbanyag egyszeriien eltavolithatd, példaul favatas
segitségével. Ugyancsak eltavolithato a némileg ko-
tottebb, eredeti szilardsagat azonban elvesztd A re-
tegis. A 10 formézoanyagbol tehit egy e szélességii
réteg minden tovabbi nélkiil eltavolithat, aminek
kovetkeztében a 11 formaiireg 11, folsé és 11, alsd
részei a formaiireg M kozépvonalara.nézve szim-
metrikusan kibSviilnek 20, illetve 20, formaiireg
részekké.
Az elhasznalodott rétegek eltivolitasa utdn a 2
és 3 formazdszekrényekre 30 tartolapra erdsitett 31
mintat illesztiink, amikor is a 10 formdzdanyag és
a 31 minta kozott e vastagsagl 33 treg alakul ki.
Ezt a 6. és 7. abran lathaté médon 15 formazé-
anyag réteggel toltjiik ki, mialtal megkapjuk az 1.
4bran bemutatott eredeti 11 formaiireget.

Az | ontéformabél eltavolitott elhasznait forma-
z6anyagot az ismert modon regeneralni lehet és a
tovabbiakban a 33 iireg felt6itésére lehet ismét fel-
hasznalai.

Szabadalmi igényponitok

1. Eljaras vegyi kotésii formazoanyaghbol késziit
ontéformak eldallitasira mintaval, azzal jellemez-
ve, hogy az egyféle formazéanyagbél (10) késziilt
ontdformabol (1) az elsd dntvény (G) ledntése utan
a folyossa valt formézoanyag réteget (J) vagy réte-
geket (J, A) eltavolitjuk, a tobbi részt (B) érintetle-
nitl hagyjuk és a mintat (31) eredeti helyzetébe
visszahelyezve a minta (31) és az érintetlen forma-
zéanyag (10) kozotti iireget (33) 4j formazoanyag-
gal (15) toljik ki.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras foganatositisi
modja, azzal jellemezve, hogy az dntvény (G) leon-
tése utan csak az olvadék hojétdl erbsen igénybe-
vett belsd réteget (J) tavolitjuk «l.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljéras fogana-
tositasi modja, azzal jellemezve, hogy a csbkkent
szilardsaglh masodik réteget (A} is eltavolitjuk.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras foganatositasi modja, azzal jellemezve, hogy
formazoanyagként (10) formazdhomokot alkalma-
zunk.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti elja-
rds foganatositasi modja, azzal jellemezve, hogy az
elhasznalodott formazoanyag rétegeket (J, A) me-
chanikus szerszamok alkalmazasa nétkil tavolitjuk
el.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras foganatositisi modja, azzal jellemezve, hogy az
Bntélformét (1) formazészekrényekben (2, 3) alakit-
juk ki.

3-
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7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras foganatositdsi modja, azzal jellemezve, hogy a
feltoltés utan az eredeti formaiireget (11) alakitjuk
ki. .

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti elja-

ras foganatositasi modja, azzal jellemezve, hogy az -

eltavolitott formazoéanyagot (10) regeneralas utan
ujra felhasznaljuk.

9. Az 1-8. igénypontok biarmelyike szerinti elja-
ris foganatositasi modja, azzal jellemezve, hogy az
eltavolitott formazéanyagot a formaiireg (11) ki-
alakitdsara hasznaljuk fel.

10. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras foganatositisi modja, azzal jellemezve, hogy az
elhasznalédott formdzbéanyagot az dnt6formabol
(1) kidntjitk, kirdzzuk vagy kifivatjuk.

2 oldal rajz

Kiadja az Orszagos Talalmanyi Hivatal
A kiadasért felel: Himer Zoltan osztalyvezetd
Szedte a Nyomdaipari Fényszedo Uzem (878187/09)
88-2314 — Dabasi Nyomda, Budapest — Dabas
Felelds vezet6: Balint Csaba igazgatd
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