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Esitetddn.laite puuhiokkeen valmistamiseksi yhtdjaksoisesti,
miss3d laitteessa on ontossa sylinterissd (1) kiertdvd kuljetus-
kierukka (2). Sylinteritila (5) on jaettu paineenmuodostavaan
alueeseen (7) ja hionta- ja valkaisualueeseen (8), jolloin syd-
tetyt hakkeet alistetaan korkeaan yhtdjaksoisesti kasvavaan pai-
neeseen ja ne kuidutetaan tdmén jdlkeen hionta- ja valkaisu-
alueella (B8). Hionta- ja valkaisualue (8) muodostetaan tappi- s ol
tasoilla (20-23), joiden tapit (11, 12, 14, 15) osoittavat onton ]

sylinterin (1) ldpi kierukan (2) pitkittdisakseliin p&din, minkd <
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ansiosta saadaan aikaan paineen lisdkorotus ja erinomainen

varainen valmistus, jossa valkaisuaine on jakautunut erinomai-

sesti kuitujen hienoimpiin haarautumiin asti.
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hiontavaikutus, niin ettd tapahtuu hyvdnlaatuisen hiokkeen hella- J<
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(57) sammandrag

En anordning beskrivs f£8r kontinuerlig framstdllning av tré-

slip med en i en halcylinder (1) roterbar transportskruv (2).

Cylinderrummet (5) &r indelat i en tryckbildande zon (7) och S -
en slip- och blekningszon (8), varvid den inmatade flisen _

utsdtts f6r ett kontinuerligt okande tryck och den defibreras T
ddrefter i slip- och blekningszonen (8}. Slip- och bleknings-

zonen {(8) bildas av stiftplan (20-23), vilkas stift (11, 12, g

14, 15) genom halcylindern (1) &r riktade mot skruvens (2)

liéngdaxel, till £81jd varav &stadkommes en ytterligare tryck-
h&jning och en utomordentligt god slipverkan, s& att en skon-
sam framstdllning av slipmassa med god kvalitet sker med blek-

ningsmedlet utomordentligt vdl fordelat &nda in i de finaste

fiperforgreningarna.
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