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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
研 磨 面 上 に 一 本 ま た は 複 数 本 の 溝 を 有 し 、 該 溝 は 研 磨 面 の 中 心 部 か ら 周 辺 部 へ 向 か う １ 本
の 仮 想 直 線 と 溝 と が 複 数 回 交 差 す る よ う に 研 磨 面 上 に 設 け ら れ て お り 、 溝 巾 が ０ ． １ ～ １
． ５ ｍ ｍ の 範 囲 に あ り 、 溝 深 さ が ０ ． ９ ～ ９ ． ８ ｍ ｍ の 範 囲 に あ り 、 上 記 仮 想 直 線 と 交 差
す る 隣 接 交 差 点 間 の 最 小 距 離 が ０ ． ３ ～ ２ ． ０ ｍ ｍ の 範 囲 に あ り そ し て こ 磨 パ ッ ド の
厚 み に 対 す る 上 記 溝 深 さ の 比 が １ ／ ７ ～ １ ／ １ ． １ の 範 囲 に あ る 、 こ と を 特 徴 と す る 研 磨
パ ッ ド 。
【 請 求 項 ２ 】
上 記 溝 の 研 磨 面 上 に お け る 形 状 が 、 研 磨 面 の 中 心 部 か ら 周 辺 部 へ 向 か っ て 次 第 に 拡 大 す る
１ 本 以 上 の う ず 巻 ま た は 互 い に 交 差 す る こ と が な く 且 つ 円 心 状 に 配 置 さ れ た 複 数 個 の 環 も
し く は 多 角 形 で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 ３ 】
架 橋 重 合 体 を 含 有 す る 非 水 溶 性 マ ト リ ッ ク ス お よ び 該 非 水 溶 性 マ ト リ ッ ク ス 中 に 分 散 さ れ
た 水 溶 性 粒 子 か ら な る 素 材 で 形 成 さ れ て い る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 ４ 】
溝 巾 が ０ ． ２ ～ １ ． ２ ｍ ｍ の 範 囲 に あ る 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 ５ 】

【 請 求 項 ６ 】
溝 深 さ が ～ ４ ． ５ ｍ ｍ の 範 囲 に あ る 請 求 項 に 記 載 の パ ッ ド 。
【 請 求 項 ７ 】
仮 想 直 線 と 交 差 す る 隣 接 交 差 点 間 の 最 小 距 離 が ０ ． ５ ～ ２ ． ０ ｍ ｍ の 範 囲 に あ る 請 求 項 １
～ の い ず れ か に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 ８ 】
研 磨 パ ッ ド の 厚 み に 対 す る 溝 深 さ の 比 が １ ／ ４ ～ １ ／ １ ． ３ の 範 に あ る 請 求 項 １ ～ の い
ず れ か に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 ９ 】

の 研

溝 深 さ が ３ ． ０ ～ ９ ． ８ ｍ ｍ の 範 囲 に あ る 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に 記 載 の パ ッ ド 。
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溝 の 内 面 の 表 面 粗 さ が ２ ０ μ ｍ 以 下 で あ る 請 求 項 １ ～ ８ の い ず れ か に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド 。
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