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Wynalazek miniejszy dotyczy sposobu
i urzadzenia do ksztaltowania przedmiotow
z materjaléow plastycznych,  a - przede-
wszystkiem przedmiotébw wydrazonych,
zwlaszcza przedmiotéw betonowych,

Wiadomo, ze przedmioty odlewane z mie-
szanin twardniejacych i poddawane dziata-
niu wilgoci i ciepta, zwlaszcza z zastosowa-
niem ci$nienia podczas pierwszych zabiegéw
przy wykariczaniu, osiggaja znacznie pre-
dzej swoja twardoéé i wytrzymatosé, Wia-
domo réwniez, zew niektérych wypadkach
czynniki szkodliwe jak mp, kwasy préch-
nicowe i lugi atakuja przedmioty utwar-
dzone i ze w wypadkach takich jak np. ru-
rowe przewody wodne, pozadane jest, aby
rury byly w majwyzszym stopniu odporne
na przepuszczanie wody, Wrynalazek ni-

niejszy zdaza do nadania odporno$ci ru.
rom na przepuszczanie wody, jak réwniez
odpornosci na dziatanie czynnikéw szkodli-
wych,

Pozadane jest, aby zawarto$é wilgociw
betonie byla mozliwie stala, a to dlategc,
ze beton wzdyma si¢ lub kurczy w stosun-
ku w jakim absorbuje lub ‘traci wilgoé¢. Z
tego tez powodu wynalazek niniejszy za-
bezpiecza $cianki przewodéw rurowych luo
innego przedmiotu od wchlaniania lub stra-
ty wilgoci, przez co wzdymanie sie lub k-
czenie, a wiec i wyginanie si¢ lub pekanie
jest zredukowane do minimum lub zupel-
nie wykluczone, Dla celéw zwyklych da sig
jednakze uksztaltowaé przedmioty tak
sttoczone, ze zawarto$é wilgoci w nich be-
dzie “nieznaczna, a dzialanie szkodliwych



czynnikéw nlewielkie, pomimo e $ciany
-, pmedumotu nie qua‘ zabezpieczone, jak to
 zaznaczono WYZj. %

l Ogolme méwiac cel wynalazku niniej-
szego polega na 'odsrodkowem ukisztattowy-
waniu lub odlewaniu przedmiotéw z mate-
rjatu plastycznego, a zwlaszcza betonc-

wych przewodéw rurowych, lub tez na po-

krywaniu rur Zelaznych otulina betonowa
lub podobna, przyczem w kazdym wypadku
$cianki betonowe g3 $cislejsze oraz posiada-
ja gladsza i réwniejsza powierzchnig we-
wnetrzna, niz Wwszystkie inne dotychczas o-
trzymywane i znane. Scianki przedmiotuwy-
drazonego moga byé wzmocnione lub nie,
a beton na zadanie moze byé nasycony sub-
stancja odporng, na szkodliwe dzialanie
ziemnych tugéw i kwasow, lub zabezpie-
czajaca beton od wchtaniania wody, lub stra-
ty zawartej w nim wilgoci, Substancja ta
moze jednoczesnie stuzy¢ z powodzeniem
jako zabezpieczenie i ochrona przed dziala-
n‘em chemicznem. Pozadane jest w kazdym
wypadku stosowaé forme jednolita, czyli
skladajaca sie z jednej czesci, a to dlate-
go, ze forma taka daje moznosé zwigkszania
powierzchniowej szybkosci wirowania. For-
my ‘zloZzone z czesci lub poléwek, bez
wizgledu na doktadno$éé wykonania, zawsze
przepuszczaja lub ciekna, kiedy 'sita od-
srodkowa dosiega pewnego stopnia i 'wow-
czas woda przechodzac przez szczeliny
wymywa cement, wobec czego otrzymuje
si¢ przedmioty o niejednostajnej zawar-
tosci cementu i miejednostajnej wytrzy-
malosci, Nalezy zaznaczyé, ze wynalazek
umozliwia uzycie $cislejszej (to znaczy o
mniejszej zawarto§ci plynu) - mieszaniny
twardniejacej, niz praktykowano dotych-
czas. Uzycie takiej $cislejszej masy posia-
da rézne strony dodatnie. Miedzy innemi
skraca sie¢ czas na ksztaltowanie i wykari-
czanie przedmictu, wykoriczony beton po-
siada wigksza wytrzymalosé, a rozdziat
cementu w betonie jest jednostajniejszy i
doktadniejszy. Zastosowanie $cislejszej ma-

sy ulatwione jest nietylko dzieki duze] szyb-
koéci wirowania, lecz réwniez dzieki me:
chanizmowi do wlasciwego rozdzielania i
umieszczania plastycznej masy w formie, o-
raz do wykaniczania i wygladzamia we-
wnetrznej powierzchni przedmiotu, znaj du-
jacego si¢ w formie, ktéry to mechanizm
opisany jest ponizej. Rozumie si¢, 'Ze rézne
cechy i szczegoly wynalazku niniejszego
dadza sie zastosowaé zaréwno do forem
ztozonych z czesci jak i jednclitych,

Na zalaczonych rysunkach fig. 1 (przed-
stawia przedni widok urzadzenia do pod-
noszenia i obracania; fig. 2 — widok zgory,

" fig. 3 przedstawia urzadzenie do podtuz-

nego przesuwania mechanizmu do rozdzie-
lania i wygladzania wewnatrz formy i do
wysuwania mechanizmu z formy po ukori-
czeniu operaciji; fig. 4 przedstawia urza-
dzenie do bocznego nastawiania mechani-
zmu przedstawionego na fig. 3 do rozdziela-
nia materjalu i wygladzania wewnatrz
formy, przez co reguluje sie grubos¢ ksztal-
towanego prizedmiotu, oraz do usuwania
nadmiaru materjalu lub szkodliwego nad-
miaru wody, ktéra stopniowo oddziela si¢
od przedmiotu ksztaltowanego zapomocs
dziatania sily odsrodkowej; fig. 5 przedsta-
wia widok zakoriczenia formy iz mechani-
zmem do rozdzielania materjalu i wygla-
dzania, oraz mechanizmem do radjalnego
nastawiania wzgledem formy mechanizmu
do wygtadzania; fig. 6 przedstawia przedni
widok podobnego urzadzenia, lecz w od-
miennej postaci; fig, 7 — boczny widok
przyrzadu do napelniania formy, wygla-
dzania i wykaficzania wnetrza przedmiotu,
oraz kontrolowania gruboéci $cianek; fig.
8 — widok zakoriczenia czeéci aparatu we-
diug fig. 7; fig. 9 — podobny widok, lecz
czesci aparatu znajdujacej si¢ w innej po-
zyeji; fig, 10— widok zakoficzenia odmien-
nej konstrukcji; fig. 11 '— dalsza odmiane
wchodzaca w zakres wynalazku; fig. 12 —

czesciowy widok kofica formy z umieszezo-
na w niej podpérka lub wzmocnieniem; fig.



13 — boczny widok podporki rozdziato-
wej dla uzbrojenia; fig, 14 — widok zgéry
przyrzadu uwidocznionego na fig. 113; fig.
15 — widok boczny zmodyfikowanego wy-
stepu oddzielajacego; fig. 16 — widck
zgéry podobny do widoku na fig. 14, na
ktérym widaé umocowanie wystgpu od-
dzielajacego do podporki; fig. 17 — prze-
kr6j podluzny” formy z oddzelajacemi
pier§cieniami, celem umozliwienia jedno-
czesnego uksztaltowan’a dwéch lub wigcej
segmentéw w pojedynczej formie; fig. 18
przedstawia piersdieri cddzielajacy dla seg-
mentu o zakoriczeniu prostem; fig. 19 —
przekréj ‘wazdluz linji 19—719 na fig. 18;
fig. 20 i 21 przedstawiaja w przekroju cze-
$ci pierscieni nozdzialowych, zaopatrzonych
w narzady przytrzymujace je w pewnej od-
legtosci od formy; fig. 22 — widok cze-
§ciowy zgéry uzbrojenia, zaopatrzonego w
zlacza zamocowujace ze soba poszczeg6lne
czeéci sktadowe tego uzbrojenmia; fig. 23—
widok zgory plytki, z ktérej utworzony jest
Sciagacz lub zlacze; fig. 24 — widok bocz-
ny lacznika w 'ksztalcie gotowym do uzyt-
ku; fig, 25 — przekr6j formy poziomej z
koricowemi pokrywami lub dnami,

Tor 1, znajdujacy si¢ na wzniesieniu i
skladajacy sie¢ z przeciwlegltych belek lub
ram, podtrzymywany jest na slupach 2, o-
sadzonych na podstawie 3 (fig. 1 i 2).
Sztaba uzebiona 4 idzie wzdluz catego bo-
ku kazdej belki 7 i zazebia sie z kolem ze-
batem 5, stuzacem do obracania, podnosze-
nia i przenoscenia formy wzdluz toru. Te
same rezultaty mozna réwniez osiagnaé za-
pomoca zastcsowania gladkiego toru bez
uzycia sztaby uzebionej 4 i z kolami o
gladkim obwodzie, zamiast k61 zebatych.

Na podstawie 3 mieszcza sie tarcze 6,
z ktérych kazda moze sie swobodnie obra-
ca¢ niezaleinie jedna od drugiej. Tarcze
oddalone s lod siebie w celu podtrzymy-
wania obracajacej sie¢ formy 7 i udogod-
nien’a ruché6w mechanizmu do obracania,

sktadajacego sig gtownie z kot 8, ktére za-
pomoca tarcia z powierzchnia ram lub ob-
reczy noénych 9 przymocowanych do form
i ktoremi forma ‘opiera si¢ o tarcze 6, wpra-
wiaja forme w ruch, Kofa te otrzymuja cb-
roty od watu i skrzynki trybowej 10, osa-
dzonej na osi 11, Moc motoru 12 przenosi
si¢ na wal 14 za posrednictwem walu pro-
wadzacego 13 i przekladni laficuchowej.

Mechanizm do podnoszenia sklada sie
z pary ramion [5, zawieszonych na wale
14 Dolne korice tych ramion przymocowa-
ne sa do osi 11. Przymocowane do dolnej
cze$ci ramion 15 i wystajace do gory draz-
ki zebate 17 zazebiaja si¢ z kolem zeba-
tem 18. Koto to, otrzymujace obroty od wa-
lu 13, reguluje cisnienie két mapednych &
na obrecze nosne 9 i podnosi forme.

Caly ciezar ruchomej konstrukciji spe-
czywa na kétkach 19, osadzonych swobod-
nie na osiach 20, przez co unika si¢ uszko-
dzef sztaby uzebionej £ przez nadmierny
cigzar i drgamia,

Na fig, 6 przedstawione jest zmodyfi-
kowane urzadzenie, polegajace na wyelimi-
nowaniu konstrukcji 1 i 2, Sztaba uzebio-
na 4, jezeli wogéle jest stosowana, umie-
szcza isi¢ na poziomie lub wpoblizu pozio-
mu podstawy 3. Do calosci urzadzenia do-
chodzi odpowiedni tor 7, sztaba uzebiona
4, tryb napedny 5 i kétka 19,

Obroty motoru 12 przenosza sie na wal
13 za poérednictwem larficuchéw do obra-
cania, za$§ formy 7 obrotu motoru przeno-
sza sig z walu 13 na wal 14, z ktérego
zkoleli obroty przenosza sie na dyferencjal
10 zapomoca trybéw zamknietych w
skrzynce 25, a stad na kota 8, kt6bre zapo-
mocy tarcia uruchomiaja gérne tuki obre-
czy 9, osadzonych na formie 7. Lasncuch

- 26, pomiedzy watem 13 a kolem zebatem

18 stuzy do wylaczania mechanizmu obro-
towego od formy zapomoca odpowiedniego
sprzeggla. Kiedy mechanizm obrotowy zo-
stanie wylaczony, obroty motoru przeno-
sza si¢ na wal 28 i wéwczas zapomocy dzia-



lania kota zebatego 5, cale urzadzenie po-
suwa sie wzdluz toru 1.

Linja przerywana uwidoczniono na fig.
1, w jaki sposéb forma zawierajaca przed-
miot uksztaltowany, przenoszona jest ma
szyny 29 do dalszej dyspozyciji, oraz w ja-
ki sposéb oprézniona forma ustawia sie na
tarcze 6. Forma 7 moze byé podnoszona, za-
pomoca opisanego mechanizmu przy uzy-
ciu mp. liny 29a zarzuconej naokolo formy
7 i walu 11, Mechanizm sprzegiet moze by¢
dowolnej konstrukcji. Sprzeglo 13q umie-
szczone na wale 13 stuzy do wykonywa-
nia obtotéw przez mechanizm trybowy 25
i dyferencjal 10, a sprzqglo 26a stuzy do
podnoszenia,

Na wale 36 osadzone sa spiralne skrzy-
detka 37 (fig. 3, 4 i 5). Transporter ten
jest dtuzszy od formy, a spiralne skrzydel-
ka na jednym koricu sa lewoskretne, na
drugim za$ prawoskretne, Jednoczesne u-
zycie lewych i prawych spirali transportera
umozliwia zasilanie formy wirujacej masa
plastyczna z wobydwéch koncow tak, ze
ta ostatnia latwiej utrzymuje sie w réow-
nowadze, a jednoczeénie przy$piesza sig
operacja ksztaltowamia, Zapomoca ob-
ratu korby 38, obraca sie drazek uzwo-
jony 39 w swem uzwojonem lozysku
i umieszczonym w stalej ramie 40 na
podporach (niepokazanych) réwnoleglych
do podstawy, 3 na fig. 1, Drazek 39 obraca
si¢ swobodnie w ramie 41, ktéra przymoco-
wana jest swonzniem do ramy 40 (fig. 5).
Wat 36 osadzony jest w ramie 47 i ma ru-
chy posuwiste, a nie obrotowe, dlatego tez
kiedy rama 41 zostanie poruszona zapomo-
ca obracania drazka uzwojonego 39, wat 36
ze spiralnemi skrzydetkami, sluzacemi do
rozdzialu masy i wygladzania, otrzymuje
ruchy boczne, zblizajac si¢ lub oddalajac
od wewnetrznej powierzchni formy. W ten
sposéb spirale znajduja si¢ na odleglo$éc w
dowolnym stosunku do formy lub scianek

przedmiotu ksztattowanego lub tez do o-
tuliny z masy plastyczne;j,

Na osi korby recznej 44 znajduje sie
koto zebate 45, zazebiajace sig z watem 36
w miejscu 46, ‘W miare obracania korby
wal 36 ze skrzydetkami 37 porusza si¢
wzdiuz formy,

K.ledy przedmiot ksztaltowa.ny ma by¢
wzmocniony, jak to bedzie péiniej opisa-
ne, wéwczas kladzie si¢ do formy najpierw
wzmocnienia lub uzbrojenia, a potem umo-
cowywa na miejscu pierécienie formy de
ksztaltowania zakoriczenia przedmiotu, Na-
stepnie powierzchnie formy pokrywa sie
materjatem topliwym, jak np. parafina lub
woskiem 49 (fig. 25). Warstwe 49 osadza
si¢ mietylko na $ciankach formy 7, lecz
réwniez na tych powierzchmiach pierscie-
ni 48, ktére stuza do ksztaltowania zakon-
czenia przedmiotu, Nastepnie zarzuca sie
ling 29a naokolo formy 7 i watu 11 i pu-
szcza w ruch motor 12, ktéry zazebia sie
z kolem zebatem 18, a to poruszajac dra-
zek wuzebiony 17 podnosi o§ 11, poczem
zapomoca uruchomienia sprzegla 28a ob-
raca si¢ wal 28 i w ten sposéb caly me-
chanizm przenosi si¢ nad tarcze 6. Sprze-
gto 28a wylacza sie, a sprzeglo 26a nato-
miast wlacza si¢, forma 7 opuszcza si¢ na
tacze 6 i napedne kola obrotowe 8 dopro-
wadza si¢ do kontaktu z obreczami lub
pierscieniami 9, Kota 8 moga wywieraé za-
dany nacisk na forme 7 w celu utrzymania
jej w jednem potozeniu podczas obracania
si¢ i w celu zapewnienia potrzebnego do
obrotéw tarcia. Wat 36 ze skrzydetkami 37
wchodzi do formy dowolniei moze byé ma-
stawiany na wlasciwa pozycje boczna za-
pomoca obracania korbami 38, Obroty ko-
la 8 i formy 7 dokonuja si¢ zapomoca
sprzegla 13a. Nastepnie mase plastyczna
wprowadza si¢ z dowolnego korica formy
lub tez z dwéch jej koncéw jednoczesnie.
Dziataniem sily odérodkowej masa dazy ku
wewnetrznej powierzchni formy, pokrytej



warstwa, topliwa, Obracanie si¢ formy spra-
wia, e masa plastyczna napotyka skrzy-
detka 37, ktére ja stopniowo przenosza
wzdluZ formy na catej dlugosci. Zapomoca
manipulowania korbami 38 otrzymuje sie
nakladanie masy plastycznej na warstwe
topliwa do zadanej grubosci, Po otrzyma-
niu zadanej grubosci kreci sie korba, 44 do-
poki w kontakicie z wewnetrzna- po-
wierzchnia przedmiotu nie pozostanie tyl-
ko jedno skrzydetko (lewo lub prawo-
skretne) i w ten sposéb usuwa si¢ nadmiar
materjatu przez jeden lub drugi koniec for-
my. Skrzydetka obracajac sie, dotykaja ca-
lego wewnetrznego obwodu przedmiotu i
wyréwnuja go. ‘W razie potrzeby wal 36
moze byé dosuwany w celu dokltadniejsze-
go wyréwnywania lub wygladzania we-
wnetrznego obwodu przedmiotu, W miare
zwiekszania sie szybkoéci wirowania, masa
plastyczna zageszcza sie, woda za$§ i innc
substancje lekkie oddzielaja sie od masy i
ukladaja, si¢ w piersciei na wewnetrznym
obwodzie przedmiotu, Skrzydetka 37 prze-
suwajg ten szkodliwy materjal stopniowo
wzdluz wewnetrznej powierzchni, a nastep-
nie zostaje on wyrzucony z przedmiotu,

Po uksztaltowaniu przedmiotu wal 36
wysuwa si¢ z przedmiotu tak, ' aby jego
skrzydetka znajdowaly sie poza przedmior
tem, a nastepnie wal 36 zostaje zupelnie
odjety.

Po pewnym czasie przerywa sie wiro-
wanie i podnosi forme z tarcz 6, a caly
mechanizm do obracania i podnoszenia,
wraz . z przedmiotem uksztattowanym
przeprowadza si¢ do pozycji uwidocznio-
nej na fig. 1, poczem zniza sie wal 11 u-
ktada forme 7 na torze 29,

Rozumie sig, ze zmodyfikowane urza-
dzenie pokazane ma fig. 6, dziala tak samo,
jak i przedstawione na fig, 1.

Jezeli przy wykanczaniu przedmiotu
zachodzi potrzeba stosowania rzeczywi-
stego ci$nienia powyzej jednej atmosfery.
wowczas do koricow' lub bokéw formy 7,

przymocowywa si¢ hermetycznie dna. lub
pokrywy 47 i wprowadza do formy parg
lub inna materje cieplna, potrzebna do stop-
niowego rozpuszczania warstwy topliwej na
obwodzie formy. Para najpierw styka sig
i rozpuszcza warstwe topliwa na pierscie-
niach koricowych 48, a nastepnie stopnio-
wo rozpuszaza cata warstwe tak, Ze wy-
dzieliny powstate z tej warstwy 49 moga
swobodnie krazyé ponad wewnetrzna i ze-
wnetrzna powierzchnia przedmiotu, War-
stwa topliwa lub tez te jej czesci, ktore nie
stanowig, i nie sluza do impregnowania, mo .
ga byé usuniete nazewnaftrz i w ten ssp'os_éb
utworzy sie wolna przestrzer pierscicniowa
pomiedzy przedmiotem a forma, co umozli-
wia jednostajny doptyw érodka wykaricza-
jacego wraz z wydzielinami rozpuszczone-
go materjalu topliwego oraz wody na po-
wierzchnie wewnetrzna i zewnetrzna przed-
miotu, W razie potrzeby dodania wigksze;
dawki wody, miz ta jaka daje skroplona
para, wode miesza si¢ w dowolny sposéb
z para, ktéra stuzy do wykairiczania, i mie-
szanine wprowadza sie do formy, lub tez
wode wprowadza si¢ oddzielnie, Dna moz-
na zaopatrzyé w manometry i termometry
(niepokazane), w celu umozliwienia jedno-
stajnego wykoriczenia przedmiotu,

Po wykoniczeniu przedmiotu i odjéciu
den lub pokryw i z chwila kiedy rozpu-
szczona warstwa topliwa utworzy ‘pierscie-
niowa, przestrzenn naokolo zewnetrznej po-
wierzchni przedmiotu, lub zostanie usunie-
ta, przedmiot moze by¢ z latwoscia wyje-
ty z formy.

Kiedy wykonczanie przedmiotu ma sie
odbywaé przy ciénieniu atmosferycznem i
przy uzyciu ciepla i wilgoci, wéwczas, po
ukoriczeniu wirowania i ulozeniu formy na
torze 29, forma z jej zawartoscia moze by¢
wtoczona do parowego pieca (niepokaza-
ny) bez przymocowania do niej den lub po-
kryw, Temperatura w piecu moze byé do-
prowadzong do stopnia topliwosci warstwy
topliwej tak, Ze ta ostatnia rozpuéci sig i



wyldmah z formy, tworzac w ten sposéb po-
trzebna przestrzen ipierscieniowa pomiedzy
forma i przedmiotem. Temperature i za-
warto$é wilgoci ‘w piecu kontroluje si¢ do-
wolnie, przyczem cieplo i wilgo¢ ma tatwy
dostep do wiszystiich powierzchni przed-
miotu. ‘

Warstwa z materjalu topliwego, pokry-
wajaca forme, moze nadawac przedmioto-
wi wlasciwosci, ktére czynia go odpornym
na dzialanie szkodliwych czynnikéw jak
kwasy ziemne lub lugi. Stwierdzono, Ze
przedmiot uksztaltowany mozna impregno-
waé materjatem topliwym na dowolna gle-
bokoéé zapomoca regulowania uzytej tem-
peratury i ciénienia oraz zawartosci wody
i $cisliwoséci przedmiotu.

Przenikanie $rodka impregnujacego da-
je si¢ latwiej uskuteczni¢ w przedmiocie
suchym, aniZzeli w  przedmiocic o
wiekiszej zawartosci wody, Kiedy mate-
rjal topliwy jest rozpuszczany i usuwany z
formy zanim pochlonigta zostanie zawar-
tosé wilgoci w przedmiocie, niewiele tego
materjalu przylega i wsiaka w przedmiot,
zwlaszcza jezeli ci$nienie nie jest stoso-
wane. Po doprowadzeniu stopnia wykat-
czania do =zamierzonych granic mozna
wstrzykna¢ z para przez pokrywe formy
dodatkowy materjat topliwy i, kontrolujac
temperature i ciSnienie, otrzymaé zadana
impregnacje przedmiotu, Materjat topliwy,
zapelniajacy pory i szczeliny przedmiotu,
chroni go przed wydzieleniem si¢ jego
wlasnej wilgoci i wsigkaniem wilgoci z ze-
wnatrz. W ten sposéb zmienno$é wspél-
czynnika zawartoéci wilgoci w przedmio-
cie doprowadzong jest do minimum. Do-
stateczne przenikanie masy impregnujacej
moze byé w drodze =zwyklej otrzymane
przy niskiej temperaturze i miskiem cisnie-
niu podczas wykariczania przedmiotu, cho-
ciaz w wynalazku niniejszym iprzewiduje
si¢ zastosowanie wysokich ciénieri przy
temperaturze dostatecznie niskiej, aby u-
niknaé przepalenia lub innego uszkodzenia

przedmiotu. Ta droga mozna wyrabiaé do-
wolne rury lub przedmioty z 'materjaléw
twardniejacych, to znaczy przez uzycie
materjalu topliwego na formowanej  po-
wierzchni, a nastepnie zastosowanie po-
trzebnej temperatury i ciSnienia celem u-
mozliwienia przenikania materjalu topli-
wego w s$cianki przedmiotu.

Na fig, 7 skrzydetka 37 znajduja sie w
korytku lub rynnie 50, zawieszonej na wa-
le 51, Etéry' podtrzymywany jest na ramie
przenosnej 52 $lizgajacej si¢ po powierzch-
ni 53. Watl 57 lezy wolnym swym korcem
54 w tozysku 55 na koricu formy 7. Na
drugim koricu watu znajduje si¢ reczne ko-
o do obracania watu, Rynna osadzona jest
na wale ‘51 ekscentrycznie i stuzy do na-
pelniania materjalem plastycznym, w cza-
sie, gdy znajduje si¢ nazewnatrz formy w
pozyciji przedstawionej na fig. 7. Nastepnie
rynne wsuwa si¢ do formy, a wal obraca
sie do pozycji wyladowywania (fig. 8), po-
czem skrzydelka 37 doprowadza si¢ do po-
zycji na fig. 9, aby w ten sposéb wykona¢
ruch podluzny i utozyé materjat po bokach

‘formy, Na fig. 10 przedstawiono odmienna

konstrukcje, w ktérej skrzydetka 37 osa-
dzone sa do podluznego $lizgania sie po
dowolnej podpérce, np. po krawedzi ryn-
ny 56, wal za§ 51 sluzy do recznego rasta-
wiania skrzydelek ku éciance lub od $cian-
ki przedmiotu, Fig, 10 ilustruje réwniez
wzmocnienie rury betonowej, skladajace
si¢ z podtuznych i pierScieniowych uzbro-
jeri, Przy ‘tej konstrukcji forma jest’ pod-
trzymywang, i obracana zapomoca paséw
lub lin, przyczem umocowane tarcze unie-
mozliwiaja boczne ruchy i kolysanie sie
formy. Na fig, 11 pokazane sa skrzydelka
37 osadzone na mechanizmie do napelnia-
nia formy, W. konstrukciji tej dno rynny
otwierane jest droga wysunigcia go przez
koto zebate osadzone ma osi, przyczem do
gornych bokéw rynny przymocowane sa
korytkowe nakladki 57, ktére przesuwaia
si¢ w dwoch podluznych rowkach 58, znaj~



dujacych si¢ w posuwistej ramie 59. Do
ramy tej przymocowane sa skrzydetka 37.
ktére idziataja tak samo, jak skrzydetka
przedstawione na innych rysunkach i moga
byé nastawiane przy wewnetrznym obwo-
dzie odlewu lub przedmiotu ksztaltowane-
go, lub tez zdala od tego obwodu. W wielu
wypadkach moze byé¢ pozadanem zastoso-
wanie skrzydetek z metalu, jednakie mo-
ga one byé zrobione z materjatu poddajace-
© go sie lub tez w ksztalcie szczotek, Do opi-
sanych powyzej komstrukcyj mozna stoso-
waé dowolna ilo$é skrzydetek, przyczem w
kazdym wypadku skrzydetka te ustawiaja
sic pod katem do cbwodu przedmiotu
ksztattowanego. Dotychczas stosowano ra-
djalnie dzialajaca skrobaczke o dlugosci
formy i stykajaca si¢ z obwodem przedmio-
tu, Tego rodzaju skrobaczka rysuje we-
wnetrzna powierzchnig rury i czyni ja
szorstka, przez co przedmiot wykonczony
posiada defekty, a nawet czesto nie nadaje
sie do uzytku, poza tem materjal nie po-
suwa 'si¢ w formie stopniowo droga spiral-
na, jak to ma miejsce przy zastosowaniu
wynalazku niniejszego,

Nawiazujac do fig. od 12 do 16 wlacz-
nie, wzmocnienie lub uzbrojenie 60 skla-
da si¢ z pcdtuznych i pierScieniowych cze-
-§ci, polaczonych razem. Wzmocnienie to
ksztattuje s‘e na watku przed rozpoczeciem
dalszych operacyj. Jest rzecza niezmiernie
wazna, aby wzmocnienie bylo dokladnte i
we wlasciwem miejsou ulozcme wewnatrz
formy. Aby wzmocnienie umiejscowié na
dowalnej odlegtosci od zewnetrznej scian-
ki przedmiotu Ksztaltowanego, mozna uzyé
odpowiednich podpérek oddzielajacych, u-
widocznionych na fig. od 12 do 16, Podpérki
te przymocowywa si¢ do uzbrojenia, przez
co to ostatnie daje si¢ utozyé w formie w
pozycji zadanej. Na fig. od 12 do 14 i 16
podpérki te skladaja sie z otowianych stoz-
kéw 61a, odlanych na skrzyzowanych dru-
tach 62. Poniewaz podpérki te deformuja
si¢ tatwo, wigec po osadzeniu sie ksztalto-

wanego przedmiotu mozna je splaszczy¢ u-
derzajac odpowiedniem narzedziem, czem
zapobiegnie si¢ przedostawaniu sie lub u-
chodzeniu wilgoci z ksztaltowanego wyro-
bu. Na fig. 15 podporka 61a sklada sie¢ z
podstawki z zatknietay w niej zatyczka 63
z tamliwego materjalu, jak np. plaster pa-
ryski lub drzewo, mnajlepiej z rowkami
pierécieniowemi 64. Zatyczka moze byé
przeborowana, lub odlamana od $cianki o-
sadzonego przedmiotu, a przez otwér w ten
sposob powstaly, mozna obserwowaé po-
zycje w jakiej sie znajduje wzmocnienie w
formie, potem za$ otwdr ten mozna zapel-
nié otowiem lub cementem., Wypuklosci, po-
wstate z rowkéw 64, stuza do 1mocowania
zaprawy napelma.]qcej otw6r. Aby ulatwic
usuniecie ' zatyczek 63, mozna je pokry¢
materjalem topliwym, ktéry rozpusci si¢
podczas operacji wykariczania, :
Na fig. 17 do 21 uwidocznione sa urza-
dzenia do ksztaltowania dlugoéci rury 2
oddzielnych czesci lub segmentéw. Podtuz-
ne czesci wzmacniajace 60 njete sa wzmoc-
nienfami pilerScieniowemi, a korice cze-
éci podtuznych wchodza w rowki 61 piet-
$cieni do ksztaltowania zakoriczenia seg-
mentéw ulozonych w formie, Phierscienie
te stuza do dwojakiego celu: 62 przedsta-
wia pierSciefi oddzielajacy do kisztaltowa-
nia gladkich i rowkowanych zakoriczer na
odlanych segmentach, podczas gdy 63 przed-
stawia; pierscieni oddzielajacy do ksztattowa-
nia prcstych zakoniczern segmentéw, ktére
moga byé zlaczane razem lub uzywane ja-
ko kotnierze do rur o zewnetrznych $red-
nicach mniejszych niz wewnetrzna $red-
nica segmentu. Koricowe pierscienie 64,
przymocowane do koricéw formy, stuza do
ksztaltowania zakoriczenia gladkiego lub
rowkowanego w zaleznosci od swego polo-
zenia, W pierscieniach znajduja sie otwory
65, w ktorych zatkniete sa zatyczki 66. Seg-
menty rury sa ksztaltowane i wykaricza-
ne zupelnie w ten sam spoéb, jak
i opisany poprzednio, Kiedy przedmiot



jest ukoriczony wysuwa go si¢ podiuznie z
formy 7 w kierunku przeciwnym do tego w
jakim zostaly wisuniete pierscienie wzmac-
niajace, Mozna pierscienie oddzielajace i
forme wylozy¢ materjalem topliwym, aby
latwiej bylo uwolni¢ z formy zewnetrzna
$cianke przedmiotu, Pozadane jest, aby za-
tyczki lub jpodpérki 66 byly z materjalu ta-
~ twio deformujacego sie, lub tamliwego, jak np.
otéw lub drzewo, ktéry, posiadajac dosta-
teczna site do podtrzymywania pierscieni
i wzmocnieri, mégtby si¢ poddawaé pod-
czas wyjmowania przedmiotu z formy.
Plerécienie  oddzielajace = podtrzymuja
wzmocnienia na wlasciwej odleglosci od
$cianki formy, podczas ‘gdy wzmocnienia
podtuznie nastawiaja w formie pierScienie
do ksztaltowania zakoriczenn, W razie
wyrabiania segmentéw lub kawaltkow
rury bez stosowania wzmocnieri, mozna do
rozstawienia ‘pierscieni uzyé kilka podiuz-
nych drazkéw oddzielajacych (lewa strona
fig. 17 oznaczona liczba 60).

Na fig. od 22 do 24 przedstawione sa
Sciggacze lub ztacza, kidre stuza do lacze-
nia koricébw wzmocnieri pierscieniowych 60.
jak r@wniez i do utrzymywania w miejscu
niektérych podtuznych ‘drazkéw wzmacnia-
jacych, Zlacze z metalu w ksztalcie ply-
tek sktada sie¢ z plaskiego srodka 67 o za-
koriczeniach z wycieciami 68, poprzedziela-
nemi plaszczyznami 69, Plytka ta zwija
si¢ do ksztaltu podobnego do litery U w
swem przecigciu poprzecznem, a takze nie-
co wygina po linji podtuznej, jak pokaza-
ne na fig. 24. Na skutek ksztaltu U ziacza,
powstaja, z wycie¢ 68 kanaliki lub korytka,
w ktérym moga leze¢ niektére wzmocnienia
podiuzne 60. Korice wzmocnieri piericie-
niowych zlaczane sa razem zapomoca za-
giecia na nich plaszczyzn 69, jak wskazuje
fig. 22. Plaszczyzny te moga byé zagicte
zapomoca mlotka, przyczem sa one dosyé
szerokie, aby objaé obydwa korice wzmoc-
nienia jpierscieniowego, W niektérych jed-
nakize wypadkach wzmocnienie piericie-

niowe moze sie koficzyé w miejscu dwoch
przyleglych wzmocniei podtuznych bez
zachodzenia na siebie, Punkty styku wzmoc-
nieri podtuznych i pierscieniowych najle-
piej jest zeszwejsowac.

Chociaz wynalazek niniejszy zostal o-
pisany w zastosowaniu do ksztaltowania
rur i tym podobnych przedmiotéw, to jed-
nak rozumie sie, Ze moze on mieé¢ zastoso-
wanie przy sporzadzaniu otulin rur Zelaz.
nych. W tym wypadku rura zelazna stuzyé¢
bedzie sama jako furma, a pokrywanie ma-
terjatem topliwym bedzie zbedne. Przy-
krycie lub otulina rury z materjalu tward-
niejacego moze byé dowolnej grubosci !
moze nawet byé wzmocniona, chociaz
wzmocnienie takie zazwyczaj jest niepo-
trzebne lub niepozadane.

Zastrzezenia patentowe.

1.. Sposéb ksztattowania przedmiotow
wydrazonych z materjatéw plastycznych,
zapomoca odlewania lub ksztaltowania od-
érodkowego, znamienny tem, Ze mnadmiar
materjatu, wzglednie materjal szkodliwy,
usuwany jest zapomoca wirowania.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, 2¢ nadmiar materjatu lub materjal
szkodliwy osiada pod dzialaniem sity od.
$rodkowej na wewnetrznej $ciance przed-
miotu odlewanego, poczem materjal ten u-
suwa si¢ z formy za.pamoca, skrzydelek
spiralnych, !

3. Sposéb wedtug zastrz, 1 lub 2, zna-
mienny tem, ze woda wydziela si¢ pod
wplywem sily odérodkowej na wewnetrz-
nej \stroniie przedmiotu i stuzy do usuwania
domieszek szkodliwych z wewnetrznych
$cianek ksztaltowanego przedmiotu, przy-
czem spiralne urzadzenie skrzydetkowe do
usuwania wody stuzy jednoczesnie do wy-

- gladzania lub polerowania wewnetrznych

Scianek przedmiotu, oraz do rozdzielania
materjalu w samej formie i kontrolowania
grubosci Scianek.



4, Spos6b wedlug zastrz, 1 — 3, zua-
mienny tem, Ze oddzelajace czesci urza-
dzenia, ktére stuzg do ksztaltowania za-
koriczenia przedmiotu, zabezpieczone sa w
formie od ruchéw bocznych i ipodiuznych,
wobec czego pewna ilo§é przedmiotow wy-
drazonych moze byé¢ odlewana jednoczesnie,
lub tez tylko jeden przedmiot, lecz o diu-
gosci mniejszej, niz dlugosé¢ formy,

5. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamienny

tem, ze kazdy ppierscieri- oddzielajacy odda-"

lony od czesci przyleglej przedmiotu
ksztaltowanego, lub tez od korica formy,
zabezpieczony jest od ruchéw podiuZnych
zapomoca, wzmocnienia lub podpérki, ktéra
znajduje si¢ w Sciankach wykonczonego
przedmiotu lub przedmiotéw.

6. Sposéb - wedlug zastrz. 4 lub 5,

znamienny tem, Ze radjalny ruch podpérki
w formie uniemozliwiony jest przez piet-
$cienie, ktére sluza do ksztaltowania za-
koriczenia, przedmiotu, '
- 7. Sposéb wedlug zastrz, 4, 5 lub 6,
znamienny tem, Ze pierscien oddzielajacy,
ktéremu mozna nadaé taki ksztalt aby jego
strona plaska ksztaltowala przedmiot w
jednym koricu, a strona zaopatrzona w
rowki — w drugim korcu, podtrzymywany
jest w formie przeciwko ruchom bocznym
przez narzady latwo odksztalcalne lub
kruche,

8. Sposéb wedlug zastrz. od 4 do 7,
znamienny tem, Ze z formy jednolitej lub
innej, ktéra nie przepuszcza wody, uksztat-
towane przedmioty oraz czesci, stuzace do
ksztalfowania zakoriczenia przedmiotu, mo-
ga, by¢ wyjmowane w kierunku podtuznym

. bez rozbierania formy.

9. Sposéb wedtug zastrz, I —8, zna-
mienny tem, Ze wewnetrzna powierzchnia
formy przed napelnieniem masa plastycz-
na, pekrywa sig substancja topliwa, poczem

po odlaniu przedmiotu doprowadza sie do

formy pare, modliwie o temperaturze ni-
skiej i wysokiem cisnieniu w celu rozpu-
szczenia substancii,

10. Sposéb wedlug zastrz, 9, znamien-
ny tem, ze substancja topliwa naklada si¢
na ksztaltujace powierzchnie pierscieni,
ktére stuza, do ksztaltowania zakoficzenia
przedmiotu, a takize, w razie potrzeby, 1
na podtrzymujace podpory lub wystepyna
uzbrojeniach.

11. Sposéb wedlug zastrz. ‘1—10 zna-
mienny tem, Ze mechanizm do obracania
formy stuzy jednoczesnie do podnoszenia
i przenoszenia formy.

12, Spos6b wedlug zastrz, 1—11‘
mienny lem, ze uzbrojenie lub wzmocnienie
przedmiotu ksztattowamego jest podirzy-
mywane w formie przed odlewaniem za-
pomocy podpérek, zatyczek i tym podob-
nych urzagdzer z materjatu lamliwego lub
fatwego do usuniecia.

13. Sposéb wedlug zastrz. 1—12, zna-
mienny tem, Ze podpérki, podtrzymujace
uzbrojenie w czasie kisztaltowania przed-
miotu, po uksztaltowaniu przedmiotu sg al-
bo usuwane, a powstale otwory zatykane,
lub tez s znieksztalcane tak, aby szczelnie
polaczyly si¢ z przedmiotem uksztaltowa-
nym. |

14. Urzadzenie do przeprowadzenia
sposobu wedlug zastrz. 1—13, ‘znamienne
tem, ze sktada si¢ z formy wirujacej, moz-
liwie catkowitej, oraz przyrzadu ‘do usu-
wania nadmiarm materjalu lub masy i ‘do-
mieszek szkodliwych, zapomoca spiralnych
skrzydetek. -

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 14, zna-
mienne tem, e mechanizm do usuwania
nadmiaru materiatu lub szkodliwych do-
mieszek rozdziela plastyczna mase w for-
mie oraz wygladza i wykarficza wewnetrz-
ne $cianki lub powierzchnie przedmiotu u-
ksztaltowanego,

16. Urzadzenie wedlug zastrz, 14 lub
15, znamienne tem, Ze w przyrzadzie do
usuwania nadmiaru materjatu urzqdbone 53
spiralne skrzy;de{ka ktére stykaja sie w
czasie ruchu z wewmnetrzna powierzchnia
przedmiotu uksztaltowanego, przyczem wal



ze skrzydetkami jest przesuwny w kierun-
ku powierzchni wewngtrznej przedmiotu.

. 17. Urzadzenie wedtug zastrz, 16, zna-
mienne tem, Ze skrzydetka urzadzame sa
przesuwnie wzdiuz formy lub przedmiotu
ksztaltowanego.

18. Urzadzenie wedlug zastrz. 16 lub
17, znamienne tem, ze skrzydetko lub se-
rja skrzydetek osadzona jest ma podstawie
w rodzaju drazka lub watu, ktéry ma ruch
posuwisty niecbrotowy i umieszczony jest
w lozyskach, ktére moga by¢ mastawiane
promieniowo wzgledem formy.

19. Urzadzenie wedlug zastrz. 18, zna-
mienne tem, Ze skrzydetka w jednym kori-
cu walu sa lewoskretne, podczas gdy w
drugim koricu sa prawoskretne,

20. Urzadzenie wedlug zastrz. od 16
do 19, znamienne tem, zZe skrzydio lub
skrzydetka sa podtrzymywanc lub posu-
wane po wsuniecia do formy po korytku
lub rynnie do ladowania masy.

21, Urzadzenie wedtug zastrz. 20, zna-
mienne tem, Ze korytko wyladowuje masg
plastyczna zapomocs obracania sie we-
wnatrz formy, przyczem skrzydetka tak sa
przytwierdzone do korytka, ze nie stykaja
si¢ ze Sciankami formy w czasie kiedy ko-
rytko opréznia sie.

22. Urzadzenie wedlug zastrz, 14—21,
znamienne tem, Ze forma osadzona jest ob-
rotowo na niezaleznie i luznie obracajacych
sig tarczach, znajdujacych si¢ pod mecha-
nizmem napedowym, ktéry napedza zapo-
moca tarcia gérny tuk formy, zaopatrzonej
w tym celu w obrecze polaczone z rzeczo-
nemi tarczami i ktére zaczepiaja walks
stykajace sie ciernie z rzeczonym mecha-
nizmem napedowym,

23. Urzadzenie wedlug zastrz. 22, zna-
mienne tem, Ze przyrzad do obracania for-
my spoczywa ruchomo na ramie do prze-
suwania i posiada urzadzenie do podno-
szenia formy z tarcz.

24, Urzadzenie wedlug zastrz. 23,

znamienne tem, Ze przyrzad do obracania
formy przesuwany jest zapomoca tego sa-
mego zrédla sily, ktére wprawia go w
ruch,

25. Urzadzenie wedlug zastrz. 23 lub
24, znamienne tem, ze rama do przesuwa-
nia przyrzadu obrotowego znajduje si¢ nad
tarczami.

26. Urzadzenie wedlug ‘zastrz, 23 lub

.24, znamienne tem, Zze rama do przesuwa-

nia przyrzadu obrotowego znajduje si¢ pod
lub wpoblizu tarcz, przyczem wdzek u-
mieszczony na ramie posiada wzniesienie,
na ktérem umieszczony jest przyrzad do
obracania formy.

21. Urzadzenie wedlug zastrz. 20 do
26, znamienne tem, 'Ze przyrzad do obra-
cania formy zawiera napedne kota frykcyj-
ne, ktére apuszczajac sie wdél wprawiaja
forme w ruch, a przy podnoszeniu sie pod-
nosza forme w czasie, gdy ta ostatnia przy-
lega lub styka si¢ z przyrzadem do obra-
cania.

28. Urzadzenie wedlug zastrz. 14 do
27, znamienne tem, Zze jedna ‘lub wiecej
czesSci lub pierscieni do ksztaltowania za-
koriczenia przedmiotu umieszczone sa w
formie tak, Ze pozwalajg na jednoczesne
ksztaltowanie wiekszej iloéci przedmiotéw
lub jednego przedmiotu o dlugosci mniej-
szej niz dlugoéé formy.

29, Urzadzenie wedlug zastrz. 28, zna-
mienne tem, Ze Srednica pierécieni jest
mniejsza od wewnetrznej $rednicy formy,
przyczem pierscienie podirzymywane sa
zapomoca podpérek z materjatu poddaja-
cego sig lub tamliwego, jak np. oféw, pla-
ster paryski lub drzewa,

30. Urzadzenie wedhug zastrz, 28 lub
29, znamienne tem, Ze pierscienie osadzone
we wlasciwej pozycji zabezpieczone sa
przeciwko muchom podtuznym w formie za-
pomoca oddzielnych drazkéw lub podiuz-
nych czeéci wzmacniajacych.

31. Urzadzenie wedlug zastrz, 30, zna-
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mienne tem, Ze pierécienie utrzymuja od-
dzielajace drazki lub podpérki we wiasci-
wem oddaleniu od $cianek formy.

32, Urzadzenie wedlug zastrz. 30 lub
31, znamienne tem, Ze korice drazkéw od-
dzielajacych lub cze$ci wzmacniajacych,
wchodza w wyzlobienia lub wneki, znajdu-
jace sie¢ na kisztaltujacej powierzchni pier-
$cieni.

33. Urzadzenie wedlug zastrz. 14 do
29, znamienne tem, ze podpérka z tatwo
poddajacego si¢ lub lamliwego materjalu
jak np., otéw, plaster paryski lub drzewc,
zaopatrzona jest w elastyczne zakoriczenie
z drutuy, a ‘to w celu przymocowania wy-
stepu do uzbrojenia lub wzmocnienia.

34, Urzadzenie wedlug (zastrz. 33,
znamienne tem, Ze podpérka posiada sto-
2ek olowiany, zakoriczenie ktérego styka
si¢ z wewnetrzng, powierzchnig formy.

35. Urzadzenie wedlug zastrz. 33 lub
34, znamienne tem, ze dlugoéé podporki
réwna si¢ roznicy dlugosci podstawy ze-
wnetrznej powierzchni uzbrojenia i we-
wnetrznej powierzchni ‘formy, tak, ze w ra-

zie uZycia podpérek réznych diugoéci, nie-
ktére czeéci ‘uzbrojenia moga byé umie-
szczone blizej zewnetrznej écianki przed-
miotw ksztaltowanego anmizeli inne czqéc'
tegoz uzbrojenia.

'36. Urzadzenie wedlug zastrz, 38, zna-
mienne tem, Ze podpérka posiada zatyczke
do ‘stykania si¢ z wewnetrzna $ciana for-
my, przyczem zatyczka ta ma pierscienio-
we wglebienia,

37. Urzadzenie wedlug zastrz, 30 do
36, znamienne tem, Ze uzbrojenia pierscie-
niowe siedza w obsadach tacznika, ktéry
posiada zgiete uchwyty do przytrzymywa-
nia tych uzbrojen.

38. Urzadzenie wedlug zastrz, 37 zna-
mienne tem, Ze poprzeczne wykroje pomig-
dzy sasiadujacemi ze soba uchwytami lacz-
nika sluza do jednego lub wigcej podtuz-
nych elementéw wzmacniajacych.

Clifford Ralph Nichols.
Zastepca: I, Myszczyfiski,
rzecznik patentowy,
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