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Opfindelsen angdr et pakkeapparat til brug ved emballering
af genstande og af den art, hvor emballagematerialebaner frem-
fgres gennem en station, med hvilken de genstande, der skal em-—
balleres, anbringes pd emballagematerialet, og hvor materiale-
banerne og genstandene fgres forbi svejseorganer til tilvejebrin-
gelse af langdesvejsninger og forbi to eller flere sat varmeorga-
ner til tilvejebringelse af tvargdende svejsninger mellem de
efter hinanden fglgende genstande, og hvor de to eller flere
s@t varmeorganer er bevagelige til indgreb med og udlgsning fra
materialebanerne til samtidig tilvejebringelse af et antal tvar-
g&ende svejsesgmme svarende til antallet af varmeorganset, hvil-
ket apparat endvidere har organer +il adskillelse af emballage-
banerne mellem genstandene.

Der kendes et pakkeapparat af denne art fra beskrivelsen til
engelsk patent nr. 1.462.763. Ifglge denne kendte teknik sker
emballeringen af genstandene i to plastfoliebaner, hvoraf den
ene anbringes pad en endelgs transportgr, som er forsynet med
tvergdende revler. Efter at den ene plastfoliebane er anbragt
pa transportgren, anbringes genstandene mellem revlerne og der-
efter overdazkkes genstandene med en anden folie. Derefter beva-
ges de to foliebaner med genstandene mellem sig til en svejse-
station. De to baner med genstandene fremfgres diskontinuerligt
ved hjalp af en motor, som er forbundet med transportgren, og
i svejsestationen findes der flere sat tvargaende svejse- 0g
skarevarktgjer. Disse er fastgjort til en op- og nedad bevage-
lig ramme, og apparatet virker pa den méde, at motoren fremfgrer
transportgren trinvis. Nar de pégaidende genstande befinder sig
i svejsestationen, saznkes rammen, og der tilvejebringes tvargé;
ende svejsninger til indeslutning af genstandene, og disse tvar-
svejsninger tilvejebringes ved samvirkning mellem svejsevaerktg-
jerne og de tvargiende revler p& transportgren. I svejsestationen
tilvejebringes der langdesvejsninger til kantsammensvejsning af
de to materialebaner, hvorimellem de genstande, der skal embal-
leres, indesluttes. Derefter lgftes rammen, og motoren startes
pany til fremfgring af de n®ste genstande.

Pakkeapparatet ifglge den foreliggende opfindelse er ejen-
dommeligt ved, at varmeorgansattene er anbragt pa en i materia-
lebanernes langderetning frem- og tilbageforskydelig slade, og
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at denne foruden varmeorgansattene barer et tilsvarende antal
klemmeorgansat, der er bevagelige til indgreb med og udrykning
fra materialebanerne sammen med varmeorgansattene, hvilke klemme-
organsat set 1 materialebanernes bevagelsesretning, er anbragt
foran varmeorgansattene, og at klemmeorgansattene har samme ind-
byrdes afstand som varmeorgansattenes varmeorganer, samt at sla-
dens slaglengde tilnarmelsesvis er lig med genstandenes langde
multipliceret med antallet af varmeorgansat, hvorhos organerne
til adskillelse af emballagebanerne mellem genstandene udggres

af tvergdende kniv- og fastholdelsesorganer, som set i materiale-
banernes bevagelsesretning er anbragt efter sladen, samt at
svejseorganerne til tilvejebringelse af langdesvejsning udggres
af et antal svejseorgansazt, som er anbragt foran sladen og ved
siden af hinanden, og som hver for sig er indrettet til at sammen-
svejse en materialebanes langdekanter, efter at denne er blevet
tildelt U-formet tvarsnit til optagelse af en rzkke genstande.
Ved hijelp af apparatet ifglge den foreliggende opfindelse sker
fremfgringen af materialebanerne sdledes takket vare den frem-

og tilbagegdende bevagelse af sladen og de derpd anbragte klemme-
organsat, sdledes at den til det kendte apparat ngdvendige trans-
portgr kan udelades, selv om materialebanerne har en tendens til
at strazkke sig ved opvarmning, opnéds der alligevel en ngjagtig
registrering mellem klemmeorgansattene og varmeorgansattene pd
den ene side og mellemrummene mellem de efter hinanden fglgende
genstande, takket vaere det forhold at klemmeorgansattene og var-
meorgansattene er anbragt pd en og samme slade. Det kunne frygtes,
at sladen, nar den skal forsynes med flere sat klemmeorganer og
varmeorganer, ville f& en sd stor inerti, at der ville opstd van-
skeligheder med tilvejebringelse af en tilstrakkelig hurtig frem-
og tilbagegdende bevagelse af sladen, men dette har ifglge for-
s¢g, som ligger til grund for den foreliggende opfindelse, vist
sig ikke at vare tilfzldet, idet der opnas en effektiv og sikker
fremfgring af selv et stort antal materialebaner takket vare klem-

. meorgansattenes positive fremdrivningsvirkning kombineret med, at

der opnas en ngjagtig registrering af klemmeorgansattene i for-

~hold til varmeorgansattene, sdledes at svejsningerne tilvejebrin-

ges pa effektiv made og med sikkerhed imellem genstandene, der
derfor kan anbringes tat bag hinanden, nemlig blot med en indbyr-
des afstand, som er tilstrakkelig stor til, at de tvargdende
svejsninger kan tilvejebringes.
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Opfindelsen skal herefter forklares narmere under henvisning
til tegningen, hvor
fig. 1 viser et pakkeapparat med flere pakkelinier og af
kendt konstruktion, set fraoven,
fig. 2 det i fig. 1 viste pakkeapparat set forfra, nemlig
franeden i fig. 1, og

fig. 3, 4 og 5 billeder, som,lagt i forlangelse af hinanden
i rzkkefglge, viser et lodret snit gennem en udfgrel-

sesform for pakkeapparatet ifglge opfindelsen.

Det i fig. 1 og 2 viste pakkeapparat er som navnt af kendt
konstruktion og bestdr af to spolerammer 1 og 2, der hver barer
et antal ruller 3 af emballeringsmateriale, f.eks. papir, der pa den
ene eller begge sider er bekladt med svejseligt materiale. Selve pak-
keapparatet er i fig. 1 betegnet med 4 og bestdr, sdledes som det
fremgir af fig. 2, af et stativ 5, der set i retning fra venstre
til hgjre barer en galge 6 med nedadragende fingre 7,hvis antal sva-
rer til antallet af emballagematerialebaner, og som er anbragt linie-
stillet p& tvaers af maskinretningen.Forud for disse fingre er der
ligeledes p& tvars af maskinretningen anbragt en rakke formeorganer
8, som tildeler emballagematerialebanerne U-formet tvarsnit under
disses gennemgang gennem formeorganerne. Mellem disse og fingrene
7 er abparatet forsynet med en ilagningsmekanisme til nedlagning
af genstande i de U-formede baner, hvilke genstande oprettes
liniestillet p& tvars af maskinretningen ved hjelp af fingrene 7.
Efter fingrene 7 barer stativet 5 et set lengdesvejseorganer 9, ved
hjzlp af hvilke de langsgdende kanter af hver bane sammensvejses,
og derefter fglger der et sat foldeorganer 10 til nedlagning af den
tilvejebragte langdesgm. Derefter fglger der et sat varmeorganer
11,12 og et sat klemmeorganer 13,14, der tilsammen udggr varktgjer
til tilvejebringelse af tvarsvejsninger. Sattet af varmeorganer
bestar af en tvargiende overskinne 11 og en tvargaende underskinne
12, og sattet af klemmeorganer bestar af en overskinne 13 og en
underskinne 14. De to overskinner 11 og 13 er forbundet med hinanden
ved hjalp af arme 15, og de to underskinner 12 og 14 er forbundet
med hinanden ved hjalp af arme 16. Overskinnen 13 og underskinnen
16 er forbundet med en ind- og udrykningsmekanisme 17, ved hij=lp
af hvilken de to overskinner 11,13 kan bevages opefter, og de to
underskinner 12,14 samtidig kan bevages nedefter. Afstanden mellem
varmeorganerne og klemmeorganerne svarer til lengden af de em—
ballager, der skal fremstilles. Den af disse organer bestéende
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svejsestation bares af en slzde, som forlgber i apparatets tvarret-
ning, og som er forskydeligt lejret pd& apparatets stativ. Sladen er
bevagelig frem og tilbage i maskinretningen med en slaglangde :svarende
il lzngden af de emballager, der skal fremstilles, og drives af en
ikke vist drivmekanisme. .

Efter tversvejsestatibnen fglger der et kontrolpanel 20

_og derefter en skare- og holdestation 21 og en rullebane 22 for fra-
.skilte emballager.

Det i fig. 1 og 2 viste pakkeapparat virker pa fglgende
made:

For start trédes materialebanerne gennem formeorganerne 8,
under hver sin finger 7, gennem langdesvejsestationens svejseorganer
9, gennem sgmnedlaggerorganerne 10, ind mellem de bort fra hinanden
bevagede over- og underskinner, henholdsvis 11, 13 og 12,14 og
hén til stationen 21 og ud gennem dennes skareorganer. Det vil nu for-
stas, at ved at tildele ind- og udrykningsmekanismen 17 en frem—- og
tilbagegdende slagbevagelse og ved lukning af svejsestationens skinner
for begyndeléen af frem~slagbevagelsen og abning af disse ved slut-
ningen af slagbevagelsen vil materialebanerne blive fg@grt trinvis gennem
apparatet, og genstande, som nedlagges foran fingrene 7, liniestilles
ved hjelp af disse og vil blive indesluttet i emballager, der‘fraskil—
les i forhold til materialebanerne ved stationen 21.

Fig. 3, 4 og 5 viser som navnt et snit gennem en pakkelinie
til en udfgrelsesform for pakkeapparatet ifglge opfindelsen, der i
lighed med pakkeapparatet, som er beskrevet i forbindelse med fig. 1
og 2,. omfatter flere pakkelinier med hver sin materialebane.

Det skal endvidere bemzrkes, at i fig. 2 bevager materiale-~
banerne sig fra venstre til hg¢jre, hvorimod de i fig. 3, 4 og 5 lagt
pd den beskrevne made beveger sig fra h¢jre til venstre.

Den i fig. 3, 4 og 5 viste udfgrelsesform for pakkeapparatet
ifglge den foreliggende opfindelse svarer, hvad angdr sin generelle
opbygning, til épparatet, der er forklaret i forbindelse med fig. 1 og
2. I stedet for et enkelt sa&t klemmeorganer og et enkelt sat varme-
organer har apparatet ifglge fig. 3-5 to sat varmeorganer og to sat
klemmeorganer. De to sat varmeorganer udggres af fire skinner 30,31,
32 og 33,som er anbragt parvis overfor hinanden og med en afstand
mellem parrene svarende til den ¢gnskede emballagelangde. De to sat
klemmeorganer udggres af fire klemskinner 34,35,36 og 37, der ligeledes
er énbragt parvis overfor hinanden og med en indbyrdes afstand svarende
til den ¢nskede emballagelangde. Alle skinnerne 30-37 forlgber i
apparatets tvarretning og er sdledes i stand til mellem sig at
gribe samtlige materialebaner. Skinnerne 30, 31, 34 og 35, som be-
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finder sig over materialebanerne, er forbundet med hinanden ved hjalp
af stenger 38, og skinnerne under materialebanerne er ligeledes for-
bundet med hinanden ved hijzlp af stanger 39. Varmeorganerne og klemme-
organerne er ligesom ved apparatet ifglge fig. 1 og 2, béaret af en
slade, der i fig. 3 skematisk er vist ved 40, og som ligeledes forlgber
i apparatets tvarretning og er forskydeligt lejret pd langsgaende
skinner i forhold til apparatets ikke viste stativ. Overskinnerne og
underskinnerne er bevagelige til indgreb med og til udrykning fra
materialebanerne ved hjalp af en mekanisme svarende til mekanismen 17

i fig. 2, og som er antydet ved 41 i fig. 3, og sladen 40 med den

deraf barne tvarsvejsestation bestdende af skinnerne 30-37 er
bevagelig i apparatets langderetning ved hjelp af en drivmekanisme

42. Denne drivmekanisme bestdr af en pneumatisk motor, ved hjzlp af
hvilken en krumtaparm 43 kan svinges frem og tilbage langs et vinkel-
mdl pa 180°. Krumtaparmen 43 er ved hjalp af et led 44 forbundet med en
styrestang 45, der ved hjalp af et hengsel 46 er svingeligt forbundet

med apparatets stativ, som symbolsk er vist ved 47. Ved en svingning

‘af krumtappen 43 pélSO6 fra den i fig. 3 viste stilling vil sladen

40 med de deraf birne organer blive bevaget til venstre i fig. 3 svareh-
de til l@ngden af to emballager. Sladen 40 bevages med andre ord
med en, slagbevagelse, hvis slaglangde svarer til to emballagelangder.

I stedet for en fraskillestation med kun et sa&t skareorganer,
sdledes som ved apparatet ifglge fig. 1 og 2, har apparatet ifglge
fig. 3-5 en skarestation 48 med to sat skareorganer, henholdsvis 49,50
og 51,52, der er anbragt med en indbyrdes afstand svarende til en
emballagelangde. Sattet 51,52 er pd i og for sig kendt made indrettet
til umiddelbart efter at have foretaget en skareoperation at fastholde
enderne af materialebanerne.

Den viste pakkelinies fgdestation er vist i fig. 5,09 her
betegner 55 et transportband, pa hvilket de genstande 56, der skal
emballeres, tilfgres razkkevis efter hinanden. Det vil forstés, at
hver rakke genstande 56 omfatter lige si mange genstande som antallet
af pakkelinier . Efter transportgren 55 fglger der regnet i génstande-
nes bevagelsesretning et vipperullebord 57, som er vippeligt lejret
omkring en aksel 58, nemlig sadledes at bordet 57 kan vippes fra den
med fuldt optrukne linier viste stilling og til den stilling, der er
vist med streg-prik-linier. Rullebordets ruller er betegnet med 59,
og et stop 60 er svingeligt lejret i bordet omkring en aksel 61,
siledes at en flange 62 pd stoppet kan svinges op 09 ned imellem to.
ved siden af hinanden anbragte ruller 59, sdledes at en rakke

genstande kan liniestilles pad rullebordet efter at vare overfgrt til
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dette fra transportgren 55. Efter en sddan liniestilling af en rzkke

'genstande kan razkken overfgres til en yderligere transportgr 64,nemlig

ved vipning af bordet 57 til den med streg-prik-linier viste stilling.
Transportgren 64 afgiver genstandene 56 rakkevis til en f¢detrénspor—
£¢r>65, som ved hjalp af medbringere 66 er opdelt i fag, hvis bredde
svarer til langden af genstandene 56. Transportgren forlgber over to
ruller 67 og 68 og to rulleszt 69 og 70. Rullesattet 70 er ved hjzlp af
ikke viste organer bevagelig fra den i fig. 4 med fuldt optrukne linier
visté stilling og til den stilling, der er markeret ved hjzlp af streg-
prik-linier. Rullesattene 69 og 70 definerer et lgb af transportgren
65, som omfatter to ved hjzlp af medbringere 66 afgransede fag, altsd
sdledes at der langs dette lgb kan optages to parallelt med hinanden
anbragte rakker genstande. Transportgren 65 arbejder sammen med

en slidsk 71, hvis nederste ende er opslidset til dannelse af tunger,
hvor hver tunge rager ned i sin tilhgrende til U-form opfoldede ma-
terialebane 73, hvori ogsa rullesattene 6% og 70's ruller er anbragt.

' Ogsd transportgren 65 er opdelt i smalle baner, stort.set svarende til

bredden af materialebanernes U-form, sdledes at to efter hinanden fglgen-
de genstande kan indfgres i hver sin materialebane. I den i fig. 4 viste
stilling af transportgrlgbet mellem rullerne 69 og 70 er de to rzkker

genstande fastholdt i en veldefineret indbyrdes stilling og veéd lgftning

‘af den forreste ende af det pdgazldende lgb af transportgren vil de to
rzkker genstande blive frigivet, sdledes at de kan medtages af materiale

‘banerne, nar disse bevages fremefter ved hjazlp af sladen 40's slagbe-
vagelse.
Ligesom ved apparatet ifglge fig. 1 og 2 foretages der en
langsdéende svejsning af hver materialebane, efter at dennes kanter
er foldet mod hinanden, nemlig ved hjzlp af langdesvejseorganer 75,
fig. 4, og den derved frembragte langsgaende sgm nedlagges ved
hijelp af en nedlzgger 76, fig. 3.
Det i fig. 3-5 viste apparat virker pd fglgende made:
Rzkkerne af genstande 56 tilfgres ved hjelp af transportgren
55 med en &et stor takt, f.eks. 70-80 rzkker pr. minut, Ved hjalp af

vippebordet 57 sparres rakkerne 1idt fra hinanden, sdledes at de,

‘nidr de af transportgren 64 afgives til slidsken 71, kan fanges af

medbringerne 66 og sdledes kan bevare deres rakkestilling. Efter

at vare fort til den i fig. 4 viste stilling, hvori de to fangne

razkker indtager en veldefineret stilling, kan rakkerne afvente
tversvejsestationens fremadgdende slag. Dette indledes ved, at varme-
og klemmeskinnerne i fig. 3 bevages mod hinanden, hvorefter sladen

40 ved hjelp af bevagemekanismen tildeles et slag, hvis l®ngde svarer

‘til lengden af to ¢gnskede embdlager. Under dette slag opvarmes
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materialebanerne mellem tre rakker genstande ved hjelp af varmeskinner-
ne 30-33, og samtidig sker der ved hjalp af skinnerne 34-37 sammenklem-
ning af materialebanerne mellem de tre forudgdende razkker genstande,
og som under det forudgdende slag blev opvarmet af varmeskinnerne.
Umiddelbart fg¢r det fremadgiende slag indledes, lgftes forenden af
fagtransportgren 65 ved lgftning af rullesattet 70, sdledes som antydet
med pilen 74 i fig. 4, hvorved de to tidligere fangne razkker genstande
frigives og kan medtages af materialebanerne under den transport, som
det fremadgiende slag medfgrer. Herunder vil de efterfglgende rakker
genstande blive holdt tilbage af medbringerne 66, men kan af disse fgres
til den i fig. 4 viste stilling, sédledes at de er parate til at blive
frigivet, ndr naste slag indledes.

Under det i det foregiende forklarede fremadgaende slag
vil samtlige materialebaner blive bevaget svarende til to rakker
genstande, og fglgelig vil to rakker genstande blive fgrt til fraskille-
stationen 48, som ved afslutning af det fremadgdende slag foretager
fraskillelse af de to forreste rakker genstande. Nar denne fraskillelse
er foretaget, vil de forreste ender af materialebanerne blive fastholdt
af skareorganerne 51,52, sdledes som tidligere forklaret, og herefter
kan varme- og klemmeskinnerne bevages bort fra hinanden, og det tilbage-
giende slag kan udfgres, hvorefter apparatet er parat til at foretage
en ny arbejdscyklus.

Ved den i det foregdende beskrevne udfgrelsesform er
apparatet forsynet med to sat varmeorganer og to sat klemmeorganer,
og bevagemekanismen 42 arbejder med en slaglangde svarende til langden
af to gnskede emballager.Herved opnés det, at svejsetakten falder
£il halvdelen af den takt, hvormed genstandene ankommer til pakke-
apparatet, men det vil forstds, at hvis man gnsker en yderligere for-
mindskelse af takten, hvad angdr tvarsvejsestationens frem- og til-
bagegdende bevagelse, kan denne forsynes med tre eller flere sat

varme- og klemmeorganer.
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patentkrav.

Pakkeapparat til brug ved emballering af genstande (56)
og af den art, hvor emballagematerialebaner (73) fremfgres
gennem en station, ved hvilken de genstande (56), der skal
emballeres, anbringes pd emballagematerialet, og hvor materiale-

banerne og genstandene (56) fgres forbi svejseorganer (9) til

~ tilvejebringelse af lazngdesvejsninger og forbi to eller flere

s@t varmeorganer til tilvejebringelse af tvergdende svejsninger
mellem de efter hinanden fglgende genstande (56), og hvor de

to eller flere sat varmeorganer er bevagelige til indgreb med
og udlgsning fra materialebanerne til samtidig tilvejebringelse
af et antal tvargdende svejsesgmme svarende til antallet af var-
meorgansat, hvilket apparat endvidere har organer til adskillelse
af emballagebanerne mellem genstandene, ke nd e tegnet
ved, at varmeorgansattene (30,31,32,33) er anbragt pad en i ma-
terialebanernes langderetning frem- og tilbageforskydelig slade
(40), og at denne foruden varmeorgansattene (30,31,32,33) barer
et tilsvarende antal klemmeorgansat (34,35,36,37), der er be-
vegelige til indgreb med og udrykning fra materialebanerne

(73) sammen med varmeorgansattene (30,31,32,33), hvilke klemme-
organsat (34,35,36,37) set i materialebanernes (73) bevagelses-
retning er anbragt foran varmeorgansattene (30,31,32,33), og

at klemmeorgansattene (34,35,36,37) har samme indbyrdes afstand
som varmeorgansattenes varmeorganer (30,31,32,33), samt at
sladens slaglangde tilnarmelsesvis er lig med genstandenes
langde multipliceret med antallet af varmeorgansat, hvorhos or-
ganerne til adskillelse af emballagebanerne mellem genstandene
udggres af tvaergdende kniv- og fastholdelsesorganer, som set

i materialebanernes bevagelsesretning er anbragt efter sladen,
samt at svejseorganerne til tilvejebringelse af langdesvejsning
udggres af et antal svejseorgansat (9), som er anbragt foran
sleden og ved siden af hinanden, og som hver for sig er indret-
tet til at sammensvejse en materialebanes langdekanter, efter
at denne er blevet tildelt U-formet tversnit til optagelse

af en rakke genstande.

Fremdragne publikationer:
GB patent nr. 1462763.
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