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@ Chargeuse pour l'alimentation d'une carde par une nappe de fibres textiles la plus réguliére
possible.

@ La présente invention concerng une chargeuse
pour l'alimentation d'une carde par une nappe de
fibres textiles la plus réguliére possible, caractérisée
en ce que le tablier de hotte (5) est entrainé en
continu & vitesse variable commandée par la cellule
(7) de contrBle de I'épaisseur du matelas de fibres
(4) sur le tablier a pointes (6), en ce que la hotte (2)
est munie, en outre, & sa sortie, au-dessus du tablier
de hotte (5), d'une haspel (8) de régulation du flux
de fibres et en ce qu'un volant régulateur (9) 2
vitesse variable coopére avec le tablier & pointes (6)
pour la régulation du matelas de fibres pris par ce
dernier.
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CHARGEUSE POUR L'ALIMENTATION D'UNE CARDE PAR UNE NAPPE DE FIBRES TEXTILES LA PLUS
REGULIERE POSSIBLE

La présente invention concerne le domaine du
traitement des fibres textiles, notamment au moyen
d'une carde dite "pour fibres animales, végétales
et chimiques", en particulier la chargeuse destinée
3 l'alimenter par une nappe de fibres textiles la
plus réguliére possible.

Les chargeuses connues de ce genre regoivent
généralement leur réserve de fibres par voie pneu-
matique, par chargement manuel ou par puits de
chargement. La réserve repose sur un tablier de
hotte, est prise par le tablier & pointes, est déta-
chée de ce dernier par le détacheur et tombe dans
la tfrémie a écartement réglable et 2 paroi oscillan-
te. Des cylindres délivreurs posent alors cette ré-
serve sur le tablier alimentaire alimentant la carde.

Actuellement, la commande de tous ces orga-
nes s'effectue de la maniére suivante : une cellule
photoélectrique contréle le niveau des fibres dans
la réserve et, dés qu'une hauteur de fibres prédé-
terminée est atteinte, la cellule est occultée entral-
nant une commande d'arrét du ventilateur amenant
les paquets de fibres. Lorsque le niveau des fibres
dans la hotte baisse jusqu'en-dessous du niveau
de la cellule, de sorie que cette derniére est &
nouveau dégagée, le ventilateur amenant les fibres
est remis en marche. L'épaisseur du matelas de
fibores que le tablier & pointes emméne vers la
trémie est contrblée par une autre cellule placés a
proximité dudit tablier & pointes.

Le chargement de ce dernier est effectué selon
le méme principe que celui de la hotte, c'est-a-dire
que I'épaisseur du matelas de fibres est contrdiée
par la cellule qui est occuliée lorsque ladite épais-
seur est trop grande, ce qui entraine une comman-
de d'arrét de la chargeuse et, lorsque ['épaisseur
du matelas est redevenue normale, la cellule est
dégagée et commande une remise en marche de
la chargeuse.

Une troisidme cellule est placée 2 l'entrée de
la trémie et est destinée & commander I'arrét ou la
marche de la chargeuse, selon le méme principe
que celui décrit plus haut, en fonction de la hauteur
de la matiére se trouvant dans la trémie.

Les différents points de contrdle de la chargeu-
se commandent cette derniére en tout ou rien,
c'est-a-dire en I'arrétant ou en la mettant en mar-
che, ce qui entraine divers inconvénients pour une
chargeuse de carde.

En effet, le réglage de I'épaisseur de la couche
de matiére que la chargeuse doit livrer 2 la carde
est difficile & réaliser, de sorte que cette derniére
est alimentée d'une maniére irréguliére et que le
produit sortant en résultant est également irrégu-
lier, d'une qualité discutable et qui engendre des
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variations importantes du poids spécifiqgue de la
masse de fibres.

_En outre, I'acheminement de la matiére vers la
carde est forcément discontinu du fait du fonction-
nement discontinu de la chargeuse consistant en
de nombreux arréts et remises en route de cette
derniére, ce qui entralne les mémes inconvénients
que décrits précédemment, c'est-a-dire un produit
sortant irrégulier et de mauvaise qualité et qui
engendre des variations importantes du poids spé-
cifique de la masse de fibres.

Enfin, les différents organes constitutifs, tels
que le tablier de hotte, le tablier & pointes, les
cylindres délivreurs et le volant régulateur sont
commandés par un moteur 2 vitesse unique, de
sorte qu'il manque de souplesse, ce qui contribue
également & l'irrégularité d'alimentation de la car-
de.

La présente invention a pour but de pallier ces
inconvénients.

Elle a, en effet, pour objet une chargeuse pour
l'alimentation d'une carde par une nappe de fibres
textiles la plus réguliere possible, qui est essentiel-
lement constituée par une hotte alimentée en flo-
cons de fibres par un ventilateur, et munie d'une

-cellule de contr6le du niveau des fibres comman-

dant la marche et I'arrét du ventilateur, par un
tablier de hotte s'étendant sous cette derniére, par
un tablier & pointes reprenant les fibres amenées
par le tablier de hotte, par une cellule de contrle
de I'épaisseur du maielas de fibres sur le tablier &
pointes, par une trémie a écartement réglable et 2
paroi oscillante chargée par [é tablier & pointes et
munie, & sa partie inférieure, de cylindres déli-
vreurs coopérant avec un tablier alimentaire réali-
sant |'alimentation de la carde, caractérisée en ce
que le tablier de hotte est entrainé en continu a
vitesse variable commandée par la cellule de
contrBle de I'épaisseur du matelas de fibres sur le
tablier & pointes, en ce que la hotte est munie, en
outre, & sa sortie, audessus du tablier de hotte,
d'une haspel de régulation du flux de fibres et en
ce qulun volant régulateur & vitesse variable coopé-
re avec le tablier & pointes pour la régulation du
matelas de fibres pris par ce dernier.

L'invention sera mieux comprise grice & la
description ci-aprés, qui se rapporte & un mode de
réalisation préféré, donné & titre d'exemple non
limitatif, et expliqué avec référence au dessin sché-
matique annexé, dont la figure unique est une vue
en coupe de la chargeuse conforme a l'invention.

La figure du dessin annexé représente une
chargeuse pour l'alimentation d'une cardé 14 par
une nappe de fibres textiles la plus réguliére possi-
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ble, qui est essentiellement constituée par une
hotte 2 alimentée en flocons 1 de fibres par un
ventilateur, non représenté, et munie d'une cellule
3 de conirble du niveau des fibres commandant la
marche et I'arrét du ventilatsur. Un tablier de hotte
5 est disposé sous cette derniére et améne la
matiére fibreuse 4 & un tablier & pointes 6. L'épais-
seur du matelas de fibres sur le tablier & pointes 6
est contrdlée par une cellule 7, puis ledit matelas
est amené & une irémie 11 & écartement réglable
et & paroi oscillante chargée par le tablier & pointes
6 et munie, & sa partie inférieure, de cylindres
délivreurs 12 coopérant avec un tablier alimentaire
13 réalisant I'alimentation de la carde 14.

Conformément 2 l'invention, la chargeuse est
pourvue d'un tablier de hotte 5, qui est entrainé en
continu & vitesse variable commandée par la cellu-
le 7 de contrble de ['épaisseur du matelas de
fibres sur le tablier & pointes 6.

En outre, la hotte 2 est munie & sa sortie, au-
dessus du tablier de hotte 5, d'une haspel 8 de
régulation du flux de fibres sortant de ladite hotte 2
et un volant régulateur 9 a vitesse variable coopére
avec le tablier & pointes 6 pour la régulation du
matelas de fibres pris par ce dernier.

lLes flocons 1 de fibres sont amenés dans la
hotte 2 par le ventilateur, non représenté, et leur
niveau dans ladite hotte 2 est conir6lé par la cellu-
le 3 qui, tant qulelle est dégagée, maintient le
fonctionnement du ventilateur et, dés qulelle est
occultée, commande I'arrét de ce dernier.

La matiére fibreuse 4, qui repose sur le tablier
de hotte 5, est amenée par ce dernier au tablier &
pointes 6 et I'épaisseur du matelas de fibres 4 sur
ledit tablier & pointes 6 est conirdlée par la cellule
7. Cette derniére réalise la commande de la vitesse
de la chargeuse en permettant un fonctionnement
4 vitesse normale lorsqu'elle est dégagée et un
fonctionnemant & vitesse minimale prédéterminée
lorsqu'elle est occultée.

Un tel fonctionnement 2 vitesse minimale a
pour effet de ralentir le chargement du tablier &
pointes 6.

Conformément & une caractéristique de l'inven-
tion, la position de la cellule 7, par rapport au
tablier 4 pointes 6 et au tablier de hotte 5, est
réglable. Ainsi, 'épaisseur du matelas de fibres sur
le ta blier & pointes 6 peut éfre réglée.

Le matelas de fibres enitrainé par le tablier &
pointes 6 est réguié, en outre, par I'haspel 8 et par
le volant régulateur 9. A son extrémité supérieure,
le tablier & pointes 6 déverse les paquets 10 de
fibres dans la trémie 11 & écartement réglable et &
paroi oscillante, par coopération avec le cylindre
détacheur 17, ladite trémie 11 alimentant la carde
14 par l'intermédiaire des cylindres délivreurs 12
coopérant avec le tablier alimentaire 13.

Selon une caractéristique de l'invention, la tré-

70

15

20

25

30

35

40

45

50

55

mie 11 est munie de deux cellules 15 et 16 de
contrble de niveau, disposées & écartement verti-
cal, et commandant un dispositif de régulation (non
représenté) de la vitesse d'entrathement du tablier
4 pointes 6, des cylindres délivreurs 12 et du
volant régulateur 9, respectivement 2 vitesse maxi-
male lorsque le niveau de fibres dans la trémie 11
est en-dessous de la cellule inférieure 15, & vitesse
normale lorsque la cellule 15 est occultée et lors-
que la cellule 16 est dégagée et & vitesse minimale
lorsque les deux cellules sont occultées. Ainsi, il
est possible d'opérer un conirdle continu de niveau
dans la trémie 11 et de maintenir ce niveau a peu
prés constant en réalisant, soit un ratirapage de
hauteur de matiére, soit un maintien de niveau, soit
une perte de hauteur de matiére.

La chargeuse conforme & {'invention permet de
réaliser, facilement et aisément, un réglage de
I'épaisseur de la couche de fibres qu'elie doit livrer
3 la carde, de sorte que cette derniére est alimen-
tée d'une maniére réguliére et que le produit sor-
tant est également régulier et d'une bonne qualité.

En outre, I'acheminement des fibres vers la
carde s'effectue de maniére continue, du fait que la
chargeuse tourne constamment, c'est-a-dire sans
arr8t de I'un de ses éléments constitutifs, ce qui
contribue également & ia régularité et & la bonne
qualité du produit sortant.

Enfin, les organes mobiles tels que le tablier
de hotte 5, le tablier & pointes 6, les cylindres
délivreurs 12 et le volant régulateur 9 étant com-
mandés 3 vitesse variable, ils présentent une cer-
taine souplesse de fonctionnement confribuant a la
régularité d'alimentation de la carde 14.

Grice a linvention, il est possible de réaliser
une chargeuse fonctionnant en continu a vitesse
variable pour réguler au mieux la matiere fibreuse
alimentant la carde.

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée au
mode de réalisation décrit et représenté au dessin
annexé. Des modifications restent possibles, no-
tamment du point de vue de la constitution des
divers éléments ou par substitution d'équivalents
techniques, sans sortir pour autant du domaine de
protection de I'invention.

Revendications

1. Chargeuse pour l'alimentation d'une carde par
une nappe de fibres textiles la plus réguliére possi-
ble) qui est essentiellement constituée par une
hotte (2) alimentée en flocons de fibres (1) par un
ventilateur, et munie d'une cellule (3) de contrdle
du niveau des fibres commandant la marche et
l'arrét du ventilateur, par un tablier de hotte (5)
s'étendant sous cette demiére, par un tablier 2
pointes (6) reprenant les fibres amenées par le
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tablier de hotte (5), par une cellule (7) de contrble
de I'épaisseur du matelas de fibres (4) sur le tablier
4 pointes (8), par une trémie (11) 2 écartement
réglable et & paroi oscillante chargée par le tablier
4 pointes (6) et munie, & sa partie inférieure, de 5
cylindres délivreurs (12) coopérant avec un tablier
alimentaire (13) réalisant I'alimentation de la carde
(14), caractérisée en ce que le tablier de hotte (5)
est enirainé en continu 2 vitesse variable comman-
dée par la cellule (7) de conirble de I'épaisseur du 10
matelas de fibres (4) sur le tablier & pointes (6) )
en ce que la hotte (2) est munie, en ouire, & sa
sortie, au-dessus du tablier de hotte (5), d'une
haspel (8) de régulation du flux de fibres et en ce
gu'un volant régulateur (9) & vitesse variable coo- 15
pére avec le tablier & pointes (6) pour la régulation
du matelas de fibres pris par ce dernier.
2. Chargeuse) suivant la revendication 1, caractéri-
sée en ce que la position de la cellule (7), par
rapport au tablier & pointes (6) et au tablier de 20
hotte (5), est réglable.
3. Chargeuse) suivant la revendication 1, caractéri-
sée en ce que la trémie (11) est munie de deux
cellules (15 et 16) de conirble de niveau, dispo-
sées 3 écartement vertical, et commandant un dis- 25
positif de regulation de la vitesse d'entrainement
du tablier & pointes (6), des cylindres délivreurs
(12) et du volant régulateur (9), respectivement a
vitesse maximale lorsque le niveau de fibres dans
la trémie (11) est endessous de la cellule inférieure 30
(15), a vitesse normale lorsque la cellule inférieure
(15) est occultée et lorsque la cellule supérieure
(16) est dégagée et & vitesse minimale lorsque les
deux cellules sont occultées.
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