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(54)  Karuselovy stroj s krokovym pohybem ke zhotovovéni otvorii
_ v silnosténnych vyrobcich, zejména plochych nebo mirné zakfivenych,,
propalovéanim

Karuselovy stroj s Fadou stanic I ai
VI je vybaven dvojicemi ho¥é4kl. Ho¥&ky jsou
umistény ustim proti sobé&, a mechanismem
k automatickému odnimdni hotovych vyrobkl,
ktery je vybaven obracelem pro orientaci
vypouklych vyrobkd do polohy vhodné pro
dal%i dopravu do temperovaci &i tvrdici
pece.
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Vyndlez se tyk& karuselového stroje s krokovym pohybem ke zhotovovAni otvord v silno-
st&nngch vyrobcich, zejména plochych nebo mirnd zak¥ivenych, propalovdnim, zahrnujicfho
centrilni h¥fdel s oto&nym stolem, krokovy pohon, f¥adu stanic, ld%ka k ustaveni v§robkd,
soustavu dvojic ho¥dkd, mechanismus k automatickému odnfméni vyrobkd ze stroje a pohony
mechanismb. ’

Jsou zndmé rtzné stroje ke zhotovovéni otvort do sklen&ngch vyrobkd. Tak napf. v
&s. patentu &. 9775 je popsédn stroj k dfrkovéni vélcovych sklen&nych osvdtlovacich téles. '
Je tvoYen stojanem s upnutym sklen&nym t&lesem a na obvodové konstrukci jsou jednotlivé hofdky,
které propaluji otvory z vn&jSku. Takto zhotovené otvory majf netolerované rozméry,
u silnost¥nngch vfrobkd sklo stékd a vytva#{ nerovnomérné okraje a doba pot¥ebnd k propa-
leni otvoru je velkd. Strojni vyjimdni v§robki ze stroje vyndlez ne¥edfi.

Vv patentu USA &. 3,369.883 je popsén postup zhotovovani ddr do upnutych sklen&nych
desek p¥ivedenim dvou elektrod proti sob& z jedné a druhé strany dréhy do mista, kde se
mA zhotovit otvor. zavedenim vysokofrekven&nfho proudu do’ elektrod se sklen&nd deska zalne
v mist& prichodu proudu proh¥fvat aZ do stavu zmdknut{. Jedna z elektrod se protla&i zm&knutym
sklem a vytla&i sklovinu tak, Ze zlstane otvor po profilu elektrody. Potom se sklen&nd
deska nechd vychladnout a vhodnou sadou hotdkd se okraje otvoru otavi. V§aodou je mo¥nost
vyroby otvord i jinych tvartl ne¥ kruhovych. Z popsaného postupu vyplyva, %2 za¥fzeni pro
jeho realizaci musi bgt zna&né komplikované a musi zahrnovat za¥izeni pro vysokofrekven®ni
ohfev a je¥td otavovac{i hofdky. Je zn&mo, e vysokofrekvendni ohfev skloviny do stavu
zm8knut{ probih4d pomaleji ne% adekvétni ohfev hofédkem.

Uvedené problémy ¥e¥f a uvedené nevyhody odstran{ nebo podstatn& omezi kaiuselovy
stroj v provedeni podle vynélezu, jeho% podstata spoCivd v tom, %e hotaky ka%dé dvojice ho¥ékd
jsou umist&ny na svislé ose kolmé na propalovanou sté&nu vyrobku v drZécich dstim proti
sob® a mechanismus k automatickému odnfméni hotovych vyrobkl je vybaven obraceem.

Hor4ky ka¥dé dvojice hofdkd pisobi svymi tepelnymi G&inky na misto propalovaného
otvoru soudasnd, a tim vyrazn& zkridti dobu pot¥ebnou k propélenf. Utavend sklovina se
vlivem svého povrchového napdti a tlakovgch G&inkd vytékajfcich plynd z proti sob& pisobi-
cich hotdkd sbalf na obou hranich vdlcového otvoru v rovnomdrny, tlousfku skla prevydujici
vn&js{ okraj. Vypouklé vyrobky p¥ichazej{ z list v poloze vypouklinou dolt. Pro propdleni
otvord jsou vyrobky odnimané ze stroje obréceny vypouklinou nahoru, nebot pro dal$i dopravu,
nap¥. do temperovaci &i tvrdici pece, je tato poloha vyrobku pra svoji lep8i stabilitu
vyhodnéjs{.

Pfikladhé provedeni vyndlezu je popséno dale a schematicky zndzorn&no na p¥ipojengch
vykresech, z nichZ pfedstavuje

obr. 1 n&rysny osovy fez strojem a

obr. 2 pidorysny pohled na stroj.

Karuselovy stroj 1 (obr. 1) sestdvé z frémy 2, nesouci krokovy pohon 3, 8 ni¥ je pevn&
spojen &ep 4, na n&mi Jje oto&n& ulofen ndboj 5 nesouci oto¥ny stdl 6. K frém& 2 jsou pfi-
pojeny drZéky 7 s ptipevn&nymi dvojicemi 8 ho¥4&kt a konsola 9 s mechanismem 10 k automatické-
mu odnimini hotovych vyrobkd 11.

Karuselovy stroj 1 m& v p¥ikladném provédeni %est stanic oznadenych ¥imskymi &islicemi
(obr. 2). Ve stanicfch II, III a IV jsou umist&ny dvojice 8 ho¥dkd, tvo¥ené ho¥dky 12
s p¥fvodnimi trubi¥kami 13 napojenymi na nezndzorn&ny zdroj plynu a kyslfku a upevnénymi
v drZdcich 14 na osach 15 Gstfm 16 proti sob&. Ve stanici V je ustaven mechanismus 10
k automatickému odniménf hotovgch vgrobkd 11. Sestdvd ze zdvihaciho stolku 17, vysouvale
18 a obracele 19. Obraceé 19 tvofi na konzole 9 uchyceﬁa dvojramennd péka 20, jeji% jedno
rameno zasahuje do otvoru 21 zdihacfho stolku 17 a druhé rameno je na konci opatfeno kla-
didkou 22, a kyvnd deska 23 s nardfkou 24.
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KladiZka 22 je s kyvnou deskou 23 v zébdru. Na oto&ném stole 6 je po bbvod§ rozmist&no
Sest ld¥ek 25 vgrobkd 11. . '

Karuselovy stroj 1 funguje nésledovnd:
Ve stanici I (obr. 2) se do luZka 25 vloZi vgrobek 11.

Po p¥ejetl oto&ného stolu 6 do stanice II se vyrobek 11 dostane mezi avojici 8 ho¥dky,
takZe ho¥dky 12 za&nou plisobit na misto propalovdni z obou stran vyrobku 1ll. U vice vy-
pouklgch vyrobkd se ho¥dky 12 p¥ibli¥f ve sm&ru osy 15 ke st&n& vyrobku 11 pomoci neznézorn&né
dréhy nebo pfimoéérfmi motory, tak, Ze nejteplej$i &4st plamene ho¥4dkd 12 pusobi na sklen&nou
st&nu, Pfed pfejetim oto¥ného stolu 6 do stanice III se ho¥dky 12 odddlf, aby mezi nimi
vyrobek 11 proSel. . ' '

Ve stanicfch III a IV pokraduje postupné mistni proh¥ivani skloviny a% do stavu jejfho
utaveni. protrZeni{ a sbalenf na hréndch vzniklého otvoru.

Ve stanici V zdvihaci stolek 17 vyzvedne z liZka 25 vyrobek 11, vysouval 18 jej sesune
se zdvihaciho stolku 17 na kyvnou desku 23 obracele 19. Nard%ka 24 vyrobek 11 zastavi.
Pohyb zdvihacfho stolku 17 s otvorem 21 sm&rem dold vych§¢l{ dvojramennou pdku 20 tak, Ze jejf
rameno 8 kladifkou 22 vyklopi kyvnou desku 23 do polohy, kdy vyrobek 11 op¥eny o nardZku
24 p¥epadne obrécen o 180° na dopravnik 26.

Stanice VI je z dlvodd prostorového uspofddani linky nevyuZita.

PREDMET VYNALEZU

Karuselovy stroj s krokovym pohybem.ke zhotovovdni otvorl v silnost&nnych vyrobcich,
zejména plochgch nebo mfrn& zak¥ivengch, propalovénim, zahrnujfcf centrdlni hiidel s oto&nym
stolem, krokovy pohon, ¥fadu stanic, li%ka k ustaveni vyrobkl, soustavu dvojic hoidki,
mechanismus k automatickému odnimini vyrobkd ze stroje a pohony mechanismi, vyznaleny
tim, %e ho¥édky (12) ka%dé dvojice (8) ho¥dkl jsou umistény na svislé ose (15) kolmé na
propalovanou st&nu v§robku (11) v dr¥fdcich (14) dstim (16) proti sob& a mechanismus (10)

k automatickému odnimdni hotovych vyrobkd (11) je vybaven obracelem (19).
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