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Sposob i urzadzenie do nadawania materialéw szlamistych,
zwlaszcza wsadow do piecow hutniczych

1
Wynalazek dotyczy przede wszystkim szlamow
szybowych z hutnictwa miedzi, kierowanych do
prazaka obrotowego.

Obecnie szZlamy szybowe kieruje sie do osad-
nik6w Dorra, a nastepnie, w celu zageszezenia,
poddaje sie je porcjami procesowi filtrowania
w filtrach tarczowych. Placki z zageszcztmpj pul-
py podaje sie za pomoca przenosnika tasmowego
do rynny -zsypowej pieca. Niedogodno$cig znane-
go systemu mnadawania szlamistych materialow
do piecow hutniczych jest konieczmoéé bardzo
Scistego przestrzegania rezymu technologicznego
zwlaszcza w procesie odsaczania. ‘

Duza sklonno§¢ szlaméw szybowych do ce-
mentacji wymaga dobrania i utrzymania odpo-
wiedniej predkosci filtracji. Zbyt duze odwodnie-
nie szlamu powoduje twardnienie osadu na fil-
trze, a tym samym konieczno§é¢ przerwania pracy
i ucigzliwego czyszczenia powierzchni filtracyjnej.
Ponadto wydajnosé filtréw musi by¢ $ciSle dobra-
na do mozliwoSci przerobu szlaméw -w piecu,
gdyz okresowe przetrzymywanie ich w filtrze
réwniez prowadzi do cementacji i powoduje za-
burzenia w toku produkcji.

Celem wynalazku . jest™ opracowanie sposobu
i urzadzenia do nadawania materiatéw szlami-
' stych, zwlaszcza wsadow do piecéw hutniczych,
ktére bez wzgledu  na stopien podatnosci tych
-mafteriatéw do cementacji umeozliwia prowadze-
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nie procesu w sposdb ciagly, bezawaryjny i lat-
wy do sterowania automatycznego. Sposéb we-
diug wynalazku polega na tym, Ze material szla-
misty wprowadza si¢ pomiedzy S$ciany wyciska-
jace a nastepnie wyciska si¢ go na przenosnik
tasmowy. W przypadku materialédw szlamistych,
ktére bardzo szybko ulegaja cememntacji i wyka-
zuja duza przyczepno§¢ do podloza, gérng powie-
rzchnie przenosnika przed wycisnieciem na nig
materialu szlamistego pokrywa si€ suchym ma-
terialm pylistym. Wycisniety materiat wsadowy
izoluje si¢ w tem spos6b od powierzachni tasmy
warstwag pytu, co w znacznym sbtopniu ulatwia
zsuwanie si¢ z tasmy madawanego marteriatu.
Urzadzenie wedbug wynalazku wyposazone w
znany przenosnik posiada umieszczone ponad
przenodnikiem dwie réowmnolegle do jego osi po-
diuznej, wahadbowo-ruchome S$ciany wyciskajace
szlamisty material wsadowy, poruszajgce. sie po-
miedzy $cianami czolowymi, przy czym of obrotu
Scian wyoiskajaych, znajduje sie powyzej dolnej
krawedzi tych $cian i nie wykracza poza kra-
wedzie przenosnika. W celu zabezpieczenia sie
przed mozliwodcia wyplyniecia szlamistego ma-
teriatu przez gorne krawedzie $cian wyciskajg-
cych, na wewnetnznej pepwierzchni kazdej z tych
§cian umieszczone sa $cianki -ograniczajace. Nad
g6mng pawiemchmia‘ przenoSnika przed §cianarni
wyciskajacymi materniat szlamisty, korzystnie
wmieszczony  jest zbiornik suchego materialu py-
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listego, wyposazony w dolnej czesci w podajnik
pytu.

Sposéb i uu*za:dze«me wedlug wynalazku pozwa-
laja na umiknigcie trudnosci eksploatacyjnych
nawet w per#ypadku duzej skbonnosci material6w
szlamistych do cementacji i przywierania do pod-
Yoza, a w przypadku szlamistych materiatow wsa-
dowych, eliminujg konieczno§¢ stosowania urza-
dizenn. filtrujgcych, wplywajagc tym samym na
usprawnienie procesu i likwidujac ucigzliwg ko-
niecznoéé dobierania parametréw filtracji, zwig-
zang ze zmiang wlasno$ci szlamistych materialow
wsadowych. Ma- to duze znaczenie zwlaszcza przy
nadawaniu szlaméw szybowych z hutnictwa
miedzi, kierowanych do prazaka obrotowego.

Przedmiot wynalazku uwidoczniono w przykla-
dzie wykonania na rysunkach, na ktérych fig. 1
przedstawia widok urzadzemia z boku a fig. 2
przekréj poprzeczny wahadtowo-ruchomych $cian
wyciskajagcych. Ponad gérng powierzchnia tasmy
przemofnika 1 umieszonme sg wahadkowo-rucho-
me S$ciany 2 wyciskajgce szlamisty material - wsa-
dowy. Sciany wyciskajagce 2 umocowane s3a za
pomocg zawias6w 3 umieszczonych ponad dolng
krawedzia $cian 2 wyciskajacych od strony kanalu
4, wewnatrz ktérego znajduje sig przeno$nik 1 tas-
mowy. Do wewnetrznej powierzchni kazdej ze scian
2 wyciskajacych przyspawane sg Scianki 5 ograni-
czajace, a do zewnetrznej powierzchni §cian 2 wy-
ciskajacych przyspawane sg dwa dzwigary 6, ktore
wystaja o 1/s diugosci poza gbébma krawedz od-
powiadajgcej. im $ciany. 2 i sluzg do podmoszenia
tych $cian w czasie wyciskania. Kazdy z meta-
lowych diwigar6w 6 polgczony jest ling stalowa
7 poprzez zaczep 8 z odpowiadajgcym mu bgbnem

9 elektrowciagu, ktére zamocowane sg na goérmej

belce poziomej usytuowanej réwnolegle do ka-
nalu 4. Przy czym dwie liny stalowe 7 lacza na-
przeciwlegle wazgledem siebie usytuowane dzwi-
gary 6 -z jednym bebnem 9 elektrowciggu. Row-
nolegle do boczanych plaszczyzn $cian 2 wyciska-
jacych, poprzecanie  do kanatu 4 znajduja siq za-
mocowame na. sztywmno
zabezpieczajace przed wyplywaniem szlamistego
materialu, bokiem, poza wewnegtrzme powierzchn'e
§cian 2 wyciskajacych. :

W celu ustalenia odpowiedniej grubosci war-
stwy szdlamu na gémej powierzchni tasmy prze-
-ptycie 10.czolowej mnad
przenoénikiem 1 przykrecena jest zasuwa 11 pio-
nowa, ktérej odlegloé¢ od gérnej powierzchni
tadmy przenoénika 1 regulowana jest za pomoca
przekladni zebatej uruchamianej korbg 12. Przed
Scianami 2 wyciskajagcymi szlamisty materiat wsa-
dowy, nad gémg powierzchnig tasmy przenosni-
ka 1 umieszczony jest zbiomnik 13 pylistego ma-
terialu wsadowego, w kt@rego dolnej czes$ci za-
budowany jest podajnik $limakowy 14, podajacy
pylisty material wsadowy na przenoénik 1. Na
koficu przemoénika 1 tasmowego mnad rymnag 15
asypowq pieca do. tadmy prmzenodnika 1 przylega
skrobak 16 zamgcowany na bocznej krawedzi
tej rynny 18.

W opisywanym przykladzie szlamisty materiat
wsadowy podawany jest pomiedzy S$ciany 2 wy-
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ciskajgce bezposrednio z wywrotki. W czasie po-
dawania szlamistego materialu wsadowego z wy-
wrotki, $ciany 2 wyciskajgce ustawia sie w polo-
zenju poziomym tak jak przedstawiono na fig. 2.
Roéwnoczesnie uruchamia sie tasme przenosnika
oraz podajnik $limakowy 14 i pokrywa sie gérng
powierzchni¢ tadmy przenosnika 1 suchym, pyli-
stym materialem wsadowym. Cze$é¢ szlamistego
materialu wsadowego zrzuconego na poziomo
ustawione S$ciany 2 wyciskajgce, przez otwoér po-
miedzy wewnetrznymi krawedziami tych $cian,
przedostaje si¢ na goérma powierzchnie tasmy
przenosnika 1. Tasma przenosnika wprawiana w
ruch odprowadza lezgcy na. tasmie wsad w kie-
runku rynny zsypowej 15 pieca. Nad rynng zsy-
powg 15 pieca, wsad uwalniany jest z tasmy
przenosnika 1 za pomocg skrobaka 16.

Po odprowadzeniu czes$ci szZlamu lezacego na
tasmie opréznia sie stopniowo wolna przestrzen
pomiedzy wewnetrznymi krawedziami §cian 2
wyciskajgcych. Gdy ilos¢ materiatu wsadowego
przedostajgcego sie przez szczeling pomiedzy
$cianami wyciskajagcymi zmniejsza sig¢, wowczas
uruchamia sie¢ bebny 9 elektrowciggéw, co po-
woduje powolne podnoszenie sie $cian 2 wyciska-
jacych do géry i stopniowe wyciskanie szlami-
stego materialu na goérng powierzchnie 1 tasmy
przeno$nika. Po catkowitym opréznieniu prze-
strzeni pomiedzy $cianami 2 ‘wyciskajgcymi roz-
poczyna si€ nowy cykl nadawanja szlamistego
materiatu wsadowego na tasme przenos$nika.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb nadawania materialdw szlamistych
zwlaszcza wsadow do piec6w  hutniczych, zna-
mienny tym, ie material szlamisty wprowadza
sie pomiedzy Sciany wyciskajace a nastepnie wy-
ciska si¢ go ma przenosnik.

2. Sposéb wedtug zaStrz. 1, znamienny tym, ze
przy nadawaniu latwo cementujacych sie¢ mate-
rialéw szlamistych, wykazujgcyeh ‘druia przyczep-
nos$¢ do podloza, gérng powtierzchnie przenodnika,
przed wyciSnieciem na nig materialu szlamistego
pokrywa si¢ suchym materialem pylistym.

3. Urzadzenie do nadawania materialow szla-
mistych, awlaszcza wsadow do piecow hubniczych,
wyposazone w przemoénik, znamienne tym, ize
ponad przenosnikiem (1) umieszczone sg dwie,
réwnoleglte do jego osi podiuznej, wahaidlowo-ru-
chome $ciany (2) wyciskajace szlamisty material
wsadowy, poruszajgce sie pomiedzy $cianami (10)
czobowymi, przy czym o§ obrotu Scian (2) wyci-
skajgcych, znajduje si¢ powyzej dolnej krawedz
tych $cian i nie wykracza poza krawedzie prze-
no$nika (1).

4. Urzadzenie weddug zastrz. 3, zhamienme tym,
ze na wewnetrznej powierzehni $cian (2) wycis-
kajacych umieszczone sg $cianki (5) ograniczaja-
ce. :

5. Urzadzenie wediug zastrz. 3, znamienne tym,
ze nad gérng powierzchnig przemodnika (1), przed
écianami (2) wyciskajgcymi material szlamisty,
umieszczony jest zbiormik suchego materialu py-
listego (13), wyposazony w dolnej czesci w po-
dajnik pyku (14).
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