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DESCRIPCION

Maiquina para la colocacién de accesorios en mar-
cos de puertas.

La presente invencidn se refiere a una maquina pa-
ra la colocacién de accesorios en marcos de puertas,
que permite la colocacién de dichos accesorios de ma-
nera totalmente automatizada.

Antecedentes de la invencion

Cuando se fabrica un marco para una puerta es ne-
cesario un trabajo final de colocacién de sus acceso-
rios necesarios para su utilizacién, como por ejemplo
pernios y herrajes.

Tradicionalmente el montaje de estos accesorios
se realizaba manualmente al final de la fabricacién
del marco, después de su corte a la medida adecua-
day de la realizacion de las perforaciones para dichos
accesorios.

Este montaje manual implicaba el inconveniente
de que era una tarea lenta.

Para solucionar este inconveniente el titular de la
presente solicitud ide6 la maquina descrita en el mo-
delo de utilidad U200502464.

Esta mdquina se utiliza para el montaje de acceso-
rios en puertas y marcos y comprende medios para el
transporte de una puerta o marco a lo largo de la ma-
quina, por lo menos una estacién para la colocacién
de un accesorio en la puerta o marco, y una estacién
de fijacion de dicho accesorio a la puerta o marco.

Aunque en principio la mdquina descrita en este
modelo de utilidad estaba ideada para su utilizacién
con puertas y marcos, en la prictica se ha demostrado
que requiere una serie de mejoras para obtener su ma-
ximo rendimiento cuando se utiliza para montar los
accesorios en marcos.

Descripcion de la invencion

Con la méaquina de la invencién se consiguen re-
solver los inconvenientes citados, presentando otras
ventajas que se describirdn.

La méaquina para el montaje de accesorios en mar-
cos de puertas de la presente invencién comprende
medios para el transporte del marco a lo largo de la
madquina, por lo menos una estacién de colocacién de
un accesorio en el marco, y por lo menos una estaciéon
de fijacion de dicho accesorio al marco, y se caracte-
riza por el hecho de que dicha por lo menos una esta-
cién de colocacion comprende una pinza de sujecion
del accesorio y un elemento de colocacién horizon-
tal que sujeta y coloca el accesorio en posicion en el
marco.

Gracias a esta caracteristica, la maquina de la pre-
sente invencion permite colocar mas facilmente los
accesorios en el marco, ya que la colocacién se reali-
za mediante un movimiento en vertical del elemento
de colocacién. De esta manera, no es necesario sujetar
el accesorio en el interior de la perforacion prevista en
el marco, ya que el accesorio queda colocado en hori-
zontal.

Ventajosamente, dicha pinza estd montada de ma-
nera amovible en un soporte de dicha pinza. De es-
ta manera, es posible desmontar la pinza y colocar
otra pinza adecuada para las dimensiones del acce-
sorio que se desea colocar.

Dicha por lo menos una estacién de colocacién
comprende preferentemente un alimentador de acce-
sorios que comprende una pluralidad de alojamientos,
alojandose dichos accesorios en el interior de dichos
alojamientos en una posicion vertical.
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Segtin una primera realizacién preferida, la ma-
quina de la presente invencién comprende por lo me-
nos una primera estaciéon de colocacién para colocar
pernios, y por lo menos una segunda estacion de colo-
cacion para colocar herrajes, preferentemente dos pri-
meras estaciones de colocacidon para colocar pernios,
y dos segundas estaciones de colocacion para colocar
herrajes.

La, o cada, estacién de colocacién comprende
ventajosamente asociado un detector que detecta la
posicién de la perforacion realizada en el marco para
la colocacidn el accesorio, para permitir una completa
automatizacién del funcionamiento de la maquina de
la presente invencion.

La médquina comprende preferiblemente una pla-
ca de guia colocada entre las estaciones de colocacién
y de fijacién, que evita que el accesorio colocado se
desplace accidentalmente fuera de su perforacién.

Dicha por lo menos una estacion de fijacion es una
estacion de atornillado colocada en vertical.

Segin una realizacion preferida, la miquina de la
presente invencion comprende dos estaciones de fija-
cion de los accesorios.

Breve descripcion de los dibujos

Para mejor comprension de cuanto se ha expuesto
se acompafian unos dibujos en los que, esquematica-
mente y tan sélo a titulo de ejemplo no limitativo, se
representa un caso practico de realizacion.

La figura 1 es una vista en perspectiva de la entra-
da de la mdquina de la presente invencidn, en la que se
pueden apreciar los largueros de un marco para puer-
tas;

La figura 2 es una vista en perspectiva de la mé-
quina de la presente invencion en una posicién previa
a la primera estacion de colocacién, en donde se pue-
de apreciar la posicion de un detector de posicion;

La figura 3 es una vista en perspectiva de una pri-
mera estacion de colocacion de la maquina de la pre-
sente invencion, sujetando la pinza un pernio;

La figura 4 es una vista en perspectiva de dicha
primera estacion de colocacién de la mdquina de la
presente invencion, estando el pernio sujeto mediante
un elemento de colocacidn;

La figura 5 es una vista en perspectiva de di-
cha primera estacion de colocacion, en la posicién en
la cual dicho elemento de colocacién inserta el per-
nio en el interior de la perforacion realizada en el
marco;

La figura 6 es una vista en perspectiva de una pri-
mera estacion de fijacion, en la cual se atornilla el per-
nio al marco;

La figura 7 es una vista en perspectiva de la ma-
quina de la presente invencién en una posicién previa
a la segunda estacion de colocacién, en donde se pue-
de apreciar la posicion de un detector de posicidn;

La figura 8 es una vista en perspectiva de una se-
gunda estacién de colocacién de la maquina de la pre-
sente invencion, sujetando la pinza un herraje;

Las figuras 9 es una vista en perspectiva de dicha
segunda estacion de colocacién de la maquina de la
presente invencion, estando el herraje sujeto median-
te un elemento de colocacion;

La figura 10 es una vista en perspectiva de dicha
primera estacion de colocacién, en la posicién en la
cual dicho elemento de colocacion inserta el herraje
en el interior de la perforacién realizada en el marco;

La figura 11 es una vista en perspectiva de una
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primera estacién de fijacidn, en la cual se atornilla el
pernio al marco.
Descripcion de una realizacion preferida

En primer lugar, debe indicarse que por motivos
de simplicidad la presente descripcion se realiza so-
bre la base de las operaciones que se realizar sobre
un Unico larguero, sin embargo, ha de tener en cuenta
que las operaciones en la maquina se realizan sobre
los dos largueros que forman el marco de una puerta
al mismo tiempo.

Tal como se puede apreciar en la figura 1, dos lar-
gueros 1 de un marco se colocan sobre unos medios
de transporte de los largueros 1 a lo largo de la ma-
quina. Dichos medios de transporte comprenden unas
cintas transportadoras 2 formadas por una pluralidad
de rodillos giratorios, igual que el caso del modelo
de utilidad U200502464, que se incorpora aqui como
referencia.

Dichos largueros 1 comprende una serie de perfo-
raciones 3 para la colocacion de los diferentes acce-
sorios, como por ejemplo pernios y herrajes, tal como
se explicard a continuacion.

Cuando dichos largueros 1 avanzan a lo largo de
la maquina y se aproximan a una primera estacion de
colocacién, un primer detector de posicién 4 detec-
ta la posicién de dichas perforaciones 3 practicadas
en los largueros 1, tal como se aprecia en la figura
2.

Dicho detector de posicién 4 envia una sefial a los
medios de control de la mdquina, para automatizar el
funcionamiento de la maquina.

La primera estacién de colocacion, representada
en la figura 3, comprende una pinza 5 y un elemento
de colocacién 6. La pinza 5 estd adaptada para reco-
ger, sujetar un pernio 7 y colocarlo en dicho elemento
de colocacién 6, girando el pernio 90°, de manera que
pasa de una posicién vertical a una posicién horizon-
tal.

La pinza 5 estd montada de manera amovible en su
soporte 12, de manera que puede sustituirse por otra
pinza adaptada por otro tipo de pernios 7.

Los pernios 7 estan alojados en vertical en unos
alojamientos previstos en un alimentador 8. El ali-
mentador 8 puede comprender tantos pernios 7 como
sea adecuado.

En la figura 4 se puede apreciar un pernio 7 suje-
to mediante el elemento de colocacién 6. La sujecion
del pernio 7 puede realizarse mediante de cualquier
manera adecuada, por ejemplo por vacio.

A continuacién el elemento de colocacidn 6 reali-
za un movimiento descendente, colocando el pernio 7
en el interior de la perforacion 3 del larguero 1. Debe
indicarse que el pernio 7 queda colocado en posicién
horizontal, de manera que no es necesario disponer
de ningtn elemento que retenga el pernio 7 en esta
posicién, tal como pasaba en el modelo de utilidad
U200502464.
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Seguidamente, el larguero 1 se desplaza a una es-
tacién de fijacion, representada en la figura 6, que
comprende un atornillador 8 situado en una posicién
vertical. Este atornillador 8 fija el pernio 7 al larguero
1 mediante un tornillo.

Para evitar que el pernio 7 se desplace accidental-
mente, la maquina de la presente invencién compren-
de una placa de guia 9, provisto en su parte inferior de
unas cavidades complementarias al pernio 7.

Una vez pasada esta estacion de fijacion, simultd-
neamente un segundo detector de posicion 10 detecta
la presencia de otra perforacién en el larguero 1, tal
como se puede apreciar en la figura 7. Esta segun-
da perforacién estd destinada a la colocacién de un
herraje 11.

En la figura 8 se ha representado una segunda esta-
cién de colocacidn, que se utiliza para colocar herra-
jes 11. Esta estacién de colocacién también compren-
de una pinza 5 montada en su soporte 12 de manera
amovible por el mismo motivo que la pinza descrita
anteriormente.

También en este caso la pinza 5 realiza un movi-
miento de 90° para colocar el herraje 11 en un elemen-
to de colocacién 6 situado en horizontal, que sujeta el
herraje 11 de cualquier manera adecuada, por ejemplo
por vacio.

En esta posicion, representada en la figura 10, el
elemento de colocacién 6 realiza un movimiento ver-
tical para colocar el herraje 11 en el interior de la per-
foracién 3 correspondiente.

Finalmente, el herraje 11 es fijado al larguero 1
mediante una estacion de fijacion, que comprende un
atornillador 8. También en este caso estd dispuesta
una placa de guia 9 par evitar el movimiento acci-
dental del herraje 11 en el interior de la perforacién
3.

Debe indicarse que por motivos de simplicidad
unicamente se han representado una estacién de colo-
cacion para pernios y una estacion de colocacién para
herrajes, sin embargo debe indicarse que la maquina
comprenderd preferiblemente dos estaciones de cada,
en funcién de la orientacién del marco. En cualquier
caso debe indicarse que el nimero y el tipo de esta-
ciones de colocacidn serd el adecuado en funcién del
nimero y tipo de accesorios que se han de colocar en
el marco.

Ademds, también debe indicarse que el nimero de
estaciones de fijacion dependera del nimero de acce-
sorios que deben colocarse.

A pesar de que se ha hecho referencia a una rea-
lizacién concreta de la invencidn, es evidente para un
experto en la materia que la maquina descrita es sus-
ceptible de numerosas variaciones y modificaciones,
y que todos los detalles mencionados pueden ser subs-
tituidos por otros técnicamente equivalentes, sin apar-
tarse del &mbito de proteccién definido por las reivin-
dicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. M4quina para el montaje de accesorios en mar-
cos de puertas, que comprende medios (2) para el
transporte del marco (1) a lo largo de la maquina, por
lo menos una estacion (5, 6) de colocacién de un ac-
cesorio (7, 11) en el marco (1), y por lo menos una
estacion de fijacion (8) de dicho accesorio (7, 11) al
marco (1), caracterizada por el hecho de que dicha
por lo menos una estacién de colocacién comprende
una pinza de sujecion (5) del accesorio (1) y un ele-
mento de colocacién horizontal (6) que sujeta y colo-
ca el accesorio (7, 11) en posicion en el marco (1).

2. Méquina segtn la reivindicacién 1, caracteri-
zada por el hecho de que dicha pinza (5) estd mon-
tada de manera amovible en un soporte (12) de dicha
pinza.

3. Méquina segtn la reivindicacién 1, caracteri-
zada por el hecho de que dicha por lo menos una
estacion de colocacién comprende un alimentador de
accesorios (8) que comprende una pluralidad de alo-
jamientos, alojandose dichos accesorios (7, 11) en el
interior de dichos alojamientos en una posicién verti-
cal.

4. Méquina segun la reivindicacién 1, caracteri-
zada por el hecho de que comprende por lo menos
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una primera estacién de colocacién para colocar per-
nios (7), y por lo menos una segunda estacién de co-
locacién para colocar herrajes (11).

5. Méquina segtn la reivindicacién 4, caracteri-
zada por el hecho de que comprende dos primeras
estaciones de colocacion para colocar pernios (7), y
dos segundas estaciones de colocacidon para colocar
herrajes (11).

6. Mdquina segin cualquiera de las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizada por el hecho de que la,
o cada, estacién de colocaciéon comprende asociado
un detector (4, 10) que detecta la posicién de la perfo-
racion (3) realizada en el marco (1) para la colocacién
el accesorio (7, 11).

7. Mdaquina seguin cualquiera de las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizada por el hecho de que
comprende una placa de guia (9) colocada entre las
estaciones de colocacién y de fijacion.

8. Méquina segun la reivindicacion 1, caracteri-
zada por el hecho de que dicha por lo menos una es-
tacioén de fijacion es una estacion de atornillado (8)
colocada en vertical.

9. Méquina segun la reivindicacién 1 o la reivin-
dicacién 8, caracterizada por el hecho de que com-
prende dos estaciones de fijacion (9) de los accesorios
(7, 11).
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