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69 Einrichtung zum Zusammenspannen zweier Maschinengehiuse.

@ Durch die Einrichtung werden die Verbindungsflan-

sche (13, 14) zweier Maschinengehiuse (11, 12)
schnell und einfach miteinander verbunden. Hierzu die-
nen mehrere klammerartig ausgebildete Spannpratzen 2 ,
(15). Diese Spannpratzen sind iiber den Umfang der Ver- o ) 28 s
bindungsflansche verteilt angeordnet. Sie weisen Spann- : =
flichen (16, 17) auf, die mit entsprechend ausgebildeten . . \
Gegenflichen (18, 19) der Verbindungsflansche zusam- B PPANN 3 i wl
menwirken. Die Spannpratzen werden mit Spannschrau- A PR - . ol
ben (20) in radialer Richtung gegen die Verbindungsflan- E 23 L o
sche gedriickt. Die Gewinde fiir die Spannschrauben be- -t —7. R A 1
finden sich entweder in einem der Verbindungsflansche s CORERy T
oder in einem zwischen den Verbindungsflanschen ange- . 15
ordneten Ring (21). Durch eine entsprechende Ausbil- - ) 27
dung der Spannschrauben kdnnen die Spannpratzen zur 7 =
Demontage der Verbindung mit den Spannschrauben
von den Verbindungsflanschen abgedriickt werden. Mit
Hilfe zusitzlicher Schrauben wird eine Halterung der
Spannpratzen an einem der Verbindungsflansche der Ver-
bindungsflansche in abgedriicktem Zustand erzielt. Da-
durch ist eine Verbindung und Demontage der Gehduse
auch an schwer zugiinglichen Stellen méglich.
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PATENTANSPRUCHE

1. Einrichtung zum Zusammenspannen der Verbindungs-
flansche zweier Maschinengehiuse, gekennzeichnet durch
klammerartig ausgebildete, iiber den Umfang der Verbin-
dungsflansche (13, 14) verteilte Spannpratzen (14), die durch 3
an den Spannpratzen angeordnete Spannfléchen (16, 17),
durch an den Verbindungsflanschen entsprechend ausgebilde-
te Gegenflichen (18, 19) und durch radial zu den Verbin-
dungsflanschen angeordnete, durch die Spannpratzen fiithren-

de Spannschrauben (20) beide Verbindungsflansche zusam- 10

menspannen.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen den beiden Verbindungsflanschen (13, 14) ein
Ring (21) angeordnet ist, der beide Maschinengeh#use (11,

12) zueinander zentriert und in dem sich die Gewinde fiir die15
Spannschrauben (20) befinden.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Spannflichen (16—19) der Spannpratzen
(15) und der zugehdrigen Verbindungsflansche (13, 14)
durch Mantelteilstiicke gleichartiger Innen- bzw. Aussen-
kegel gebildet werden.

4, Einrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass auf dem Schaft der Spannschrauben (20) je
eine Scheibe (28) befestigt ist, mit der die Spannpratzen (15)

20

von den Verbindungsflanschen (13, 14) abgedriickt werden 25

konnen, und dass in Gewindebohrungen der Spannpratzen je
zwei zusitzliche Schrauben (30) neben der Spannschraube
angeordnet sind, die in entsprechenden Bohrungen (31) des
Ringes (21) oder eines Verbindungsflansches gefiihrt sind und
dort gemeinsam mit in den Bohrungen angeordneten Buch- 30
sen (27) fiir den Abdriickvorgang einen Anschlag bilden.

35

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Zusammen-
spannen der Verbindungsflansche zweier Maschinengehduse.

Zu diesem Zweck sind Flanschverbindungen {iblich, bei
denen die Flansche der Maschinengehduse durch in etwa re-
gelmiissigen Abstinden angeordnete Schrauben zusammen-
gespannt werden.

Diese Art der Verbindung zweier Maschinengeh#use ist
nur mit verhiltnisméssig grossem Zeitaufwand auszufiihren
und wieder zu 16sen. Ausserdem ist der fiir die Montage der
Schrauben in axialer Richtung notwendige Platz oftmals nur 45
schwer zur Verfiigung zu stellen und durch an den Maschi-
nen vorgeschene Zusatzaggregate, wie Pumpen, Filter, Lei-
tungen usw., schlecht zugingig.

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, die Flanschverbin-
dung so auszubilden, dass eine schnelle und einfache Mon-
tage und Demontage der beiden Maschinengehéuse durch-
gefiihrt werden kann. Dabei soll die Flanschverbindung gros-
sen Beanspruchungen, wie sie z. B. im Fahrzeugbau auftreten,
gewachsen sein.

Diese Aufgabe wird geldst durch klammerartig ausgebil-
dete, iiber den Umfang der Verbindungsflansche verteilte
Spannpratzen, die durch an den Spannpratzen angeordnete
Spannflichen, durch an den Verbindungsflanschen entspre-
chend ausgebildete Gegenflichen und durch radial zu den
Verbindungsflanschen angeordnete, durch die Spannpratzen
fithrende Spannschrauben beide Verbindungsflansche zusam-
menspannen.

In axialer Richtung ist bei der erfindungsgemdissen Aus-
fithrung der Flanschverbindung kein Platz mehr notwendig o
fiir die Montage und Demontage von Schrauben. Die Ma-
schinengehiuse knnen vielmehr auf weiten Teilen des
Flanschumfanges mit dem Flansch zusammenfallen und an
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den Anordnungsstelien der Spannpratzen mit geringem Ab-
stand an die Flansche herangefiihrt werden. In der Regel ge-
niigt fiir ein einwandfreies Zusammenspannen der Maschi-
nengehduse die Anordnung von drei Spannpratzen, so dass
mit dem Anziehen oder Ldsen von nur drei Spannschrauben
die Montage bzw. Demontage der Verbindung durchgefiihrt
werden kann.

Insbesondere fiir das Zusammenspannen von Maschinen-
gehdusen aus Leichtmetall kann zwischen den beiden Ver-
bindungsflanschen vorteilhaft ein Ring aus einem Material
mit hoheren Festigkeitswerten angeordnet sein, der beide
Maschinengehduse zueinander zentriert und in dem sich die
Gewinde fiir die Spannschrauben befinden. Dieser Ring, an
einem der beiden Flansche befestigt, ermoglicht ausserdem
das problemlose Anordnen von Aufhingedsen fiir die Ma-
schinengehiuse an diesem Ring.

Die Merkmale des dritten Anspruches ermdglichen eine
einfache Herstellung der Spannfléichen und erzielen einen ein-
wandfreien Sitz der Spannpratzen in montiertem Zustand.

Durch die Merkmale des vierten Anspruches konnen die
Spannpratzen in demontiertem Zustand der Maschinengehiu-
se mit einem der Maschinengeh#duse verbunden bleiben, und
zwar in einer solchen Stellung, dass die beiden Flansche zu-
sammengefiigt und nur durch Anziehen der Spannschrauben
zusammengedriickt werden. Damit ist die Montage auch
durch eine Vielzahl von Anbauteilen und Leitungen hindurch
mit einem einfachen Werkzeug, z. B. mit einem langen Steck-
schliissel, méglich.

Ein Ausfithrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeich-
nung dargestellt und wird im folgenden n#her beschrieben. Es
zeigen:

Fig. 1 einen Schnitt durch die Verbindungsflansche zweier
Maschinengehduse an einer Stelle ihres Umfanges mit einer
erfindungsgeméssen Spannpratze;

Fig. 2 einen Schnitt an anderer Stelle des Umfanges mit
einem Zentrierbolzen;

Fig. 3 einen Querschnitt durch die Verbindungsstelle mit
festgespannter Spannpratze;

Fig. 4 einen Querschnitt mit abgehobener Spannpratze.

In Fig. 1 sind zwei Maschinengehduse 11 und 12 iiber
drei klammerartig ausgebildete, iiber den Umfang der beiden
Verbindungsflansche 13 und 14 der Maschinengeh#use ver-
teilt angeordnete Spannpratzen 15 zusammengespannt. Die
Spannpratzen wirken jeweils iiber an den Spannpratzen an-
geordnete Spannflichen 16 und 17 auf entsprechend ausge-
bildete Gegenfldchen 18 und 19 der Verbindungsflansche und
werden durch radial zu den Verbindungsflanschen angeord-
nete, durch die Spannpratzen fithrende Spannschrauben 20
verspannt. Zwischen den beiden Verbindungsflanschen 13 und
14 ist ein Ring 21 mit Zentrierungen 22 und 23 und Dicht-
ringen 24 und 25 angeordnet. Dieser Ring ist mit radial ver-
laufenden Gewindebohrungen fiir die Spannschrauben 20
und mit einer Aufhdngedse 26 versehen. Auf der Spann-
schraube ist eine Scheibe 28 befestigt, mit der bei Linksdre-
hung der Schraube die Spannpratze von dem Ring 21 und
von den Flanschen 13 und 14 abgedriickt werden kann.

In Fig. 2 ist eine von zwei Zentrierschrauben 29 darge-
stellt, mit denen der Ring 21 mit dem Maschinengehduse 11
fest verschraubt ist. Die Zentrierschrauben bewirken beim
Zusammenfiigen der beiden Maschinengehduse 11 und 12
eine Vorzentrierung, mit der die Lage der Flanschen zuein-
ander bestimmt wird, bevor die Zentrierung 23 in Eingriff
kommt.

In Fig. 3 und 4 sind neben der Spannschraube 20 zwei
zusitzliche Schrauben 30 dargestellt, die in Gewindebohrun-
gen der Spannpratze 15 fest verschraubt sind.

Das Gewinde dieser Schrauben ist im Mittelteil des
Schraubenschaftes abgedreht. Das Schaftende kann in Boh-



rungen 31 des Ringes 21 beim Abdriicken der Spannpratze
iiber die Spannschraube 20 und die Scheibe 28 bis zu einem
durch mit Innen- und Aussengewinde versehene Buchsen 27
gebildeten Anschlag gleiten. In dieser Stellung der Spann-

pratze (Fig. 4) k6nnen die beiden Maschinengeh#use vonein-
ander getrennt werden. Der Ring 21 mit den Spannpratzen
bleibt dabei mit dem Geh#use 11 verbunden. Bei der Mon-
tage werden, nach Ineinanderfiigen der durch die Zentrier-
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schrauben 29 gebildeten Vorzentrierung und der Zentrierung
23, lediglich die drei Spannschrauben 20 der drei Spann-
pratzen angezogen. Die Zentrierung und Verbindung von in-
neren Wellen erfolgt wie bisher iiblich selbsttitig durch

5 Steckverzahnungen oder #hnlich.

Damit ist der Zusammenbau der beiden Maschinengehiu-

se abgeschlossen.
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