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(54) Feuerfester Mortel

(65) Mortel, feuerfest bis 1600°C; Vermauern, gieRfahig, spritzfahig; Walzzunder; Filterstaub; feuerfeste

Zuschlagstoffe; Bindemittel
(67) Die Erfindurg bezieht sich auf einen vielseitig einsetzbaren feuerfesten Mortel fiir Temperaturen bis 1600°C, der

zum Vermauern feuerfester Steine oder als gie- oder spritzfahige Masse verwendbar ist. Der Mortel besteht aus 20
bis 80 Ma.-% Walzzunder der Kérnung bis 6 mm, 20 bis 60 Ma.-% Filterstaub der Kérnung bis 0,2 mm aus der
Abgasreinigung von Elektrostahlschmelzdfen, 0 bis 40 Ma.-% feuerfeste Zuschlagstoffe und 0 bis 10% chemische
und/oder quramische Bindemittel.

ISSN 0433-6461 5 Sseiten



-1- 298632

Patentanspriiche:

1. Feuerfester Mortel fiir Anwendungstemperaturen bis 1600°C zum Vermauern feuerfester Steine,
insbesondere Periklas-Steine oder Periklas-Chromit-Steine, oder zum Vergiefen oder zur
Herstellung von Schutzschichten, z.B. durch Spritzen, gekennzeichnet durch nachfolgende
Zusammensetzung:

— 20 bis 80 Ma.-% Walzzunder der Kérnung bis 6mm,

— 20 bis 60 Ma.-% Filterstaub der Kornung bis C,2mm aus der Abgasreinigung von
Elektrostahlschmelzofen,

— 0 bis 40Ma.-% feuerfeste Zuschlagstoffe,

— 0 bis 10Ma.-% chemische und/oder keramische Bindemittel.

2. Feuerfester Mortel nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, dal8 der feuerfeste Zuschlagstoff
Sintermagnesit der Kérnung bis 90 pm ist,

3. Feuerfester Mortel nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, dai® der feuerfeste Zuschlagstoff
Sintermagnesit der Kdrnung bis 3mm ist.

4. Feuerfester Martel nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR der feuerfeste Zuschlagstoff
aufbereitetes Periklas- oder Periklas-Chromit-Altmatarial ist.

5. Feuerfester Mdrtel nach Anspruch 1,3 ader 4, gekennzeichnet dadurch, daR das Bindemittel Toniist.

6. Feuerfester Mértel nach Anspruch 1, 3 oder 4, gekennzeichnet dadurch, daf3 das Bindemittel

Wasserglas ist.

7. Feuerfoster Mortel nach Anspruch 1oder2, gekennzeichnet dadurch, daf} das Bindemittel Bittersalz
ist.

8. Feuerfester Mortel nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR der Walzzunder mit Feuchtigkeit
behaftet und/oder o!- bzw. fetthaltig ist.

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung beziehtsich auf feuerfesten Mértel zum Vermauern feuerfester Steine, insbesondere Periklas-Steine oder Periklas-
Chromit-Steine, wie sie beispielsweise in der Schwarzmetallurgie oder Nichteisenmetaliurgie fiir die Zustellung von
Schmelzéfen oder in der Zementindustrie fiir die Zustellung von Drehrohréfen, vorzugsweise fiir die Sinterzone, verwendet
werden. Der Mortel ist anwendbar fiir Temperaturen bis 1600°C; seine Verwendung als gieR- oder spritzfahige Masse ist bei
Einstellung der entsprechenden Konsistenz ebenfalls mdglich.

Charakteristik der bekannten technischen L3sungen

An feuerfesten Mértel werden verschiedene Anforderungen beziiglich seiner Verarbeitungseigenschaften und beziiglich seiner
Eigenschaftan nach der Verarbeitung, d.h. unter Einsatzbedingungen, gestellt. Diese Eigenschaften sind zum Teil
entgegengesetzt gerichtet und deshalb kaum gemeinsam in einem Mbrtel vorhanden. Fiir eine gute Verarbeitbarkeit soll
feuerfester Mortel gut streichfahig sein, d.h. zur Erzielung der gewlinschten Fugenstérke soll iiberschiissiger Mbrtel durch
Druckaufbringung aus der Fuge herauszuquetschen sein. Andererseits soll der Mortel eine ausreichende Steifigkeit besitzen, um
nicht beim fortlaufenden Mauern durch das gréfer werdende Eigengewicht des dariiberliegenden Mauerwerkes unter
Verringerung der Fugenstérke aus der Fuge herausgequetscht zu werden. Weiterhin soll der mit Wasser in die entsprechende
Konsistenz gebrachte Mértel langere Zeit verarbeitbar bleiben ohne abzusetzen oder vorzeitig abzubinden.

Nach der Yerarbeitung soll der Mértel eine gute Feuerfestigkeit besitzen bzw. erreichen und eine einwandfreie Abstiitzung von
Stein zu Stein bewirken. Trotzdem soll der Mbrtel in den Fugen die beim Aufheizen auftretende Volumenausdehnung der
feuerfesten Steine aufnehmen, ohne iiberméRige Druckzustinde bzw. Druckbeanspruchungen oder Kantenpressungen in den
Steinen zu verursachen. Anderersaits sollen die Fugen in jedem Betriebszustand dicht sein, die Schwindung im verarbeiteten
Mértel durch das Austreiben des Wassers darf nicht zu groB sein, um keine Lockerung des Mauerwerkes zuzulassen.
Feuerfeste Mdrtel zum Vermauern feuerfester basischer Steine, wie zum Beispiel Periklas- oder Periklas-Chromit-Steine, weisen
nekanntermaBen das gleiche Grundmaterial auf wie die feuerfesten Steine. Dieses Grundmaterial ist beispielsweise
Sintermagnesit, Chromerz, aus Altsteinen aufbereitetes basisches Sekunddrmaterial oder #hnliches, welches in zerkleinerter
Form mit einem Maximalkorn von 1-3mm und mit einem entsprechenden Feinkornanteil kleiner 90 ym eingesetzt wird. Solche
Mbrtel enthalten zumeist Ton als Bindemittel und Dextrin oder dhnliches als Plastifizierungsmittel. Sie werden mitWassar in die
gewiinschte Konsistenz gebracht. Zur Erreichung héherer Festigkeiten ist die Zugabe weiterer Bindemittel wie Wasserglas,
Magnesiumsuliat, Magnesiumchlorid, Phosphate oder #hnliche bekannt.

Um sine gute Streichféhigkeit des Mértels durch gutes Wasserhaltevermdgen zu erreichen, muf der Mértel groBe Mengen,
Bindemittel enthalten. Der hohe Wassergehalt bewirkt eine unerwiinscht groe Schwindung der Fugen, die Feuerfestigkeitwird
vermindert. Nachteilig ist auBerdem, daB das hochwertige und mit Energie- und Aufbereitungskosten erheblich vorbelastete
Grundmaterial den Mortel stark kostenintensiv macht,
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Um gasdichte Fugen zu erhalten, wie sie insbesondere bei in hohen Temperaturbereichen betriebenen Ofenanlagen oder bei
groBen GefaRer erforderlich sind, wird verschiedentlich auch die mértellose Verlegung der feuerfesten Steine durchgefihrt, um
die nachteiligen Eigenschaften bzw. Verhaltensweise der Mértelfugen ausz ischlieBen. Diese mértellose Verlegung ist jedoch
besonders kostenaufwendig. Es sind genaue Schneidarbeiten an den Steinflichen erforderlich. Dieses sowie die Verlegung der
geschnittenen Steine stellt hohe Anforderungen hinsichtlich Qualifizierung und Erfahrung bzws. Fertigkeit der betreffenden
Arbeitskréfte,

Es ist auch bekannt, blechummantelte Steine mértellos zu verlegen. Bei der Herstellung dieser Steina sind ebenfa!ls sehr hohe
Anforderungen hinsichtlich Maigenauigksit zu erfillen. AuBerdem bedingt die Blechummantelung einen betréchtlichen
Materialeinsatz und Herstellungsaufwand. Die Kosten fiir derartige Steine sind entsprechend hoch.

Inn der DE-OS 1671212 wird ein Mdrtel zum Vermauern feuerfester Steine vorgeschlagen, der sich durch eine besonders gute
Streichf&higkeit auszeichnet und daher basonders fiir die Herstellung sehr diinner, d. h. herunter bis zu 0,1 mm, Fugen eignet,
Dieser Mértel basteht aus fein gemahlenem basischen bis neutralen feuerfesten Material sowie Bindemittel und
Plastifizierungsmittel. Das feuerfeste Material waist insgesamt eine Korngrée unter 60um und dabei mindestens 90 % unter
10pm auf. Als Bindemittel werden 3 bis 20% wasserlosliche Sulfate oder Sulfite und als Plastifizierungsmittel 0,5 bis 5%
Carboxymethylzellulose, Gelatine, Bentonit oder Ton vorgeschlagen.

Ein Mortel dieser Feinheit besitzt durch die feine Kérnung eine sehr groe wasserhaltende Oberfldche. Durch den zusétzlich fir
eine rasche Abbindung wiihrend der Verarbeitung, d. h. fiir ausreichende Abstitzfunktion der Fugs, erforderliche
Bindemittelanteil wird das Wasserhaltevermdgen und damit der Wassergehalt des zu verarbeitenden Mortels weicer erhdht.
Wie bareits erlautert, ergibt sich daraus der Nachteil einer groBen Volumenschwindung und der Porositét des Mértels in der
Fuge beim Austreiben des Wassers. AuBerdem ist das Herstellen und Sichten des feuerfesten Materials in dieser Feinheit sehr
kompliziert und kostenaufwendig.

In der DE-PS 925340 wird ein Mértel zum Vermauern feuerfester Steine beschrieben, der neben Feinmehl, feingemahlener
Sintermagnesia sowie Plastifizierungsmittel bzw. Bindemittel mineralisches Distanzkorn enthilt, welches in der Hitze unter
Abgabe von Wasser zerféllt. Das Distanzkorn dient der Herstellung gréRerer Fugenstérken. Wéhrend des fortlaufendon
Vermauerns der Steine ist es festund gewihrleistet eine gute Abstiitzung von Stein zu Stein. In der Hitze zerféli; das Distanzkorn,
wodurch die Fuge die Volumenausdehnung der Steine beim Aufheizen kompensieren kann.

Nachteilig ist die unvermeidbare Porositat durch das Austreiben des Wassers und den Zerfall des Distanzkorns. Dadurch ist in
starke m MaBe die Mbglichkeit der Infiltration durch aggressive Schiacken und Staube gegeben, wodurch wiederum die Stabilitét
des Muuerwerkes geféhrdet ist.

In der DE-PS 2755298 wird ebenfalls sin Mértel zum Vermauern feuerfester Steine beschrisben. Dieser Mortel besteht aus den
bekannten Bestandteilen feuerfestes Grundmaterial, Bindemittel und Plastifizierungsmittel. Um beim fortlaufenden Vermauern
das Herauspressen des lingere Zeit gut streichfahig, d.h. von breiartiger Konsistenz, bleibenden Mértels aus den Fugen und
damiteine Verringerung der Fugenstiirks unter das gewiinschte MaB zu verhindern, sind dem Mértel metallische Beirnengungen
von annBhernd kugeliger Form beigemischt, deren Durchmasser der gewiinschten Fugenstérke entspricht. Diese Distanzkdrner
ibernehmen bis zum Abbinden des Mértels in der Fuge die Abstiitzfunktion. Beim Aufheizen des Ofens schmelzen die
Distanzkérner im entsprechenden Temperaturbereich unter Volumenverringeruny, wodurch eine Kompensation der
Volumenzunahme der Steine durch die Fuge erméglicht wird. Als vortsilhaft werden Distanzkdrner aus Stahl oder GrauguR oder
Aluminium in Mengen von 1 bis 20 Gew.-% vorgeschiagen.

Um einem vorzeitigen Absetzen der gegeniiber dem Grundmaterial schwereren metallischen Beimengungen
entgegenzuwirken, ist ein erhdhter Einsatz Plastifizierungsmittel oder Wasserglas erforderlich, was sich bekanntermafen
negativ auf die Feuerfestigkeit des Mértels auswirkt. Andererseits diirfte der fir eine brauchbare Verteilung im Mértel
erforderlicke Anteil der miatallischen Beimengungen, insbesondere bei Stahl oder GrauguB, an der Obergrenze des
vorgeschlagenen Bereiches oder dariiber liegen. Daraus ergibt sich wiederum ein hoher unékonomischer Metalleinsatz.
AuBerdem erfordern die Distanzkérner fiir ihre Herstellung bereits ein beachtliches MaB an technisch-technologischem
einschlieBlich energetischem Aufwand und damit auch zusatzlichen Kostenaufwand.

Ziel der Erfindung

Ziel der Edindung ist die Standzeitsrhdhung solcher feuerfester Industriedfen oder Anlagen, deren Neuzustellung bisher wegen
Verschleies der Mortelfugen bereits 2u sinem Zeitpunkt erforderlich wird, zu dem das feuerfeste Steinematerial noch nicht
seine VerschleiBgrenze erreicht hat oder bei denen ein mit Mingeln behafteter Mortel zu sinem vorzeitigen VerschleiR des
Mauerwerkes fiihrt.

Durch die Verwendung billiger und in ausrsichender Menge zur Verfiigung stehender Ausgangsmaterialien und durch geringe
Verarbeitungskosten wird mit der Erfindung ein kostengiinstiger und in verschiedenen “/ariationen &uBerst vielseitig
verwendbarer feuerfester Mortel angeboten.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Mortel fiir Anwendungstemperaturen bis 1600°C zum Vermauern feuerfester Steine,
insbesondere Periklas- oder Periklas-Chromit-Steine, zu entwickeln, der wihrend seiner Verarbeitung lange Zeit gute
Streichfihigkeit aber gleichzeitig ein gutes Abstiitzvermégen und eine gute Haftfahigkeit am Stein besitzt, der sich unter
Betriebsbedingungen der betreffenden feuerfesten Anlage durch geringe Porositdt und gleichzeitig durch gute Elastizitét bei
Druckbelastungen unter Temperatureinwirkung auszeichnet und der an der feuerberiihrten heiBesten Zone der feuerfesten
Anlage eine hohe VerschleiSfestigkeit bzw. Widerstandsfahigkeit gegen angreifende aggressive Stdube und Schlacken
entwickelt.
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Der Mortel soll auRerdem zur Verarbeitung durch Spritzen oder VergieBen geeignet sein.

Erfindungsgem4s besteht ein feuerfester  .rtel, der die genannten Anforderungen erfiillt aus 20 bis 80Ma.-% Walzzunder der
Kérnung bis 6mm, 20 bis 80Ma.-% Filterstaub aus der Abgasreinigung von Elektrostahlschmelzofen der Kérnung bis 0,2mm -~
im Rahmen dieser Erfindungsbeschreibung fernerhin auch als Elektroofenfilterstaub bezeichnet —, 0 bis 40Ma.-% feuerfeste
Zuschlagstoffe und 0 bis 10Ma.-% chemische und/oder keramische Bindemittel. In Abhingigkeit von der vorgesehenen Art,
seinar Verarbeitung wird der Mértel durch Wasserzugabe in die gewiinschte Verarbeitungskonsistenz gebracht.

Dabei erfiillt bereits ein Mortel, der nur aus den Bestandteilen Walzzunder und Elektroofenfilterstaub in den genannten Mengen
besteht, die geforderten Voraussetzungen. Okonomisch vorteilhaft ist dabei, daB® der zur Verwendung kommende Walzzunder
mit Feuchtigkeit behaftet und/oder &!- bzw. fetthaltig sein kann. Es Ist also Walzzunder der Kérnung bis 6mm, wie er in einem
Profil-Walzwerk im technologischen ProzeB als Abprodukt anféllt, ohne jede zustzliche AufbereitungsmaBnahme verwendbar.
Analog dazu ist das bei der Elektrostrahlerzeugung anfallende Abprodukt Filterstaub aus der Abgasreinigung von
Elektrostahlschmelzéfen ohne zusitzliche Aufbereitung verwendbar. Die wesentlichen Bestandteile des Elektroofenfiltarstaubes
sind neben anderen 45-70 Ma.-% Fe;03, 3-10Ma.-% FeO, 2-5Ma.-% MgO, 3-8 Ma.-% Ca0, 3-8Ma.-% Si0,, 0,2-1,0Ma.-% C und
4-3Ma.-% MnO.

Die Zugabe weiterer feuerfester Zuschlagstoffe und/oder waiterer bekannter chemischer und/oder keramischer Bindemittel in
den genannten Mengen dient der weiteren Verfeinerung bzw. Anpassung des Mértels an spezielle Verarbeitungs- baw.
Einsatzbedingungen durch Verstiirkan bzw. Betonen fiir den jeweiligen Anwendungsfall basonders geforderter Eigenschaften
des Mértels.

AuBerdem bietet der erfindungsgemiRe Martel die Mdglichkeit der skonomischen Verwertung von ohnehin anfallendem
wertvollen feuerfesten Altmaterial als Zuschlagstoff, welches entsprechend aufbereitet, d. h. zerkleinert und klassiert, in einem
Mengenanteil bis zu 40Ma.-% in dem Martel enthalten sein darf,

Entsprechend verschiedener vorteilhafter Ausgestaltungen kann als feuerfester Zuschlagstoff mit einem Mengenanteil von 0 bis
40Ma.-% Sintermagnesit der Kori,ung bis 80um zur Erhdhung der Anfangsfestigkeitim Temperaturbereich bis 100°C oder der
Kérnung bis 3mm zur weiteren Erhdhung des Abstiitzvormdgens der Mértelfuge oder aufbereitetes Periklas- oder Periklas-
Chromit-Altmaterial eingesetzt werden. Als Bindemittel mit einem Mengenantail von 0 bis 10 Ma.-% sind Ton, Wasserglas oder
Bittersalz vorteilhaft verwendbar, um fiir spezielle Anwendungsflle bestimmte Verarbeitungseigenschaften oder Eigenschaften
unter Einsatzbedingungen besonders zu modifizieren.

MitWasser in die entsprechende Konsistenz gebracht, ist der Mértel verarbeitbar durch Vermauern, durch VergieRen oder durch
Verspritzen,

Das Mischen der festen Bestandteile des Mértels und das Anriihren des Mértels mit Wasser bis zur gewiinschten Konsistenz
erfolgen nach dafiir bekannten Varfahran bzw. in dafilr bekannten Anlagen bzw. Einrichtungen.

Ein waiterer Vorteil naben der nahezu universellen Verarbeitbarkeit und Einsetzbarkeit des erfindungsgemaBen Mdrtels besteht
in selner unkomplizierten Herstellbarkeit. Seine Herstellung kann sowohl durch einen Herstellerbetrieb erfolgen, der von
metallurgischen Betrieben mit den Ausgangsmaterialien versorgt wird, oder direkt in den betreffenden metallurgischen
Betrieben, in denen die wesentlichen Ausgangsmaterialien als Abprodukt anfallen.

Ausflhrungsbelsplele
Die Erfindung wird nachfolgend an 3 Beispielen néher erldutert.

Belisplel 1

Der erfindungsgemaRe feuarfeste Mortel besteht aus 50Ma.-% Walzzunder der Kérnung bis 6mm 50 Ma.-%
Elektroofenfilterstaub, Der einzusetzende Walzzunder wird in der Form verwendet, wie er in einem Feinstahlwaizwerk als
Abprodukt anflit, d.h. der Walzzunder ist bereits mit Wasser und auferdem Schmierolanteilen behaftet, und er félltin einer
Kérnung bis mm an. Jegliche Aufbereitung, wie Trocknen oder Kiassieren, entfallen. Als Elektroofenfilterstaub wird trockener
Filterstaub aus der Abgasreinigung von Elektrostahlschmelzéfen verwendet. Dieser Staub féllt als Abprodukt in der Kérnung bis
0,2mm an und ist ebenfalls ohne jegliche Aufbereitung verwendbar. Das Mischen dieser Ausgangsmaterialien erfolgtin
bekannten Mischern nach bekannten Methoden, wobei die im Walzsinter enthaltene Feuchtigkeit eine stérkere Staubentwicklung
beim Mischen unterbindet..Die wesentlichen Bestandteile des Elektroofenfilterstaubes sind neben anderen 46-70Ma.-% Fe;0s,
3-10Ma.-% FeO, 2-5Ma.-% MgO, 3-8Ma.-% Ca0, 3-8Ma.-% Si0;, 0,2-1,0Ma.-% C und 4-9Ma.-% MnO.

Die physikalischen und die chemischen Eigenschaften des Elektroofenfilterstaubes in Verbindung mit denen des Walzzunder
gestatten es, ohne jeglichen Zusatz von Bindsmittel oder Plastifizierungsmittel, d.h. deren Anteil batriigt jeweils 0Ma.-%, ei.1en
vielseitig verwendbaren feuerfesten Mortel herzustellen, der, auch nach léngerer Lagerung, fir seine Verarbeitung durch
Zumischen von Wasser in die gewlinschte Konsistenz gebracht wird. Dieser Mortel besitzt eine gute Streichfahigkeit, ein hohes
Wasserhaltevermoégen und ein intensives Bindungsverhalten zum Stein.

Der Walzzunder besitzt Plattchenstruktur, wobei seine gréBte Lange 6 mm und seine Dicke kleiner 0,5mm betrégt. Innerhalb der
Mértelschicht entsteht eine Verzahnung der Plittchenstruktur, wodurch eine gute Anfangsfestigkeit und damit ein gutes
Abstiitzvermdgen, insbesondere beim rasch fortschreitenden Vermauern feuerfester Steine, erreicht werden. Die verzahnt
ibereinandergeschichteten Walzzunderplittchen wirken quasi als Distanzkorn. Wegen der guten Streichfahigkeit auf Grund des
Elektroofenfilterstaubes sind problemlos diinne Fugen und wegen der guten Abstiitzwirkung durch die Walzzunderpléttchen
sind problemlos auch dickere Fugen bis Smm bei rasch fortschreitendem Vermauern herstellbar.

Auch unter Einsatzbedingungen besitzt der Mdrtel die gewiinschten Eigenschaften. Eristin der Lage, Volumenverénderungen je
nach der Wirmeausdehnung des Steinmaterialsin unterschiedlichen Temperaturbereichen zu vollziehen. Dadurchwird in allen
Temperaturzustinden der Ofenaniagen eine gute Gasdichtheit der Fugen erreicht, gleichzeitig werden kritische
Kantenpressunaen an den Steinen vermieden. Schwindrisse, wie sie beim Einsatzvon Ton als Bindemittel bei bisher bekannten
Mérteln zumeist auftreten, wurden bei Anwendung dieses erfindungsgemifen Martels nicht festgestelit.
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Der ungewéhnlich bzw. Giberdurchschnittlichen hohe Eisenoxidgehalt und die geringe Porositat verleihen dem Mortel eine guie
Warmeleitféhigkeit. Dadurch wird eine gute Wérmeverteilung in der Ausmauerung bewirkt, was zu einer Verbesserung der
Temperaturwechselbesténdigkeit der gesamten Ausmauerung und damit zu einer ldngeren Haltbarkeit der feuerfesten
Industrieanlage beitrégt.

Letztendlich bilden der (iberm#Big hohe Eisenoxidgehalt der Rohstoffe und die Ubrigen chemischen Bestandteile des
Elektroofenfilterstaubes giinstige Bedingungen fir die Bildung feuerfester Spinelle mit hoher Resistenz gegen aggressive
Stéube und Schiacken bei hohen Temperaturen.

Belsplet 2

Der erfindungsgeméfe feuerfeste Mortel besteht aus 26Ma.-% Walzzunder der Kérnung bis 6mm, 40Ma.-%
Elektroofenfilterstaub der Kérnung bis 0,2mm und 40 Ma.-% aufbereitetes Perikias-Chromit-Altmaterial der Kérnung bis 3mm,
vorzugswaeise bis 1 mm.

Dieser Mdrtel ist besonders auf die 5konomische Verwendung wertvoller feuerfester Rohstoffe ausgerichtet, die in dem
anfallenden basischen Steinealtmaterial enthalten sind. Die Eigenschaften dieses Mértels sind denen des Baispieles 1 im
wesentlichen sehr &hnlich. Fiir den Einsatz beim Bau vrn Tiefofen fiir die Stahlindustrie ist dieser Martel gut geeignet,

Beisplel 3

Der feuerfeste Mortel besteht aus 40Ma.-% Walzzunder der Kérnung bis 6/mm, 37 Ma.-% Elektroofenfilterstaub der Kérnung bis
0,2mm, 20Ma.-% Sintermagnesit der Kérnung bis 90 um und 3Ma.-% Bittersalz. Nach intensivem Mischen dieser Bastandteile
wird durch entsprechende Wasserzugabe die gewiinschte Konsistenz eingestellt und dabei nochmals gut gemischt. Der so
angemachte Martel ist bei Temperaturen bis 30°C mehrere Stunden lagerféhig. Bei Temperaturen Giber 80°C erfahrt der Mértel
nach der Verarbeitung eine zusitzliche, iber die sonst normale Trockenfestigkeit hinausgehende Verfestigung. Diese zusétzliche
Verfestigung wirkt sich vorteilhaft fiir oine zligige Vermauerung feuerfester Steine bei komplizierten Auskleidungen, z.8B. bei
Drehrohréfen, aus.
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