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Vyndlez se tyka zarizeni k vyrobé prefabrikovanych dilctl
z predpjatého betonu, zejména Zeleznicénich praZcu.

K vyrobé normalnich, tedy pro hlavni traté urcenych prazcu
z predpjatého betonu je zndmd rada zplsobu, jejichZ spolec¢ny znak
spo¢ivd v tom, Ze-umozZriuji hromadnou vyrobu stejnych vyrobkl
ve vyrobnich linkdch. To zajis&tuje obecné produktivni
a hospoddrnou vyrobu vidy jednoho druhu Zelezniénich prazcu.

Pro vyrobu predpjatych vyhybkovych prazZcl Zeleznicni sité
se vSak vyrobni technologie podstatné 1isi v dudsledku toho,
Ze pro jednu vyhybku je t¥eba asi 40 aZ 80 vzadjemné odlisnych
betonovych prazcu, které se museji dopravit na stavenisté
soudasné, namdhdni betonovych prazZci ve vyhybkdch je podle polohy
kolejnic odlisné a ve vyhybkovych praZcich se musi upevnit velky
pocet podkladnic v ruzné poloze, a to s presnosti +* 1 mm, kterd
je v prefabrikaci nezvykla.

Pro vyrobu vyhybkovych predpjatych praiZcl se vyvinuly
v podstaté dva zplUsoby. Podle jednoho z nich se pro kaZdy druh
vyhybkového predpjatého praZce vyrobi vlastni Sablona, coz
znamend, Ze kaZdad sablona je vhodnd jen pro vyrobu jednoho druhu
prazcu. To predstavuje samozfejmé znac¢nou nevyhodu v tom,
Ze pro vyrobu betonovych prazcl pro jednotlivé vyhybky je treba
velké mnoZstvi, totiZ 40 aZz 80 ruznych Sablon, takZe vyroba
je nehospodarnd a da se téZko organizovat.

Zédkladem druhého znamého zplasobu je béZnd metoda
s predpinacim loZem, kde se pouzivd predpinacich lavic o délce
50 aZ 120 m, které maji na obou koncich kotevni bloky k zachyceni
a vyvozovani predpinacich sil. Mezi kotevnimi bloky jsou uloZeny
Sablony, které urcéuji geometricky tvar vyhybkovych prazcu.
Nedostatek tohoto zplsobu lze spatfovat v tom, Ze je nepruiny
a vyrobni cyklus trvd pomérné dlouho, alespon 24 hod. I v tomto
pripadé jsou pro vsechny vyhybkové praZce tfeba vlastni Sablony.
Mimoto se béhem vyroby vidycky vyrobi skupina betonovych prazcu,
potfebnd pro jednu vyhybku, a neni mozZné vyrobit dodatecné
jednotlivé elementy, i kdyZ by to bylo t¥eba, napf. v pripadé,
Ze nékteré vyrobené prazZce jsou vadné.

Oba zndmé zplUsoby maji spolec¢nou znac¢nou nevyhodu v tom,
Ze se musi vytvorit okamZité velkad kapacita, umoZniujici vyrobu
200 aZ 500 skupin vyhybkovych prazZcu. Zavedeni betonovych prazcl
pro vyhybky vsSak trvd na Zeleznici c¢asto léta, takiZe vysoké
zdkladni prostredky zustdvaji dlouho nevyuZité. Musi se poéitat
i s tim, Ze v intervalu zavddéni vyrobkd na trh dochazi pouze
k pokusnému umisténi vyhybek s betonovymi prazZci v malém
mnozZstvi, Ze vyvoj je zatéZovan zbytecneé vysokymi ndklady
na sablony a v duisledku vyrobnich vad, ke kterym nezbytné dochazi
béhem nové vyroby, se pri dodatecné vyrobé vyrdbéji i prebytedné
praZce. Pritom vyZaduje i vyroba pokusnych produktd kompletni
technologii.

U¢elem vynadlezu je vytvorit vyrobni zarizeni pro predpjaté
betonové stavebni dilce tak, aby umozfiovalo vyrobu razné dlouhych
vyrobkl se vzadjemné odlisnou roztedi montdzZnich elementl v jedné
jediné Sabloné.
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Podstata vyndlezu spocivd v tom, Ze kazdy kandl Sablony
je zdola omezen vyménnym deskovym dnem a h¥ebenové vlozky
v kandlech jsou pripevnény k sSabloné uvolnitelnym spojem.

- HFebenova vloZka obsahuje hrebenové desky ve tvaru prifezu
kandlu, které jsou opatr¥eny otvory pro draty vyztuZe a zasouvacim
nidstavcem, a distanc¢ni elementy, vloZené mezi hrebenové desky,

a deskovd dna jsou na koncich opat¥ena vyrezy, pricemZ dvojice
protilehlych vyrezl tvo¥i otvor pro zasouvacli ndstavec hrebenové
desky.

Podle vyhodného provedeni vyndlezu obsahuje distanc¢ni element

dchytovou hlavici s uchytovymi otvory, kterd presahuje p¥es horni
okraj hrebenovych desek a z niZ vychdzeji do stran distanéni
ramena a dold nejméné jeden distanéni sloupek, pricemZ distanéni
ramena jsou s vyhodou kolmd ke svislé roviné soumérnosti kanalu
a lezi spolu s distanénimi sloupky mezi hrebenovymi deskami.
Na koncich distanénich ramen jsou uspordddny doll smérujici
uréovaci ¢epy. UCelné je na obou ¢elnich strandch uchytové
hlavice distanéniho elementu usporadan trmen, ktery priléha
na horni okraj hrebenovych desek.

Ucelné dosedaji vloZend deskovd dna svym podélnym okrajem
na opéry, probihajici s vyhodou v podélném sméru Sablony, a jsou
uvolnitelné upevnéna, ucelné upeviiovacimi Srouby, na priénych
dolnich opérnych deskdch dosedajicich na spodni plochu opér.
Pritom mohou byt mezi dolnimi opérnymi deskami a vloZenymi
deskovymi dny uspordddny distancéni elementy, ucelné distanéni
krouzky, obklopujici upeviiovaci srouby, zadroubované v zavitovych
otvorech ve vloZenych deskovych dnech.

Podle dalsiho vyznaku vyndlezu jsou ve vlozZenych deskovych
dnech upevnéna zavitova pouzdra, s vyhodou vyménnd, pro upevnéni
plastovych zavitovych vloZek, kterd mohou byt napf. zasroubovéna
do zavitovych otvoru a slouZi pro upevnéni kolejovych sSroubu.

Nejméné jedna bocni sténa kanalld v sSabloné je vyrobena
z pruzné deformovatelného materidlu, s vyhodou z ocelového
plechu. Kandly Sablony jsou ohranic¢eny nosnymi tréamci z dutych
profillti, které jsou pripevnény napr. svarenim na nosné kostre
z podélnych a priénych nosnik. Vnéjs$i tramce maji Sikmé vnit#ni
stény rozbihavé od dna kandlu a na vnit¥nich trémcich, které maji
s vyhodou obdélnikovy profil, jsou nasazeny pruzZné vlozZky
ve tvaru rozevreného obraceného pismena U, jejichZ Sikmd& ramena
tvorici boéni stény kandld probihaji po celé délce vloZeného
deskového dna a presahuji s vyhodou pod vlozZené deskové dno.
Pritom jsou mezi vnéjs$i plochou vnit¥niho tradmce a zadni plochou
Sikmého ramene pruzZné vlozky vloZeny pruiné elementy.

Vyndlez prindsi cetné vyhody. Je zndmé, Ze zavedeni nového
druhu produktu na trh a ndbéh produkce trva léta. KdyZ pokusna
vyroba vyzZaduje mnoho vyrobnich prostredki a kdyz jsou zdroje
pro vyvoj omezené, muZe se stdt, Ze v ¥adé pripadi nedojde ani
k zacatku vyvoje. Zarizeni podle vyndlezu spliiuje diky vyménnym
deskovym dnim a mobilnim h¥ebenovym vlozZkdm ve stejné mire
poZadavky pokusné, malosériové i sériové vyroby. Ve steijné
Sabloné lze vyrabét tvary pravych i levych variant raznych
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Zelezniénich vyhybek. Rozsifeni vyrobniho sortimentu lze proveést
pouhou vyménou deskovych den, jejichz vyrobni cena je velice
nizka. Sablona se d& v&lenit do jakéhokoliv znadmého a-bézZného
vyrobniho systemu. v prlpade vyskytu vadnych prazcl lze vyrobit
bez jakéhokoli prerudeni vyroby dodatec¢né ndhradni kusy, zatimco
v beznych vyrobnich soustavach nelze prakticky vyrabet dodatecéné
malé série bez velkych ekonomickych ztrat. Sablona je provedena
tak, Ze v dusledku pruZnosti boc¢nich stén kandld nemiZe dojit

k zaklinéni produktl v kandlech a tedy k jejich poskozeni.

Pritom vyrobni ndklady na Sablony a hrebenové vloZky
jsou nizké a zarizeni ma dlouhou Zivotnost..

Vyndlez bude vysvétlen v souvislosti s pfikladem provedeni
zndzornénym na vykresech, kde ukazuje obr. 1 zarizeni v bokoryse,
obr. 2 fez vedeny rovinou B-B na obr. 1, obr. 3 detail C
z obr. 2, obr. 4 detail D z obr. 4, oba ve zvétsSeném méritku,
obr. 5 pUdorys deskového dna, vkladaného do kandlu zarizeni,
obr. 6 deskové dno podle obr. 7 ¢astec¢né v bokoryse a castecné
v Fezu vedeném rovinou E-E na obr. 5, obr. 7 zakrouZkovany detail
F z obr. 6 ve zvétseném méritku, obr. 8 zavitové pouzdro 2z plastu
s kolejovym Sroubem, v deskovém dnu, obr. 9 hrebenovou vlozku,
obr. 10 bokorys hrebenové vlozky z obr. 9 a obr. 11 distancéni
element hfebenové vloZky obménéného provedeni oprotl obr. 9 a 10
v axonometrickém pohledu.

Sablona 1 v zarizeni podle vyndlezu, zndzornéném schematicky
na obr. 1, je pripevnéna k nosné kostre 12, ktera sestava
z podélnych nosnikl 13, tvorenych obracenymi ocelovymi profily
ve tvaru pismene U a z priénych nosnikl 14 a je sestavena
ze Sablonovych jednotek la, ..... 1lc, které jsou spolu spojeny
a pripevnény k nezndzornénému betonovému zakladnimu télesu
(obr. 2 a 3). Nosnad kostra 12 je mimoto podeprena pryZovymi
Spaliky 4 na podkladu tvoreném napr. Zelezobetonovou deskou 9.
Ve zndzornéném prikladé provedeni je Sablona 1 dvoukandlova
a mad dva vnéjsi tramce 11 a jeden vnit¥ni trdmec 10. Tramce 10,
11 jsou z obdélnikov?ch skfiﬁonch profilt (obr. 3). Na obou
koncich Sablony 1 jsou upevnény predpinaci komory 2, ;, které
'slouzi k upnutl a predpindni vyztuZe vyrdbénych prazcu.
Podle obr. 2 md sSablona 1 dva kandly 52, jejichZ svisla rovina
soumérnosti je oznacena pismem Y. Na obr. 2 jsou zakresleny
zdvihaci cepy 51 sSablony 1, které z ni vyénivaji na obé strany.

Jak bylo uvedeno, tvori podélné nosniky 13 a s nimi svarené
pri¢éné nosniky 14 nosnou kostru 12, k niZ jsou privareny tramce
10 a 11. Tramce 10, 11 a nosna kostra 12 tvori dohromady vyrobni
rém zarizeni. Vnéjsi tramce 10 maji Sikmé vnit¥ni stény 1l0a
a na vnitfnim tramci 11 je nasunuta pruzZnd vlozka 15, kterd méa
v prurezu tvar obridceného rozevreného pismene U = =ahd po celé
délce Sablony 1. Stojina 15b pruzné vlozky 15 dosedd na horni
stranu vnitfniho trdmce 11, zatimco jeji Sikmd ramena 1l5a sahaji
pod vloZené deskové dno 17 a vytvareji tim lichobézZnikovy profil
kandlld 52 spolec¢né s vnitrnimi Sikmymi sténami 10a vnéjsich
tramcd 10 a s vloZenymi deskovymi dny 17. Kandly 52 maji doll
se zuZujici prirez, ktery odpovidd pruifezu vyrdbénych prazcl.
PruZnd vlozka 15 je s vyhodou z pruzZné deformovatelného ocelového
plechu, takZe jeji Sikm& ramena l5a jsou pohyblivd a zabranuji
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tedy jakémukoli sevreni materidlu, ke kterému by mohlo dojit
béhem vyroby a které by vyvolalo chyby v prafezu vyrabénych
prazci. Tyto chyby by se mohly projevit jako prohlubné nebo
vybouleni prazcl. PruzZny pohyb podporuji i pruZné elementy 16,

. nap¥. pryzové pruzZiny podle obr. 2, které jsou uloZeny mezi
svislymi sténami vnit¥niho trdmce 11 a Sikmymi rameny l5a pruzZné
vlozky 1l5a po celé délce kandlu 52.

Prurez vyhybkovych praZci je konstantni a proto je i prurez
kandla 52 konstantni po celé délce sSablony 1. Délka Zeleznicnich
prazcli, které pat¥i k jedné vyhybce, je vsSak vzadjemné odlisna
a mimoto jsou otvory v jednotlivych prazZcich, slouZici k upevnéni
kolejnic i k jinym dc¢elim, umistény v rdznych polohéach.

Tento poZadavek lze splnit podle vyndlezu vhodnym vytvorenim
Sablony 1. Aby bylo moZné v Sabloné vyrobit prazce rhzné délky

s ruznymi misty upevnéni kolejnic, jsou vlioZend deskova dna 17,
patrnd z obr. 5 a 6, vyménitelnd a k nastaveni ruzné délky praZcu
jsou k rozdéleni vnit¥niho prostoru Sablony 1 ve svislém sméru

a k uchyceni vyztuZe usporadédny pohyblivé hrebenové vlozZky podle
obr. 9 az 11, které budou jesté podrobné popsany.

K podepreni kazdého vlozZeného deskového dna 17 slouzi
podélné opéry 18 (obr. 2, 3). Vnéjsi podélné opéry 18 jsou
privafeny k $ikmé vnit¥ni sténé 10a vnéjsiho tramce 10, vnit#ni
podélné opéry 18 jsou pripevnény k Sikmému rameni 15a pruzné
vlozky 15, jak je zndzornéno ve zvétsSeném méritku na obr. 3.
VloZena deskovd dna 17 dosedaji svymi podélnymi okraji vidy
" na dveé podélné opeéry 18.

Podélné opéry 18 maji na dolnim vnéjs$im okraji vybrani 8a
(obr. 3), do kterého zapadaji konce dolnich opérnych desek 19
ve tvaru podélnych plechovych pasl. Ke kazdému vloZenému
deskovému dnu 17 pat¥i dvé az t¥i dolni opérné desky 19, které
jsou uvolnitelné pripevnény k prislusnému vloZenému deskovému
dnu 17 Sroubem 20 (obr. 4). Mezi dolnimi opérnymi deskami 19
a vloZenym deskovym dnem 17 je uloZen distanc¢ni krouZek 21.
Dolni opérné desky 19 slouzi jako vyztuZeni pro deskova dna 17
a zajistuji jejich vodorovnou polohu. PritazZenim Sroubu 20
se deskovd dna 18 pritisknou svymi okraji na podélné opéry 18
a distanc¢ni krouzky 21 pritom brani deformaci vloZeného dna 17
béhem pritahovani sSroubu 20.

Na obr. 5 aZz 7 je zndzornéno podrobné, jak jsou provedena
vloZend deskova dna 17. Na obr. 5 jsou sousedni deskovda dna 17
ruzné délky, jejichz délkové rozméry jsou oznaeny a;, a,.

V &elnich okrajich kaZdého dna 17, které k sobé pfiléhaji a maji
§i¥ku s, je vyriznut obdélnikovy vyrez 22a, a vidy dva tyto
vyrezy 22a se doplnuji v otvor 22 se Sirkou b (obr. 5).

To odpovida Sirkovému rozméru hrebenové vloZky 25. Svisld rovina
soumérnosti X, naznacend Cerchovanou c¢arou, tvori vyrobni rovinu
vyrdbénych sousednich prazcd. Svisld rovina soumérnosti Y tvori
zminénou rovinu soumérnosti kanald 52. Ve vloZenych deskovych
dnech 17 jsou vytvoreny zavitové otvory 23 pro upeviovaci sSrouby
20 kazdého deskového dna 17 a mimoto zavitové kruhové otvory 24a
pro zavitova pouzdra 24 2z plastu (obr. 7). Zavitovad pouzdra 24
slouzi k upevnéni plastovych zavitovych vloZek 53 s upeviovacimi
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Srouby 54 (obr. 8). Na obr. 6 jsou zavitové otvory 23 a castecdné
i kruhové otvory 24a naznaceny pouze svymi osami. Zavitove
pouzdro 24 mad Sestihrannou hlavu 24b, aby se dalo zasroubovat

do kruhového otvoru 24a. Do zavitovych vloZek 53 se po uloZeni
betonového praZce na misto zasroubuji kolejové Srouby.

‘ Mobilni hfebenova vloZka 25 podle obr. 9 a 10 sestava

ze dvou hfebenovych desek 26, které slouzi jako c¢elni uzavéry
mezi jednotlivymi délkami prazch. Vnéjsi plochy h¥ebenovych desek
26 lezi ve vzdjemné vzddlenosti b, kterad odpovida Sirce otvoru
22 (obr. 5) mezi c¢elnimi okraji sousednich deskovych den 17.

Obé hrebenové desky 26, které jsou proraZeny otvory 28 k vedeni
nezndzornéné vyztuze a k zajisténi jeji spravné polohy,

jsou od sebe oddéleny distanénim elementem 27, ktery je ve vétsSim
méritku zndzornén v axonometrickém pahledu na obr. 11.

" Tvar hfebenovych desek 26 odpovidd prurezu kandlui 52 Sablony 1.
Pouze dole maji hrebenové desky 26 doll vyénivajici
lichobéznikovy zasouvaci ndstavec 29, ktery zapadne do otvoru 22
mezi sousednimi deskovymi dny 17. U horniho okraje hrebenovych
desek 26 jsou z obou stran uUchytné otvory 30, za které se da
hfebenova deska 26 nadzdvihnout a posunout.

Distanéni element 27 mé& v narysném pohledu lichobézZnikovou
dchytnou hlavici 31, kterd ma v provedeni podle obr. 9 jeden
a v provedeni podle obr. 11 dva uUchytové otvory 32, kterymi
se d& distanéni element 27 nadzdvihnout a pfemistovat. Distanéni
element 27 md nahofe dvé distanc¢ni ramena 33, kterd sméruji
na obé strany, lezi v jedné &a&r¥e a jsou rovnobéZna s rovinou
hfebenovych desek 26. Z jejich koncd vyénivaji dolld urcovaci cepy
34. K obéma Celnim strandm uchytové hlavice 31 Jjsou pripevnény
dva trmeny 35, které smérfuji dolu a dosedaji zvnéjsku na horni
okraj hrebenovych desek 26 hrebenové vlozZky 25 jak je patrné
z obr. 10. Z uUchytové hlavice 31 vychdzeji dold dva distanéni
sloupky 36, na které dosedaji z obou stran hrebenové desky 26.
Hfebenova vloZka 25 ve smontovaném stavu je patrnd z obr. 9 a 10.

Popsand mobilni hfebenova vlozka 25 se miZe na rozdil
od dosavadnich nehybnych konstrukci umistit v libovolném misté
Sablony 1 podle polohy otvorl 22 ve vloZenych deskovych dnech
17.

Pri pripravé k betonovdni se podle potrebné délky prazcl
zasunou lichobézZnikové ndstavce 29 dvou hr¥ebenovych desek 26
do otvord 22 podle obr. 5 a mezi hrebenové desky 26 se zasune
distanéni element 27 (obr. 11). V nasledujicim kroku se do otvoru
24a zasroubuji zdvitovd pouzdra 24 a do nich plastové zavitové
vlozky 53 s upeviovacimi Srouby 54. Po protazeni dratd vyztuze
otvory 28 a jejich napnuti se uzavrou predpinaci komory 2, 3
a kandly 52 se naplni betonc+vou smési. Po jejim ztuhnuti
se vyjmou distanéni elementy 27 h¥ebenovych vlozZek 25
a vySroubuji Srouby 54 ze zavitovych plastovych vlozZek 53.
Hfebenové desky 26 hrebenové vlozky 25 se demontuji po odbednéni
‘a rozrezani drata vyztuzZe, ¢imZ se od sebe oddéli jednotlivé
dilce pozZadované délky.
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PATENTOVE ©NARORKY

Zarizeni k vyrobé prefabrikovanych dilcl z predpjatého betonu,
zejména Zelezniénich praZca, obsahujici sablonu upevnénou

na nosnou kostru a opatrenou nejméné jednim tvarovym kandlem,
predpinaci komory pripojené ke konclm Sablony a hfebenové
vlozky k pric¢nému rozdéleni kandlld, vyznadené tim, Ze kazdy
kandl (52) sSablony (1) je zdola omezen vyménnym deskovym dnem
(17) a h¥ebenové vlozZky (25) v kandlech (52) jsou p¥ripevnény
k Sabloné (1) uvolnitelnym spojem.

Zarizeni podle bodu 1, vyznac¢ené tim, Ze hrebenovd vlozka (25)
obsahuje hrebenové desky (26) ve tvaru prurezu kandlu (52),
které jsou opatfeny otvory (28) pro draty vyztuZe, zasouvacim
nastavcem (29) a distanénimi elementy (27), vloZenymi mezi
hrebenové desky (26), pricemZ dvojice protilehlych vyrezl
(22a) na deskovém dnu (17) tvori otvor (22) pro zasouvaci
nastavec (29) hrebenové desky (26).

Zarizeni podle bodu 2, vyznacené tim, Ze distancéni element
(27) obsahuje udchytovou hlavici (31) s udchytovymi otvory (32),
kterd presahuje pres horni okraj hrebenovych desek (26)

a z niz vychdzeji do stran distanéni ramena (33) a dolul
nejméné jeden distanéni sloupek (36), pficemZ distanc¢ni ramena
(33) jsou s vyhodou kolmd ke svislé roviné soumérnosti kandlu
(52) a leZi spolu s distanénimi sloupky (36) mezi hrebenovymi
deskami (26).

Za¥izeni podle bodu 3, vyznacené tim, Ze na koncich
distanénich ramen (33) jsou usporaddny dolua smérujici urcovaci
Cepy (34).

Zarizeni podle bodu 3 nebo 4, vyznacené tim, Ze na obou c&elnich
strandch udchytové hlavice (31) distancéniho elementu (27)

je usporadadn trmen (35), ktery priléhd na horni okraj
h¥ebenovych desek (26).

Zarizeni podle jednoho z bodua 1 aZ 5, vyznacené tim,

Ze vloZena deskovd dna (17) dosedaji svym podélnym okrajem
na opéry (18), probihajici v podélném sméru Sablony (1),

a jsou uvolnitelné upevnéna, napr. upevnovacimi Srouby (20),
na priénych dolnich opérnych deskach (19) dosedajicich

na spodni plochu opér (18).

Zarizeni podle bodu 6, vyznacené tim, Ze mezi dolnimi opérnymi
deskami (19) a vloZenymi deskovymi dny {17) jsou usporadany
distanéni elementy, nap¥. distanéni krouzky (21), obklopujici
upeviovaci Srouby (20), zasroubované v zavitovych otvorech
(23) ve vlozenych deskovych dnech (17).

Zarizeni podle jednoho 2z bodl 1 aZ 7, vyznacené tim,
Ze ve vloZenych deskovych dnech (17) jsou upevnéna zavitova
pouzdra (24) pro upevnéni plastovych zavitovych vloZek (53).
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Zarizeni podle bodu 8, vyznacené tim, Ze zavitova pouzdra (24)
jsou zasroubovdna do zavitovych otvorl (24a).

.Zarizeni podle bodl 1 a% 9, vyznadené tim, Ze nejméné jedna

boéni sténa kandll (52), $ikmo nahoru rozbihava sténa,
je vyrobena z pruiné deformovatelného materialu, zejména
z ocelového plechu.

zarizeni podle bodu 1 aZ 10, vyznacené tim, Ze kandly (52)
Sablony (1) jsou ohranieny nosnymi tramci (10, 11) z dutych
profild, které jsou upevnény napr. svarem na nosné Kostre
(12), sestavajici z podélnych nosnikd (13) a priénych nosnikul
(14). .

Zarizeni podle bodu 11, vyznacené tim, Ze vnéjsi rémce (10)
maji $ikmé vnit¥ni stény (10a) rozbihavé od dna kandlu (52)

a na vnitfnich tramcich (11), které maji obdélnikovy profil,
jsou nasazeny pruzZné vlozZky (15) ve tvaru rozevreného
obraceného pismena U, jejichZ $ikmd ramena (15a) tvorici boéni
stény kandlu (52) probihaji po celé délce vloZeného deskového
dna (17) a presahuji pod vloZené deskové dno (17).

.Zarizeni podle bodu 11, vyznac¢ené tim, Ze mezi vnéjsi plochou

vnit¥fniho tramce (11) a zadni plochou S$ikmého ramene (15a)
pruzné vlozky (15) Jjsou vloZeny pruzné elementy (16).

5 vykresu
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