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b NAO PREENCHER AS ZONAS SOMBREADAS .

Resumo: (max. 150 palavras) @

A invengao refere-se a uma'méquina rotativa pa
Ta esmaltar pecas que compreende ume mesa circular (1),
com uma série de bracos radiais (2) cada um dos quais su-
porta um pequeno prato (3) na sua extremidade. Nestes pe-
quenos prétos (3) sao colocadas as pecas a esmaltar.

A mesa & giratoria intermitentemente para apre-
sentar sequencialmente os pequenos pratos sob a accao de
tubeiras de ejecgao fixas (5), situadas na cabina (4) para

que as pegas sejam pintadas.
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Cada um dos pequenos pratos pode rodar em tofno do

seu propri i i issa
PTOpPTio eixo, por meio de uma transmissao, quando se atin

€T a posigcao correcta para a esmaltagem
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ASUMAR, S.A.

"MAQUINA ROTATIVA PARA ESMALTAR PECAS"

OBJECTO DA INVENCAO

A presente invencao refere-se a uma migquina rotativa pa-
ra esmaltar pegas e compreende uma série de caracteristicas re-
levantes em comparagao com as gue actualmente se usam para o
mesmo f£im.

A midquina integra, de uma forma simples e eficaz, todas

as fungoes necessirias para uma esmaltagem correcta das pecgas.

DESCRICAO DA INVENGCAO

Em linhas gerais, a mdquina dispoe de uma mesa circular
ou tambor giratdrio, do qual saem radialmente uma série de bragos
ou suportes cujas extremidades livres incluem uns pequenos pra-
tos ou dedos na forma de um tripé, onde se coloca a peca a esmal-
tar.

Torna-se necessario o uso destes dedos quando a pegca tem
de ser esmaltada em todas as suas faces visiveis, incluindo a
base, como é o caso da esmaltagem de jarroes, pratos, etc.

Os bragos ou suportes introduzem a peg¢a que transportam
numa cabina em cujo interior se produz a operagao de esmaltagem

e onde ficam situadas as pistolas pulverizadoras. A rotagao da



mesa circular ou tambor giratdério & interrompida de cada vez que
um dos bragos acede ao posto de pintura e, durante este tempo de
paragem, entra em funcionamento um sistema de rotagao do pequeno
prato, para que assim a pega a esmaltar tenha um melhor grau de
acabamento superficial, porque toda a sua superficie fica expos-
ta a acgdo dos injectores do esmalte.

O dispositivo de rotagao da pega ou de rotagao do peque-
no prato que a suporta, obtém-se por meio de dois pinhoes cdéni-
cos fixados, cada um, num eixo, sendo o0s eixos perpendiculares
entre si, os quais percorrem o brago radial respectivo da mesa
giratéria. A extremidade interior do eixo horizontal tem nela fi-
xada uma roda que & susceptivel de entrar em contacto com atrito
com a existente num ponto fixo da bancada na qual se suporta a
mesa circular ou tambor giratdrio.

A roda motriz ou roda condutora estd fixada no eixo de
saida de um motor-redutor, por meio do qual se conseguem as ve-
locidades de rotagao necessirias para desempenhar eficazmente a
sua funcao.

A rotagao pelo atrito das duas rodas é melhorada pela
previsao de um dispositivo de mola que aplica uma roda contra a
outra. Também se consegue um accionamento perfeito elevando a
roda condutora por meio de um dispositivo hidrdulico para esta-
belecer contacto com uma certa pressao com a roda conduzida, que
nesse momento esti situada no posto de trabalho.

Para facilitar a compreensao das caracteristicas da pre-

sente invencao e fazendo parte integrante desta memdria descri-



tiva, apresentam-se desenhos anexos cujas figuras, com caracter

ilustrativo e nao limitativo, representam:

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

A fig. 1, uma vista esquemdtica em algado da mAquina ro-
tativa para esmaltar pegas sequndo a presente invencgao;

A fig. 2, uma vista em planta da maquina da fig. 1; e

A fig. 3, uma vista parcial e ampliada para observar o
sistema de rotagao de cada um dos pequenos pratos de suporte da

peca existente na extremidade de cada braco.

DESCRIGCAO DA FORMA DE REALIZACAO PREFERIDA

Utilizando os nfimeros de referéncia nas figuras, pode
ver-se que a maguina rotativa para esmaltar pegas segundo a pre-
sente invencao é constituida por uma mesa circular (1), ou tam-
bor giratdrio, que leva uma pluralidade de bragos radiais (2)
com pratos pequenos (3) nos quais se colocam as pecas a esmaltar.

Num ponto fixo da maquina fica situada uma cabina (4) de
esmaltagem das referidas pegas e no seu interior as pistolés pul-
verizadoras (5). Ao intefior da cabina (4) vao tendo acesso su-
cessivamente os bragos radiais (2), interrompendo-se a rotacao
da mesa circular (1), de cada vez que um desses bragos (2) ace-
de ao interior da cabina (4). A rotagao da mesa circular (1) ou

tambor giratdrio é portanto interrompido, correspondendo o des-



locamento angular ao nimero de bragos radiais (2) existentes.

Como se vé claramente na fig. 3, cada um dos bragos ra-
diais (2) tem, por sua vez, um dispositivo de rotagao do pequeno
prato (3) no’qual se depoe a pega a esmaltar, conseguindo-se as-
sim que a projecgao do esmalte se verifique em toda a superficie
do objecto. A rotagao da pega produz-se apenas quando o bracgo
radial ocupa a posigao de trabalho, isto &, se encontra no inte-
rior da cabina (4). A transmissao do movimento obtém-se a partir
domotor-redutor (6), cujo eixo de saida tem nele montada fixa a
roda (7), podendo variar-se a altura desta roda quando se actua
no dispositivo hidraulico de elevacao (8).

Cada um dos bragos radiais (2) inclui um eixo longitudi-
nal (9), cuja extremidade interior tem solidiria a roda (10),
enquanto a extremidade exterior, ou radialmente mais afastada
do centro, tem nela fixado o pinhao cdnico (11). No pinhao (11)
engrena permanentemente o pinhao (12), também cdnico, fixado na
extremidade inferior do eixo vertical (13), cuja extremidade su-
perior e livre tem fixado o pequeno prato (3).

Com esta disposigao, o braco radial (2) gue teve acesso
ao interior da cabina (4) e que para na mesma, tem a sua roda
(10) em contacto de atrito com a roda condutora (7), de modo que
a rotagao desta filtima transmite-se ao pedqueno prato (3), e por-
tanto a pega suportada por este Gltimo roda para receber cor-
rectamente a projecgao do esmalte.

O dispositivo hidrdulico (8) eleva a roda (7) até que se

estabelega contacto com a roda conduzida (10), solidaria com o



eixo horizontal (9) respectivo. Os restantes bragos radiais, e
portanto as rodas (10) a eles ligadas, nao sofrem qualquer tipo

de arrasto enquanto nao tenham acesso ao posto de trabalho.



REIVINDICACOES

l.- Maquina rotativa para esmaltar pecas, caracte-
rizada por ser constituida por uma mesa circular (1), ou tambor
rotativo, do qual sazem radialmente bragos (2) com pequenos pra-
tos (3) nas suas extremidades, nos quais sao colocadas as pecas
a esmaltar, entrando os referidos bracos (2) sucessivamente nu-
ma cabina (4) onde para para que entre em funcionamento um dis-
positivo de rotacao do prato (3) e portanto de rotacac da peca
para receber a camada de esmalte que se escoa por tubeiras de

ejeccao (5), fixas.

2.- Maquina rotativa para esmaltar pecas de acor-
do com a reivindicagao 1, caracterizada por o dispositivo de
rotacao de cada pequeno prato (3) ser comstituido por um
motor-redutor (6), cujo eixo de salda tem com ele solidaria
uma roda (7), susceptivel de se aplicar com atrito a roda que
esta fixada na extremidade de um eixo (9) que atravessa o
brago (2) respectivo que nesse momento esta no interior da ca

bina (4), transmitindo-se o movimento de rotacao ao eixo do



pequeno prato (3) por meio de um grupo de pinhoes conicos
(11,12) e sendo a roda condutora (7) susceptivel de ser auxi-
liada por um dispositivo hidraulico (8) que a posiciona em al

tura e a aplica contra a roda conduzida (10).
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