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(54) Verbindung von Blechsegmenten fiir Blechpakete von dynamoelektrischen Maschinen

(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Verbindung von
Blechsegmenten fiir Blechpakete von zwei- oder

héherpoligen dynamoelektrischen Maschinen,

insbesondere voligeblechten Gleichstrommaschinen.

Durch diese Losung soll der ProzeR der N
Blechsegmentschichtung wesentlich schneller und
vereinfacht vor sich gehen. Vor allem sollen die bei der
herkémmlichen Blechsegmentzusammensetzung
auftretenden Fugen und der damit verbundene

magnetische Spannungsabfall beseitigt werden. Dies 0 — 0
erfolgt durch das Zusammensetzen von Segmentbidcken, /

in die in konische Anlageflachen bzw. Aussparungen . ‘ <
Langsstege eingefiihrt werden. Die Langsstege werden ‘ /
miteinander verbunden, sodaR ein fester PreRsitz entsteht.
Da die Trennfuge im magnetisch neutralen Bereich liegt,
treten keine Beeinflussungen des Magnetkreises auf. Figur
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Erfindungsanspruch:

1. Verbindung von Blechsegmenten fiir Blechpakete von dynamoelektrischen Maschinen, insbesondere fliir zwei- oder
héherpolige vollgeblechte Gleichstrommaschinen, gekennzeichnet dadurch, daf die Blechsegmente (1') jeweils einem
AuBenlangssteg (3) und einem Innenléngssteg (4) angepalte konische Anlagefléchen bzw. Aussparungen (5) aufweisen, in
die der AuRenlingssteg (3) und der Innenlangssteg (4) eingeschoben werden und diese durch Schrauben (6) verbunden sind,
wozu der Innenidngssteg (4) ein entsprechendes Gewinde (7) aufweist.

2. Verbindung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf die Blechsegmente (1 '}, die die Schrauben (6) einschiieBen, zwischen
den beiden Aussparungen (5) jeweils um die halbe Schraubendicke verkirzt sind.

3. Verbindung nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, da® an den Aufien- und Innenlingsstegen (3; 4) eine von der

_Paketlange abhangige Anzahl von Verbindungen vorgesehen sind.

4. Verbindung nach Punkt 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, daB die AuBenkanten der Blechsegmente (1) mit den Auenkanten

der AuBBenlangsstege (3) durch eine Schweifinaht (8) verbunden sind. .
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Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Verbindung von Blechsegmenteh fiir Blechpakete von zwei- oder hdherpoligen
dynamoelektrischen Maschinen, insbesondere vollgeblechten Gleichstrommaschinen.

" Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Stander- bzw. Lauferblechpakete werden aus Dynamoblechen zusammengesetzt, die entweder im Komplettschnitt oder als
Segmente hergestellt werden.

Die Schichtung der Blechsegmente erfolgt zur Minimierung der magnetischen Verluste durch eine iiberlappte Anordnung der
Segmente. Dabei erfoigt die Auffadelung der Blechsegmente im wesentlichen manuell auf eine Vielzahl von Bolzen. Jedoch
treten durch die versetzte Anordnung der Blechsegmente Fugen auf, die zu einem magnetischen Spannungsabfall fiihren.
Die Schichtung der Blechsegmente ist ein komplizierter und zeitaufwendiger ProzeB.

Ziel der Erfindung

Durch die Erfindung soll der ProzeR der Blechsegmentschichtung wesentlich schneller und vereinfachtvor sich gehen. Vor allem
sollen die bei der herkdmmlichen Blechsegmentzusammensetzung auftretenden Fugen und der damit verbundene magnetische
Spannungsabfall beseitigt werden. Durch den Ubergang vom Komplettschnitt zum Segmentschnitt ist eine wesentlich héhere

Materialausnutzung méglich. ) )

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Blechsegmentverbindung zu schaffen, die die Fugen zwischen den Blechsegmenten
weitestgehend beseitigt, um den magnetischen Spannungsabfail auf ein Minimum zu beschranken.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, da die Blechsegmente jeweils einem AuBenléngssteg und einem
Innenlangssteg angepalte konische Anlageflachen bzw. Aussparungen aufweisen, in die der AuBenidngssteg und der
Innenlingssteg eingeschoben werden und welche durch Schrauben verbunden sind. Der Innenlangssteg weist ein
entsprechendes Gewinde auf. Die Blechsegmente, die die Schrauben einschlieien sind zwischen den beiden Aussparungenum
die halbe Schraubenlinge verkiirzt, damit die Schraube durchgefiihrt werden kann. Es kdnnen aber auch Uibliche Bohrungen
eingebracht werden. An den Innen- und AuBenléngsstegen sind eine von der Paketldnge abhangige Anzahl von Verbindungen
vorgesehen.

Zuerst werden die Blechsegmente zu Segmentbldcken zusammengesetzt. Danach werden die Segmentblocke derart
angeordnet, daB die AuBen- und Innenléngsstege in die Aussparungen eingesetzt werden kénnen. Nun werden die Stege mit
Hilfe der Schrauben fest verbunden. .
Mit der neuen Lésung ist die Fertigung einzelner Segmentbidcke maglich. Die durch die Schachtelung bzw. Uberlappung der
Blechsegmente bisher erzielte Festigkeit wird nach der neuen Losung durch die Langsstege erreicht, die durch die konische
Gestaltung der Anlageflachen einen festen PreRsitz der Segmentbidcke zueinander im verspannten Zustand gewahrleisten. Da
die Trennfuge im magnetisch neutralen Bereich liegt, treten keine Beeinflussungen des Magnetkreises auf.

Die Innenlingsstege kannen gleichzeitig die Funktion von Gewindeleisten flir die Befestigung von Poischuhen und &hnlichem
erfillen.

Die Vorteile der neuen Ausfiihrung bestehen neben giinstigeren Montageméglichkeiten auch in der besseren Blechausnutzung
durch den Ubergang vom Komplettschnitt zum Segmentschnitt bei ausgewéhiten elektrodynamischen Maschinentypen.

Ausfithrungsbeispiel )

In einem Ausfilhrungsbeispiel soll die Erfindung naher beschrieben werden. Fig. 1 zeigt die komplette Verbindung mit den
Segmentbldcken und Fig. 2 die eigentlichen Verbindungsteile im Schnitt.

Die Blechsegmente 1’ der Segmentbidcke 1 besitzen eine geringe Anzahl Filhrungsbohrungen 2 zur Aufnahme der Dorne zum
Zusammensetzen der Segmentbldcke 1. : . ’

Die Blechsegmente 1’ weisen weiterhin jeweils einem Auenléngssteg 3 und einem Innenléngssteg 4 angepafite konische
Anlageflachen bzw. Aussparungen 5 auf. Nachdem die Blechsegmente 1’ zu Segmentbldcken 1 zusammengesetzt und diese
wiederum gegeneinander angeordnet sind, werden in die konischen Anlagefléchen bzw. Aussparungen 5der AuRenlangssteg 3
und der Innenlangssteg 4 eingeschoben und diese durch Schrauben 6 fest verbunden. Dazu besitzt der Innenléngssteg 4
entsprechende Gewinde 7.

Die Blechsegmente 1’, die die Schrauben 6 einschlieBen, sind jeweils zwischen den beiden Aussparungen 5 um die halbe
Schraubendicke verkiirzt, damit die Schraube 6 durchgeflihrt werden kann.

An den AuBen- und Innentangsstegen 3; 4 ist eine von der Paketlange abhangige Anzahl von Verbindungen vorgesehen, um eine
entsprechende Festigkeit des Blechpaketes zu erreichen. Eine noch héhere Festigkeit kann erreicht werden, indem die
AuRenkanten der Blechsegmente 1’ mit den AuRenkanten der AuRenléngsstege 3 durch eine SchweiRnaht 8 verbunden sind.
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