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Wynalazek dotyczy urzadzenia do posuwu
suportu wodzikowego w automatycznej cewiar-
ce watkowej.

- W . jednym .z typéw znanego urzgdzenia do
posuwu suportu na cewiarkach (Hacoba) gru-
.bos€ -nawoju nie jest kontrolowana samoczyn-
nie z uwagi na.ciggly posuw suportu cewiar-
ki, wskutek czego na cewkach otrzymuje sig
nawoje o réznej grubodci, w zalezmosci od
twardo$ci nawoju .i numeru przedzy. Cewki
z réiznymi gruboSciami nawojéw powodujg
znaczne trudnosci w procesie tkania. Niezalez-
nie od tego przy zmianie numeracji watku wy-

maga to kazdorazowego regulowania predkos-

i posuwu suportu. . -
W innym  typie znanego urzadzenia do po-

© - %) Wiaseiciel patentu oéwiadezyl, ze wspél-
twércami wynalazku sg inz. Mirostaw Czol-
ezynski i Lucjan Madej.

suwu »sup'orm’ urzadzenia te (Schweiter) sq bar-

‘dzo skomplikowane, poniewaz ruch posuwisty
‘suportu jest uzyskiwany za pomocs kilkakrot-

nej zmiany ruchu obrotowego na ruch posu-
wisto - zwrotny. Skomplikowana konstrukcja
tych urzadzehi wymaga stosowania bardzo do-
kladni¢ wykonanych elementéw konstrukeyj-
nych, a zatem urzgdzenia te s3 bardzo kosz-
towne w produkcji i klopotliwe przy haprawach.

W jeszcze innym typie znanego urzgdzenia
do posuwu suportu (Schafhorst) urzgdzenia te
majgq duzy gabaryt, ponlewaz powrotny ruch

‘suportu jest dokonywany za pomocg calego uk-
‘ladu dlugich diwigni, co utrmudnia ‘konstruowa-

nie nowoczesnych - cewiarek automntycmych
0 malym gabarycie,

Przedmiotem wynalazku - jest umdunh do
posuwu suportu - automatycznej cewki watko-
wej, ktore jest proste. Konstrukcyjnie, niezawod-
ne w dzialaniu, a' przy tym ma maly gabaryt,



dzieki cZemu urzadzenie takie jest tanie w pro-
dukeji i w eksploatacji.

Przedmiot wynalazku jest . uwidoczniony
"tytutem przykladu na schematycznych rysunkacn
na ktérych fig. 1 przedstawia urzadzenie do

tworzenia nawoju na cewce, w rzucie aksono- ’

metrycznym, fig. 2 — szczeg6l polaczenia su-
portu cewiarki z lancuchem napedowym, w wi-
doku z boku, fig. 3 — szczegél czujnika na-
woju, w widoku z boku, fig. 3 — szczegét czuj-
nika nawoju, w widoku z boku, a fig. 4 — od-
miane polgczenia suportu cewiarki z lancu-
chem napedowym.

Urzadzenie zapopatrzone jest w krazek czuj-
nikowy 1 toczacy sie po nawoju cewki 2 osa-
dzonej w wrzecionie 3 i koniku 4 cewiarki.
Krazek czujnikowy 1 jest umocowany na ra-
mieniu 5 diwigni jednoramiennej 6 osadzonej
obrotowo na osi 7, przymocowanej do kadiluba
suportu 31. Na koncu diwigni 6 wkrecona jest
nastawnie $ruba regulacyjna 8 stykajaca sie
z pretem formujacym 9 zakorficzonym stozkiem
formujacym 10, ktéry stuzy do uformowania
odpowiedniego stozka nawoju o wymaganym
kacie tworzacej. -

Pret formujacy 9 jest osadzony w uchwytach
11a i 11b zamocowanych na waltku 12, umoco-
wanym obrotowo w lozyskach 13 i jest zakon-
czony na jednym koficu wygietym ramieniem
14. Przy obrocie watka 12 wygiete ramie 14 na-
ciska na dzwigni¢ jednoramienng 15 zamocowa-
na obrotowo na osi 16, a z drugiej strony za-
koficzong lozyskiem 17, w ktérym osadzony
jest walek 18 z kolem ciernym 19 i $limakiem
20.

Slimak 20 obraca $limacznice 21 wraz z kot-
.kiem lancuchowym 22 przesuwajacym larficuch
napedowy 23, naprezony kétkiem lancuchowym
24. Kolo cierne 19 przy odchylaniu sie diwig-
ni 15 styka sie z kolem ciernym 25 osadzonym
na stale obracajacym sie wale napedowym 26.
W jedno z ogniw lancucha napedowego 23
wchodzi zaczep 27 (fig. 2) osédzony na kotwi-
cy 28 elektromegnesu 29 wlaczanego przy zet-
knieciu sie zderzaka 30, osadonego na kadiu-
bie suportu 31, z trzpieniem kontaktowym 32.
Suport 31 jest osadzony suwliwie na walkach
prowadniczych 39 i 12 i jest stale odciggany
W prawo za pomoca sprezyny S$ciggajacej 33.

Na fig. 4 przedstawiona jest odmiana polg-
czenia suportu z lancuchem napedowym. W od-
mianie tej naped zaczepu 27 odbywa sie mecha-
nicznie. Zaczep 27, wchodzacy w jedno z ogniw
tanicucha napedowego 23, jest zamocowany na
jednym kornicu -diwigni dwuramiennej 34, kto-

rej drugi- koniec $lizga sie po wykorbieniu 35
watka 36. Na koncu watka 36 zamocowane jest
ramie 37 polgczone z ciegnem 38, ktérego ruch
powoduje wyprzeganie zaczepu 27 z lancucha
23. -

Dzialanie urzgdzenia wedlug wynalazku jest

nastepujagce. W poczatkowej fazie wykonywa-
nia nawoju na cewce 2 krazek czujnikowy 1
wraz z suportem 31 jest przesuniety w prawo,
a §ruba regulacyjna 8 spoczywa na stozku for-
mujacym 10. Podczas obrotu wrzeciona 3 wraz
z cewka 2 nawijajacy sie na nig watek po-
wigksza grubos¢ nawoju, ktéry odsuwa tocza-
cy sie po nim krazek czujnikowy ! wraz zpre-
tem formujacym 9. Wychylenie sig¢ preta for-
mujacego 9 powoduje obrét walka 12 wraz
z wygietym ramieniem 14 ktore odchyla dzwig-
nie jednoramienna 15 powodujac zetknigcie sig
kot ciernych 19 i 25. Stale obracajgce sie ko-
1o cierne 25 powoduje obro6t Slimaka 20, Slima-
cznicy 21 i kotka lancuchowego 22, napedzajg-
cego lancuch 23 stale w jednym kierunku. Za-
czep 27 wchodzacy w jedno z ogniw lahficucha
23 przesuwa suport 31.wraz z krazkiem 1w le-
wo. Posuw ten jest dokonywany tylko wtedy,
gdy grubo$é nawoju na cewce 2 osigga wyma-
gang z gory nastawiang wielko$é.
Przy koncu nawijania watku na cewke 2, za-
mocowany na posuwajgcym sie suporcie 31 zde-
rzak 30, styka sie z trzpieniem kontaktowym
32 powodujac uruchomienie przekaznika (nie-
uwidocznionego na rysunku), ktéry uruchamia
lkotwice -28 elektromagnesu 29, a tym samym
wyprzega zaczep 27 z laficucha 23. Po wysu-
nieciu zaczepu 27 z laficucha 23 sprezyna §cig-
gajaca 33 powoduje przesuniecie sie suportu 31
wraz z krazkiem czujnikowym 1 w prawo do
polozenia wyjSciowego. W tym czasie w cewiar-
ce nastepuje samoczynna wymiana cewek, po
czym przekaznik wylgcza elektromagnes 29 a jo-
go kotwica 28 pod wplywem wiasnego ciezaru
opada i powoduje wsuniecie sfe zaczepu 27
w jedno z ogniw laficucha 23.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do posuwu suportu wodzikowegc
w automatycznej cewiarce watkowej, w kt6-
rej czujnik przesuwa sie po precie formuja-
cym, a krazek czujnikowy przesuwa sie po
nawoju cewki watkowej, znamienne tym,
Ze na suporcie (31) zamocowany jest zaczep
(27) wchodzgcy w jedno z ogniw larncucha
napedowego (23) obracajgcego sie tylko w je-
dnym kierunku i uruchamianego po ze-
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tknieciu sie kola ciernego (19) ze stale obra-
cajgcym sie kolem ciernym (25), przy czym
. zetknjecle sie kola ciernego (19) z kolem
ciernym (25) nastepuje po uruchomieniu
dzZwigni jednoramiennej (15) wychylanej
wygietym ramieniem (14) walka (12) obra-
canego podczas odchylania sie¢ preta for-
mujgcego (9) wraz z krazkiem czujnikowym
(1), ktéry S6lizga sle po nawoju cewki
watkowej (2).

2. Urzadzenle wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze na suporcie (31) zamocowany jest zde-
rzak (30), ktéry przy zetknieciu sie z trzpie-
niem kontaktowym (32) powoduje urucho-
mienie kotwicy (28) elektromagnesu (29)
(tig. 2), umiesczonego wewngtrz suportu
(31), powodujac wysuniecie sie zaczepu @n
z hﬁcmha napedowego (23).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne

tym, ze pret formujgcy (9) jest zakoficzony

- stozkiem formujgcym (10) do formowania

stoZka o0 wymaganym kacie tworzacej.

4. Odmiana wurzqdzenia wedlug =zastrz. 1—3

(fig. 4), znamienna tym, Ze zaczep (27) jest
Zamocowany na jednym korficu diwigni
dwuramiennej (34), ktérej drugi koniec
Slizga si¢ po wykorbieniu (35) walka (36),
obracanego poprzez rame (37) za pomocy
ciegna (38).
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