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(54) Zpiisob pFipravy pénovych past nebo lazni o riizn§ch barevnych
odstinech z jedné napéiiovaci jednotky a za¥izeni k provadéni

tahoto zpiisobu

Vynalez se tykéa pifpravy pén o riznych
parevnych odstinech z jedné napéiiovaci jed-
notky a zatizeni k provadéni tohoto zplisobu.

Znamy a pouZivany zpsob piipravy péno-
vé tiskaci pasty nebo barvici pénove 14zné,
ve které jsou obsaZeny zahustka, napéiiovaci
prosttedek, pfipadné stabilizacni prostredek,
latky pro Gpravu pH, hydrotropai l1atky,
urychlovade fixace, barvivo a pFipadné dalsi
autné piisady, pomoci napé&fiovaci jednotky
a vzduchu o jednom barevném odstinu. Pro
pFipravu kaZzdého barevného odstinu je nut-
né pou#it zvlastni napéfiovaci jednotku, kdy
vychozi objemova hmotnost pény z napéiio-
vaci jednotky se neméni. Potfebny podet na-
pétiovacich jednotek je ndkladny na investi-
ce, zastavénou plochuy, narotny na obsluhu,
adrzbu a provoz. Déle zistavajl znacéné zbyt-
ky past po ukonceni vyrobni poloZky.

Tyto nevyhody odstrafiuje zpisob plipravy
pén o riiznych barevaych odstinech z jedné
napéiiovaci jednotky, ktery spo€iva v tomto
postupu: slepd tiskaci pasta, kterd obsahuje
zahustku, nap&iovaci prostiedek, pripadné
stabiliza&ni prostiedek, latky pro apravu pH,
pripadng dalsi piisady, jako pojidlo pro pig-
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menty, katalyzdtory, podle pouZité skupiny
barviv potiskovaného nebo barveného textil-
niho materidlu a néslednych dalSich pracov-
nich operaci, mimo barvivo a urychlovac fi-
xace, se napéni na slepou pé€novou tiskaci
pastu ¢&i barvici ldzefl o urcité objemove
hmotnosti, rozd8li se do poZadovaného poctu
barevnych odstintt a jejich spotfeby, nadav-
kuje se roztok ¢&i disperze barviva, v piipadé
potieby s urychlovacem fixace barviva, s vy-
hodou se smééecim a dispergatnim prostied-
kem, zhomogenizuje se a nanese na textilni
material.

P¥i davkovani kapalné faze podle vynalezu
se zvétSuje objem a zvySuje se objemova
hmotnost, pficemZ dochéazi k zesileni stén
vzduchovych bublinek, k jejich snadn#jsimu
vzdjemnému pohybu, péna dostava vice cha-
rakter kapaliny a zvétSuje se tim jeji pe-
netrace.

Podstata zakizeni podle vyndlezu spociva
v tom, Ze slepd tiskaci pasta se ze zasobni
nadoby vede do napsitovaci jednotky, ze kte-
ré se po napénéni v rozd&lovaci rozvede do
jednotlivych vétvi.

Vétev zahrnuje regulaci priichodu pasty



podle poZadované spotieby, davkovaci &er-
padlo pro roztok €i disperzi barviva s po-
tfebnymi prisadami, které je vedeno pies
regulovatelny uzdvér. Za vstupnim mistem
barviva do vétve s pastou je umistén homo-
genizator pénové tiskaci pasty &i lazng, ktera
je takto pripravena k nand3eni a vedena pies
dopravni Cerpadlo napf. k rotatni Sablong.
V kazdé vétvi se pfipravuje zvlast jiny ba-
revny odstin pfi odlisnych objemovych mnoz-
stvich s riiznou objemovou hmotnosti. Homo-
genizator ve vétvich rozdsélovade milZe byt
umistén pred nebo za dopravnim ¢erpadlem.

Vyhodou zplisobu a zafizeni podle vyné-
lezu jsou nizké investi¢ni ndklady na poii-
zeni, Gispora prostorii, sniZena néroénost na
obsluhu a udrZbu a podstatné sniZeni nepo-
uZitelnych zbytk{ pasty.

Prikladné provedeni podle vyndlezu je
zndzornéno na vykresech, na nichZ znaci
obr. 1 celkové schéma zafizeni, obr. 2 sesta-
vu homogenizdtori v Fezu, obr. 3 a obr. 4
provedeni krouZkti homogenizatoru v pohle-
du a v bo¢nim rezu.

Ze zasobni nddrZe 1 na slepou tiskaci
pastu privddé&cim potrubim 2 se tato privadi
davkovacim cCerpadlem 3 do viastni napéiio-
vaci jednotky 5 za soudasného piivodu tla-
kového vzduchu pfivodem 4. Napénénd slepa
tiskacl pasta je dadle vedena pies rozdélovac
6 pény, ve kterém je piepoustéci ventil 9
a tlakovy spinac 10 regulace mnoZstvi pény.
Pres uzaviraci ventily 8 je péna vedena do
jednotlivgch vétvi 7 rozdélovate 6, do kte-
rych se privadi rozpu$téné nebho zdispergo-
vané barvivo z nddrZe 11 sacim potrubim 12
pfes Cerpadlo 13 a uzavér 14 do vstupniho
mista 15 p¥fivodu barviva a déale pres homo-
genizator 16. V tomto pfikladu je provedeni
pro tisk rotadni Sablonou 19 a to pies do-
pravni derpadlo 17 do nanéSeci trysky 18,
na které je tlakovy kompenzdtor 20 a vy-
poustéci ventil 21.

Na obr. 2 je v pFivodni vétvi 7 zndzornéna
sestava homogenizatoru 16, ktery se sklada
z fady za sebou uspofddanych krouzkil 22,
23 s riizné zhotovenymi otvory 25, 26 {obr. 3,
4). Pé&nova pasta je pfivddé&na do homogeni-
zatoru 16 ve sméru Sipky 24.

Homogenizator 16 je umist&n za vstupnim
mistem 15 barviva a miiZe se pouZit homoge-
nizator bud staciondrni nebo rotaini. Na
obr. 2, 3 a 4 je zndzornén homogenizédtor sta-
cionarni s nésledujici funkci. Zp&né&n4 tiska-
ci pasta s naddvkovanym roztokem barviva
prochédzi soustavou vsazenych krouzkit 22,
23, které jsou umistény v kaZdé vétvi 7 roz-
délovaCe 6 v poftu Sesti kustt. Krouzky 22,
23 jsou dvojiho provedeni s otvory 25, 26 zho-
tovenymi tak, aby v prostoru mezi jednotli-
vymi krouzky 22, 23 dochédzelo k co nejvét-
$imu turbulentnimu proudé&ni, které zpiisobi
vzajemneé promiseni obou sloZek.

Rotaéni homogenizator je dal§im moZnym
feSenim. U tohoto provedeni dochédzi k pro-
miseni roztoku barviva s tiskaci p&nou rota-
ci vrtule nebo perforovaného Sneku ve vétvi
rozdélovade za vstupnim mistem barviva do
pény. Rotadni homogenizédtor je vybaven
vlastnim pohonem. :

Objemovd hmotnost p&ny vystupujici-z na-
péiiovaci jednotky 5 je konstantni bez ohledu
na jeji odebirané mnoZstvi. Regulace mnoz-_
stvi tiskaci pény a roztoku barviva v zavis-
losti na rychlosti tiskaciho stroje se provadi
dvéma zplisoby.

Podle prvého zplisobu je nastaveni.poméru”™
tiskaci pény a roztoku barviva. konstantni,
to znamend, Ze urcitému poétu otdéek do-
pravniho ¢erpadla 17 tiskaci pény s rozmise-
nym roztokem barviva odpovidd urdity podet
otaCek Cerpadla 13 barviva. Otadky doprav-
niho Cerpadla 17 jsou spraZeny s otd&kami
hlavniho motoru pohonu tiskaciho stroje,
napf. pod linkovym napétim. Tim-je zajisténo
poZadované mnoZstvi tiskaci p&ny a roztoku
barviva pFi rdznych rychlostech tiskaciho
stroje.

Regulace mnoZstvi p&ny z napéiiovaci jed-
notky 5 je nepfimd, nebot neni pfimé propo-
jeni otdcek napéiiovaci jednotky 5 s otacka-
mi hlavniho motoru pohonu tiskaciho stroje.
OtdCky napénovaci jednotky 5 jsou Fizeny
tlakovym spinacem 10, ktery je vi¥azen v sy-
stému. P¥i zvySeni rychlosti tiskaciho stroje
dojde k zvySeni odbé&ru tiskaci pé&ny za sou-
C¢asného poklesu tlaku v systému. Tlako-
spina¢ 10 vydéa impuls ke zvy3eni otddek na-
péiiovaci jednotky 5 a udrZuje zmé&nou ota- .
¢ek dédvkovaciho éerpadlia 3 napéiiovaci jed-
notky 5 zvoleny rozsah systému.

Vyhodou tohoto provedeni je jednodu3si .
FeSeni propojeni oproti ndslednd uvedenému
druhému zplisobu regulace. Nevyhodou je
urcité kolisdni tlaku v systému.

Podle druhého zpfisobu regulace mnoZstvi
tiskaci p&ny a roztoku barviva v zévislosti na
zmé&ndch rychlosti tiskaciho stroje je regula-
ce Cerpadla 13 roztoku barviva i dopravniho
Cerpadla 17 tiskaci pé&ny shodnd s pfedcho-
zim provedenim. Otd¢Kky napéilovaci jednotky
5 jsou ¥izeny v pfimé zdvislosti na otddkach
hlavniho motoru pohonu tiskaciho stroje pii-
mym spFaZenim.

Vyhodou tohoto provedeni je odstranéni
kolisdni tlaku v systému. Nevyhodou je slo-
Zit&j81 zapojeni a zakladni nastaveni davko-
vani napséiiovaci jednotky 5.

Priklad pro pou#iti

Pro potiskovani rotaénim Sablonovym tis-
kacim strojem na 3 barvy, byl vybran textiln{
materidl z polyakrylonitrilu, kationickd bar-
viva. Slepé tiskaci pasta obsahuje:

5 g/1 kg — zahustky — esterifikovany
8krob, stfedné viskozni typ
bez odpéiiovace



10 g/1 kg — siran amonny

12 g/1 kg — mocovina

15 g/1 kg — neionogenni napéliovaci pro-

stifedek na bazi polyetylen
oxidu

Objemovad hmotnost slepé tiskaci pasty
asi 1,00. Tato pasta se davkuje v mnoZstvi
2400 g/1min. do napéiiovaci jednotky, rozde-
luje se do t¥i vdtvi: A, B, C s priichodem 10,
6 a 4 1/1 min.

Do takto rozdélené pény se davkuje do
kaZdé veétve 70 g roztoku barviva na 1000 ml
pény.

Vétev A: 700 g/1 min. roztok o sloZeni

kationické barvivo tekuté 15 g
urychlovaé fixace 10 g
neionogenni sméaceci

prostifedek 58

voda 40
objemova hmotnost asi 1,00

Vétev B: 420 g/1 min. roztok o sloZeni

o

kationické barvivo tekuté i0 g
urychlovac fixace 5g
neionogenni smaceci
prostiedek 5g
voda 50 g
Vétev C: 280 g/1 min. roztok o sloZeni ‘
kationické barvivo tekuté 3g
, urychlova¢ fixace 0g
neionogenni smaceci
prostiedek 5g
voda 62 g

Objem pény se zvét3i z 1000 ml na 1070 mi,
objemovd hmotnost stoupne ze 170 kg/m~3
na 224 kg/m~3.

PREDMET VYNALEZU

1. Zptisob p¥ipravy p&novych past nebo lazni
o rfiznych barevnych odstinech z jedné
napériovaci jednotky, vyznadeny tim, Ze se
pripravi celé potiebné mnoZstvi slepé pé-
nové tiskaci pasty nebo barvici 14zng o da-
né objemové hmotnosti, které se rozdéli
do shodného pottu vétvi s poZadovanym
podtem barevnych odstinii, naceZ se jed-
notlivé vétve pénové pasty nebo lazné
obarvi a po zhomogenizovani nandsi.

2. Zatrizeni k provadéni zpiisobu piipravy
tiskacich past nebo barvicich 14zni o riz-
nych barevnych odstinech z jedné napé-
fiovaci jednotky podle bodu 1, které ob-
sahuje zasobni nddrZ spojenou piivadécim
potrubim pfes ddvkovaci cerpadlo s napg-
tiovaci jednotkou s privodem tlakového
vzduchu, vyznadujici se tim, Ze za napé-

fiovaci jednotkou (5) je zaFazen rozds-
lovaé¢ (6) pény opatfeny prepouStécim
ventilem (9), tlakovym spinadem (10)
a uzaviracimi ventily (8) v jednotlivych
vétvich ([7) rozdélovate (6), do kterych
je ptivadéno barvivo z nadrZe (11} sacim
potrubim (12) pomoci ¢erpadla (13) pfes
regulovatelny uzdvér ({14), pfiemZ ve
vétvich (7) rozdélovade (6) je za vstup-
nim mistem {15} barviva umistén homo-
genizator (16). ‘

3. ZafFizeni podle bodu 2, vyznacujici se tim,
Ze homogenizator (16) ve vétvich (7) roz-
dslovace (6) je umistén pfed dopravnim
cerpadlem (17).

4. Zarizeni podle bodu 2, vyznacujici se tim,
7e homogenizator {16) je umistén za do-
pravnim c¢erpadlem (17].

2 vykresy
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Obr, 3

obr. 4
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