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(54) Procédé pour fixer une étiquette sur une caisse

(57) L'étiquette (7) est maintenue appliquée sur une
surface réceptrice (9) de la caisse par des nervures (13)
appartenant à cette dernière, tandis qu'un bossage (18)

en saillie sur la surface réceptrice (9) s'engage dans une
ouverture (17) de l'étiquette. L'étiquette est déformée
élastiquement par le bossage (18) pendant son mouve-
ment de mise en place le long de la surface réceptrice.
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Description

[0001] L'invention concerne un procédé pour fixer
une plaquette flexible élastiquement sur un support en
appliquant une première face de la plaquette sur une
surface réceptrice du support.
[0002] Il est courant de fixer par collage, sur des cais-
ses contenant des produits, des étiquettes sous forme
de plaquettes en bristol ou en matière plastique, portant
des informations sur les produits.
[0003] Le collage des étiquettes présente de sérieux
inconvénients. L'application de la colle, ou selon le cas
l'élimination d'une feuille protectrice recouvrant une éti-
quette préencollée, puis la mise en place de l'étiquette
sur la caisse, sont des opérations coûteuses en main
d'oeuvre. De plus, si l'étiquette est mal positionnée, il
est généralement difficile ou impossible de rectifier sa
position, ce qui entraîne une dépense supplémentaire
de main d'oeuvre et dans certains cas la perte de l'éti-
quette.
[0004] Le but de l'invention est de simplifier et de ren-
dre plus économique la mise en place des étiquettes ou
de plaquettes analogues.
[0005] L'invention vise notamment un procédé du
genre défini en introduction, et prévoit qu'on déplace la
plaquette parallèlement à elle-même, selon un mouve-
ment d'avance, le long de la surface réceptrice jusqu'à
une position finale, la plaquette étant sollicitée en flexion
par au moins trois éléments déflecteurs prévus sur le
support en regard de la surface réceptrice, appartenant
à deux types différents disposés en alternance dans une
direction transversale par rapport au mouvement
d'avance, à savoir au moins un élément d'écartement
agissant sur ladite première face pour écarter la pla-
quette de la surface réceptrice et au moins un élément
d'appui agissant sur la seconde face de la plaquette,
opposée à sa première face, pour rapprocher la plaquet-
te de la surface réceptrice, un bord de la plaquette tour-
né vers l'arrière qui se situe, dans ladite position finale,
au-delà d'au moins un élément d'écartement coopérant
avec celui-ci, après retour élastique de la plaquette,
pour empêcher un mouvement de cette dernière en
sens inverse du mouvement d'avance, des moyens de
limitation vers l'avant et des moyens de limitation laté-
rale étant prévus pour empêcher respectivement la
poursuite du mouvement d'avance et un mouvement
dans ladite direction transversale, à partir de la position
finale.
[0006] Des caractéristiques optionnelles de l'inven-
tion, complémentaires ou alternatives, sont énoncées
ci-après:

- Les éléments déflecteurs comprennent un élément
d'écartement unique agissant sur une région mé-
diane de la plaquette et deux éléments d'appui agis-
sant sur des régions latérales de cette dernière.

- L'élément d'écartement présente une rampe qui en-

tre en contact avec un bord avant de la plaquette et
qui écarte progressivement celui-ci de la surface ré-
ceptrice pendant le mouvement d'avance.

- L'élément d'écartement est une saillie formée sur la
surface réceptrice.

- L'élément d'écartement est constitué par une défor-
mation locale d'une paroi appartenant au support et
dont une face définit la surface réceptrice.

- Ladite paroi est traversée par une ouverture située
dans le prolongement de l'élément d'écartement
dans le sens du mouvement d'avance.

- Chaque élément d'appui est constitué par une ner-
vure faisant saillie sur la surface réceptrice et pré-
sentant une fente le long de celle-ci pour l'insertion
de la plaquette, le fond de la fente coopérant avec
un bord avant de la plaquette pour définir les
moyens de limitation vers l'avant.

- Ledit bord tourné vers l'arrière est un bord avant
d'une ouverture ménagée dans ladite plaquette.

- Des bords latéraux de l'ouverture de la plaquette
encadrent l'élément d'écartement pour définir les
moyens de limitation latérale.

- Des bords latéraux de la plaquette coopèrent avec
des éléments associés du support pour assurer un
guidage du mouvement d'avance et/ou pour définir
les moyens de limitation latérale.

- Le support et la plaquette sont respectivement un
récipient propre à contenir des produits et une éti-
quette propre à porter des informations sur ces pro-
duits.

- Le récipient comprend un fond, une paroi périphé-
rique et un rebord périphérique s'étendant radiale-
ment vers l'extérieur à partir du bord supérieur de
la paroi périphérique, la surface réceptrice étant si-
tuée sur la face externe de la paroi périphérique et
à proximité du rebord périphérique.

- Ledit mouvement d'avance s'effectue en direction
du rebord périphérique.

- L'ouverture de la paroi se prolonge dans le rebord
périphérique.

- Ladite nervure se raccorde au rebord périphérique.

[0007] L'invention a également pour objet un support
propre à recevoir une plaquette fixée par le procédé tel
que défini ci-dessus, comportant à cet effet une surface
réceptrice, au moins trois éléments déflecteurs, des
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moyens de limitation vers l'avant et des moyens de li-
mitation latérale, ainsi qu'un ensemble comprenant un
tel support et une plaquette propre à être fixée sur celui-
ci par le même procédé.
[0008] Les caractéristiques et avantages de l'inven-
tion seront exposés plus en détail dans la description ci-
après, en se référant aux dessins annexés.
[0009] La figure 1 est une vue partielle en coupe d'une
caisse sur laquelle une étiquette a été fixée par le pro-
cédé selon l'invention.
[0010] La figure 2 est une vue partielle en coupe selon
la ligne II-II de la figure 1.
[0011] La figure 3 est une vue partielle en coupe selon
la ligne III-III de la figure 1, montrant l'étiquette au cours
de son mouvement d'avance.
[0012] La caisse partiellement représentée sur la fi-
gure 1 est réalisée en matière plastique moulée par in-
jection. À titre d'exemple, elle est destinée à être utilisée
à bord d'un chalutier pour le conditionnement du pois-
son. Elle présente la forme générale d'un tronc de py-
ramide délimité par un fond 2 sensiblement rectangulai-
re et par quatre parois latérales 3, 4 s'élevant respecti-
vement à partir des quatre côtés du fond, selon des
plans inclinés vers l'extérieur. La paroi latérale 3, traver-
sée par le plan de coupe de la figure 1, se raccorde par
son bord supérieur à un rebord extérieur comprenant
une partie supérieure 5 s'étendant sensiblement selon
un plan parallèle au fond 2 et une partie extérieure des-
cendante 6. Le rebord 5, 6 se raccorde à des rebords
semblables associés aux trois autres parois latérales
pour former un rebord périphérique continu autour de la
caisse.
[0013] Une étiquette en bristol 7 est fixée sur la paroi
3, une face 8 de l'étiquette étant appliquée sur la face
extérieure 9 de cette paroi. L'étiquette 7 présente une
forme générale rectangulaire et possède un bord supé-
rieur 10 sensiblement rectiligne tourné vers la partie ho-
rizontale 5 du rebord 5, 6, un bord inférieur 11 opposé
au bord 10 et deux bords latéraux 12 situés sensible-
ment dans des plans verticaux. L'étiquette 7 est appli-
quée sur la face extérieure 9 de la paroi 3 par deux ner-
vures 13 s'étendant sensiblement selon des plans ver-
ticaux perpendiculaires au plan de la paroi 3 et par con-
séquent parallèles aux bords 12. Chacune des nervures
13 est rattachée aux parties 5, 6 du rebord, et à la paroi
3 dans sa région 14 située au-dessus du bord 10, et
présente un bord libre 15 tourné vers le bas. Au-des-
sous de la région 14, la nervure 13 est séparée de la
paroi 3 par une fente 16 d'une épaisseur de l'ordre de
1 mm, permettant l'insertion de l'étiquette 7.
[0014] Dans la région médiane de sa largeur, entre
les deux zones recouvertes par les nervures 13, l'éti-
quette 7 présente une ouverture rectangulaire 17 située
au voisinage du bord supérieur 10. L'ouverture 17 per-
met le passage d'un bossage 18 résultant d'une incur-
vation locale vers l'extérieur de la paroi 13. Une décou-
pe 19 est réalisée dans la paroi 3, dans le prolongement
du bossage 18 et au-dessus de celui-ci, et dans la partie

de rebord 5, facilitant le démoulage de la caisse. Le bord
inférieur de cette découpe définit une tranche libre su-
périeure 20 du bossage. Comme vu sur la figure 1, le
bossage 18 présente un profil triangulaire, sa face 21
tournée vers l'extérieur de la caisse étant inclinée par
rapport au plan de la paroi 3 et s'éloignant progressive-
ment de celui-ci de bas en haut en direction de la tran-
che 20.
[0015] La caisse présente deux autres bossages
creux 22 disposés de part et d'autre de l'étiquette 7, en
regard de ses bords latéraux 12, la paroi de chaque bos-
sage 22 s'étendant vers l'extérieur à partir de la paroi 3
et vers le bas à partir de la partie 5.
[0016] Dans la position illustrée sur les figures 1 et 2,
l'étiquette 7 est immobilisée perpendiculairement à son
propre plan du fait qu'elle est emprisonnée entre la paroi
3 et les nervures 13. Dans son propre plan, un mouve-
ment éventuel vers le haut est limité par la venue en
butée de son bord supérieur 10 contre le fond 23 des
fentes 16 des nervures 13. Un mouvement éventuel
vers le bas est limité par la venue en butée du bord su-
périeur 24 de l'ouverture 17 sur la tranche 20 du bossa-
ge 18. Enfin, un mouvement éventuel dans la direction
latérale est limité par la venue en butée, soit d'un bord
latéral 25 de l'ouverture 17 contre le côté correspondant
du bossage 18, soit d'un bord latéral 12 de l'étiquette
contre le bossage 22 correspondant.
[0017] Pour fixer l'étiquette 7 sur la caisse 1 par le pro-
cédé selon l'invention, on la tient devant la face 9 en
appliquant son bord 10 contre celle-ci, en regard des
nervures 13. On pousse alors l'étiquette vers le haut de
façon à engager son bord 10 dans les fentes 16 des
nervures. Pendant ce mouvement, le bord 10 vient en
contact avec la surface inclinée 21 du bossage 18, qui
provoque un fléchissement élastique de l'étiquette en
écartant la région médiane de sa largeur de la paroi 3,
tandis que ses régions latérales sont maintenues contre
celle-ci par les nervures 13 qui s'appuient sur sa face
extérieure 26, comme montré sur la figure 3. Les bos-
sages 22 assurent un guidage latéral du déplacement
de l'étiquette, amenant l'ouverture 17 en coïncidence
avec le bossage 18. Lorsque l'ouverture 17 parvient
dans une position telle qu'elle entoure entièrement le
bossage 18, l'étiquette se redresse par retour élastique,
le bossage pénétrant dans l'ouverture comme montré
sur la figure 1.

Revendications

1. Procédé pour fixer une plaquette (7) flexible élasti-
quement sur un support (1) en appliquant une pre-
mière face (8) de la plaquette sur une surface ré-
ceptrice (9) du support, caractérisé en ce qu'on
déplace la plaquette parallèlement à elle-même,
selon un mouvement d'avance, le long de la surface
réceptrice jusqu'à une position finale, la plaquette
étant sollicitée en flexion par au moins trois élé-
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ments déflecteurs prévus sur le support en regard
de la surface réceptrice, appartenant à deux types
différents disposés en alternance dans une direc-
tion transversale par rapport au mouvement d'avan-
ce, à savoir au moins un élément d'écartement (18)
agissant sur ladite première 'face (8) pour écarter
la plaquette de la surface réceptrice et au moins un
élément d'appui (13) agissant sur la seconde face
de la plaquette, opposée à sa première face, pour
rapprocher la plaquette de la surface réceptrice, un
bord (24) de la plaquette tourné vers l'arrière qui se
situe, dans ladite position finale, au-delà d'au moins
un élément d'écartement coopérant avec celui-ci,
après retour élastique de la plaquette, pour empê-
cher un mouvement de cette dernière en sens in-
verse du mouvement d'avance, des moyens de li-
mitation vers l'avant et des moyens de limitation la-
térale étant prévus pour empêcher respectivement
la poursuite du mouvement d'avance et un mouve-
ment dans ladite direction transversale, à partir de
la position finale.

2. Procédé selon la revendication 1, dans lequel les
éléments déflecteurs comprennent un élément
d'écartement unique (18) agissant sur une région
médiane de la plaquette et deux éléments d'appui
(13) agissant sur des régions latérales de cette der-
nière.

3. Procédé selon l'une des revendications 1 et 2, dans
lequel l'élément d'écartement présente une rampe
(21) qui entre en contact avec un bord avant (10)
de la plaquette et qui écarte progressivement celui-
ci de la surface réceptrice pendant le mouvement
d'avance.

4. Procédé selon l'une des revendications précéden-
tes, dans lequel l'élément d'écartement est une
saillie (18) formée sur la surface réceptrice.

5. Procédé selon la revendication 4, dans lequel l'élé-
ment d'écartement est constitué par une déforma-
tion locale d'une paroi (3) appartenant au support
(1) et dont une face (9) définit la surface réceptrice.

6. Procédé selon la revendication 5, dans lequel ladite
paroi est traversée par une ouverture (19) située
dans le prolongement de l'élément d'écartement
dans le sens du mouvement d'avance.

7. Procédé selon l'une des revendications précéden-
tes, dans lequel chaque élément d'appui est cons-
titué par une nervure (13) faisant saillie sur la sur-
face réceptrice et présentant une fente (16) le long
de celle-ci pour l'insertion de la plaquette, le fond
(23) de la fente coopérant avec un bord avant (10)
de la plaquette pour définir les moyens de limitation
vers l'avant.

8. Procédé selon l'une des revendications précéden-
tes, dans lequel ledit bord tourné vers l'arrière est
un bord avant (24) d'une ouverture (17) ménagée
dans ladite plaquette.

9. Procédé selon la revendication 8, dans lequel des
bords latéraux (25) de l'ouverture de la plaquette
encadrent l'élément d'écartement (18) pour définir
les moyens de limitation latérale.

10. Procédé selon l'une des revendications précéden-
tes, dans lequel des bords latéraux (12) de la pla-
quette coopèrent avec des éléments associés (22)
du support pour assurer un guidage du mouvement
d'avance et/ou pour définir les moyens de limitation
latérale.

11. Procédé selon l'une des revendications précéden-
tes, dans lequel le support et la plaquette sont res-
pectivement un récipient (1) propre à contenir des
produits et une étiquette (7) propre à porter des in-
formations sur ces produits.

12. Procédé selon la revendication 11, dans lequel le
récipient (1) comprend un fond (2), une paroi péri-
phérique (3, 4) et un rebord périphérique (5, 6)
s'étendant radialement vers l'extérieur à partir du
bord supérieur de la paroi périphérique, la surface
réceptrice étant située sur la face externe (9) de la
paroi périphérique (3) et à proximité du rebord pé-
riphérique.

13. Procédé selon la revendication 12, dans lequel ledit
mouvement d'avance s'effectue en direction du re-
bord périphérique.

14. Procédé selon l'une des revendications 12 et 13,
rattachée à la revendication 6, dans lequel l'ouver-
ture (19) de la paroi se prolonge dans le rebord pé-
riphérique (5).

15. Procédé selon l'une des revendications 12 à 14, rat-
tachée à la revendication 7, dans lequel ladite ner-
vure (13) se raccorde au rebord périphérique (5, 6).

16. Support (1) propre à recevoir une plaquette (7) fixée
par le procédé selon l'une des revendications pré-
cédentes, comportant à cet effet une surface récep-
trice (9), au moins trois éléments déflecteurs (13,
18), des moyens de limitation vers l'avant (23) et
des moyens de limitation latérale (18, 22).

17. Ensemble comprenant un support (1) selon la re-
vendication 16 et une plaquette (7) propre à être
fixée sur celui-ci par le procédé selon l'une des re-
vendications 1 à 15.
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