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Vynélez je zem&¥en na konstrukei vy-

tla¥ovacich hlav ne ploché ttvary z plastd
& poZadavkem na dobré optické vlastnosti
vyrobkd. T&chto 1ze doséhnout, je-11i ko-
rigovén tok taveniny, aniz by se neZddou-
cim zpﬁaoben ovliviovala Jeho vystupnt
rychlost., Podstata }eXenf podle vynélezu
spolivd v tom, %e ve stavitelné &4sti vy~
tlaZovactf hlavy 2 je mezi vystupnf Zelist
§ viazen stavitelny brzdfcf mdstek J roz-
d¥leny fadou p¥f¥ngch drdZek 12 na #adu
pevnych blokd 13 vzd jemnd spojenych snadno
deformovatelnymi mistky 14, JjejichZ priérez
Je volen tak, %Ze sm¥r deformsce mistku je
totoZny s poZadovanym smdrem posuva brzd{- 3
¢tho mbstku 7. Deformace se vyvodi silovym

pisobenim Sroudd 9, jejich zadroubovénfm

do zévitd 15 v pevngch blocfch 13, viz obr,

1, 2. Re¥eni je vhodné zejména pro vytla-

Zovént polyolefind.
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Vynélez je zaméfen na konstrukci vytlafovacich hlav na ploché dtvary z plastu,

ze jména 8 po¥adavkem na dobré optické vlastnosti vyrobku.

PoZ{vané 8 znémé vytlafovac{ hlavy ne vyrobu £61if a desek z termoplastickych hmot
Jsou ¥len&ny tak, aby dutina, kterou roztavend termoplastickd hmota protékéd, umoinila
rozvedeni této hmoty z obvykle jediného mista do mnohdy zna¥né Z{fe & to rovnomSrnd
8 chybou max. n¥kolika proceﬁt. Tato dutina musf navic splnovat vyrobn{ kritéria, aby
Ji bylo moZno vibec zhotovit.

Kolfsan{ kvality surovin plastickypch hmot, ﬁerovnomérnost teploty a v neposlednf
fad¥é také nezbytné vyrobnf tolerance, to v¥e jsou t&%ko postiZitelné faktory, se kte-
ryml vSak musfime po¥ftat a jejich vlivu &elit, Navrhnout vytladovacf hlavu bez stayi-
telnfch prvkd je sice teoreticky moZné, aviak takovy pffstup v praxi pro zna¥né riziko
sotva najde uplatnéni.

Pro materiély s néchylnostf k termické degradaci jako napf. polyvinylchlorid Je
ne jvhodnd j81 typ vytladovacf hlavy, kde lze pfestavovat pouze vy¥stupnf svdtlost.
Takto PeSend hlava je ;elmi Jednoduché, avdak moZnost koordinovat tok a% na vgstupu
znamend m¥nit vystupnf rychlost a tim ovliviiovat vysledné vlastnosti félie &1 desky.

Pro vytlafovéni polyolefinl, zejména takovych, u nich? je kladen ddraz na optické
vlastnosti v¥robku, nachézi{ uplajnéni takové konstrukce vytladovacich hlav, u kterych
Je pfed vfstupnf &elistf umfstén tzv. stavitelny brzdfct mistek, jeho2 pledstavenim
1ze korigovat tok tavininy, ani? bychom neZddoucim zpisobem ovlivrnovali v¥stupni rych-
lost. .

Lokélni ovlivndni objemového pritoku plsobenim na stavitelny dbrzdic{ mistek Je
spojeno s vyvozenim zne¥né s{ly, nebot fato souddst je pevn® uchycena mezi stavitel-
nou ¥4st hlavy a vystupni Zelist.Jejich vzéjemny pohydb je doprovédzen t¥enim, kteréd to-
muto pohybu klade odpor. Proto je tento zplsob regulace silovd néro&né j81 a dosshované
deformace jsou mnohdy nedostatedné.

Jsou znémy rovn&Z vytlatovacf hubice s vloZengym nastaviteln§m prvkem Jako nap?,
podle patent. spisu NSR &, 2 450 662, kde vloZeny prvek tvorf jednu st¥nu hubice a je
odlehZen vybrénim umo¥nujfcim deformaci seslabené stdny k #fzenf velikosti 8t&rbiny jel-
t& pfed vystupem z hubice, Velikost ¥tErbiny u vystupu z hubice je #{fzena obvyklym zpl~
sobem nastavovacimi 3rouby. Toto FeSenf je vhodné pro zpracovédvédni materisld tepelnd
nestabilnfch, kdy hubice se po ka¥dém pou2it{ rozebfrd a Xistf. Dosti velky uzav¥eny
vzduchovy prostor vytvoreny vybrénim prevddi 3patn® teplo & pro materidly tepein¥ sta-
biln{, kdy se hubice po ka¥dém odstaveni ne¥ist{, nenf toto Fe3eni vhodnd,

Tyto nedostatky odstranuje Fe3eni pbdle vynélezu, jeho% podstata spo¥ivd v tom,

%e ve stavitelné &4sti vytladovacf hlavy je mezi vystupn{ Zelist a vlastn{ t&leso
viazen stavitelny brzdic{ mﬁstex'rozdéleny fadou pfi¥nych dré¥ek a Fadou pevnych blokd
vz jamn& spojenjch enadno deformovatelnymi mistky, jejichZ prifez je volen tak, %e smér
deformace mistku je totoZny s poZadovanym sm¥rem posuvu brzdfcfho mistku.

K objasn¥n{ podstaty vyndlezu je urlen dal3f popis a jeho schematické zndzornént

na vykresech, kde znal{f:
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obr. 1 =~ pohled na zaffzenf v pf{¥ném Fezu

obr. 2 - pohled na stavitelny yrzdici mistek.

Vytladovac{ hlave je sloZena z pevné Zdsti 1 a stavitelnéd ¥4sti 2. Tyto &&sti jsou
pevnd spojeny Zrouby 3 a 4. K stavitelné ¥dsti 2 jsou pomoef Sroubd 5 prichyceny vystup-
ni %elist 6 a stavitelny brzdfic{i mistek 7. Vystupni telist 6 je pomocf ¥roubl 8 nastavend
do Z4dané zékladn{ polohy a 3rouby 9 je vhodn¥ deformovéna funk¥nf plocha 10 stavitelné-
ho brzdfetho mistku 7 & tim je lokéln& ovlivnin tok taveniny termoplaefu 11. Samotny
stavitelny brzdic{ mistek 7 je rozd¥len fadou pfi¥nych dréZek 12 na pevné bloky 13
vzéjemn¥ spojené deformovatelnymi mistky 14. Do zévitd 15 pevného bloku 13 Jjsou zadrou-
bovdny Srouby 9 silovd pisobici na tyto bloky a tim je vyvoléna deformace mistku 14, jak
nazna¥eno derchovand na obr. 2.

Prifez deformovatelného mistku 14 je volen tak, aby sm¥r jgho deformace byl toto~-
n§ s pofadovanym smérem posuvu stavitelného brzaiciho mistku 7 a tim nevznikne nebezpell
zatékéni 2o tésnfeich ploch 16 2 17.

PEEDMET VYNALEZU

Ploché hlava k vyrob& £6111 a desek z plestl, sestévajicf z pevné ¥dsti, stavitelné
t4sti s brzdicim mistkem vyzne&end tim, Ze stavitelny brzdici mistek (7) je rozd¥len ta-
dou pri¥nfch dré¥ek (12) na Fadu pevnfch blokd (13) vzédjemn® spojengch snadno deformova-
telnymi mistky (14), jejich% prifez je volen tak, Ze smér deformace mistku je totoZny
s poladovanfn smérem posuvu brzdicfho mistku (7). '

2 vfkresy
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